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Przyrzad do mocowania narzedzi trzpieniowych

1
. Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do moco-
wania narzedzi trzpieniowych przy zgrzewaniu tar-
ciowym.

Dotychczas nie stosuje sie zgrzewania tarcio-
wego juz obrobionych mechanicznie cze$ci robo-
czej z czeScig uchwytowg narzedzia trzpieniowego.
Zgrzewa sie natomiast poéifabrykat czesci robo-
czej z poifabrykatem czeSci chwytowej.

Do mocowania elementéw zgrzewanych tarcio-
wo wykorzystuje sie tulejke zaciskowg do prze-
niesienia momentu tarcia, poniewaz rozwigzanie
to charakteryzuje sie najmniejszym momentem
zamachowym przy rozruchu i hamowaniu. Moco-
wanie w tulejkach zaciskowych ma te wade, ze
sporadycznie moze nastgpi¢ poslizg obrotowy elemen-
tu zgrzewanego wzgledem tulejki zaciskowej pomimo
stosowania nacieé. Poslizg taki powoduje znisz-
czenie powierzchni elementu mocowanego i znisz-
czenie tulejki zaciskowej lub konieczno$é¢ jej re-
generacji. Réwniez odmocowywanie po zgrzaniu
elementéw o mniejszej §rednicy w poblizu plasz-
czyzny zgrzewania wymaga nie tylko zluzowania
tulejki zaciskowej, lecz réwniez jej rozchylenia o
wielko§¢ wiekszg od réznicy Srednic.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
oraz opracowanie przyrzgdu zapewniajgcego malag
mimoosiowo$é, rzedu 0,2 mm zgrzewanych ele-
mentow, oraz umozliwiajgcego zgrzewanie mecha-
nicznie obrobionych elementéw narzedzi trzpienio-
wych.
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Cel ten osiggnieto przez zastosowanie przyrzgdu
do mocowania elementéw narzedzi trzpieniowych
przy zgrzewaniu tarciowym, ktéry stanowi tulejka
zaciskowa 1 trzpien z wpustem, ktérego pazury
zabierakowe wchodzg w rowki wiérowe czeSci rc-
boczej narzedzia. Dzieki temu uzyskuje sie duzag
dokladno$é csiowg, rzedu 0,2 mm, a centrowanie
elementu nastepuje w poblizu plaszczyzny zgrze-
wania. Wykorzystanie rowkéw wiorowych zapew-
nia bezposlizgowe i prawidiowe pod wzgledem me-
chanicznym przeniesienie momentu tarcia tulejki
zaciskowej na obracany przedmiot zgrzewany.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad z zamocowanymi elemen-
tami zgrzewanymi w przekroju podiuznym, fig. 2
— przekr6j A—A poprzeczny przyrzadu, a fig. 3 —
widok od czola przyrzadu.

Przyrzad stanowi zaciskowa tulejka 1 i trzpien
2 z pazurami zabierakowymi wchodzgcymi w row-
ki wiorowe roboczej czeSci 3 zgrzewanego narze-
dzia. Pazury zabierakowe uksztaltowane sg w za-
lezno$ci od ksztaltu rowkéw widrowych. Polozenie
trzpienia 2 wzgledem tulejki 1 ustala wpust 4.

Dokladne osiowanie roboczej czesci 3 narzedzia trz-
pieniowego z chwytowg cze$cig 5 tego narzedzia
dokonywane jest w poblizu plaszczyzny zgrzewa-
nia przez przednig cze$é zaciskowg tulejki 1 w
chwili jej zaciskania. Przednia cze§é zaciskowej
tulejki 1 ma wybrania 6 o wymiarach w prze-
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kroju poprzecznym wigkszych od najwiekszych za-
ryséw czeSci skrawajgcej narzedzia, aby nie za-
czepiala ona o nieznacznie rozwartg tulejke w
trakcie osiowego wyciggania roboczej cze$ci 3 po
zgrzaniu. W rozwigzaniu tym przednia cze$é zacis-
kowej tulejki 1 nie przenosi w zasadzie w trakcie
zgrzewania momentu tarcia, lecz jedynie promie-
niowe sily ustalajgce osiowe polozenie elementu
zgrzewanego.

Zaleta przyrzadu jest zlikwidowanie poslizgu
elementu zgrzewanego w tulejce a tym samym
brakéw, uzyskanie powierzchni chwytu narzedzia
bez wyraznych $§ladéw zaciskania w tulejce a tym
samym przedluzenie zywotno$ci tulejki zacisko-
wej. Dodatkowg zaletg jest to, Ze przy mocowaniu
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elementu o stopniowanych S$rednicach, gdy naj-
wieksza Srednica nie jest Srednicg zgrzewang, zlu-
zowanie tulejki umozliwia wyjecie elementu bez
duzego rozchylenia tej tulejki.

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do mocowania narzedzi trzpieniowych
z nacietymi rowkami wiérowymi przy zgrzewaniu
tarciowym, znamienny tym, Ze stanowi go zacis-
kowa tulejka (1) zaopatrzona w trzpien (2) z pa-
zurami zabierakowymi, przy czym przednia cze$é
zaciskowej tulejki (1) posiada wybrania (6) o wy-
miarach w przekroju poprzecznym wiekszych od
najwiekszych zarysow czeSci skrawajgcej narze-
dzia.
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