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Dispositif d'obturation d'une ouverture traversante d'un élément de carrosserie.

@ Linvention concerne un dispositif d’obturation (1)
comporte, d’'une part, un élément d’obturation (2) de ladite
ouverture traversante, d’autre part, au moins un moyen de
fixation (3) sur I'élément de carrosserie, s’étendant a partir
et en périphérie de I'élément d’obturation (2), d’autre part
encore, une bordure périphérique (4), s’étendant a partir et
en périphérie des moyens de fixation (3) et dans une direc-
tion opposée a I'élément d’obturation (2), et configurée pour
s’étendre par-dessus une partie de I'élément de carrosserie
et, d’autre part aussi, au moins un moyen d’isolation acous-
tiqgue (5), équipant la bordure périphérique (4), configuré
pour coopérer avec 'élément de carrosserie. Le dispositif
d’obturation (1) est configuré en sorte que ledit au moins un
moyen d’isolation acoustique (5) soit comprimé entre ladite
bordure périphérique (4) et I'élément de carrosserie sous
Ieffet de la fixation du dispositif d’obturation (1) sur cet élé-
ment de carrosserie.
Figure de 'abrégé = Fig. 1




Description

Titre de I'invention : Dispositif d’obturation d’une ouverture tra-
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versante d’un élément de carrosserie

L’invention concerne un dispositif d’obturation d’une ouverture traversante d’un
élément de carrosserie d’un véhicule, notamment automobile.

La présente invention concerne le domaine de la fabrication d’équipements destinés a
équiper un véhicule, notamment des équipements destinés a équiper un élément de car-
rosserie d’un tel véhicule. Sans n’y €tre aucunement limitée, cette invention trouvera
une application particulierement appropriée dans le domaine de la fabrication des
équipements destin€s a équiper un véhicule automobile.

L’on connait, d’ores et déja, des dispositifs d’obturation d’une ouverture traversante
d’un élément de carrosserie d’un véhicule. Un tel élément de carrosserie est,
usuellement, réalisé en un matériau métallique (notamment en téle) et présente au
moins une ouverture traversante qui est bordée par une bordure que comporte alors cet
élément de carrosserie. Le dispositif d’obturation est fixé sur I’élément de carrosserie
(plus particulierement sur ladite bordure), ceci par I’intermédiaire de moyens de
fixation que comporte ce dispositif d’obturation.

Ces moyens de fixation peuvent adopter la forme d’un adhésif que comporte le
dispositif d’obturation (plus particulierement qui équipe un élément d’obturation que
comporte ce dispositif d’obturation) et qui est congu pour adhérer sur 1I’élément de car-
rosserie. La fixation d’un tel dispositif d’obturation sur I’élément de carrosserie
nécessite, au préalable, de préparer cet élément de carrosserie en nettoyant cet élément
de carrosserie avec un chiffon imbibé d’un solvant, en essuyant cet élément de car-
rosserie avec un chiffon sec, et en séchant cet élément de carrosserie avec un autre
chiffon sec non pelucheux. Par la suite, il est nécessaire de mettre I’adhésif sous
pression ce qui peut €tre réalisé, soit en appliquant une pression dynamique avec une
roulette tarée, soit en lissant avec une roulette magnétique guidée dans un cadre
amovible. Ces opérations sont réalisées de maniere manuelle et sont particulierement
fastidieuses et chronophages.

De manicre alternative, ces moyens de fixation peuvent adopter la forme de moyens
de clippage, que comporte le dispositif d’obturation, et qui sont congus pour clipper ce
dispositif d’obturation sur la bordure de 1’ouverture de I’élément de carrosserie. A ce
propos, on observera que I’élément de carrosserie est, usuellement, réalisé par em-
boutissage d’une tdle, ceci avec des tolérances dimensionnelles élevées inhérentes aux
procédés d’emboutissage. Il en découle que la surface de la bordure peut €tre ir-

réguliere et présenter des aspérités. De plus et du fait de ces procédés d’emboutissage,
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le bord de la bordure (qui borde 1’ouverture traversante) de 1’élément de carrosserie
peut se situer en retrait par rapport aux moyens de clippage. Ces moyens de clippage et
I’élément de carrosserie sont alors espac€s par au moins un espacement susceptible
d’€tre traversé par des bruits acoustiques a I’origine de fuites acoustiques qui dégradent
les performances d’isolation acoustique de 1I’ensemble constitué par I’élément de car-
rosserie et par le dispositif d’obturation.

La présente invention se veut de remédier aux inconvénients des dispositifs
d’obturation d’une ouverture traversante d’un €lément de carrosserie de I’état de la
technique.

A cet effet, I’invention concerne un dispositif d’obturation d’une ouverture tra-
versante d’un €lément de carrosserie. Un tel dispositif d’obturation comporte, d’une
part, un élément d’obturation qui est configuré pour obturer ladite ouverture tra-
versante et, d’autre part, au moins un moyen de fixation, qui est configuré pour fixer le
dispositif d’obturation sur I’élément de carrosserie, et qui s’étend a partir de 1’élément
d’obturation et en périphérie de cet élément d’obturation. Ce dispositif d’obturation est
caractérisé par le fait qu’il comporte, d’une part, une bordure périphérique, qui s’étend
a partir des moyens de fixation ainsi qu’en périphérie de ces moyens de fixation et
dans une direction opposée a 1’élément d’obturation, et qui est configurée pour
s’étendre par-dessus une partie de 1I’élément de carrosserie et, d’autre part, au moins un
moyen d’isolation acoustique, qui équipe la bordure périphérique, qui est configuré
pour coopérer avec I’élément de carrosserie tandis que le dispositif d’obturation est
configuré en sorte que ledit au moins un moyen d’isolation acoustique soit comprimé
entre ladite bordure périphérique et 1’élément de carrosserie sous I’effet de la fixation
du dispositif d’obturation sur cet élément de carrosserie.

Une autre caractéristique consiste en ce que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique s’étend sur I’intégralité du pourtour dudit au moins un moyen de fixation.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique comporte au moins un adhésif thermofusible et/ou au moins un
adhésif sensible a la pression et/ou au moins un adhésif a base d’au moins un ca-
outchouc ou a base d’au moins un élastomere.

Une caractéristique additionnelle consiste en ce que ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique présente une masse surfacique comprise entre 0,5 kg/m?et 7 kg/
m? et/ou une masse volumique comprise entre 200 kg/m’et 2000 kg/m? et/ou une masse
linéique comprise entre 4 g/m et 16 g/m.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que le dispositif d’obturation est
configuré en sorte que ledit au moins un moyen d’isolation acoustique soit comprimé
entre ladite bordure périphérique et 1’élément de carrosserie, ceci avec une force de

compression comprise entre 0,02.10¢ Pa et 0,1.10° Pa.
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Ainsi, 'invention concerne un dispositif d’obturation qui comporte un élément
d’obturation, des moyens de fixation de ce dispositif d’obturation sur I’élément de car-
rosserie, et au moins un moyen d’isolation acoustique (qui est destiné a €tre interposé
entre la bordure périphérique du dispositif d’obturation et 1’élément de carrosserie).
Ledit au moins un moyen d’isolation acoustique définit, alors, une barriere acoustique
entre le dispositif d’obturation et I’élément de carrosserie qui empéche toute fuite
acoustique entre le dispositif d’obturation et I’élément de carrosserie.

Ledit au moins un moyen d’isolation acoustique s’étend sur I’ intégralité du pourtour
dudit au moins un moyen de fixation ce qui permet, avantageusement, d’empécher
toute fuite acoustique entre ledit au moins un moyen de fixation et I’élément de car-
rosserie (plus particulicrement la bordure de I’ouverture traversante de cet élément de
carrosserie) et, donc, au travers de 1’élément de carrosserie, plus particulicrement au
travers de I’ouverture traversante de cet élément de carrosserie.

Le dispositif d’obturation est configuré en sorte que ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique soit comprimé entre ladite bordure périphérique et 1’élément de
carrosserie, ceci avec une force de compression comprise entre 0,02.10° Pa et 0,1.10°
Pa. Cette caractéristique permet, avantageusement et par le simple fait de mettre en
place le dispositif d’obturation sur 1’élément de carrosserie, de comprimer ledit au
moins un moyen d’isolation acoustique entre le dispositif d’obturation et I’élément de
carrosserie et, ainsi, de supprimer toute interstice entre le dispositif d’obturation et
I’élément de carrosserie et, par conséquent, d’empécher toute fuite acoustique entre ce
dispositif d’obturation et cet élément de carrosserie et, ainsi, au travers de cet élément
de carrosserie.

D’autres buts et avantages de la présente invention apparaitront au cours de la des-
cription qui va suivre se rapportant a des modes de réalisation qui ne sont donnés qu’a
titre d’exemples indicatifs et non limitatifs.

La compréhension de cette description sera facilitée en se référant aux dessins joints
en annexe et dans lesquels :

[Fig.1] est une vue schématisée et en perspective du dispositif d’obturation conforme
a ’invention.

[Fig.2] est une vue schématisée, partielle, et en coupe selon II-1I du dispositif
d’obturation illustré [Fig.1].

[Fig.3] est une vue schématisée, partielle, et en coupe selon II-II d’un ensemble qui
comporte, d’une part, le dispositif d’obturation illustré figures 1 et 2 et, d’autre part, un
élément de carrosserie sur lequel un tel dispositif d’obturation est fixé.

[Fig.4] est une vue schématisée, partielle, et de dessus d’un ensemble qui comporte
un €lément de carrosserie et un dispositif d’obturation conforme a I’invention.

[Fig.5] est une vue schématisée, partielle, et de dessous d’un ensemble qui comporte
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un €lément de carrosserie et un dispositif d’obturation conforme a I’invention.

En référence notamment aux figures susmentionnées, la présente invention concerne
le domaine de la fabrication des équipements destinés a équiper un véhicule, plus parti-
culicrement des équipements destinés a équiper un élément de carrosserie d’un tel
véhicule, notamment automobile, ferroviaire, maritime, aérien ou autre.

A ce propos, on observera qu’un tel véhicule comporte, alors, au moins un élément
de carrosserie E qui peut €tre constitué par une porticre ou autre.

Un tel élément de carrosserie E peut comporter, d’une part, une premiere zone qui
peut Etre une zone humide, qui peut étre orientée en direction de I’extérieur du
véhicule, et qui peut Etre susceptible d’étre en contact avec de 1’eau, notamment par
écoulement de pluie qui s’écoule a I’intérieur de ce volume interne (par exemple entre
une vitre et un joint que comporte la portiere). D autre part, un tel €lément de car-
rosserie E peut comporter une deuxiéme zone qui peut €tre une zone s¢che, qui peut
étre orientée en direction de I’intérieur de 1’habitacle du véhicule, qui peut contenir des
équipements (notamment €lectriques), et qu’il peut convenir de maintenir au sec.

Un tel élément de carrosserie E comporte au moins une ouverture traversante O, qui
permet de mettre en communication la premiere zone et la deuxi¢éme zone, et qui est
configurée pour permettre une opération de fabrication (notamment une implantation
d’un équipement), de maintenance (notamment un entretien d’un équipement) ou de
réparation (notamment un remplacement d’un équipement) du c6té de la premicre zone
(notamment du c6té de la zone humide) et a partir de la deuxieéme zone (notamment a
partir de la zone seche).

Un tel élément de carrosserie E comporte, également, une bordure B qui borde ladite
ouverture traversante O.

L’invention concerne, alors, un dispositif d’obturation 1 d’une telle ouverture tra-
versante O que comporte un tel €lément de carrosserie E d’un véhicule, notamment au-
tomobile, ferroviaire, maritime ou aérien.

Un tel dispositif d’obturation 1 comporte un élément d’obturation 2 qui est configuré
pour obturer ladite ouverture traversante O.

Un tel dispositif d’obturation 1 comporte, également, au moins un moyen de fixation
3, qui est configuré pour fixer le dispositif d’obturation 1 sur I’élément de carrosserie
E, et qui s’étend a partir de I’élément d’obturation 2 et en périphérie de cet élément
d’obturation 2.

A ce propos, on observera que ledit au moins un moyen de fixation 3 est, plus parti-
culierement, configuré pour fixer le dispositif d’obturation 1 sur la bordure B, que
comporte 1’élément de carrosserie E, et qui borde 1’ouverture traversante O.

Ledit au moins un moyen de fixation 3 peut comporter, chacun, au moins un moyen

d’accrochage (30 ; 30”) qui est configuré pour s’accrocher sur la bordure B qui borde
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I’ouverture traversante O.

A ce propos, on observera que ledit au moins un moyen de fixation 3 peut, alors,
comporter au moins un premier moyen d’accrochage 30 qui est configuré pour
s’accrocher sur la bordure B que comporte I’élément de carrosserie E, plus particu-
lierement sur une extrémité libre que présente cette bordure B (notamment sur une
extrémité libre que comporte un bord tombé T que présente cette bordure B comme
illustré [Fig.3]) et/ou sur un premier coté de cette bordure B (notamment que comporte
la premiere zone de I’élément de carrosserie E).

De maniere alternative ou additionnelle, ledit au moins un moyen de fixation 3 peut
comporter au moins un deuxieme moyen d’accrochage 30” qui est configuré pour
s’accrocher sur la bordure B que comporte I’élément de carrosserie E, plus particu-
lierement sur une extrémité libre que présente cette bordure B et/ou sur un deuxie¢me
coté de cette bordure B (notamment que comporte la deuxieéme zone de 1’élément de
carrosserie E).

On observera que ledit au moins un moyen de fixation 3 peut, chacun, comporter au
moins un moyen de clippage ou de clipsage, plus particulierement qui comporte ou qui
est constitué par ledit au moins un moyen d’accrochage (30 ; 30°) tel que sus-
mentionné.

De maniere alternative ou additionnelle, ledit au moins un moyen de fixation 3 peut,
chacun, comporter au moins un rebord ou au moins une Ievre ou au moins un bourrelet
(tel que visible sur les figures 2 et 3), plus particulierement que comporte ledit au
moins un moyen d’accrochage (30 ; 30’) ou qui comporte ledit au moins un moyen
d’accrochage (30 ; 30’) ou qui constitue ledit au moins un moyen d’accrochage (30 ;
30’) ou qui est constitué par ledit au moins un moyen d’accrochage (30 ; 30°) tel que
susmentionné.

De manicre alternative ou additionnelle, tel que visible sur les figures en annexe,
ledit au moins un moyen de fixation 3 peut comporter, chacun, au moins un logement
31 a I'intérieur duquel vient se loger au moins une partie de la bordure B que comporte
I’élément de carrosserie E, plus particulierement a I’intérieur duquel vient se loger
I’extrémité libre que présente cette bordure B et/ou a I’intérieur duquel vient se loger
au moins le bord tombé T que présente cette bordure B.

Un tel logement 31 peut adopter la forme d’une rainure 31, d’une gorge ou analogue.

En fait, un tel logement 31 peut comporter ledit au moins un premier moyen
d’accrochage 30 et/ou ledit au moins un deuxieme moyen d’accrochage 30’ tel que
susmentionné. De maniere alternative ou additionnelle, un tel logement 31 peut étre
délimité par ledit au moins un premier moyen d’accrochage 30 et/ou par ledit au moins
un deuxieme moyen d’accrochage 30° tel que susmentionné.

Selon une autre caractéristique, ledit logement 31 présente une largeur qui est égale
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ou (et de préférence) supérieure a la largeur de la bordure B (voire a la largeur du bord
tombé T que présente une telle bordure B) que comporte I’élément de carrosserie E.
Un mode particulier de réalisation consiste en ce que ledit logement 31 présente une
largeur qui est entre 10 et 30% (de préférence de I’ordre de 20%) supérieure a la
largeur de la bordure B (voire a la largeur du bord tombé T que présente une telle
bordure B) que comporte I’élément de carrosserie E.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit logement 31 est délimité,
d’une part, par une premicre paroi qui est parallele a la bordure B que comporte
I’élément de carrosserie E (voire sensiblement perpendiculaire au bord tombé T que
comporte cette bordure B), d’autre part, par une deuxieme paroi qui est parallele a la
premiere paroi et/ou a la bordure B que comporte 1’élément de carrosserie E (voire sen-
siblement perpendiculaire au bord tombé T que comporte cette bordure B) et, d’autre
part encore, par un fond, qui s’étend entre la premicre paroi et la deuxi¢éme paroi, qui
s’étend a partir de la premicre paroi et a partir la deuxieéme paroi, et qui est perpen-
diculaire a la premiére paroi et/ou a la deuxiéme paroi (voire sensiblement paralléle au
bord tombé T que comporte ladite bordure B). Ladite premiere paroi peut comporter
ledit au moins un premier moyen d’accrochage 30 et/ou ladite deuxieme paroi peut
comporter ledit au moins un deuxieme moyen d’accrochage 30°.

Ledit au moins un moyen d’accrochage (30 ; 30°) peut, €galement, adopter la forme
d’un rebord ou d’une levre.

Une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen de fixation 3
s’étend sur ’intégralité du pourtour dudit élément d’obturation 2.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen de
fixation 3 peut €tre de type réversible, ceci pour une fixation réversible dudit dispositif
d’obturation 1 sur I’élément de carrosserie E. Une telle caractéristique permet, avanta-
geusement, audit dispositif d’obturation 1 d’€tre retiré en vue d’une intervention
(notamment de maintenance ou de réparation) sur 1’élément de carrosserie E, voire
d’€tre repositionné sur cet €lément de carrosserie E apres une telle intervention.

Selon I’invention, le dispositif d’obturation 1 comporte une bordure périphérique 4
qui s’étend a partir des moyens de fixation 3 ainsi qu’en périphérie de ces moyens de
fixation 3 et dans une direction opposée a 1’élément d’obturation 2. Cette bordure péri-
phérique 4 est configurée pour s’étendre par-dessus une partie de 1’élément de car-
rosserie E, plus particulicrement par-dessus la bordure B que comporte cet élément de
carrosserie E (notamment par-dessus le premier ou le deuxi¢me c6té de cette bordure
B) et qui borde I’ouverture traversante O.

Egalement, selon 1’invention, le dispositif d’obturation 1 comporte au moins un
moyen d’isolation acoustique 5 qui équipe la bordure périphérique 4 du dispositif

d’obturation 1 (plus particulicrement le coté de la bordure périphérique 4 qui est
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destiné a étre orienté en direction de I’élément de carrosserie E) et qui est configuré
pour coopérer avec I’élément de carrosserie E (plus particulicrement avec la bordure B
de cet élément de carrosserie E, notamment avec le premier ou avec le deuxieéme coté
de cette bordure B).

Encore selon I’invention, le dispositif d’obturation 1 est configuré en sorte que ledit
au moins un moyen d’isolation acoustique 5 soit comprimé entre ladite bordure péri-
phérique 4 et I’élément de carrosserie E, ceci sous 1’effet de la fixation du dispositif
d’obturation 1 sur cet élément de carrosserie E.

A ce propos, on observera que c’est, plus particulicrement, la bordure périphérique 4
et/ou ledit au moins un moyen de fixation 3 et/ou ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 qui est configuré(e) en sorte que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 soit comprimé entre ladite bordure périphérique 4 et I’élément de car-
rosserie E sous I’effet de la fixation du dispositif d’obturation 1 sur cet élément de car-
rosserie E.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 s’étend sur I’intégralité du pourtour dudit au moins un moyen
de fixation 3.

Tel que visible sur les figures en annexe, ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 adopte la forme d’un cordon ou d’une bande.

Une caractéristique additionnelle concerne le fait que ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 présente une section de forme ronde ou polygonale.

Une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 comporte (voire est constitué par) au moins un adhésif thermofusible.

De maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 comporte (voire est constitué par) au moins un adhésif
sensible a la pression, plus particulicrement de type connu sous la dénomination
HMPSA (c’est-a-dire de type thermofusible sensible a la pression).

De maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle, ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 comporte (voire est constitué par) au moins un adhésif a base
d’au moins un caoutchouc (plus particulierement un caoutchouc butyl) ou a base d’au
moins un €élastomere, plus particulicrement un élastomere a base d’au moins un tribloc
styrénique (notamment de type Styréne-Butadiene-Styréne connu sous la dénomination
SBS ou, de préférence, Styréne-Isopréne-Styréne connu sous la dénomination SIS).

De maniere alternative, ledit au moins un moyen d’isolation acoustique 5 comporte
(voire est constitué par) au moins un polymere (plus particulicrement non adhésif) de
type polyuréthane (PU) ou polyoléfine (plus particulierement un éthylene-
propyléne-diene monomere, notamment connu sous la dénomination EPDM) ou

silicone ou acrylique.
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Encore une autre caractéristique concerne le fait que le dispositif d’obturation 1
comporte des moyens de collage dudit au moins un moyen d’isolation acoustique 5 sur
la bordure périphérique 4.

A ce propos, on observera que, selon un premier mode de réalisation, les moyens de
collage peuvent étre constitués par un adhésif qui complete ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5, plus particulierement lorsque celui-ci comporte au moins un
polymere non adhésif tel que décrit ci-dessus.

Cependant et selon un deuxieéme mode de réalisation, les moyens de collage peuvent
étre constitués par ledit au moins un moyen d’isolation acoustique 5 lorsque celui-ci
est un adhésif tel que décrit ci-dessus.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 peut étre de type moussé, voire extrudé apreés moussage.

De maniere particuliere, ledit au moins un moyen d’isolation acoustique 5 peut €tre
moussé a I’azote et/ou présenter un taux de moussage compris entre 30% et 70%, de
préférence de I’ordre de 50%.

Selon une caractéristique additionnelle, ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 présente une épaisseur comprise entre 1,5mm et 10mm, de préférence
comprise entre 2mm et §,5mm, notamment comprise entre 2,5mm et Smm.

De maniere alternative ou additionnelle ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 présente une largeur comprise entre 2mm et 13mm, de préférence
comprise entre 3,5mm et 10mm, notamment comprise entre 4mm et 7mm.

Selon une autre caractéristique, ledit au moins un moyen d’isolation acoustique 5
présente une masse surfacique comprise entre 0,5 kg/m?et 7 kg/m?, de préférence
comprise entre 0,8 kg/m?et 4,8 kg/m?, notamment de 1’ordre de 1,6 kg/m>.

A ce propos, on observera que cette masse surfacique est tres élevée (en particulier
beaucoup plus élevée) par rapport a celle de I’élément d’obturation 2 qui dicte, alors,
les performances d’isolation acoustique du dispositif d’obturation 1.

De maniere alternative ou (et de préférence) additionnelle ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 présente une masse volumique comprise entre 200 kg/m’et
2000 kg/m?, de préférence comprise entre 400 kg/m’et 1500 kg/m?, notamment de
I’ordre de 500 kg/m?® (plus particulicrement lorsque ledit au moins un moyen
d’isolation acoustique 5 est de type moussé€ avec un taux de moussage, plus particu-
licrement a 1’azote, de 1’ordre de 50%).

A ce propos, on observera que cette masse volumique est, 1a encore, tres élevée (en
particulier beaucoup plus €levée) par rapport a celle de I’élément d’obturation 2
(comme il sera décrit plus en détail ci-dessous) qui dicte, alors, les performances
d’isolation acoustique du dispositif d’obturation 1.

Encore une autre caractéristique concerne le fait que ledit au moins un moyen
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d’isolation acoustique 5 présente une masse linéique comprise entre 4 g/m et 16 g/m,
de préférence de I’ordre de 8 g/m.

Selon une autre caractéristique, le dispositif d’obturation 1 est configuré en sorte que
ledit au moins un moyen d’isolation acoustique 5 soit comprimé entre ladite bordure
périphérique 4 et I’élément de carrosserie E, ceci avec une force de compression
comprise entre 0,02.10° Pa (0.2 kg/cm?) et 0,1.10¢ Pa (1kg/ cm?).

A ce propos, on observera que c’est, plus particulierement, ledit au moins un moyen
de fixation 3 et/ou la bordure périphérique 4 et/ou ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 qui est configuré(e) en sorte que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique 5 soit comprimé entre ladite bordure périphérique 4 et I’élément de car-
rosserie E, ceci avec une telle force de compression comprise entre 0,02.10¢ Pa (0.2 kg/
cm?) et 0,1.10¢ Pa (1kg/ cm?).

Selon une autre caractéristique, au moins une partie du dispositif d’obturation 1
comporte (voire est constitué¢ par) un panneau, qui est en mousse d’au moins un
polymere, et qui présente une masse volumique comprise entre 70 kg/m3et 450 kg/m?
(de préférence de I’ordre de 170 kg/m?) ainsi qu’une épaisseur comprise entre 2mm et
Smm, de préférence de I’ordre de 3mm.

A ce propos, on observera que c’est, plus particulicrement, au moins une partie (voire
I’intégralité) de 1’é1ément d’obturation 2 et/ou au moins une partie (voire 1’intégralité)
dudit au moins un moyen de fixation 3 et/ou au moins une partie (voire ’intégralité) de
la bordure périphérique 4 qui comporte (voire qui est constituée par) une partie du
panneau, qui est en mousse d’au moins un polymere, et qui présente une masse
volumique comprise entre 70 kg/m’et 450 kg/m?® (de préférence de 1’ordre de 170 kg/m
3) ainsi qu’une épaisseur comprise entre 2mm et Smm (de préférence de 1’ordre de
3mm).

De manicre alternative ou (et de préférence) additionnelle le panneau, qui est en
mousse d’au moins un polymere, et qui présente une masse volumique comprise entre
70 kg/m?et 450 kg/m? (de préférence de I’ordre de 170 kg/m?) ainsi qu’une €paisseur
comprise entre 2mm et Smm (de préférence de 1’ordre de 3mm), comporte au moins
une partie (voire I'intégralité) de 1’élément d’obturation 2 et/ou au moins une partie
(voire I'intégralité) dudit au moins un moyen de fixation 3 et/ou au moins une partie
(voire I'intégralité) de la bordure périphérique 4.

En fait, ce panneau est, plus particulierement, obtenu a partir d’une plaque, d’une
part, qui est en mousse d’au moins un polymere, et qui présente une masse volumique
comprise entre 70 kg/m’et 450 kg/m? (de préférence de 1’ordre de 170 kg/m?) ainsi
qu’une €paisseur comprise entre 2mm et Smm (de préférence de I’ordre de 3mm), et,
d’autre part, qui est conformée en sorte qu’il présente au moins une partie de I’élément

d’obturation 2 et/ou au moins une partie dudit au moins un moyen de fixation 3 et/ou
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au moins une partie de la bordure périphérique 4.

A ce propos et selon un type mode de réalisation, d’une part, ledit au moins un
polymere est constitué par une polyoléfine, d’autre part, le panneau en mousse présente
une masse volumique comprise entre 70 kg/m? et 450 kg/m? ainsi qu’une épaisseur
comprise entre 2mm et Smm.

Aussi et selon un premier mode de réalisation, d’une part, la polyoléfine est un poly-
propyléne, notamment non réticulé, et, d’autre part, le panneau en mousse présente une
masse volumique comprise entre 80 kg/m?’ et 400 kg/m? ainsi qu’une €paisseur
comprise entre 2,5mm et 4,5mm.

Cependant et selon un deuxieme mode de réalisation, d’une part, la polyoléfine est
un polyéthyléne, notamment réticulé, et, d’autre part, le panneau en mousse présente
une masse volumique comprise entre 250 kg/m? et 350 kg/m? ainsi qu’une €paisseur
comprise entre 2,5mm et 3,5mm.

Selon un deuxieme mode de réalisation, d’une part, ledit au moins un polymere est
constitué par un polyester, notamment saturé, et, d’autre part, le panneau en mousse
présente une masse volumique comprise entre 100 kg/m?et 300 kg/m? ainsi qu’une
épaisseur comprise entre 2mm et 3,5mm.

De maniere particuliere, d’une part, le polyester est saturé et est un polyéthylene té-
réphtalate, notamment non réticulé, et, d’autre part, le panneau en mousse présente une
masse volumique comprise entre 150 kg/met 250 kg/m? ainsi qu’une €paisseur
comprise entre 2,3mm et 3,2mm.

On observera que le panneau mentionné ci-dessus présente, plus particulierement, les
caractéristiques du panneau décrit dans le brevet en France FR3089196B1 ainsi que
dans le brevet européen EP3659901B1.
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Revendications

Dispositif d’obturation (1) d’une ouverture traversante (O) que
comporte un élément de carrosserie (E) d’un véhicule, ce dispositif
d’obturation (1) comporte, d’une part, un élément d’obturation (2) qui
est configuré pour obturer ladite ouverture traversante (O) et, d”autre
part, au moins un moyen de fixation (3), qui est configuré pour fixer le
dispositif d’obturation (1) sur I’élément de carrosserie (E), et qui s’étend
a partir de 1’élément d’obturation (2) et en périphérie de cet élément
d’obturation (2), caractérisé par le fait qu’il comporte, d’une part, une
bordure périphérique (4), qui s’étend a partir des moyens de fixation (3)
ainsi qu’en périphérie de ces moyens de fixation (3) et dans une
direction opposée a I’élément d’obturation (2), et qui est configurée
pour s’étendre par-dessus une partie de I’élément de carrosserie (E) et,
d’autre part, au moins un moyen d’isolation acoustique (5), qui équipe
la bordure périphérique (4), qui est configuré pour coopérer avec
I’élément de carrosserie (E) tandis que le dispositif d’obturation (1) est
configuré en sorte que ledit au moins un moyen d’isolation acoustique
(5) soit comprimé entre ladite bordure périphérique (4) et I’élément de
carrosserie (E) sous I’effet de la fixation du dispositif d’obturation (1)
sur cet élément de carrosserie (E).

Dispositif d’obturation selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que ledit au moins un moyen d’isolation acoustique (5) s’étend sur
I’intégralité du pourtour dudit au moins un moyen de fixation (3).
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) adopte la forme d’un cordon ou d’une bande.

Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) présente une section de forme ronde ou polygonale.
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) comporte au moins un adhésif thermofusible et/ou au
moins un adhésif sensible a la pression et/ou au moins un adhésif a base
d’au moins un caoutchouc ou a base d’au moins un élastomere, plus par-
ticulierement un élastomere a base d’au moins un tribloc styrénique.
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-

cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
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acoustique (5) comporte au moins un polymere de type polyuréthane ou
polyoléfine ou silicone ou acrylique.

Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait qu’il comporte des moyens de collage
dudit au moins un moyen d’isolation acoustique (5) sur la bordure péri-
phérique (4).

Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) est de type moussé€, voire extrudé apres moussage.
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) présente une épaisseur comprise entre 1,5mm et 10mm,
de préférence comprise entre 2mm et 8,5mm, et/ou une largeur comprise
entre 2mm et 13mm, de préférence comprise entre 3,5mm et 10mm.
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) présente une masse surfacique comprise entre 0,5 kg/m?
et 7 kg/m?, de préférence comprise entre 0,8 kg/m2et 4,8 kg/m?2.
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) présente une masse volumique comprise entre 200 kg/m?
et 2000 kg/m?, de préférence comprise entre 400 kg/m’et 1500 kg/m?.
Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que ledit au moins un moyen d’isolation
acoustique (5) présente une masse linéique comprise entre 4 g/m et 16
g/m, de préférence de 1’ordre de 8 g/m.

Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait que le dispositif d’obturation (1) est
configuré en sorte que ledit au moins un moyen d’isolation acoustique
(5) soit comprimé entre ladite bordure périphérique (4) et I’élément de
carrosserie (E), ceci avec une force de compression comprise entre
0,02.10¢ Pa et 0,1.10¢ Pa.

Dispositif d’obturation selon I'une quelconque des revendications pré-
cédentes, caractérisé par le fait qu’au moins une partie du dispositif
d’obturation (1) comporte un panneau, qui est en mousse d’au moins un
polymere, et qui présente une masse volumique comprise entre 70 kg/m?
et 450 kg/m? ainsi qu’une épaisseur comprise entre 2mm et Smm.

Dispositif d’obturation selon la revendication 14, caractérisé par le fait
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que le panneau comporte au moins une partie de 1’élément d’obturation
(2) et/ou au moins une partie dudit au moins un moyen de fixation (3)

et/ou au moins une partie de la bordure périphérique (4).
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