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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykony-
wania mat, materacéw i tym podobnych wyro-
béw z odpadow wldkien sztucznych w postaci
wibrow.

Dotychczas maty, materace i podobne wyroby
wykonywane sg z tworzywa naturalnego jak
wlosie konskie, trawa morska lub trawa leéna.
Wyroby te wymagajgq licznych zabiegéw pole-
gajacych na odpowiednim przygotowaniu i
spreparowaniu surowca, niekiedy przy uzyciu
srodk6w chemicznych. W dalszych etapach wy-
konawczych, spreparowany surowiec poddaje sie
uwarstwianiu i sprasowaniu a nastepnie wy-
koniczeniu tapicerskiemu, jak obszywanie w
obleczki, pikowanie i tym podobne.

Te sposoby sg pracochlonne, zmudrne i du-
gotrwale wyprodukdwane za$§ maty, mateu'ace

+) Wla.scxclel patentu 0§w1adczyl ze wspot-
fwéroamu wynalazku sq mgr inz. Vl-ggo Gerard,
&rgr Irrena Stomska i Janusz Dmedzielewmz

i podobne wyroby maja ograniczong trwato§é
w szczegblnoSci jezeli sa wykonane z wibkien
roSlinnych. Wibkna predko ulegajg kruszeniu
tworzac niekorzystny dla zdrowia py? 'wzglednie
zamoczone trudno osuszajg sie skutlmtem czego
tatwo plesmeja a nawet gnija.

Regeneracja takich wyrobé6w jest niemozliwa
a dezynfekcja oraz czyszczenie bardzo utrudnio-
ne. Natomiast maty, materace i podobne wyro-
by wykonywane z gumy mikroporowatej wy-
magajg skomplikowanego procesu technologicz-
nego co znacznie podraza ich koszt. Mimo wielu
zalet gléwng ich wada jest mieprzewiewnosé
oraz latwo§é mawilzania. Zamoczenie powoduje
diugotrwale  utrzymywanie wilgoci trudnej do
usuniecia. '

Ty»ch wad nie ma spos6b wykomywama mat,
marteracéw i podobnych wyrob6w z odpavdéw
kien sztucznych —wedlug Wwynalazku Ja.k
rbwniez wykonane tym sposobem wyroby.




Sposbob Wedlug Wx'nalazku po]»ega na’*ﬂzyko—
chemicznym " ustabilizowaniu zewnetmnycn
warstw sztucznych wiékien ulozonych w odpo-
wiedniej formie (matrycy) i zadanych roztwo-
rem gumy, przez co widkna zostaja trwale ze
soba zwiazane, uzyskujac ksztalt formy (ma-
trycy).

Jako surowca uzywa sie w sposobie wecilug .

wynalazku najlepiej odpadéw wtékien sztucz-
nych takich jak winidur, polistyren lub inne
o odpowiednich wymiarach. Wi6kna sztuczne s3
nie nasigkliwe, zachowuja w kaidych warun-
kach staly ksztalt i wymiary. oraz nie ulegaja

kruszeniu. Mozna réwniez uzywaé do tego celu

wibkien sztucznych nie bedacych odpadami,
ktére uprzednio nalezy odrowiednio przygoto-
waé, najlepiej w postaci cienkich wibréw.

- Do wykonania mat lub materacéw sposobem
wedlug wynalazku uZywa sie wibréw z tworzyw
sztucznych o wymiarach dobranych zalegnie od
gatunku (rodzaju) tworzywa i Zgdanej sprezy-
stosci maty lub materaca. Powierzchnia prze-

kroju wibréw winna wynosi¢ od 05 mm? do -

1 mm?, $rednica zZwoju za§ od 10 do 40 mm.

Pewng ilo§¢ . wibréw, stanowigcych bezladnie
ulozony.. z'w6] zadaje sie roztworem surowej
gumy po czym uklada sie je w warstwe wnikél
Scian metalowej formy (matrycy), ktéra ma
zadany ksztalt i wymiary. Grubo§¢ warstwy nie
powinna przekraczaé 10—20 mm. Na tak zwil-
zong warstwe naklada ‘sie do wnetrza formy
wibry suche, zapelniajac nimi cate wnetrze for-
my. Na powierzchnie suchych wiéréw naklada
sie warstwe o gruboéci 10—20 mm wibréw za-
danych roztworem surowej gumy, ktérg dociska
si¢ nakryciem formy (matrycy). Po doci$nieciu
nakrycia formy, tak przygotowane wiéry pod-
daje sie stabilizacji chemicznej, jednyti ze zna-
nych sposobéw przez okres okolo 3¢ min. w
tem‘peraturze me przekraczajgce]j 140"(’,"‘"'

-M celu spmawnego przeplrawa-dzema procesu
stablhzach forma (matryca) powinna by(: oto-
czona z zewnatrz odpowiednia wezorwmcs,, po-
lgczong z kotlem, z ktérego przeplywa przez
wezownice para wodna, ogrzewaigca forme (ma-
tryce) do zgdanej temperatury. Ponadto forma
(matryca) winna mie¢ wykonane we wszystkich
swych $ciankach otworki o-odpowiedniej §red-
“nicy, ktére ulatwiaja odpedzenie par rozpusz-
‘czalnika, tworzgcych sie w czasie magrzewania.
W wyniku pmeprowadmnego ‘procesu stabiliza-
cji chemicznej otrzymuje sie z tak uformowa-

nych wiéréw tworzyw sztucznych jednolita,
réwna lecz porowatg plyte. Zewnetrzna warstwa
wiéréw, ustabilizowanych uprzednio za pomo-
ca roztworu surowej gumy, zapewnia stalo§é
zgdanego ksztaltu materaca lub maty.

~ Ustabilizowang plyte z wibréw wyjmuje sie z
formy (matrycy) i chlodzi w temperaturze po-
kojowej. Po ochlodzeniu plyta teieje a ustabi-
lizowane i zwigzane wibry zachowujg wiasciwg

'im sprezysto$é. Tak uzyskana plytd o zagdanym

ksztalcie i wymiarach moze byé wykorzystana
jako mata, na przyklad dla celéw gimnastycz-
nych lub jako materac dla celéw domowych,
szpitalnych, meblarskich i innych, przy czym

‘nie wymaga zabiegéw tapicerskich jak obszy-

wanije w obleczki, pikowania itp:

Przeprowadzone badania i do§wiadczenia wy-
kazaly, ze maty lub materace, otrzymane spo-
sobem wedlug wynalazku, wykazaly duza spra-
wnoé¢ uzytlcowsa wyrazajacg sie ugieciem elas-
tyeenym wynoszacym okolo 25—30°%, w stosun-
ku do grubo$ci maty lub materaca przy obcia-
zeniu wynoszacym okoto 300 kG/m32 Oznacza
to, ze tak wykonany wyréb jest dostatecznie
miekki i elastyczny. Ponadto stwierdzono, ze
ciezar .objeto§ciowy wyrobu wynosi Srednio
ckoto 0,1 kG/dem?® co jednak §ciSle jest zalezne
od gruboéci uzytych do tego celu wiékien sztu-
cznych oraz stopnia potraktowania tych wi6-
kien roztworem gumy. Nasigkliwo$é za§ maty
lub materaca po nanurzemu, wyjeciu z wody
i strzgénieciu wykazu;e zawartosé okoto 20 g
wody na objeto§é 1 dem?® czyli jest to zawartosé
minimalna. Stanowi to istotny wskaznik dla
mycia i dezynfekcji materacy.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania mat, materacéw i po-
dobnych wyrobéw z odpadéw widkien sztucz-

- -nych, znamienny tym, Ze z odpadéw przy-
- gotowuje sie¢ wibry o dobranych wymiarach

- po czym czesé widréw zadaje sie roztworem
surowei gumy i ukiada wokoé6t Scian odpé-
wiednio uksztaltowanej. formy a  nastepnie
. zapelnia sie forme wiérami suchymi, na ktére
nakiada sie ponownie warstwe wibréw po-

- traktowanych roztworem surowej gumy i
- zamyka -sie !onne po-~czym caloéé poddaje
si¢ procesowi seablhzaqn chemicznej preez
-okolo: 30 min. w tanpe.mtm-u mije: -przekra-
cza]qcej 140°C
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2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
na skutek procesu stabilizacji chemicznej ze-
wanetrznie ustabilizowane warstwy wibréw
wiazg trwale pozostale wibry, tworzac jedno-

2275. RSW ,,Prasa”, Kielce.

lity, rowny i porowaty wyréb o ksztaltach
i wymiarach zaleznych od formy.
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