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La présente invention a trait aux m&ches 3 bois, taridres et autres
outils analogues destinés 3 &tre mont&s sur un vilebrequin en vue de leur
entrainement en rotation. 7

 On sait qu'd 1'opposé de leur extrémité de travail les outils de ce
genre sont dotés d'une queue pré&sentant un profil en tronc de pyramide 3
section carrée. C'est cette queue qui est engagée axialement dans le
mandrin usuel du vilebrequin et c'est sur ses arétes que viennent porter
les mdchoires ou mors de serrage dudit mandrin en vue d'assurer la solida-—
risation de la méche ou similaire et du vilebrequin d'entrainement.

Or 1'on doit constater que si ce mode de fixation permet bien d'ob-
tenir une solidarisation efficace aussi bien dans le sens axial que dans
le sens angulaire, il ne peut par contre garantir un centrage parfaite-
ment précis de 1'outil et du mandrin du vilebrequin. Les queues d'entraf-
nement des outils classiques, le plus souvent ré&alisées par forgeage,
présentent fréquemment un léger dé&faut d'alignement par rapport au fiit
usiné ; ce défaut, qui peut apparaitre aussi bien lors de la fabrication
qu'au cours de 1'utilisation de 1'outil, affecte &videmment la rotation de
celui-ci sous 1l'effet de la manoceuvre du vilebrequin et modifie bien
entendu la cote du percage obtenu.

C'est 3 cet inconvénient que les perfectionnements suivant la pré-
sente invention entendent principalement remédier.

L'invention consiste essentiellement 3 dissocier la fonction de
centrage de celle d'entrafnement en rotation, et ce en faisant comporter &
la méche ou autre outil similaire une tige cylindrique terminée par la un
embout trds court &tabli 3 un profil pyramidal 2 section carrée, la grande
base dudit embout &tant inscrite 3 1'intérieur du cercle défini par la
tige cylindrique précitée. ]

Le dessin annexé&, donné 3 titre d'exemple, permettra de mieux com-
prendre l'invention, les caractéristiques qu'elle présente et les avan—
tages qu'elle est susceptible de procurer.

Fig. 1 est une vue en &l&vation de la tige d'entrainement
d'une méche 3 bois &tablie conformément 3 la présente invention.

Fig. 2 illustre en coupe axiale le montage de cette méche 3
1'intérieur du mandrin d'un vilebrequin de type usuel.

Fig. 3 et 4 sont des coupes transversales suivant les plans
indiqués en III-III et IV-IV en fig. 2.

La méche 3 bois représentée en fig. 1 comprend essentiellement une
tige cylindrique lisse 1 dont la base se raccorde 3 une partie usinée 2

profilée pour le pergage, tandis que le sommet comporte un embout 3 de
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hauteur réduite ; comme montré cet embout 3 est formé par quatre facettes
3a obliques qui définissent un profil em tromnc de pyramide 3 section
carrée, la pointe du profil triangulaire de chacune des facettes 3a venant
se raccorder 3 la périphérie de la tige 1 sans déterminer aucune ‘saillie.

En fig. 2 on a supposé que cette mdche &tait montée dans le mandrin
usuel d'un vilebrequin classique. A la manidre habituelle ce mandrin com-
prend un corps 10 dont la base creuse ou douille 10a est prévue filetée
pour recevoir une bague de manoceuvre 11 ; cette douille 10a est découpée
de deux entailles longitudirales 6pposéés 102_(fig; 3) formant logements
pour une mordache 12 &€lastiquement déformable. Les deux mors de cette
mordache sont engagés dans 1'ouverture inférieure de la bague 11 de fagon
3 ce que le vissage de celle—ci éur 1la douille 10a assure le rapproche~
ment 3 force desdits mors.

Si 1'on suppese que la tige cylindrique 1 de la miche est engageée
axialement de bas en haut dens le mandrin alors que la bague 11 est 3-1a
position désserrée, la pénétratiom s'effeciue jusqu'a ce que 1'embout 3
vienne porter par les ar8tes de sa section carrée contre le fond des con-
cavit@s internes usuelles des mors de la mdrdache 12. Fig. 3 fait bien
ressortir la portée qui s'effectue au niveau des flaches 12a, et 1'on .
comprend que l'eﬁbou& 3 est ainsi rendu angulairement solidaire de la
mordache et du mandrin, tout en disposant d'une certaine liberté d'orien~
tation. La fonction d'entrainement est assur&e de la sorte.

La fonection de centrage est garantie par la partie inférieure des
mors, au niveau indiqué en 12b en fig. 2. Effectivement et comme montré en
fig. 4, une fois la bague viss&e 3 fond les mors s'appliqueent 2 cette
hauteur contre la paroi cylindrique de 1la tige ronde 1 de la méche, la—
quelle paroi ne peut gudre présenter de dé&faut d'alignement puisqu'elle
est usinfe en méme temps que la partie de travail 2. On est ainsi assuré
que 1l'ensemble de la mdche va tourner parfaitement "rond", méme dans le
cas ol 1l'embout 3 présenterait un léger d&faut d'alignement par rapport &
la tige 1, -

La précision du- centrage de la méche suivant 1'invention permet dans
ces conditions d'éviter tout risque de rotation excentrée, si bien que la
cote du percage obtenue 3 1'aide d'une telle miche est rigoureusement
€Xacte.

Il convient d'observer que les mdches établies conformément 3 1'in-
vention sont susceptibles d'étre mont@es dans les mandrins des chignoles
ou des pergeuses &lectriques ; 1'embout 3 ne déterminant aucune saillie

sur la tige 1, cette dernidre peut effectivement &tre engagée dans un
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mandrin de chignole ou de perceuse.

I1 doit d'ailleurs &tre entendu que la description qui précade n'a
été donnée ﬁu'a titre d'exemple et qu'elle ne limite nullement le domaine
de 1'invention dont on ne sortirait pas en remplagant les détails d'exé-
cution décrits par tous autres &quivalents. On congoit en particulier que
les mé@ches suivant 1'invention sont susceptibles de convenir 3 tous les
types usuels de mandrins de vilebrequins.
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REVENDICGCATION
-Outil de pergage du genre des mdches 3 bois, taridres ou similaire;,
destiné 3 &tre monté 3 1'intérieur du mandrin d'un vilebrequin, caractéri-
sé en ce qu'il comporte, 3 1'opposé de 1'extrémité de travail, une partie
cylindrique (1) qui se termine par un court embout” (3) &tabli 3 un profil
en tronc de pyramide 3 section carrée, les facettes obliques (3a) dudit
embout venant se raccorder i la partie cylindrique précitée sans détermi-

ner aucune saillie.
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