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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest
spos6b kontrolowania i regulowania stopnia
rozdrobnienia materjaléw w maszynach do
rozdrabniania lub mielenia, jak np. kontro-
lowania lub regulowania miatkosci rozdrob-
nionego lub sproszkowanego wegla uzywa-
nego do wytwarzania hutniczego lub meta-
lurgicznego koksu, oraz urzadzenie do wy-
konywania tego sposobu.

Wedlug niniejszego wynalazku wegiel
lub inny materjal z mlyna lub proszkowni-
cy doprowadza si¢ do strefy, w ktérej pod-
czas rozdrabniania lub proszkowania utrzy-
muje si¢ ci$nienie wyzsze od atmosferycz-
nego, przyczem mialkosé otrzymywanego
produktu zalezy i jest regulowana przez

zmiane: wielkosci powyzszego cisnienia,
czasu w jakim materjal przechodzi przez
maszyne pracujaca pod ci$nieniem oraz
(lub) sprawnosci mtyna lub proszkownicy.

Wspomniane ci$nienie wywiera wpltyw
na miatkosé mielonego produktu, poniewaz
zwigkszenie preznosci powietrza w strefie
wyladowania powoduje zwiekszenie prez-
nosci powietrza w strefie proszkowania, a
przez to opdznia i powstrzymuje swobode
ruchu czasteczek materjalu w tej ostatniej
strefie. Czasteczki utrzymuje sie wskutek
tego przez dluzszy czas pod dzialaniem
przyrzadu do proszkowania tak, iz padczas
obrobki otrzymuja one wieksza liczbe ude-
rzen. Z tego powodu im wiegksze jest cisnie-



nie wytworzone w maszynie, tem mniejsze
otrzymuje si¢ czasteczki, przyczem rozumie
sig, ze miatko$é mielonego produktu zale-
zy od cisnienia utrzymywanego w - pro-
szkownicy podczas obrébki materjatu pod
ci$nieniem oraz od czasu trwania obrébki,
okreslonego otwieraniem i zamykaniem wy-
lotu, przez ktéry zmielony materjat odpro-
wadza si¢ ostatecznie z maszyny. Szybkosé
robocza znajdujacych sie pod cisnieniem
przyrzadéw rozdrabniajacych jest réowniez
czynnikiem wywierajacym wplyw na mial-
kosé produktu.

Stopniowanie miatkosci produktu usku-
tecznia sie¢ przez prowadzenie materjalu ze
strefy proszkowania maszyny lub maszyn
do szczelnego leja lub komory, umieszczo-
nej pod temi maszynami, w ktérej wytwa-
rza si¢ cisnienie przez zamkniegcie jej wylo-
tu, przyczem nadmiarowi cisnienia, przekra-
czajagcemu zgoéry okreslone maximum, za-
pobiega si¢ przez zastosowanie jednego lub
kilku zaworéw bezpieczeristwa, potaczo-
nych ze wspomniang komora.

Na rysunku przedstawiono przyklady
wykonania urzadzenia wedlug niniejszego
wynalazku.

Fig. 1 przedstawia schematycznie prze-
kroj urzadzenia zawierajacego dwie pro-
szkownice, ktére pracuja obok siebie i do-
prowadzaja zmielony materjal do wspél-
nego leja lub komory, posiadajacej w swym
otworze wylotowym czterodrogowy zawdr
obrotowy. Fig. 2 przedstawia w podobnym
przekroju urzadzenie, w ktérem lej posiada
w otworze wylotowym dwudrogowy zawoér
wylotowy. Fig. 3 uwidocznia w przekroju
inne urzadzenie, w ktérem lej ma ksztalt
taki, ze zmielony materjal gromadzi sie w
jego otworze wylotowym, tworzac szczelne
zamkniecie, ktére sie okresowo otwiera
przez zwolnienie nagromadzonego materja-
tu, w celu umozliwienia ujscia jego z ko-
mory.

Kaide z urzadzen przedstawionych na
rysunku zawiera dwie proszkownice 1, u-

mieszczone obok siebie, do ktérych nieroz-
drobniony materjal doprowadza si¢ przez
otwér 2. Bezposrednio pod proszkownicami
1 znajduje si¢ szczelny lej 4, zaopatrzony
w przegrode 9 dzielaca go na dwie komory,
do ktérych materjal przechodzi z prosz-
kownic 1. Zeby powietrze moglo uchodzié,
gdy cisnienie w leju przekroczy zgoéry okre-
$lone maximum, zastosowany jest wylot 3
zaopatrzon'y w zawor bezpieczeristwa na-
stawiony tak, ze otwiera si¢ on samoczyn-
nie przy zgory okreslonem cisnieniu. W wy-
locie 5 leja umieszczony jest zawér obro-
towy lub innego odpowiedniego typu, kto-
ry umozliwia okresowe otwieranie lub za-
mykanie wylotu, w celu odprowadzania
zmielonego produktu oraz regulowania ci-
$nienia we wspomnianym leju.

Na fig. 1 przedstawiony jest czterodro-
gowy zawér obrotowy 6, podczas gdy na
fig. 2 zastosowany jest dwudrogowy zawér
obrotowy 7. Wedtug fig. 3 lej posiada przy
wylocie 8 takie wymiary, ze gdy rozdrob-
niony wegiel wychodzi z proszkownic 1,
wowczas zbiera sie w otworze 5 i dziala ja-
ko szczelne zamknigcie podczas pracy
proszkownic.

Cisnienie powietrza utrzymane w kaz-
dym z przedziatéw leja mozna mierzyé lub
kontrolowaé¢ zapomoca manometréw 12
wzglednie 13.

Gdy proszkownice posiadaja taka kon-
strukcje, ze dzieki ich dziataniu tworzy sie
strumieri powietrza, wéwczas ci§nienie w
leju 4 wytwarza si¢ samoczynnie przy za-
mknigtym jego otworze wylotowym. W in-
nych za§ typach proszkownic narzad wy-
twarzajacy ci$nienie, np. wentylator, dmu-
chawa lub pompa, polaczony jest z wne-
trzem proszkownic, w celu wytwarzania z3-
danego ci$nienia 1 zostaje uruchomiany pod-
czas jej dzialania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb regulowania miatkosci prze-



miatu wegla i innych -produkiéw w prosz-
kownicach i podobnych maszynach, zna-
mienny tem, ze miatko§é przemialu regulu-
je si¢ przez zmiang wytworzonego we-
wnatrz proszkownicy ci$nienia statycznego,
wyzszego od ci$nienia atmosferycznego.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamiennne tem, ze
wewnatrz proszkownic oraz w polaczonym
z niemi zbiorniku na zmielony materjal wy-
twarza sie ci$nienie statyczne wyzsze od ci-
$nienia atmosferycznego, przyczem wlot i
wylot ze wspomnianych urzadzen sa za-
mkniete zapomoca narzadéw, ktére utrzy-
muja wewnetrzne cisnienie, pozwalajac na
okresowe doprowadzanie mlewa w réwnych
ilosciach do proszkownicy i odprowadzanie
go z wylotu zbiornika.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze zmniejszanie nadci$nienia

w proszkownicy odbywa si¢ przez zmniej-
szanie szybkosci jej wirujacych narzadéw
oraz, wzglednie lub, regulowanie zasilania i
odprowadzania przemiatu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-

‘mienne tem, Ze zmian¢ nadci$nienia panu-
"jacego w proszkownicy otrzymuje si¢ przez

wprowadzanie strumienia sprezonego po-
wietrza z zewnatrz maszyny.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 31i 4,
znamienne. tem, ze posiada przestrzen od-
prezajaca, polaczona z wnetrzem prosz-
kownicy i jej lejem i zaopatrzong w zawdr,
ktérym reguluje si¢ prace na pozadana
mialko$é przemialu.

Société Anonyme
d'Ougrée-Marihavye.
Zastepca: Inz. S. Pawlikowski,
rzecznik patentowy.
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