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@ Dispositif de revétement d'une feuille de papier.

La présente invention est relative & un dispositif de
revétement d'une feuille de papier.

Le dispositif comprend une chambre de revétement 3, des
moyens de remplissage de la chambre avec une substance de
revétement sous pression, qui est amenée & un endroit proche
de la paroi 4 dentrée de feuille 1 de sorte que le flux de
substance de revétement dans la chambre de revétement est
divisé, 3 un endroit proche de la paroi 4 d'entrée de feuille, en
deux branches dont une premiére branche suit la feuville 1 dans
sa direction de déplacement vers la paroi arfigre 5 et une
deuxiéme branche, qui est beaucoup plus importante que la
premigre branche, déborde de la chambre de revétement par
une fente 12 définie entre la paroi 4 d'entrée de feuille et la
feuille 1.
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La présente invention se rapporte a un dispositif
de revétement ou d'enduction d'une feuille de papier ou de
carton en déplacement, qui comprend une chambre de revéte-
ment dont un cbté est ouvert contre la feuille, des moyens
de remplissage de la chambre de revé&tement avec une sub-
stance de rev@tement sous pression, la chambre de revétement
étant limitée dans la direction longitudinale de la feuille
par une paroi d'entrée de feuille et du cbHté opposé par une
paroi arriére, cette paroi arriére comportant un élément de
réclage pour former une couche de revétement sur la feuille,
la distance entre ces parois de la chambre de revétement é-
tant assez courte pour que, & la vitesse normale de dépla-
cement de la feuille, celle-ci se déplace de la paroi d'en-
trée & la paroi arriére en 0,3 seconde au plus.

La qualité du revétement d'une feuille de papier
ou de carton en déplacement,avec une substance de revéte-

ment pigmentée,est améliorée et le fonctionnement du dispo-

sitif de revétement est facilité si l'application de la
substance de revétement sur la feuille et la formation de
la couche de revétement sont exécutées trés prés l'une de
l'autre. Pour cette raison, l'application de la substance
de revétement et le revétement effectif sont actuellement
exécutés habituellement dans le méme dispositif, par exem-
ple comme décrit dans le brevet U.S, N° 4 250 211. Dans

les dispositifs de ce type, on rencontre des difficultés
dues aux vortex stationnaires engendrésrdans la chambre de
revétement du dispositif d'application. Les impuretés qui
peuvent se trouver dans la substance de revétement s'accu-
mulent facilement dans les vortex, ce gqui diminue la pureté
de la substance de revé&tement dans la chambre de revétement.
En méme temps, la teneur en matiéres solides séches de la
substance de revétement dans la chambre de revétement aug-
mente, puisque de l'eau est absorbée continuellement par

la feuille en déplacement. Du fait des vortex, le remplace-
ment désiré de la substance de revétement ancienne par une
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substance de revé@tement neuve n'est pas suffisant dans la
chambre de revé@tement. Le phénomne décrit ci-dessus a une
influence nuisible sur le fonctionnement du dispositif de

rev@tement et sur la qualité du reve@tement.

L'invention évite les inconvénients ci-dessus.
Elle a pour objet un dispositif de revétement qui procure
une meilleure qualité de revétement et dont 1'utilisation
est plus facile que celle des dispositifs de revétement
connus. Ce résultat est obtenu par amélioration de la con-
figuration d'écoulement de la substance de revétement dans
la chambre de revétement.

Conformément & l'invention, le dispositif de re-
vétement est caractérisé en ce que la substance de revéte-
ment est amenée sous une pression positive 3 la chambre de
revétement, 2 un endroit proche de la paroi d'entrée de
feuille, de sorte que le flux de substance de revé&tement
dans la chambrede revétement est divisé en deux branches,
a un endroit proche de la paroi d'entrée de feuille, une
premigre branche accompagnant la feuille dans son sens de
déplacement vers la paroi arridre et une deuxidme branche,
qui est.beaucoup plus importante que la premigre branche,
s'écoule & 1l'extérieur de la chambre de revétement par une
fente définie entre la paroi d'entrée de feuille et 1la
feuille. '

Gréce a l'invention, la substance de revétement
peut &tre maintenue propre et homogdne dans la chambre de
revétement, puisque le flux dans la chambre est dirigé de
sorte que la substance de revétement dans la chambre est
remplacée continuellement et effectivement par une substan-
ce de revétement neuve. Le débordement de la chambre de re-
vétement par la fente d'entrée de feuille, c'est-a-dire la
fente par laquelle la feuille péneétre dans la chambre, em-
péche l'air d'entrer dans la chambre en méme temps que la
feuille. Afin de maintenir cet écoulement aussi constant
et régulier que possible, il est avantageux que la fente
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d'entrée de feuille converge dans le sens de déplacement
de la feuille. Pour la méme raison, il est avantageux que
le c8té de la fente tourné vers la feuille se raccorde &
1'extérieur de la paroi d'entrée de feuille de la chambre
de rev&tement, suivant une courbe continue douce.

Afin de permettre le réglage de la configuration
d'écoulement dans la chambre de rev&tement, la hauteur de
la fente d'entrée de feuille, entre la paroi d'entrée de
feuille de la chambre de revétement et la feuille, doit
étre réglable. Cela peut étre obtenu, de fagon connue, en
ce que la paroi de la chambre de revétement est mobile ou
en ce que l'ensemble de la chambre de revétement est ré-
glable angulairement par rapport & la feuille. Dans ce
dernier cas, le réglage modifie également l'angle de la
lame de riclage a l'endroit du pincement de revétement,
ce qui n'est pas toujours souhaitable. Pour maintenir in;
changée la position angulaire de la lame de riclage, la lame
et sa monture doivent &tre reliédes & des parties fixes de
la chambre de rev8tement, tandis gue des éléments élastiques
sont prévus pour permettre de petits réglages angulaires du
reste de la chambre de revétement.

Dans un mode préféré de réalisation de 1l'inven-
tion, la paroi d'entrée de feuille de la chambre de revéte-
ment comporte une saillie dirigée vers l'intérieur de la
chambre de revétement. On a trouvé qu'une saillie de ce ty-
pe améliore la configuration d'écoulement dans la chambre
de revétement.

Afin de maintenir 1'homogénéité de la substance
de revétement, il est avantageux que la vitesse de circula-
tion varie dans le conduit d'entrée de la chambre de revé-
tement. On obtient ainsi une agitation continue de la sub-
stance de revétement. Le conduit d'entrée comporte habituel-
lement un passage étranglé, 4 peu de distance avant la cham-
bre de revétement, de sorte que la vitesse de circulation

de la substance de revétement augmente beaucoup & cet en-
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droit. Afin d'assurer 1l'homogénéité de la substance de re-
vétement, il est également avantageux que le conduit d'en-
trée présente au moins un et de préférence deux change-
ments brusques de direction. La vitesse de circulation ac-
crue et les changements brusques de direction ont pour
effet que la substance de revétement envoyée a la chambre
de revétement est effectivement homogénéisde.

Afin d'obtenir une configuration d'écoulement dé-
sirée dans la chambre de revétement, il est avantageux que
la profondeur de la chambre de revétement, mesurée perpen-
diculairement & la feuille,soit sensiblement égale ou supé-

rieure a la distance, dans le sens de déplacement de la

feuille, entre la paroi d'entrée de feuille et la paroi op-
posée, c'est-a-dire la paroi arriére de la chambre de revé-
tement.

Un dispositif de rev8tement conforme & 1'inven-
tion peut &tre encore amélioré par la présence,dans la cham-
bre de rev@tement,d'une cloison qui guide le flux de la sub-
stance de revétement entrant dans la chambre de revétement,
d'abord principalement le long de la paroi d'entrée de feuil-
le de la chambre de revétement, vers la feuille, puis dans
le sens de déplacement de-la feuille et enfin le long de la
paroi arriére de la chambre de revétement, de manidre 3 s'é-
loigner de la feuille. La cloison peut'étrerdisposée de sor-
te éue la substance de revé&tement puisée s'écouler librement
autour de la cloison, mais on peut €galement prévoir une ou-
verture de sortie de la chambre de revétement prés de sa pa-
roi arriére, c'est-a-dire du cbté opposé de la cloison par
rapport a l'orifice d'entrée de la chambre de revétement.
Cette derniére disposition procure une possibilité de régla-
ge de la circulation dans la chambre de revétement avec une
grande précision. Le réglage peut &tre amélioré lorsqu'on
munit l'orifice de sortie de la chambre de revétement d'un
dispositif réglabled!étranglement de l'écoulement.

En ce qui concerne le réglage de la circulation, ’
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il est également avantageux que la position de la cloison
soit réglable, de sorte que la hauteur de la fente entre
la cloison et la feuille puisse &tre modifiéde. La plage de
réglage doit de préférence comprendre des hauteurs de fente
de 0,1 a3 5 mm. Lorsqu'on utilise une cloison, le passage
étranglé du conduit d'entrée peut &tre situé dans la cham~
bre de revétement elle-méme, ou bien on peut y prévoir un
deuxiéme passage étranglé dans lequel la vitesse de circula-
tion augmente un peu et les éventuelles différences de pres-
sion sont égalisées.

Comme il est important d'empécher l'air d'entrer
dans la chambre de revétement en méme temps que la feuille,
le réglage de la cloison doit étre effectué de sorte que
le débordement par la fente d'entrée de feuille reste suf-
fisamment abondant. Cela peut &tre obtenu en ce qu'on pré-
voit une fente entre la cloison et la feuille plus étroite
que la fente entre la paroi d'entrée de feuille de la cham-
bre de revétement et la feuille.

Méme si l'orifice de sortie de la chambre de re-
vétement est situé du cbté opposé de la cloison, par rap-
port & l'orifice d'entrée, il peut é&tre utile de ménager
dans la cloison un orifice d'égalisation de pression, qui
est de préférence situé a une distance de la feuille supé-
rieure a la distance entre la paroi d'entrée de feuille et
la paroi arridre de la chambre de revétement, mesurée le
long de la feuille. Un tel crifice auémente les possibili-
tés de réglage de la circulation dans la chambre de revéte-
ment.

On peut obtenir un réglage encore plus efficace de
la circulation dans la chambre de revétement, au moyen d'une
paroi prévue a l'extériesur de la paroi d'entrée de feuille
de la chambre de rev@tement, de maniére a définir un conduit
de sortie sensiblement fermé, pour la substance de revétement
qui déborde par la fente d'entrée de feuille de la chambre
de revétement. On peﬁt maintenir dans ce conduit un vide par-
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tiel , de préférence réglable, pour améliorer encore le ré-
glage de la circulation.

Il est important, en particulier aux grandes vi--
tesses de feuille, que la feuille soit fermement supportée
a l'endroit de la chambre de rev@tement. On peut utiliser
pour cela un tambour rotatif d'appui usuel dont la vitesse
périphérique et le sens de rotation correspondent au mouve-
ment de la feuille. LVélément d'appui procure également l'a-
vantage que, dans le cas de rupture de feuille, il se pro-
duit seulement des projections limitées de la substance de
revétement.

Outre les dispositions qui précédent, 1l'invention
comprend encore d'autres dispositions qui ressortiront de la
description qui va suivre.

L'invention sera mieux comprise a 1l'aide du complé-
ment de description ci-aprés qui se référe aux dessins anne-
xés dans lesquels :

la figure 1 est une coupe schématique, dans la
direction de mouvement de la feuille, d'un dispositif de re-~
vétement conforme & 1l'invention;

la figure 2 représente, a plus petite échelle,
1l'agencement général d'un dispositif de revétement suivant
la figure 1 ; '

la figure 3 est une coupe, correspondant i celle
des figures 1 et 2, d'un deuxiéme mode de réalisation de
1'invention, et

la figure 4 est une coupe,—correspondant a celle
des figures 1 et 2,d'un troisitme mode de réalisation de
1'invention.

I1 doit &tre bien entendu, toutefois, que ces
dessins et les parties descriptives correspondantes sont
donnés uniquement & titre d'illustration de 1l'objet de 1'in-

_ vention, dont ils ne constituent en aucune maniére une limi-

35

tation.

Sur les dessins, le repére 1 désigne une feuille
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de papier ou de carton en déplacement et le repere 2 désigne
un tambour d'appui supportant la feuille. Le sens de dépla-
cement du tambour 2 est indiqué par une fléche 2a. Une cham-
bre de revétement 3 comporte une paroi 4 d'entrée de feuil-
le et une paroi arriére 5. La paroi arriére est constituée
par une lame de riclage flexible qui forme un angle a avec
la feuille 1 et qui est pressée contre la feuille par une
force réglable, agissant sur un ou plusieurs élémenﬁs 6 de
commande pneumatigue, en caoutchouc. La pression de la lame
de riclage est réglable mécaniquement par des moyens a vis,
représentés seulement schématiquement, et également pneuma-
tiguement par modification de la pression a l'intérieur de
1'élément 6, ce qui permet d'obtenir un réglage fin de la
pression de la lame. A la place de la lame de réclage 5, on
peut utiliser un dispositif a4 barre de riclage, par exemple
du type général décrit dans le brevet U.S. N° 3 245 377.

Au-dessous de la chambre de revétement3 est si-
tuée une chambre 7 d'égalisation de pression, & laquelle la
substance de rev&tement est amenée par un conduit 8. A par-
tir de la chambre 7,la substance de revétement passe, par
1'intermédiaire d'un passage étranglé 9, a une autre cham-
bre 10 d'égalisation de pression, plus petite, d'ou elle
s'écoule dans la chambre de revétement 3,par 1l'intermédiai-
re d'un conduit d'entrée 11. Celui-ci est situé au voisina-
ge de la paroi 4 d'entrée de feuille de la chambre de revé-
tement. Les passages 9, 10, 11a d'étranglement et de change-
ment de direction d'écoulement du conduit d'entrée produi-
sent une agitation effective de la substance de revétement,
de sorte qu'elle reste aussi homogéne que possible.

La pression dans la chambre de revétement 3 est
habituellement maintenue & une valeur de 2 a 12 kPa au-
dessus de la pression atmosphérique. Du fait de cette pres-
sion, une partie de la substance de revé@tement déborde de
la chambre de revétement par une fente 12 définie entre la
paroi 4 d'entrée de feuille et la feuille 1. Ce débordement



10

15

20

25

30

35

- 2564009

.

-empéche l'air de pénétrer dans la chambre de rev@tement en

méme temps que la feuille 1 en mouvement.La feuille franchit
la distance 4 entre la paroi 4 d'entrée de feuille et la
paroi arriére 5 de la chambre de rev@tement en un laps de
temps qui doit &tre de 0,3 s au plus, et de préférence 0,03
s au plus. Les feuilles en carton sont habituellement revé-
tues ou enduites a des vitesses sensiblement plus faibles
que-dans le cas de feuilles en papier. Une vitesse usuelle
de rev@tement du papier est de l'ordre de 1000 m/mn, cette
vitesse pouvant étre doublée ou réduite de moitié ou méme
plus; selon les circonstances. Pendant le passage de la
feuille sur la chambre de revétement, une partie de la
substance de revétement adhére a la feuille et est égali-
sée et lissée dans un pincement de revétement défini entre
le bord de la lame de r8clage 5 et la feuille. Une saillie
13, prévue du c8té intérieur de la paroi 4 d'entrée de
feuille, guide la circulation de la substance de revétement
dans la chambre de revé&tement, de sorte que des vortex sta-
tionnaires sont sensiblement évités. IL'extension de la
saillie 13, a partir de la surface intérieure de la paroi

4 et vers l'intérieur de la chambre de revétement, est de

5 & 15 mm, la distance d est de 20 & 30 mm et l'angle a
est habituellement compris entre 30° et 60°. La profondeur
de la chambre de revétement, mesurée perpendiculairement 2
la feuille 1, est sensiblement égale a la distance d. Le
diamétre du-tambour d'appui 2 peut étre de l'ordre de 1 m.

La figure 1 montre comment, dans la fente 12 d'en-
trée de feuille, la surface iatérale tournée vers la feuil-
le présente une courbe continue se raccordant a la surface
extérieure de 1'élément de paroi 4.

Le mode de réalisation représenté sur la figure 3
difféere de celui qui est représenté sur les figures 1 et-2
en ce que la profondeur de la chambre de revétement en di-
rection opposée a la feuille est plus grande et, en outre,
une cloison de séparation 14 est prévue dans le milieu de
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la chambre de revé@tement. Comme dans le mode de réalisation
représenté sur la figure 1, la substance de revétement est
amenée par une canalisation 8 a une chambre 7 d'égalisa~
tion de pression d'oli elle passe dans la chambre de revé-
tement 3, par l'intermédiaire d'un conduit d'entrée 11. La
chambre de revé@tement comporte un conduit de sortie 15 qui
présente, a l'aval de la chambre de revétement, un élargis-
sement 16 et qui se continue ensuite sous la forme de plu-
sieurs tuyaux paralléles 17. Ces tuyaux sont munis d'une
vanne réglable 18, au moyen de laquelle on peut régler la
pression dans le conduit de sortie 15.

La substance de revétement qui déborde par la
fente 12 d'entrée de feuille est collectée dans un espace
19 d'ol elle est évacuée par une tuyauterie 20 vers un ré-
cipient 21 de substance de rev&tement, directement ou par
raccordement a une tuyauterie 22 a laquelle sont également
raccordés les tuyaux 17 de sortie de la chambre de revéte-
ment. Un appoint de substance de revétement est continuel-
lement amené au récipient 21 de substance de revétement,
par une canalisation 23, pour assurer gu'une quantité suf-
fisante de substance de revétement est toujours disponible.
La substance de revétement est refouléde du récipient 21 &
la chambre de revétement 3, au moyen d'une pompe 25, par
1'intermédiaire d'une tuyauterie 24, d'un filtre 26 et des
tuyauteries 8 raccordées a la chambre 7 d'égalisation de
pression.

La cloison 14 de la chambre de revétement est de
préférence réglable par rapport a la feuille. Des moyens
de réglage sont indiqués par des fléches 44. La position
de la cloison 14 est réglée de sorte qu'une fente 27 est
définie entre le bord de la cloison et la feuille, cette
fente étant plus petite que la fente 12 d'entrée de feuille.
La hauteur de la fente 27 est réglable dans une plage de
0,1 @ 5 mm.

Un orifiée 28 d'égalisation de pression est pré-
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vu dans la cloison 14. Cet orifice fait communiguer les
deux parties de la chambre de revétement situées de part et
d'autre de la cloison. L'orifice 28 est & une distance b de
lé feuille 1, mesurée le long de la cloison. Cette distance
est supérieure & la distance g entre les parois opposées de
la chambre de revétement, dans la direction de déplacement
de la feuille. Une partie de la substance de revétement dans
la chambre 3 peut revenir du c6té d'entrée de la chambre de
revétement, a travers l'orifice 28, comme indiqué par une
fleéche 29. Cette circulation est augmentée si on prévoit un
passage étranglé 11a dans le conduit d'entrée 11, juste en
face de l'orifice 28. La section transversale de l'orifice
28 peut 8tre réglée dans les limites du réglage 44 de posi-
tion de la cloison. On peut également utiliser des moyens
de réglage séparés pour modifier la dimension de l'orifice
28 indépendamment du réglage de la fente 27.

Dans le mode de réalisation représenté sur la
figure 4, une paroi 30 est prévue & l'extérieur de la pa-
roi 4 d'entrée de feuille de la chambre de rev&tement 3.
Cette paroi 30 constitue, en combinaison avec la paroi 4
d'entrée de feuille, un conduit d'écoulement 31 pour la
substance de rev&tement qui déborde par la fente 12 d'entrée
de feuille. L'écoulement dans le conduit 31 peut étre aug-
menté si on crée un vide partiel dans le conduit et on
peut agir sur 1l'écoulement par réglage de ce vide. De cette
fagon, on obtient une possibilité supplémentaire d'influen-
cer la configuration de circulation dans la chambre de revé-
tement. Le dispositif de création d'un vide partiel dans le
conduit 31 est représenté sous la forme d'une pompe i vide
32 comportant des moyens de commande 33.

Le repére 34 désigne un support principal du dis-
positif de revétement et le repdre 35 désigne une poutre

~de fixation de la lame de réclage 5. On envoie normalement

35

2 8 5 1/s environ de substance de rev8tement 3 la chambre
de revé@tement 3, pour chaque metre de largeur transversale
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de la feuille 1. Autrement dit, une feuille de 5 m de large
demande un débit de l'ordre de 10 & 25 1/s. Le débit sor-
tant par la fente 12 d'entrée de feuille représente habituel-
lement au moins 20 fois le débit sortant par le pincement
de revétement.

Ainsi que cela ressort de ce qui précéde, 1l'in-
vention ne se limite nullement & ceux de ses modes de réali-
sation et d'application qui viennent d'étre décrits de fa-
con plus explicite ; elle en embrasse au contraire .toutes
les variantes qui peuvent venir a l'esprit du technicien
en la matidre sans s'écarter du cadre, ni de la portée de
la présente invention. Par exemple, des moyens correspon-
dant aux dispositifs 9, 10, 11a de changement de direc-
tion d'écoulement et d'étranglement, représentés sur la
figure 1, peuvent &tre prévus entre la chambre 7 et la
chambre 3 de l'appareil représenté sur la figure 3.
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Revendications

1. Dispositif de revétement ou d'enduction d'une feuille
de papier ou de carton (1) en déplacement, qui comprend une
chambre de revétement (3) dont un c8té est ouvert contre la
feuiile, des moyens de remplissage de la chambre de revéte-
ment avec une substance de revé@tement sous pression, la
chambre de revétement (3) .étant limitée dans la direction
longitudinale de la feuille par une paroi (4) d'entrée de
feuille et, & l'opposé de celle-ci, par une paroi arriére
(5), cette paroci arriére comportant un organe de rdclage
pour former une couche de revétement sur la feuille, la
distance (d) entre les dites parois de la chambre de revé-
tement (3) étant assez courte_ pour que, a la vitesse
normale de déplacement de la feuille, la feuille (1) se dé-
place de la paroi (4) d'entrée de feuille & la paroi arrié-
re (5) en un laps de temps de 0,3 s au plus et de préfé-~
rence de 0,03 s au plus, caractérisé en ce que la substance
de revétement est amenée sous pression positive & la cham-
bre de revétement (3) a un endroit proche de la paroi (4)
d'entrée de feuille, de sorte que le flux de substance de
rev@tement dans la chambre de rev8tement est divisé, a un
endroit proche de la paroi (4) d'entrée de feuille, en deux
branches dont une premiére branche suit la feuille (1) dans
sa direction de déplacement vers la paroi arriére (5) et
une deuxiéme branche, qui est beaucoup plus importante que
la premiére branche, déborde de la chambre de revétement par
une fente (12) définie entre la paroi (4) d’'entrée de feuil-
le et la feuille (1).

2. Dispositif de revétement suivant la revendication

1, caractérisé en ce que la paroi (4) d'entrée de feuille

de la chambre de revétement (3) comporte une saillie (13)
dirigée vers l'intérieur de la chambre-de revétement (3).
3. Dispositif de revétement suivant la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que le flux de substance de re-
vétement entrant dans la chambre de reve@tement (3) est gui-
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dé de sorte que, juste avant que la substance de revétement
péndtre dans la chambre de revétement (3), sa direction d'é-
coulement subit un changement brusque au moins une fois et
de préférence au moins deux fois.

4. Dispositif de rev&tement suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
fente (12), entre la paroi (4) d'entrée de feuille de la
chambre de reve@tement (3) et la feuille (1), est convergen-
te dans la direction de déplacement de la feuille.

5. Dispositif de revétement suivant la revendication
4, caractérisé en ce que, dans la fente (12) entre la paroi
(4) d'entrée de feuille et la feuille (1), la surface la-
térale de la fente tournée vers la feuille (1) se raccorde
3 la surface latérale extérieure de 1a'paroi (4) d'entrée
de feuille de la chambre de rev&tement par une courbe con-
tinue douce. ,

6. Dispositif de revétement suivant 1l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
profondeur de la chambre de revétement (3), mesurée perpen-
diculairement 3 la feuille (1), est sensiblement égale ou
supérieure a la distance (d), dans la direction de déplace-
ment de la feuille, entre la paroi (4) d'entrée de feuille
et la paroi arriére (5) de la chambre de revétement.

7. Dispositif de revétement suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce que la
chambre de revétement comporte une cloison de séparation
(14) disposée de maniére & guider 1'écoulement dans la
chanbre de rev8tement, de sorte que 1l'écoulement est d'abord
dirigé principalement le long de la paroi (4) d'entrée de
feuille de la chambre de revétement, puis il suit la direc-
tion de déplacement de la feuille (1) et il est ensuite di-
rigé le long de la paroi arridre (5) de la chambre de revé-
tement pour s'éloigner de la feuille (1).

" 8. Dispositif de revé@tement suivant la revendication
7, caractérisé en ce que la chambre de revétement comporte
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un orifice de sortie (15) adjacent & la paroi arridre (5)

de la chambre.

9. Dispositif de revé&tement suivant la revendication
8, caractérisé en ce qu'un conduit {17) raccordé a 1l'ori-
fice de sortie {(15) de la chambre de revétement comporte un
passage (18) muni de moyens d'étranglement réglables.

~ 10.Dispositif de revétement suivant la revendication
7, 8 ou 9, caractérisé en ce que la position de la cloison
(14) est réglable de maniére & modifier la hauteur d'une
fente (27) définie entre la cloison et la feuille (1), de
préférence de sorte que la hauteur de cette fente puisse
8tre réglée a des valeurs comprises entre 0,1 et 5 mm.

11. Dispositif de revétement suivant 1'une quelcongque
des revendications 7 & 10,caractérisé en ce qu'un passage
étranglé (11a) est prévu dans le parcours de la substance
de revé@tement, du cBté de la cloison{(14)situé vers la paroi
d'entrée de feuille.

12. Dispositif de revétement suivant 1l'une quelconque
des revendications 7 a 11, caractérisé en ce que la fente
{12) entre la paroi (4) d'entrée de feuille de la chambre
de revétement et la feuille (1) est plus large que la fente
(27) entre la cloison (14) et la feuille (1).

13. Dispositif de revé&tement suivant 1'une quelconque
des revendications 7 & 12, caractérisé en ce gu'un orifice
(28) d'égalisation de pression est prévu dans la cloison
(14) a une distance (b) de la feuille (1), mesurée le long
de la cloison, cette distance (b) étant de préférence su-
périeure & la distance (d) entre la paroi (4) d'entrée de
feuille et la paroi arrieére (5) de la chambre de revétement
dans la direction de déplacement de la feuille, cet orifice
(28) mettant en communication les parties de la chambre
de revétement situdes de part et 4'autre de la cloison (14).

14. Dispositif de revé@tement suivant 1'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce gu'une '
paroi (30) est pfévue 2 1l'extérieur de la chambre de re-
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vétement, en face de sa paroi (4) d'entrée de feuille, de
maniére a constituer,en combinaison avec la paroi d'entrée
de feuille, un conduit d'écoulement (31) pour la substance
de rev@tement qui sort par la fente (12) entre la paroi
(4) d'entrée de feuille et la feuille (1).

15. Dispositif de rev@tement suivant la revendication
14, caractérisé en ce qu'on maintient un vide partiel, de
préférence réglable,dans le conduit d'écoulement (31) a
1l'extérieur de la paroi d'entrée de feuille de la chambre
de revétement.

16. Dispositif de revétement suivant 1l'une quelconque
des revendications précédentes, caractérisé en ce qu'il
comporte un organe d'appui de feuille, de préférence sous
la forme d'un tambour support (2) tournant dans le sens
de déplacement de la feuille, cet organe d'appui de feuille
étant situé a l'endroit de la chambre de revétement (3), du
c8té opposé de la feuille (1).
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