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(67) Die Erfindung betrifft einen Bausatz zum Bilden

einer  Leuchte M), die aufweist: ein
wannenférmiges Leuchtengehduse (10, 110) mit
einem Bereich (25, 125) zur Aufnahme von
Leuchtmitteln, der mit einer Dichtung (40) umgeben
ist, eine Abdeckung (70, 80), welche sich iiber den
Bereich (25, 125) spannt und umlaufend
geschlossen an der Dichtung (40) anliegt, ein
rahmenartiges Halteelement (50, 150), welches die
Abdeckung (70, 80) in Anlage an die Dichtung (40)
driickt. Fur das Leuchtengehduse (10, 110), die
Abdeckung (70, 80) und das Halteelement (50,
150) stehen jeweils zumindest zwei verschiedene
Varianten zur Verfiigung, welche in beliebiger
Weise miteinander kombiniert werden kdnnen,
wobei zum Bilden der Leuchte (1) abhéngig von
gewiinschten Lichtabgabeeigenschaften und/oder
Eigenschaften hinsichtlich einer VWarmeableitung
oder Feuchtigkeitsresistenz jeweils ein geeignetes
Leuchtengehduse (10, 110), eine Abdeckung (70,
80) sowie ein Haltelement (50, 150) ausgewahlt
werden und die ausgewdhlten Komponenten zu
der Leuchte (1) zusammengefiigt werden.
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Beschreibung

BAUSATZ ZUM BILDEN EINER LEUCHTE

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft einen Bausatz zum Bilden einer Leuchte, welche Leucht-
mittel sowie Betriebskomponenten zum Betreiben der Leuchtmittel aufweist, die effizient vor au-
Beren Einfliissen geschiitzt werden sollen. Insbesondere soll mit Hilfe des erfindungsgemafen
Bausatzes eine sogenannte High Bay-Leuchte gebildet werden.

[0002] Unter Highbay-Leuchten werden Leuchten verstanden, die beispielsweise zur Beleuch-
tung von gréBeren Hallen oder Industriekomplexen verwendet werden. In diesem Anwendungsfall
sind die Leuchten Ublicherweise in einem verhalinismanig groBen Abstand zum Boden montiert,
weshalb eine Anforderung dahingehend besteht, dass die Leuchte Licht mit hoher Intensitat er-
zeugt, welches dann auf den darunterliegenden Bereich beispielsweise eine Halle abgestrahit
wird. Dementsprechend kommen bei derartigen Leuchten verhaltnismaBig leistungsstarke
Leuchtmittel zum Einsatz, die dann in geeigneter Weise gelagert werden miissen, wobei darauf
zu achten ist, dass einerseits die wahrend des Betriebs der Leuchtmittel auftretende Warme in
geeigneter Weise abgeleitet wird und andererseits die Leuchtmittel vor duBeren Einfllissen, ins-
besondere vor Feuchtigkeit und/oder Staub geschiitzt sind.

[0003] Eine Leuchte der oben beschriebenen Art ist beispielsweise aus der WO 2014/086770 A1
der Anmelderin bekannt. Die hier beschriebene Leuchte wird im Wesentlichen durch einen Alu-
miniumdruckgusskdérper gebildet, der groBflachige Kihlrippenstrukturen und Kiihlkanale zur Ab-
fuhr der hohen Warmeentwicklung wahrend des Betriebs der Leuchtmittel aufweist. Mittig zwi-
schen zwei langlichen LED-Anordnungen sind Betriebsmittel positioniert, wobei die Gestaltung
des Druckgusskérpers derart ist, dass auch ein mittig angeordnetes Gehause, in dem die Be-
triebsmittel aufgenommen sind, von Luft umstrémt werden kann, um eine ausreichende Warme-
abfuhr zu ermdglichen. Durch die Verwendung entsprechender Kihlluftéffnungen wird auch wei-
testgehend eine thermische Entkopplung zwischen dem Gehéuse fiir die Betriebsmittel und den
Bereichen des Leuchtenkdrpers, in denen die Leuchtmittel angeordnet sind, erzielt.

[0004] Diese aus dem Stand der Technik bekannte Leuchte hat sich vielfach bewéhrt und zeich-
net sich durch ihre exzellente Lichtabgabe und gleichzeitig hohe Betriebssicherheit aus. Aller-
dings bestehen nur wenig Mdglichkeiten, die Leuchte hinsichtlich gewlinschter Lichtabgabeei-
genschaften und/oder hinsichtlich der Effizienz bei der Warmeableitung oder dem Schutz gegen-
Uber auBeren Einflissen an spezielle Wiinsche anzupassen. Es wéare durchaus von Vorteil, wenn
hier eine gréBere, kostenglinstige Flexibilitdt bestehen wiirde, welche die Mdglichkeit erdffnet,
die Leuchte im Hinblick auf die oben genannten Eigenschaften in einfacher Weise anzupassen,
sodass sie letztendlich in idealer Weise auf die Umgebungsbedingungen des Orts, an dem die
Leuchte zum Einsatz kommen soll, angepasst ist. Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgaben-
stellung zugrunde, hierfiir eine entsprechende Lésung bereitzustellen.

[0005] Die Aufgabe wird durch einen Bausatz zum Bilden einer Leuchte mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 geldst. Ferner wird die Aufgabe durch einen Bausatz zum Bilden einer Leuchte, der
die Merkmale des Anspruchs 2 aufweist, geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind
Gegenstand der abhéngigen Anspriiche.

[0006] GemalR der vorliegenden Erfindung ist vorgesehen, dass die Leuchte unter anderem die
drei nachfolgend genannten Komponenten aufweist, namlich ein wannenférmiges Leuchtenge-
hause mit mindestens einem Bereich zur Aufnahme von Leuchtmitteln, wobei der Bereich umlau-
fend geschlossen mit einer Dichtung umgeben ist, eine Abdeckung, welche sich Uiber den Bereich
zur Aufnahme der Leuchtmittel spannt und umlaufend geschlossen an der Dichtung anliegt, um
mit dem Leuchtengehause einen geschlossenen Raum zu bilden, wobei die Abdeckung eine Op-
tik zum Beeinflussen des Lichts der Leuchtmittel aufweist, sowie ein rahmenartiges Halteelement,
welches derart mit dem Leuchtengehause verbunden ist, dass es die Abdeckung in Anlage an
die Dichtung driickt. Erfindungsgeman ist hierbei vorgesehen, dass fir das Leuchtengehause,
die Abdeckung und das Halteelement jeweils zumindest zwei verschiedene Varianten zur Verfi-
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gung stehen, welche allerdings in beliebiger Weise miteinander kombiniert werden kdnnen, wobei
dann zum Bilden der Leuchte abhangig von gewiinschten Lichtabgabeeigenschaften und/oder
Eigenschaften hinsichtlich einer Warmeableitung oder Feuchtigkeitsresistenz jeweils ein geeig-
netes Leuchtengehause, eine Abdeckung sowie ein Halteelement ausgewahlt werden und die
ausgewahlten Komponenten zu der Leuchte zusammengefliigt werden.

[0007] Gemaf der vorliegenden Erfindung wird also ein Bausatz zum Bilden einer Leuchte vor-
geschlagen, wobei die Leuchte aufweist:
+ ein wannenférmiges Leuchtengehduse mit mindestens einem Bereich zur Aufnahme von
Leuchtmitteln, wobei der Bereich umlaufend geschlossen mit einer Dichtung umgeben ist,
» eine Abdeckung, welche sich Gber den Bereich spannt und umlaufend geschlossen an
der Dichtung anliegt, um mit dem Leuchtengehause einen geschlossenen Raum zu bil-
den, wobei die Abdeckung eine Optik zum Beeinflussen des Lichts der Leuchtmittel auf-
weist, sowie
+ ein rahmenartiges Halteelement, wobei das Halteelement derart mit dem Leuchtenge-
hause verbunden ist, dass es die Abdeckung in Anlage an die Dichtung driickt,
wobei der Bausatz fir das Leuchtengehause, die Abdeckung und das Halteelement jeweils zu-
mindest zwei verschiedene Varianten umfasst, welche in beliebiger Weise miteinander kombiniert
werden kénnen.

[0008] Fiir die drei wesentlichen Komponenten der Leuchte - Geh&use, optisch wirksame Abde-
ckung und Halteelement - stehen also erfindungsgeman jeweils zumindest zwei verschiedene
Varianten zur Verfiigung, die allerdings in beliebiger Weise miteinander kombiniert werden kén-
nen. Hierdurch kann letztendlich eine Leuchte realisiert werden, welche im Hinblick auf die Aus-
gestaltung des Gehauses, die Lichtabgabeeigenschaften sowie ggf. die Abdeckung des Bereichs
der Gerate zum Betreiben der Leuchtmittel individuell an den jeweils geplanten Einsatzort fir die
Leuchte angepasst werden kann. Somit besteht die Mdglichkeit, eine Vielzahl unterschiedlich
ausgestalteter Leuchten zu bilden, wobei allerdings der Aufwand hierfir verhaltnismafig gering
ist. Letztendlich existieren eine Vielzahl unterschiedlicher Kombinationsméglichkeiten, die alle in
einfacher Weise zu einer qualitativ hochwertigen Leuchte fihren.

[0009] In einem ersten Schritt kann hierbei vorgesehen sein, dass sich die zur Verfligung stehen-
den Varianten des Leuchtengehauses in ihrem Material und/oder der Formgebung unterschei-
den. Besonders bevorzugt ist hierbei vorgesehen, dass eine erste Variante des Leuchtengehau-
ses durch ein Blechteil gebildet ist, welches vorzugsweise in Form eines tiefgezogenen Blechteils
bereitgestellt ist. Eine zweite Variante des Leuchtengehauses kann dann beispielsweise aus Alu-
minium bestehen und insbesondere durch ein Aluminium-Druckgussteil gebildet sein. Beide Va-
rianten unterscheiden sich einerseits hinsichtlich der Herstellungskosten sowie andererseits hin-
sichtlich der Mdglichkeit, die Form des Gehauses zu beeinflussen, um die Ableitung von Warme
zu optimieren. Wahrend das als Blechteil zur Verfligung gestellte Leuchtengehause verhéltnis-
manig einfach und kostengiinstig hergestellt werden kann, sind die Herstellungskosten fir das
Gehéuse in Form eines Aluminium-Druckgussteils deutlich hdher, wobei hier allerdings eine bes-
sere Warmeableitung erzielt werden kann. Je nachdem, in welcher Umgebung die Leuchte zum
Einsatz kommen wird, kann dann hier ein entsprechend geeignetes Gehause ausgewahlt wer-
den.

[0010] Im Falle des Leuchtengehauses, welches aus Aluminium besteht, kann ferner in vorteil-
hafter Weise vorgesehen sein, dass im Wesentlichen samtliche Oberflachenbereiche des Leuch-
tengehauses, welche AuBenflachen des Leuchtengehauses bilden, derart ausgefiihrt sind, dass
in einem montierten Zustand einer das Leuchtengeh&use nutzenden Leuchte das AbflieBen einer
Flissigkeit Gber die AuBenseite der Gehausewand und/oder iber eine in dem Leuchtengehause
ausgebildete Offnung ermdglicht ist. Diese Gestaltung fihrt dazu, dass Flissigkeit, die sich an
der AuBenseite bzw. Oberflache des Gehauses befindet, sofort schwerkraftbedingt abflieBen
kann und nicht die Gefahr besteht, dass sich eine gréBere Flissigkeitsmenge ansammelt und
somit Oberflachenbereiche des Gehauses lber einen langeren Zeitraum hinweg einer gegebe-
nenfalls chemisch aggressiven Flissigkeit ausgesetzt sind. Hierdurch wird die Gefahr reduziert,
dass aufgrund derartiger Flissigkeiten an gewissen Oberflachenbereichen Korrosion auftritt und
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letztendlich das Gehause beschéadigt wird. Dieses ist aufgrund dieser speziellen vorteilhaften
MaBnahmen deutlich besser gegeniiber duBBeren Einflissen geschitzt, so dass eine lang andau-
ernde Nutzung der Leuchte gewahrleistet ist.

[0011] Auch hinsichtlich der zur Verfligung stehenden Varianten fiir die optisch wirksame Abde-
ckung kann vorgesehen sein, dass sich diese in ihrem Material und/oder der Halterung der Optik
zum Beeinflussen des Lichts der Leuchtmittel bzw. der Optik selbst unterscheiden. Bei einer ers-
ten Variante kann beispielsweise vorgesehen sein, dass die Optik selbst integraler Bestandteil
der Abdeckung ist. Somit wird hier dann ein einstiickiges Bauteil genutzt, welches wiederum ver-
haltnismanig einfach und kostengiinstig hergestellt werden kann. Bei einer zweiten Variante der
Abdeckung hingegen kann vorgesehen sein, dass die Optik als separates Bauteil von der Abde-
ckung gehalten wird. Hierdurch wird beispielsweise die Mdglichkeit erdffnet, unterschiedliche Op-
tiken oder andere lichtbeeinflussende Elemente wie z.B. Farbfilter oder Streuscheiben zu nutzen,
die dann wahlweise in die entsprechende Abdeckung eingelegt und von dieser gehalten werden.
Hierdurch kann die Lichtabgabe der Leuchte gezielt an gewlinschter Lichtabstrahleigenschaften
angepasst werden. Wiederum sind allerdings beide Varianten der Abdeckung derart ausgestaltet,
dass sie wahlweise mit jeder Variante des Gehauses und des Halteelements kombiniert werden
kénnen.

[0012] Besonders bevorzugt ist vorgesehen, dass das Leuchtengehause - unabhangig von der
gewahlten Variante - neben dem Aufnahmebereich fir die Leuchtmittel einen weiteren Bereich
zur Aufnahme von Mitteln zum Betreiben der Leuchtmittel aufweist, also beispielsweise zur Auf-
nahme von Betriebsgeraten wie Konvertern oder dergleichen. Auch die Anordnung von Batterien
bzw. Akkumulatoren oder Sensoren in diesem Bereich wéare denkbar. Dabei weist dann das Hal-
teelement vorzugsweise eine weitere Abdeckung auf, welche dazu ausgebildet ist, diesen weite-
ren Bereich getrennt von dem Aufnahmebereich fiir die Leuchtmittel zu Gberdecken. Hierbei kann
vorgesehen sein, dass bei einer ersten Variante des Halteelements die weitere Abdeckung integ-
raler Bestandteil des Halteelements ist. Bei einer zweiten Variante des Halteelements hingegen
ist wiederum vorgesehen, dass die weitere Abdeckung als separates Abdeckungselement an
dem Halteelement l&sbar befestigbar ist, insbesondere mit Hilfe einer Schraubverbindung. Wah-
rend die erste Variante dieses Halteelements in einfacher und kostenglinstiger Weise hergestellt
werden kann, stellt wiederum die zweite Variante die komfortablere aber etwas kostenintensivere
Lésung dar. Dabei kann insbesondere vorgesehen sein, dass die Gestaltung derart ist, dass das
separate Abdeckungselement in einem an dem Leuchtengehduse befestigten Zustand des Hal-
teelements von diesem IGsbar ist. Dies bedeutet, dass das Abdeckungselement getrennt entfernt
werden kann, um in dem entsprechenden Aufnahmebereich, in dem sich beispielsweise die Be-
triebsgerate zum Betreiben der Leuchtmittel befinden, Reparatur- oder Wartungsarbeiten durch-
zufiihren. Die weiteren Bereiche mit den Leuchtmitteln hingegen werden in diesem Fall weiterhin
geschiitzt umschlossen, sodass nicht die Gefahr besteht, dass diese Leuchtmittel versehentlich
berihrt und/oder beschadigt werden.

[0013] Ein weiterer Vorteil der separaten Nutzung des Abdeckungselements besteht ferner darin,
dass verschiedene Varianten von Abdeckungselementen zur Verfligung gestellt werden kdnnen,
welche unterschiedlich stark ausgewdlbt sind. Abhéngig davon, welche Gerate genau in dem
weiteren Aufnahmebereich angeordnet werden sollen, kann dementsprechend ein entsprechend
geeignetes Abdeckungselement genutzt werden, so dass hier nochmals eine zuséatzliche Még-
lichkeit besteht, die Konfiguration der Leuchte an die letztendlich gewlinschte Verwendung anzu-
passen.

[0014] Insgesamt wird somit eine elegante Mdglichkeit geschaffen, eine Leuchte sehr individuell
an die gewiinschte Verwendung anzupassen. Trotz allem wird insgesamt gesehen eine zuver-
lassige und qualitativ hochwertige Leuchte erhalten.

[0015] Nachfolgend soll die Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnung naher erlautert wer-
den. Es zeigen:

[0016] Figuren 1 und 2:  Ansichten einer ersten Variante einer Leuchte, welche mit Hilfe des
erfindungsgemaBen Bausatzes realisierbar ist;
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[0017] Figuren 3 und 4: Ansichten einer zweiten Leuchten-Variante, die mit Hilfe des erfin-
dungsgemafiBen Bausatzes realisierbar ist;

[0018] Figur 5: eine erste Variante eines Leuchtengehauses;

[0019] Figur 6: eine zweite Variante eines Leuchtengehauses;

[0020] Figuren 7 und 8:  Ansichten einer ersten Variante eines Halteelements;
[0021] Figuren 9 und 10:  Ansichten einer zweiten Variante eines Halteelements;

[0022] Figuren 11 und 12: Ansichten eines Abdeckungselements, welches mit der zweiten Vari-
ante des Halteelements kombinierbar ist;

[0023] Figuren 13 bis 15:  Ansichten einer ersten Variante einer optisch wirksamen Abdeckung;

[0024] Figuren 16 bis 18: Ansichten einer zweiten Variante einer optisch wirksamen Abde-
ckung; und

[0025] Figur 19: schematisch die Vorgehensweise zum Auswahlen der verschiedenen
zur Verfligung stehenden Leuchtenkomponenten, um letztendlich
eine Leuchte zu bilden.

[0026] Das erfindungsgeméaBe modulare Konzept zum Bilden einer Leuchte soll im Folgenden
detailliert erlautert werden. Hierbei sind zun&chst in den Figuren 1 bis 4 zwei verschiedene Leuch-
ten-Varianten gezeigt, die mit Hilfe des erfindungsgeméBen Leuchten-Bausatzes realisiert wer-
den kénnen. Die weiteren Figuren 5 bis 18 zeigen dann detailliert einzelne Komponenten dieses
Bausatzes.

[0027] Dabei soll mit Hilfe der erfindungsgeméaBen Lésung wie bereits erwahnt eine sogenannte
Highbay-Leuchte gebildet werden, die als verhaltnismanig kompakte aber leistungsstarke Leuchte
beispielsweise fiir den Einsatz als Hallenleuchte geeignet ist. Ebenso wie bei der in der WO 2014/
086770 A1 der Anmelderin beschriebenen Leuchte ist also vorgesehen, dass die letztendlich er-
stellte Leuchte in einem verhaltnismanig groBen Abstand zum Boden angeordnet wird, waobei
Licht mit hoher Intensitat erzeugt werden soll, welches dann auf den darunterliegenden Bereich
- beispielsweise eine Halle - gestrahlt wird.

[0028] Die grundséatzliche Anordnung der fir die Lichterzeugung verantwortlichen Komponenten
entspricht dementsprechend der Anordnung, wie sie auch bei der Leuchte der WO 2014/086770
A1 vorgesehen ist. Dies bedeutet, dass in einem mittleren Bereich der Leuchte 1 ein oder mehrere
Betriebsgerate positioniert sind, wobei zu beiden Seiten des mittleren Bereichs Leuchtmittel an-
geordnet sind, welche fir die Lichterzeugung und Lichtabstrahlung verantwortlich sind. Das er-
findungsgemanBe Konzept kann allerdings auch auf andere Leuchtenformen angewendet werden,
wie zu einem spateren Zeitpunkt noch erlautert wird.

[0029] Die wesentlichen Komponenten der erfindungsgeméaBen Leuchte 1 sind ein wannenfor-
miges Leuchtengehduse sowie ein an dem Leuchtengehause befestigtes Halteelement 50, wel-
ches ggf. gemeinsam mit optischen Abdeckungen sowie einem Abdeckungselement Bereiche
des Gehauses umschlieBt, in denen elektronische Komponenten der Leuchte zur Lichterzeugung
angeordnet sind. Diese Komponenten sind bei der ersten Leuchten-Variante, die im Folgenden
naher erlautert wird, mit den Bezugszeichen 10 (Gehause), 50 (Halteelement) und 70 bzw. 80
(optisch wirksame Abdeckung) versehen. Die in Figur 1 gezeigte Leuchte 1 enthalt zur Verdeut-
lichung beide Varianten der optisch wirksamen Abdeckung, links die erste Variante 70 und rechts
die zweite Variante 80, wobei selbstverstéandlich normalerweise fiir beide Seiten identische opti-
sche Abdeckungen verwendet werden.

[0030] Ebenso wie bei der Leuchte im Stand der Technik ist also auch die in den Figuren 1 und
2 dargestellte Leuchte 1 in drei Bereiche unterteilt, einem mittig entlang einer Langsrichtung ver-
laufenden zentralen Bereich, der der Aufnahme eines Betriebsgerats dient, sowie zwei zu beiden
Seiten des zentralen Bereichs gebildete Lichtabgabebereiche, in denen die Leuchtmittel sowie
die den Leuchtmitteln zugeordneten optischen Komponenten fiir die Lichtabgabe angeordnet
sind. Die Lichtabgabe erfolgt also bei der Ansicht gemaf Figur 1 Uber zwei im Wesentlichen recht-
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eckige seitliche Bereiche der Leuchte 1, Gber welche Licht mit hoher Intensitat abgegeben wird.

[0031] Eine Aufhangung beziehungsweise Montage der Leuchte 1 kann entsprechend dem dar-
gestellten Beispiel mithilfe von Biigeln 250 erfolgen, die an den beiden Stirnseiten des zentralen
Bereichs an der Rickseite des Gehauses 10 mit diesem verbunden sind. Die Bigel 250 sind
hierbei derart ausgefiihrt, dass sie das Einhangen beziehungsweise Befestigen von Aufhan-
gungselementen ermdglichen. Selbstverstéandlich waren auch andere Montagel6sungen fiir die
Leuchte 1 denkbar.

[0032] Zunachst soll im Folgenden die nahere Ausgestaltung des Leuchtengehauses 10 erlautert
werden, welches ein zentrales Bauteil der erfindungsgeméaten Leuchte 1 darstellt.

[0033] Wie hierbei insbesondere den Darstellungen der Figuren 1, 2 und 5 entnommen werden
kann, ist das Leuchtengehduse 10 wannenférmig ausgefiihrt mit einem im dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel etwa quadratischen Gehauseboden 11, von dem ausgehend sich eine seitlich um-
laufende Gehausewand 12 nach unten bzw. in Lichtabstrahlrichtung der Leuchte 1 erstreckt, wo-
bei Gehduseboden 11 und Gehdusewand 12 einen Leuchtenraum begrenzen. Das Gehause 10
besteht vorzugsweise aus Blech und ist im Rahmen eines Tiefziehverfahrens hergestellt, so dass
dieses einfach und kostengtinstig hergestellt werden kann. Die nachfolgend naher beschriebenen
strukturellen Elemente des Gehauses 10 kdnnen also in verhaltnismaBig einfacher Weise in ei-
nem einzigen Arbeitsschritt gebildet werden; gegebenenfalls ist vor beziehungsweise nach dem
Tiefziehen noch ein Stanzschritt erforderlich, um die spater noch naher beschriebenen Durch-
gangséffnungen und weiteren Offnungen zu bilden.

[0034] Primére Aufgabe des Gehausebodens 11 ist es, eine flachige Aufnahme beziehungsweise
Lagerung der fir die Lichterzeugung und Lichtabgabe verantwortlichen Komponenten der
Leuchte 1 zu ermdglichen. Dementsprechend ist das Gehause 10 derart ausgefiihrt, dass der
Gehéauseboden 11 an seiner dem Innenraum des Gehéauses 10 zugewandten Seite drei im We-
sentlichen flachige Bereiche bildet, einen zentralen flachigen Bereich 20 sowie zwei seitliche fla-
chige Bereiche 25. Der zentrale Bereich 20 ist hierbei fiir die Aufnahme eines in den Figuren nicht
gezeigten Betriebsgerats beispielsweise in Form eines Konverters vorgesehen. Er ist hinsichtlich
seiner Breite im Wesentlichen an die Breite des Betriebsgerats angepasst und dementsprechend
etwas schmaler bemessen als die beiden seitlichen Aufnahmebereiche 25. Alle drei Bereiche 20
und 25 sind hierbei als definierte Vertiefungen im Boden 11 des Gehauses 10 ausgebildet.

[0035] Die beiden seitlichen Aufnahmebereiche 25 dienen der Lagerung jeweils einer oder meh-
rerer LED-Platinen, durch die jeweils eine groBflachige Lichtquelle gebildet wird. Alle drei Aufnah-
mebereiche 20 und 25 sind hierbei - abgesehen von den nachfolgend noch beschriebenen Ver-
tiefungen - plan ausgefihrt, um eine flachige Auflage entweder des Betriebsgeréats oder der LED-
Platinen zu ermdéglichen. Hierdurch wird eine Ubertragung der Warme wahrend des Betriebs auf
den Gehauseboden 11 ermdglicht, wodurch die Kiihlung der Leuchtenkomponenten bzw. die
Warmeableitung verbessert wird.

[0036] Ein Befestigen des Betriebsgerats sowie der LED-Platinen an dem Leuchtengehause 10
kann dann beispielsweise mithilfe einer Schraubverbindung erfolgen, wobei hierfliir der Gehause-
boden 11 in den Aufnahmebereichen 20 bzw. 25 mit bezlglich des Leuchtenraums nach auf3en
ragenden Noppen bzw. Sacklochstrukturen 27 ausgebildet ist. Diese Sacklockstrukturen 27 wer-
den ebenfalls im Rahmen des Tiefziehens des Leuchtengehduses 10 erstellt und ermdglichen,
dass beim Einschrauben der Schrauben deren Gewinde jeweils in das entsprechende Blechma-
terial der Sacklochstruktur eingeschnitten und somit eine sichere Befestigung erzielt wird, ohne
dass hierbei der Gehauseboden 11 durch die Schraube durchdrungen wird. Diese Lésung ist
insofern von Vorteil, als damit auch im Bereich der Befestigung der Leuchtenkomponenten der
Gehauseboden 11 abgedichtet ausgefiihrt sein kann. Grundsatzlich wére es allerdings auch
denkbar, entsprechende Sacklochstrukturen nachtraglich an den Gehauseboden 11 anzuschwei-
Ben oder anzuldten. Auch das Einpressen eines entsprechenden Bauteils, welches dann das
Verschrauben der Leuchtenkomponenten mit dem Geh&use 10 ermdglicht, ware denkbar, wobei
in allen Fallen vorzugsweise eine Losung angestrebt wird, die ermdglicht, dass der Leuchtenin-
nenraum an diesen Bereichen zur Au3enseite hin dicht ist.
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[0037] Lediglich der zentrale Aufnahmebereich 20 weist an einer Stirnseite zusatzlich eine etwas
gréBere Offnung 26 auf, Uber welche das Hindurchfiihren eines Stromversorgungskabels zur
Stromversorgung des Betriebsgerats ermdglicht wird. In diesem Fall sind dann an der Riickseite
des Gehauses 10 entsprechende DichtmaBnahmen z.B. in Form einer Tllle vorgesehen, welche
das abgedichtete Herausfiihren des - nicht naher dargestellten - Stromversorgungskabels ermég-
lichen, so dass alle drei Aufnahmebereiche 20 bzw. 25 im montierten Zustand der Leuchte 1 zur
Riickseite hin abgedichtet sind.

[0038] Eine wesentliche Eigenschaft der erfindungsgemaBen Leuchte 1 besteht ferner auch da-
rin, dass das Betriebsgerat und die LED-Leuchtmittel nicht gemeinsam in einem einzigen dicht
umschlossenen Raum angeordnet sind, sondern stattdessen jeweils den flachigen Aufnahmebe-
reichen 20 bzw. 25 entsprechende Aufnahmerdume gebildet werden, die jeweils fir sich gedichtet
geschlossen sind und entweder den Konverter oder die LED-Leuchtmittel aufnehmen. Die sepa-
rate Anordnung dieser Leuchtenkomponenten in drei getrennten Raumen eroffnet hierbei die
Mdglichkeit, einerseits die Bereiche thermisch voneinander zu entkoppeln und andererseits das
Hindurchstrémen von Kihlluft in den Zwischenraumen zwischen zwei benachbarten Aufnahme-
raumen zu erlauben.

[0039] Erkennbar ist hierbei, dass zu beiden Seiten des mittleren Aufnahmebereichs 20 jeweils
drei langliche Durchgangsoéffnungen 30 im Gehauseboden 11 ausgebildet sind, welche Bestand-
teil nachfolgend noch naher beschriebener Kihlluftkanédle sind, so dass zu beiden Seiten des
zentralen Aufnahmebereichs 20 fiir das Betriebsgerat Kihlluft entlangstrémen kann. Die Durch-
gangs6ffnungen 30 werden dabei jeweils durch eine umlaufend geschlossene Kante begrenzt,
die sich quer zu dem sie aufweisenden Abschnitt des Leuchtengehauses 10 erstreckt. Die Durch-
gangséffnungen 30, die selbstverstandlich hinsichtlich ihrer Ldnge und gegebenenfalls Form
auch anders ausgefihrt sein kénnten, bewirken darliber hinaus auch eine Materialreduzierung
im Bereich zwischen dem zentralen Aufnahmebereich 20 und den seitlichen Aufnahmebereichen
25, sodass hier eine gewisse thermische Entkopplung vorliegt und die Gefahr reduziert wird, dass
beispielsweise die von den LED-Leuchtmitteln erzeugte Wéarme auf den Bereich 20 mit dem Be-
triebsgerat Gbertragen wird.

[0040] Das individuelle Abdichten der drei Aufnahmebereiche 20, 25 wird dadurch ermdglicht,
dass die entsprechenden Bereiche 20 bzw. 25 jeweils umlaufend von einer ringartigen Dichtung
40 (in Figur 5 ist diese Dichtung lediglich fiir den linken Aufnahmebereich 25 dargestellt) umgeben
sind, welche mit dem spater noch naher beschriebenen Halteelement beziehungsweise einer op-
tischen Abdeckung zusammenwirkt. In der dargestellten bevorzugten Ausfiihrungsform ist hierbei
vorgesehen, dass die flachigen Aufnahmebereiche 20 bzw. 25 jeweils umlaufend von einer wie-
derum integral im Tiefziehverfahren gebildeten, erhabenen und/oder vertieften Ringstruktur um-
geben sind, die der Aufnahme der Dichtung 40 dienen. Insbesondere kann vorgesehen sein, dass
jeder Aufnahmebereich von einer wellenartigen Dichtungsstruktur 35 ringartig umgeben ist, die
eine umlaufende Rille bzw. Vertiefung 36 bildet, in der die Dichtung 40 aufgenommen ist. Die
Vertiefung 36 bildet also einen umlaufenen Kanal, in welchen das Dichtmaterial in einfacher
Weise eingebracht werden kann. Hierbei kann es sich beispielsweise um einen entsprechenden
PU-Schaum handeln, der im Rahmen der Herstellung der Leuchte 1 automatisiert in die Vertie-
fung 36 eingespritzt werden kann. Dabei ist es von Vorteil, wenn die entsprechenden ringartigen
Vertiefungen 36 sich alle innerhalb der gleichen Ebene erstrecken, da hierdurch das automati-
sierte Aufbringen beispielsweise des fliissig aufgetragenen PU-Schaums zum Abdichten erleich-
tert wird.

[0041] Die wellenartige Querschnittsform verhindert hierbei ein WegflieBen des aufgetragenen
Dichtmaterials, welches sich an der tiefen Stelle der wellenartigen Dichtungsstruktur 35 sammelt
und hier entsprechend leicht harten wird. Alternativ zu dem genannten PU-Schaum kénnten al-
lerdings auch andere Dichtmaterialien beziehungsweise Schaume zum Realisieren der Dichtung
40 verwendet werden. Beispielsweise kénnte ein Strang eines entsprechenden Dichtmaterials in
die Vertiefungen 36 eingelegt werden. Grundsétzlich ware auch das Verwenden sogenannter
aufbauender Dichtmaterialien denkbar, wobei dann gegebenenfalls auch auf die dargestellte wel-
lenartige Dichtungsstruktur 35 verzichtet werden kénnte. Auch das Bilden einer einfachen umlau-
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fenden Rille zur Aufnahme des Dichtmaterials ware denkbar. Die wellenartige Strukturierung
bringt allerdings dartberhinausgehend noch den weiteren Vorteil mit sich, dass sie zu einer zu-
satzlichen Erhéhung der Stabilitat des Wannenkdrpers flhrt.

[0042] Anzumerken ist, dass trotz der umlaufenden Abdichtung der drei Aufnahmebereiche 20
bzw. 25 eine elektrische Verbindung zwischen dem zentralen Aufnahmebereich 20 und den bei-
den seitlichen Bereichen 25 vorliegen muss, um zu gewahrleisten, dass das Betriebsgerat die
LED-Leuchtmittel in geeigneter Weise mit Strom versorgen kann. Hierzu ist vorgesehen, dass der
zentrale Bereich 20 an der dem Loch 26 fiir die Zufiihrung des externen Stromversorgungskabels
gegenliberliegenden Seite jeweils zu beiden Seiten liber eine kanalartige Vertiefung 37 bzw. ei-
nen Kanalabschnitt mit den beiden seitlichen Bereichen 25 verbunden ist. Diese Vertiefungen 37
bzw. Kanalabschnitte, welche quer zu den Dichtungsstrukturen 35 verlaufen und diese lokal un-
terbrechen, kénnen dann dazu genutzt werden, ausgehend von dem Betriebsgerat die zur Strom-
versorgung der LEDs bendétigten Leitungen oder Kabel in den benachbarten Bereich 25 zu fihren.

[0043] Bevor nachfolgend detailliert die Abdichtung der Aufnahmerdume aufgrund des Zusam-
menwirkens des Leuchtengehauses 10 mit dem Halteelement 50 und den Abdeckungen 70 bzw.
80 erlautert wird, soll im Folgenden noch die Ausgestaltung der umlaufenden Gehausewand 12
erlautert werden.

[0044] Diese besteht - wie bereits erwahnt - aus vier sich von dem Gehauseboden 11 erstrecken-
den Seitenwandbereichen 13, welche im Rahmen des Tiefziehverfahrens derart ausgebildet sind,
dass sie sich von dem Gehauseboden 11 weg und somit in Lichtabstrahlrichtung der Leuchte 1
trichterartig erweitern. Das Tiefziehverfahren fUhrt hierbei in vorteilhafter Weise dazu, dass die
Seitenwandbereiche 13 an den Ecken des Gehauses 10 einstlickig ineinander Ubergehen und
somit keine weiteren MaBnahmen zum Verbinden der Wandbereiche 13 erforderlich sind. Dabei
kébnnen an den Seitenwandbereichen 13 das Gehause 10 insgesamt stabilisierende Strukturen
14 eingepragt sein. Um diese Strukturen 14 besser kaschieren und die Stabilitdt des Gehduses
10 zusétzlich erhéhen zu kénnen, ist ferner vorgesehen, dass die umlaufende Gehausewand 12
an ihrem Randbereich einen horizontal nach auBen ragenden umlaufenden Rand 16 aufweist.
Dieser Rand 16 verlauft in einer Ebene, die parallel zur Ebene des Gehausebodens 11 ausge-
richtet ist, und verleiht der Leuchte 1 zuséatzlich ein insgesamt harmonischeres Erscheinungsbild.
Letztendlich erflllt somit das Leuchtengehause 10 zahlreiche wichtige Funktionen der Leuchte 1
und ist trotz allem in einfacher und kostengiinstiger Weise herstellbar.

[0045] Im Vergleich zu dem Gehause 10 der in den Figuren 1 und 2 dargestellten Variante der
Leuchte 1 wird flr die zweite Leuchten-Variante der Figuren 3 und 4 ein anderes, mit einem
gréBeren Aufwand herzustellendes Leuchtengehduse 110 verwendet. Auch dieses Gehause 110
ist wannenférmig ausgefihrt mit einem Gehauseboden 111, von dem ausgehend sich eine seitig
umlaufende Gehdusewand 112 nach unten beziehungsweise in Lichtabstrahlrichtung der
Leuchte 1 erstreckt, wobei Gehduseboden 111 und 112 einen Leuchteninnenraum begrenzen,
dessen Abmessungen vergleichbar sind zu dem Leuchtengehduse 10 der ersten Variante.

[0046] Das Gehause 110 wird nunmehr allerdings bevorzugt in Form eines Aluminium-Druck-
gusskoérpers bereitgestellt, da auf diesem Wege in effizienter Weise die nachfolgend detailliert
beschriebene Gestaltung des Gehauses 110 realisiert werden kann. Grundsatzlich wéare auch die
Verwendung anderer geeigneter Materialien denkbar, sofern diese eine entsprechende Formge-
bung ermdglichen. Zu denken ware hier insbesondere auch an entsprechende Kunststoffmateri-
alien, die in vergleichbarer Weise wie Aluminium das Herstellen des Gehauses 110 insbesondere
im Rahmen eines Spritzgussverfahrens ermdglichen wiirden, allerdings dann eine entsprechend
ausreichende Stabilitdt und Hitzebestandigkeit aufweisen missen.

[0047] In gleicher Weise wie die erste Variante des Leuchtengehauses 10 stellt auch der Gehau-
seboden 111 der zweiten Variante Bereiche 120 und 125 zur Aufnahme beziehungsweise Lage-
rung der fir die Lichterzeugung und Lichtabgabe verantwortlichen Komponenten zur Verfiigung.
Die flachigen seitlichen Bereiche 125 fir die Leuchtmittel sind hierbei hinsichtlich ihrer Abmes-
sungen identisch zu denjenigen der ersten Gehausevariante 10. Der zentrale Bereich 120 hinge-
gen kann nunmehr allerdings im Vergleich zu den beiden seitlichen Aufnahmebereichen 125
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deutlich tiefer ausgewdlbt ausgefiihrt sein und bildet in diesem Fall einen lber die Ebene der
flachigen Aufnahmebereiche 125 riickseitig Uberstehenden, zur Riickseite allerdings wiederum
geschlossenen quaderférmigen Aufnahmeraum.

[0048] Ein weiterer Unterschied der zweiten Gehdusevariante 110 besteht darin, dass an der
Ober- bzw. Rickseite des Gehduses 110 mehrere parallel zueinander verlaufende Kihlrippen
114 ausgebildet sind, durch die eine deutliche VergréBerung der Oberflache geschaffen wird. Ein
Warmeaustausch mit der Umgebungsluft wird hiermit beglinstigt, so dass im Vergleich zur ersten
Gehéause-Variante 10 eine verbesserte Warmeableitung erzielt wird. Die Rippen 114, welche eine
Hbhe von etwa einem 1 cm aufweisen, erstrecken sich hierbei quer zur Langsrichtung der drei
Aufnahmebereiche 120 bzw. 125 und sind gegebenenfalls durch den riickseitig liberstehenden
Aufnahmebereich 120 fiir das Betriebsgerat unterbrochen.

[0049] Ein durchaus relevantes Problem bekannter Leuchten der dargestellten Art bestand bis-
lang darin, dass diese abhangig von der Umgebung, in der die Leuchten zum Einsatz kamen,
teilweise recht hoher Feuchtigkeit ausgesetzt waren. Insbesondere bestand die Gefahr, dass sich
an gewissen Bereichen der Oberflache des Gehauses Flissigkeit ansammelte. Aufgrund auBBerer
Einflisse konnte diese sich ansammelnde Flissigkeit durchaus chemisch aggressiv sein und das
Material des Leuchtengeh&uses angreifen, was letztendlich zu der Gefahr von Korrosion und zu
einer Beschadigung der Leuchte insgesamt flihren konnte.

[0050] Gemaf der vorliegenden Erfindung ist deshalb die zweite Gehause-Variante 110 in be-
sonderer Weise ausgestaltet, so dass derartige Probleme vermieden werden kénnen.

[0051] Insbesondere ist vorgesehen, dass im Wesentlichen samtliche Oberflachenbereiche des
Gehéauses 110, die AuBenflachen des Leuchtengehduses 110 bilden, derart ausgefiihrt sind,
dass das Ansammeln gréBerer Mengen von Flissigkeit verhindert wird. Hierzu ist vorgesehen,
die angesprochenen Oberflachenbereiche derart auszufiihren, dass sich darauf befindende Flis-
sigkeit grundsatzlich schwerkraftbedingt abflieBen kann.

[0052] Insbesondere sind die riickseitigen Oberflachenbereiche des Gehauses 110 bombiert,
also leicht konvex gekrimmt ausgefiihrt, was letztendlich dazu fiihrt, dass im Wesentlichen keine
ebenen Oberflachenbereiche, insbesondere jedoch keine Vertiefungen an der Rickseite des Ge-
hauses 110 entstehen, die das Ansammeln von Flissigkeit ermdglichen wirden. Stattdessen
weist im Prinzip jeder Teilbereich der AuBenflache des Gehauses 110 im Vergleich zur Horizon-
talen eine - wenn auch geringe - Neigung oder Kriimmung auf, die dazu flihrt, dass Flissigkeit
entweder seitlich Gber die AuBenseiten der Gehausewand 112 oder lber die mittig in dem Ge-
hause 110 vorgesehenen Durchgangséffnungen 130 abflieBen kann.

[0053] Letztendlich wird also kein Oberflachenbereich des Leuchtengehauses 110 Uber einen
langeren Zeitraum hinweg mit Flissigkeit bedeckt sein, sodass ausgeschlossen ist, dass hier-
durch das Material des Gehauses 110 oder eine entsprechende Beschichtung angegriffen wird
und letztendlich Beschadigungen an dem Gehause 110 auftreten. Ein dauerhafter Schutz der
innerhalb des Leuchtengehauses 110 befindlichen Komponenten ist hierdurch sichergestellt.

[0054] Die erwahnte Bombierung bzw. schrage Ausfiihrung der Oberflachenbereiche kann sich
ggf. auch auf die Oberkanten der bereits erwahnten Kihlrippen 114 beziehen. Diese sind aller-
dings in der Regel derart schmal ausgefiihrt, dass sich hier ohnehin keine wesentliche Flissig-
keitsmenge ansammeln wird. Dementsprechend ist in erster Linie darauf zu achten, dass die
flachigen Bereiche der Rickseite des Leuchtengehauses 110 in der oben beschriebenen Weise
ausgefiihrt sind. Auch eine leichte Neigung der Riickseite 120a des Aufnahmebereichs 120 flir
das Betriebsgerat ware von Vorteil, um auch in diesem Bereich das Ansammeln von Flissigkeit
zu vermeiden.

[0055] Das Befestigen der LED-Platinen erfolgt auch bei der zweiten Gehausevariante 110 mit-
tels einer Schraubverbindung, wobei hierfiir der Gehauseboden 111 in den entsprechenden Auf-
nahmebereichen 125 wiederum mit beziglich des Leuchteninnenraums nach auf3en ragenden
Vertiefungen bzw. Sacklochstrukturen 127 ausgebildet sind. Diese Vertiefungen 127 werden be-
reits im Rahmen des Herstellens des Leuchtengehauses 110 erstellt und ermdglichen somit eine
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sichere Befestigung, ohne dass hierbei der Gehduseboden 111 durch die entsprechenden
Schrauben durchdrungen wird. Weitere Vertiefungen 128 kénnen dann zum entsprechenden Ein-
fihren von Positionierhilfen oder dergleichen genutzt werden, durch die eine zuverlassige Aus-
richtung und Befestigung der LED-Platinen oder der nachfolgend noch néher beschriebenen op-
tisch wirksamen Abdeckungen 70 oder 80 gewahrleistet ist.

[0056] Ein weiterer Unterschied zur ersten Variante des Leuchtengehduses 10 besteht bei der
zweiten Variante 110 darin, dass an den Bodenflachen der Aufnahmebereiche 125 bzw. den Sei-
tenwanden 120b des zentralen Aufnahmebereichs 120 Offnungen 120c¢ bzw. 125¢ vorgesehen
sind, die Endbereiche zweier rohrartiger Verbindungskanale 124 darstellen, Gber welche die seit-
lichen Bereiche 125 jeweils mit dem zentralen Bereich 120 verbunden sind. Diese Kanale 124
dienen dazu, in einfacher Weise Anschlusskabel von dem im zentralen Aufnahmebereich 120
angeordneten Betriebsgerat zu den in den seitlichen Bereichen 125 befindlichen Leuchtmitteln
zu verlegen. Da diese Kanale 124 allerdings selbst nach auBen hin dicht sind und lediglich mit
ihren Enden jeweils in die Aufnahmebereiche 120 bzw. 125 miinden, bedeutet dies letztendlich,
dass die drei Aufnahmebereiche 120, 125 insgesamt gesehen zur Riickseite hin vollkommen
dicht durch das Gehause 110 abgeschlossen sind, wie dies in analoger Weise auch bei der ersten
Variante des Gehauses 10 der Fall ist.

[0057] Im Unterschied zur ersten Variante allerdings verlaufen die Kanéle 124 vollkommen au-
Berhalb der die Aufnahmebereiche 120, 125 umgebenden Ringstrukturen, welche fir die Auf-
nahme der Dichtung 40 vorgesehen sind. Diese Dichtungsstrukturen 135 mit den ringartigen Ver-
tiefungen bzw. Kanélen 136 sind in gleicher Weise auch bei der zweiten Gehausevariante 110
vorgesehen, da hier die Abdichtung der Aufnahmebereiche 120 bzw. 125 in identischer Weise
erfolgt wie bei der ersten Variante 10. Wiederum ist lediglich fiir den linken Aufnahmebereich 125
die Dichtung dargestellt.

[0058] Im Folgenden soll nunmehr das Abdichten der Aufnahmebereiche 20, 120, 25, 125 fir
das Betriebsgerat und die LED-Leuchtmittel ndher erlautert werden. Beide Gehausevarianten 10
bzw. 110 stellen zwar diese drei Bereiche mit entsprechend umgebenden Dichtungen bereit, al-
lerdings ist es erforderlich, dass diese Bereiche entsprechend abgedeckt werden, um die darin
befindlichen Leuchtenkomponenten vor auBeren Einflissen, insbesondere Staub und/oder
Feuchtigkeit zu schitzen.

[0059] Verantwortlich fir diese Aufgabe ist das bereits erwahnte Halteelement, welches in einer
ersten Variante in den Figuren 7 und 8 dargestellt ist. Diese Variante soll im Folgenden zunachst
erlautert werden.

[0060] Das Halteelement 50 wirkt bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel selbst allerdings
nur mit der den zentralen Aufnahmebereich 20, 120 fiir das Lampenbetriebsgerat umgebenden
Dichtung 40 unmittelbar zusammen, die Aufnahmebereiche 25, 125 fiir die LED-Leuchtmittel hin-
gegen werden durch nachfolgend noch néaher beschriebene Optiken bzw. lichtdurchlassige Ab-
deckungen abgedichtet, die allerdings von dem Halteelement 50 derart gelagert werden, dass sie
dichtend mit den entsprechenden umlaufenden Dichtungen zusammenwirken.

[0061] Wie also die Figuren 7 und 8 zeigen, besteht das Halteelement 50 zunachst aus einem
umlaufenden, etwa der Form des Leuchtengehduses 10 entsprechenden und damit quadrati-
schen Rahmen 51, der im mittleren Bereich von einer etwa haubenartigen Abdeckung 52 lber-
spannt wird. Diese kuppel- bzw. haubenartige Abdeckung 52 steht im Vergleich zur Ebene der
Unterseite des Rahmens 51 leicht (iber, sodass sie einen etwas vertieften Aufnahmeraum bzw.
eine Kammer bildet. Die HOhe und auch die Breite der Abdeckung 52 kann selbstverstandlich je
nach Bedarf an die Abmessungen des Betriebsgerats sowie ggf. weiterer elektrischer oder elekt-
ronischer Betriebskomponenten zum Betreiben der LED-Leuchtmittel, die in dem Bereich des
Betriebsgerats positioniert werden sollen, angepasst werden. Denkbar ware auch die Verwen-
dung eines zusatzlichen Tragers, so dass die in diesem Bereich aufgenommenen Komponenten
in mehreren Ebenen gelagert werden kdnnen.

[0062] Entscheidend ist, dass die haubenartige Abdeckung 52 an ihrem dem Gehauseboden 11,
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111 zugewandten Bereich eine umlaufend geschlossene Kante 53 bzw. einen Rand aufweist, die
im montierten Zustand des Halteelements 50 an dem Leuchtengehause 10, 110 die Dichtung 40
kontaktiert, insbesondere in das flexible Material der Dichtung 40 eintaucht. Hierdurch wird ge-
meinsam durch das Gehause 10, 110 und das Haltelement 50 der zentrale Aufnahmeraum voll-
stéandig abgedichtet umschlossen, so dass das Betriebsgerat sicher und zuverlassig vor duBeren
Einflissen geschitzt ist.

[0063] Die Befestigung des Halteelements 50 an dem Gehause 10, 110 erfolgt hierbei Uber eine
Vielzahl von Schraubverbindungen, wobei hierfiir das vorzugsweise im Spritzgussverfahren her-
gestellte Halteelement 50 entsprechende Offnungen 55 bzw. zylinderartige Verstirkungen mit
Offnungen aufweist, die mit Bohrungen im Gehauseboden 11, 111 des Leuchtengehauses 10,
110 korrespondieren. Die Bohrungen des Leuchtengehauses 10 110 liegen hierbei jeweils au-
Berhalb der abzudichtenden Bereiche 20, 120 bzw. 25, 125, weshalb hier tatsachlich einfache,
den Gehauseboden 11, 111 vollstandig durchdringende Bohrungen oder Offnungen genutzt wer-
den kénnen. Alternativ hierzu kdnnten allerdings die Bohrungen an ihrer Rickseite wiederum mit
den bereits oben erlduterten Sacklochstrukturen versehen sein. Ferner kdnnten an dem Halteele-
ment 50 auch anderweitige Durchgangsoffnungen oder Raststrukturen zur bevorzugt I6sbaren
Befestigung an dem Leuchtengehduse 10, 110 wahlweise mittels separater Befestigungsmittel,
wie Schrauben, vorgesehen sein.

[0064] Eine zweite Variante eines Halteelements 150 ist in den Figuren 9 und 10 gezeigt. Im
Unterschied zu der ersten Variante des Halteelements 50 bildet dieses zweite Halteelement 150
selbst keine Abdeckung fiir den zentralen Aufnahmebereich des Leuchtengehauses 10, 110, son-
dern dient stattdessen der Halterung eines separaten Abdeckungselements, welches in den Fi-
guren 11 und 12 gezeigt ist.

[0065] Wie also die Figuren 9 und 10 zeigen, besteht das Halteelement 150 in dieser alternativen
Variante wiederum zuné&chst aus einem umlaufenden, etwa der Form des Leuchtengehéauses 10,
110 entsprechenden und damit rechteckigen bzw. quadratischen Rahmen 151, der nunmehr al-
lerdings im mittleren Bereich keine integrale Abdeckung, sondern stattdessen lediglich zwei pa-
rallel zu den Langsseiten verlaufende Verbindungsstege 152 aufweist. Diese Stege 152, welche
im Bereich der Durchgangsoéffnungen 30, 130 des Gehduses 10, 110 und somit zu beiden Seiten
des mittleren Aufnahmebereichs 20, 120 verlaufen, erméglichen dann die Befestigung eines kup-
pel- bzw. haubenartigen separaten Abdeckungselements 170, welches in den Figuren 11 und 12
gezeigt ist. Die Befestigung dieses Abdeckungselements 170 an dem Halteelement 150 erfolgt
hierbei mit Hilfe mehrerer Schrauben, die entsprechende Bohrungen 153 bzw. Schraubaufnah-
men 173 in den Stegen 152 des Halteelements 150 sowie dem Abdeckungselement 170 durch-
greifen. Die Schraubverbindung ist hierbei derart ausgefiihrt, dass auch im bereits montierten
Zustand des Halteelements 150 allein die Abdeckung fiir den mittleren Aufnahmebereich 20, 120
gedffnet werden kann und somit ggf. separat in diesem Bereich Wartungs- oder Reparaturarbei-
ten vorgenommen werden kdnnen. Die geschitzte Anordnung der Leuchtmittel in den seitlichen
Aufnahmebereichen 25, 125 bleibt in diesem Fall dann beibehalten, sodass nicht die Gefahr be-
steht, dass diese versehentlich beschadigt oder berthrt werden.

[0066] Das Abdeckungselement 170 weist einen kuppel- oder haubenartigen Abdeckbereich 171
auf, der zunachst von einem umlaufenden, flanschartigen Steg 172 umgeben ist, wobei die be-
reits erwahnten Schraubaufnahmen 173 fir die Schraubverbindung mit dem Halteelement 150
an den beiden Langsseiten dieses Stegs 172 ausgebildet sind. Die beiden stirnseitigen Bereiche
des Steges 172 werden dann in entsprechenden Ausnehmungen 154 an der Unterseite des Hal-
teelements 150 aufgenommen, die derart bemessen sind, dass im angeschraubten Zustand des
Abdeckungselements 170 der Steg 172 und die Unterseite des Halteelements 150 in einer ge-
meinsamen Ebene liegen, wie dies insbesondere in Figur 3 erkennbar ist, welche das Halteele-
ment 150 und das Abdeckungselement 170 im zusammengefiigten und an dem Leuchtenge-
hause befestigten Zustand zeigt. Ferner erstreckt sich von dem AuBenumfang des Abdeckbe-
reichs 171 zur Riickseite hin (und damit senkrecht zum umlaufenden Steg 172) ein geschlossener
weiterer Steg 180, der eine umlaufend geschlossene Dichtkante 181 bildet.
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[0067] Im montierten, also angeschraubten Zustand des Abdeckungselements 170 steht wiede-
rum der kuppel- oder haubenartige Abdeckbereich 171 im Vergleich zur Ebene der Unterseite
des Rahmens 151 leicht (iber, sodass er einen etwas vertieften Aufnahmeraum bzw. eine Kam-
mer bildet, welche zur Aufnahme des Betriebsgerats genutzt werden kann. In vergleichbarer
Weise kénnen auch bei dieser Variante neben dem Betriebsgerat ggf. noch zusétzliche Kompo-
nenten wie bspw. Batterien bzw. Akkumulatoren fiir eine Notbeleuchtung, Sensoren wie z.B. An-
wesenheits- oder Helligkeitssensoren oder vergleichbare Leuchtenkomponenten angeordnet
werden.

[0068] Dabei ware es auch denkbar, optional ein oder mehrere weitere Abdeckungselemente
170 zur Verfigung zu stellen, deren Abdeckbereich 171 starker ausgewdlbt ist und damit deutlich
Uber das Halteelement 150 und das Gehéduse 10, 110 der Leuchte 1 zur Unterseite hin (bersteht.
Hierdurch wird nicht nur ein besonderes groBBer Aufnahmebereich zum Lagern einer Vielzahl von
Betriebskomponenten fir die Leuchte 1 geschaffen, sondern es wird auch eine Méglichkeit zur
Lagerung besonders temperatursensibler Komponenten eréffnet. Dies deshalb, da wahrend des
Betriebs der Leuchte 1 die meiste Warme von den Leuchtmitteln abgegeben wird, diese Warme
allerdings eher nach oben wandern wird, so dass unterhalb dieser Ebene der Leuchtmittel posi-
tionierte Komponenten besser gegen eine Uberhitzung geschiitzt sind.

[0069] Fiir die Abdichtung des zentralen Aufnahmebereichs 20, 120 entscheidend ist, dass nun-
mehr das Abdeckungselement 170 an seinem dem Gehauseboden 11, 111 zugewandten Bereich
den umlaufend geschlossenen Rand 180 mit der Dichtkante 181 aufweist, die im montierten Zu-
stand des Halteelements 150 an dem Leuchtengehause 10, 110 sowie im angeschraubten Zu-
stand des Abdeckungselements 170 - analog zur Dichtkante 53 des ersten Halteelements 50 -
die Dichtung 40 kontaktiert, insbesondere in das flexible Material der Dichtung 40 eintaucht. Hier-
durch wird analog zu der zuvor beschriebenen Variante gemeinsam durch das Gehause 10, 110
und das Haltelement 150 mit dem daran angeschraubten Abdeckungselement 170 der zentrale
Aufnahmeraum vollstandig abgedichtet umschlossen, so dass das Betriebsgerat und eventuelle
weitere Komponenten, die in diesem Bereich gelagert sind, sicher und zuverlassig vor au3eren
Einflissen geschiitzt sind.

[0070] Hinsichtlich seiner weiteren Eigenschaften, insbesondere im Hinblick auf die Halterung
derim Folgenden erlauterten optisch wirksamen Abdeckungen 70 oder 80 sowie die Durchgangs-
offnungen fir die Kiihlluftkanale entspricht das in den Figuren 9 und 10 dargestellte Halteelement
150 dann dem bereits zuvor erlauterten Halteelement 50. D.h., die Kombination aus Halteelement
150 und separatem Abdeckungselement 170 kann als vollwertiger Ersatz fiir das oben beschrie-
bene Halteelement 50 verwendet werden.

[0071] Der wesentliche Vorteil besteht nunmehr allerdings darin, dass durch Abschrauben des
Abdeckungselements 170 zumindest voriibergehend die Abdeckung fir den zentralen Aufnah-
meraum gedffnet werden kann, um hier evtl. Reparatur- oder Wartungsarbeiten durchzufiihren,
wahrend hingegen das Halteelement 150 weiterhin an dem Leuchtengehduse 10, 110 verbleiben
kann und dementsprechend die Leuchtmittel nach wie vor entsprechend geschiitzt sind.

[0072] Ferner erbffnet die zweiteilige Variante des Halteelements 150 mit dem Abdeckungsele-
ment 170 die Mdglichkeit, fir beide Komponenten unterschiedliche Materialien zu verwenden.
Dies kann von Vorteil sein, wenn aufgrund des Einsatzgebiets der Leuchte bewusst bestimmte
Materialien verwendet werden sollen, um bspw. die Méglichkeit der Leuchte zur Warmeableitung
und / oder deren chemische Resistenz entsprechend anzupassen. Letztendlich gestattet es diese
Variante also, der Leuchte nochmals flexibler bestimmte individuelle Eigenschaften zuzuweisen.

[0073] Ein dem zuvor beschriebenen Zusammenwirken zwischen der Abdeckung 52 oder 170
mit der Dichtung 40 fiir den zentralen Aufnahmebereich 20, 120 entsprechendes Abdichten ist
auch fir die beiden Aufnahmebereiche 25, 125 fiir die LED-Leuchtmittel vorgesehen, wobei in
den dargestellten Ausfiihrungsbeispielen allerdings nicht das Halteelement 50, 150 selbst unmit-
telbar in Kontakt mit den Dichtungen tritt, sondern diese Funktion jeweils durch eine lichtdurch-
lassige Abdeckung 70 bzw. 80 erfillt wird.
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[0074] Diese Abdeckungen 70, 80 sind im Bereich der zu beiden Seiten der haubenartigen Ab-
deckung 52 bzw. des Abdeckungselements 170 gebildeten Offnungen 56, 156 des Rahmens 51,
151, welche letztendlich die Lichtabstrahléffnungen des rahmenartigen Halteelements 50, 150
bilden, aufgenommen und werden durch das Halteelement 50, 150 derart gehalten und positio-
niert, dass sie mit den Dichtungen 40 zusammenwirken kénnen.

[0075] Die Figuren zeigt hierbei zwei verschiedene Varianten der lichtdurchlassigen Abdeckun-
gen 70, 80, die jeweils einzeln in den Figuren 13 bis 15 beziehungsweise 16 bis 18 dargestellt
sind. In beiden Fallen dient die Abdeckung auch der Beeinflussung des von den LEDs emittierten
Lichts beziehungsweise der Halterung einer entsprechenden Optik.

[0076] Grundsatzlich ist bei beiden Varianten der wiederum hauben- oder kuppelartigen Abde-
ckung 70 und 80 vorgesehen, dass diese einen flachigen Lichtabgabebereich 71, 81 aufweisen,
der umlaufend von einem U-férmigen Rand 72, 82 umgeben ist, der einen zu der Dichtung 40 hin
auslaufenden Schenkel 73, 83, einen quer dazu verlaufenden Verbindungsschenkel und einen
den Verbindungsschenkel mit dem Rest der Abdeckung 70, 80 verbindenden Innenschenkel auf-
weist, wobei die U-Form einerseits die Stabilitat der Abdeckung 70, 80 erhéht und andererseits
der auBBere Schenkel 73, 83 nach oben gerichtet ist und eine in einer Ebene umlaufende Dicht-
kante 74, 84 bildet. Die Funktion dieser Dichtkante 74, 84 ist vergleichbar zur Kante 53 der Ab-
deckung 52 bzw. der Kante 181 des Abdeckungselements 170. Das heif3t, im montierten Zustand
taucht die Kante 74 bzw.84 in die umlaufende Dichtung 40 am Gehauseboden 11, 111 des Leuch-
tengehauses 10, 110 ein und umschliet hierdurch vollstéandig den entsprechenden Aufnahme-
bereich 25, 125 fiir die LED-Leuchtmittel. Auch in diesem Fall wird somit ein vollstandig dichtend
umschlossener Raum erhalten, in dem nunmehr die LED-Leuchtmittel aufgenommen sind.

[0077] Die hierfar erforderliche Halterung bzw. Positionierung der Abdeckung 70 oder 80 wird
durch das Halteelement 50, 150 verwirklicht, welche die beiden Offnungen 56, 156 umgebend
eine nach innen ragende Auflagekante 57, 157 bzw. einen Auflagesteg aufweist. Im montierten
Zustand liegen die Abdeckungen 70 bzw. 80 dann mit ihrer Unterkante des U-férmigen Rands 72
schwimmend auf der Auflagekante 57, 157 auf, wobei die Abmessungen des Halteelements 50,
150 derart gewahlt sind, dass sichergestellt ist, dass die Abdeckung 70 bzw. 80 tatsachlich dich-
tend mit der jeweiligen Dichtung 40 zusammenwirkt. Die Auflagekante 57, 157 erstreckt sich hier-
bei in einer Ebene quer oder orthogonal zu einer Anpressrichtung zum Driicken der Abdeckung
70, 80 in Anlage an die Dichtung 40. Anstelle der dargestellten umlaufend geschlossenen Aufla-
gekante 57, 157 kdnnten auch abschnittsweise ausgebildete Stitz- bzw. Auflagebereiche vorge-
sehen sein, die dann verteilt, vorzugsweise gleichmaBig verteilt am Umfang der Offnungen 56,
156 angeordnet sind.

[0078] Ein gewisses Spiel bei der Lagerung der Abdeckung 70 bzw. 80 ist allerdings insofern
gewulinscht, als leichte Querverschiebungen aufgrund unterschiedlicher Temperaturausdeh-
nungskoeffizienten in den Materialien der Leuchte 1 hierdurch aufgefangen werden kénnen. Im
dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist also die Abdeckung 70 bzw. 80 nicht starr mit dem Halteele-
ment 50, 150 oder dem Leuchtengehduse 10, 110 verbunden. Stattdessen wird bei der Montage
der Leuchte 1 lediglich die Abdeckung 70 bzw. 80 in das Halteelement 50, 150 entsprechend
eingelegt und dieses dann in der zuvor beschriebenen Weise mit dem Leuchtengehuse 10, 110
verschraubt.

[0079] Die in den Figuren 13 bis 18 dargestellten beiden Varianten der Abdeckung 70 bzw. 80
unterscheiden sich dabei in erster Linie im Hinblick auf die Halterung weiterer optischer Elemente,
die zur Beeinflussung des von den LED-Leuchtmitteln abgegebenen Lichts vorgesehen sind. In
beiden Fallen handelt es sich hierbei um an der der Lichtabstrahlflache der jeweiligen Abdeckung
70, 80 gegeniiberliegenden Riickseite positionierte TIR-Linsen 90, die in bekannter Weise das
Licht, welches von einer LED emittiert wird, biindeln und in gerichteter Weise zur Unterseite hin
abgeben. Dabei ist idealerweise vorgesehen, dass je LED oder LED-Cluster der Leuchtmittel eine
Linse 90 zum Einsatz kommt, wobei dann die LED beziehungsweise das zugehérige LED-Cluster
in die an der Oberseite der Linse 90 ausgebildete Ausnehmung 91 eingreift. Diese Anordnung
der Linse 90 beziiglich der zugehdérigen LED sowie die Ausgestaltung der Linse 90 stellt sicher,
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dass das von den LEDs in nahezu samtliche Richtungen abgegebene Licht in gewlinschter Weise
beeinflusst und fir eine effiziente Lichtabgabe genutzt wird.

[0080] Bei der in den Figuren 13 bis 15 dargestellten Variante der Abdeckung 70 ist vorgesehen,
dass die Linsen 90 einstlickiger Bestandteil der Abdeckung 70 sind und an deren Riickseite in
entsprechender Weise integral ausgebildet sind. In diesem Fall besteht dann die Abdeckung 70
vorzugsweise durchgangig aus dem gleichen lichtdurchlassigen Material, wobei trotz allem auch
denkbar ware, diejenigen Bestandteile, durch die Licht hindurchtritt bzw. die das Licht beeinflus-
sen sollen, aus einem anderen Material zu bilden als den Rest der Abdeckung 70.

[0081] Die in den Figuren 16 bis 18 dargestellte Variante stellt hingegen eine besonders bevor-
zugte Ausfihrungsform fiir die Abdeckung 80 dar, da nunmehr die Abdeckung 80 der zusatzli-
chen Lagerung eines separaten Bauteils 88 dient, welches die Linsen 90 beinhaltet. Hierzu weist
die Abdeckung 80 an der der Lichtaustrittsseite gegeniberliegenden Riickseite zwei umlaufende
Stege 85 und 86 auf, wobei der Steg 85 mit seiner Oberkante eine ringartige Auflageflache fir
die Linsenplatte 88 bildet und der etwas hdhere umlaufende Steg 86 seitlich die Platte 88 mit
einem geringen Spiel umgreift. Der Vorteil dieser LOsung besteht darin, dass die Linsenplatte 88
im Vergleich zur Abdeckung 80 leicht seitlich wandern kann beziehungsweise leichte Verschie-
bungen mdglich sind. Hierdurch wird die Mdglichkeit eréffnet, dass die Dichtkante 84 der Abde-
ckung 80 dauerhaft in Kontakt mit der Dichtung 40 ist und trotz allem die Linsenplatte 88 gege-
benenfalls mit den LEDs mitwandern kann. Temperaturbedingte Relativverschiebungen kénnen
hierdurch besser aufgefangen werden und eine dauerhaft korrekte Positionierung der Linsen 90
beziglich der LEDs ist sichergestellt. Die korrekte Ausrichtung der Linsen 90 bezlglich der LEDs
kann ferner auch dadurch unterstiitzt werden, dass an der Linsenplatte 88 nicht ndher dargestellte
zapfenartige Positionier- beziehungsweise Zentrierstifte ausgebildet sind, welche in entspre-
chende Offnungen der LED-Platine eingreifen. Im Gehauseboden 11, 111 des Leuchtengehau-
ses 10, 110 kénnen hierfir entsprechende Auswdlbungen 28, 128 vorgesehen sein, die das Ein-
fihren eines entsprechenden Zentrierstifts ermdglichen, trotz allem jedoch die flachige Auflage
der LED-Platine auf den Aufnahmebereich 25, 125 nicht behindern. Selbstverstandlich kbénnen
derartige Positionierelemente auch bei der Abdeckung 70 gemaf der ersten Variante genutzt
werden.

[0082] Die in den Figuren 16 bis 18 dargestellte Variante stellt wie bereits erwahnt eine beson-
ders bevorzugte Ausfiihrungsform zur Gestaltung der Abdeckung 80 sowie des zugehdrigen op-
tischen Systems zur Beeinflussung der Lichtabgabe dar. Ein weiterer Vorteil der mechanischen
Entkopplung zwischen Abdeckung 80 und Optik 88 liegt dabei auch darin, dass die Optik sowie
die darunter liegenden LED-Platinen weniger stoBanfallig sind und somit Beschadigungen auf-
grund von Erschiitterungen - z.B. beim Transport der Leuchte 1 - vermieden werden kénnen.

[0083] Selbstverstandlich kénnen bei der Realisierung der Abdeckungen 70, 80 allerdings auch
zusatzliche Variationen vorgenommen werden. Diese betreffen z.B. die Ausgestaltung der opti-
schen Elemente zur Beeinflussung des Lichts, wobei beispielsweise alternativ zu den dargestell-
ten Linsen 90 auch andere lichtbrechende oder lichtstreuende Elemente beziehungsweise Struk-
turen verwendet werden kdnnten. Zu denken wére hierbei insbesondere an geeignete Prismen-
strukturen oder anderweitig ausgestaltete Linsen, die ggf. auch an der Unterseite, also der Licht-
abstrahlflache der Abdeckung angeordnet sein kdnnten. Ferner kénnten ggf. zusatzlich Folien
eingelegt werden, um die Lichtabgabe in gewiinschter Weise zu beeinflussen. Grundsatzlich
kann die Optik optische Materialien wie Streupartikel oder Konversionspartikel, optische Struktu-
ren wie eine aufgeraute Oberflache, und/oder optische Elemente wie Linsen oder ein Linsen-
Array aufweisen.

[0084] Auch die Wahl des Materials kann an die gewlnschte Lichtabgabe angepasst werden,
wobei insbesondere auch eine den Farbton beziehungsweise die Farbtemperatur des abgegebe-
nen Lichts beeinflussende Materialwahl denkbar wére. Bei der zweiten Variante besteht ferner
die Mdglichkeit, die Abdeckung 80 und die Optik 88 aus unterschiedlichen Materialien zu bilden.
In diesem Fall kann dann insbesondere fiir die Abdeckung 80 ein chemisch besonders resistentes
Material gewahlt werden, wahrend hingegen die Optik 88 aus einem Material gebildet wird, wel-
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ches in besonders geeigneter Weise zur Beeinflussung des Lichts verwendet werden kann.

[0085] SchlieBlich ware es auch denkbar, die Abdeckung 70 oder 80 derart auszugestalten, dass
sie integraler Bestandteil des Halteelements 50, 150 ist. Insbesondere fir den Fall, dass zur
Lichtbeeinflussung eine nochmals separate Linsenplatte 88 wie bei der Variante der Figuren 16
bis 18 vorgesehen ist, kann hierbei trotz allem der Vorteil erzielt werden, dass einerseits dauerhaft
der Aufnahmeraum bzw. die Kammer flr die LED-Leuchtmittel dichtend umschlossen ist und an-
dererseits die Linsen 90 korrekt bezlglich den LEDs positioniert sind.

[0086] Eine weitere Funktion des Halteelements 50, 150 und des ggf. daran befestigten Abde-
ckungselements 170 besteht ferner darin, dass diese ein Hindurchstrébmen von Kihlluft durch die
Durchgangséffnungen 30, 130 des Leuchtengehauses 10, 110 ermdglichen. Hierzu weist zu-
nachst das Halteelement 50, 150 den Durchgangséffnungen 30, 130 des Gehauses 10, 110 ent-
sprechende Offnungen 60, 160 auf. Gleiches gilt fiir das Abdeckungselement 100, wobei die Off-
nungen 60 des Haltelements 50 bzw. die Offnungen 185 des Abdeckungselements 170 zusatzlich
jeweils von umlaufenden Stegen 61, 186 umschlossen sind. Diese Stege 61, 186 sind im We-
sentlichen quer zu dem sie aufweisenden Abschnitt des Halteelements 50 oder des Abdeckungs-
elements 170 orientiert, hierbei allerdings leicht geneigt ausgerichtet und fluchten an ihrer Ober-
seite mit den Durchgangséffnungen 30, 130 bzw. 160 des Leuchtengehauses 10, 110 sowie ggf.
des Halteelements 150, so dass sich leicht nach unten erweiternde Kihlluftkanéle gebildet wer-
den, welche wie bereits erwdhnt zu beiden Seiten des Aufnahmebereichs 20, 120 fiir das Be-
triebsgerat ausgebildet sind.

[0087] Die Stege 61, 186 kénnen die Durchgangsoéffnungen 30, 130 des Leuchtengehduses 10,
110 seitlich innen oder auBBen begrenzen und in einer bevorzugten Ausgestaltungsform an diesen
anliegen. Auf diese Weise kann ein entsprechender Spritzschutz bereitgestellt werden, sodass
kein Spritzwasser in den Raum zwischen Halteelement 50, 150 und Abdeckung 70 bzw. 80 geréat,
welcher insbesondere im Bereich der Dichtung 40 nachteilig ware. Um dennoch eindringendes
Wasser abfiihren zu kénnen, kénnen beispielsweise in dem Halteelement 50, 150 und/oder dem
Abdeckungselement 170 entsprechende Lécher bereitgestellt werden, (iber die Wasser aus die-
sem begrenzten Raum ablaufen kann.

[0088] Die thermischen Durchgangséffnungen 30, 130 kénnen ebenso umlaufend nach innen
bzw. nach unten umgebogen sein. Hierdurch kénnen die insbesondere zum Halteelement 50,
150 hin umgebogenen Kanten der thermischen Durchgangséffnungen 30, 130 mit den vorbe-
schriebenen Stegen 61, 186 des Halteelements 50 oder des Abdeckungselements 170 einen
bevorzugt durchgehenden und randseitig geschlossenen Kihlluft- und Ablaufkanal bilden. Im
Querschnitt ist dieser Kanal dann derart ausgefiihrt, dass er sich ausgehend von unten zunéchst
in etwa bis zur halben Hbhe hin verjingt und dann wieder erweitert.

[0089] Die in der oben beschriebenen Weise gebildeten Durchgangskanale ermdéglichen somit
einerseits das Hindurchstrémen von Kuhlluft, andererseits allerdings auch das AbflieBen von
Flussigkeit. Wie bereits erwahnt ist bei der zweiten Variante die Riickseite des Leuchtengehauses
110 derart ausgeflihrt, dass sich dort keine gréBere Flissigkeitsmenge ansammeln kann, da
diese entweder seitlich Uber die Gehausewand 112 abflieBt oder lber die Durchgangskanale
nach unten abgeleitet wird. Auch hier ist die entsprechend trichterartige Ausgestaltung der Kanale
von Vorteil, da sich diese zunachst zur Unterseite hin verjiingen und dementsprechend die Ge-
fahr, dass nach unten abflieBende Flissigkeit seitlich in die Dichtbereiche zwischen den verschie-
denen Komponenten der Leuchte 1 eindringen wird, reduziert werden.

[0090] Eine weitere Besonderheit der zweiten Variante des Leuchtengehauses 110 besteht dabei
auch im Zusammenwirken der erwahnten Kihlluftkanale mit der in besonderer Weise gestalteten
Oberflache des Leuchtengehduses 110. Die oben erlauterte Form fihrt namlich dazu, dass an
der AuBBenseite des Gehauses 110 von unten nach oben entlang strémende Luft zunachst ent-
lang der Riickseite des Gehauses 110 in Richtung des zentralen Bereichs strémen wird. Hier wird
diese Luft auf die durch die Kiihlluftkanale vertikal nach oben strémende Luft treffen, welche auf-
grund der Ausgestaltung der Kanale und des sich hierbei ergebenden so genannten Venturi-
Effekts eine verhaltnismaBig hohe Geschwindigkeit aufweist. Letztendlich fihrt dies dazu, dass
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oberhalb des Leuchtengehauses 110 jeweils zu beiden Seiten des mittigen Aufnahmebereichs
120 fir das Betriebsgerat ein nach auBBen gerichteter Luftwirbel entsteht. Dieser sorgt nicht nur
fir eine besonders effiziente Ableitung von Wéarme an die Umgebungsluft, sondern tragt auch
dazu bei, dass das Ansetzen von Staub oder Schmutzpartikeln auf der Oberflache des Leuchten-
gehauses 110 verhindert wird. Eventuelle erforderliche Reinigungszyklen fir die Leuchte 1 kén-
nen somit ausgedehnt bzw. verlangert werden, was insofern von Vorteil ist, als die Leuchte 1
aufgrund ihres Verwendungszwecks und der sich hierbei ergebenden Montage Ublicherweise
nicht ohne Weiteres zuganglich ist.

[0091] In den bislang beschriebenen Fallen wurde davon ausgegangen, dass das Zusammen-
wirken mit der Dichtung 40 dadurch erfolgt, dass die entsprechenden Rander oder Kanten der
verschiedenen Abdeckungen in die Dichtung 40 eindringen, allerdings nicht mit dieser verbunden
werden, so dass ein Entfernen des Halteelements 50, 150 und der Abdeckungen 70 bzw. 80 zu
einem spateren Zeitpunkt wieder moglich ist. Allerdings kdnnte auch vorgesehen sein, dass das
Dichtmaterial mit den entsprechenden Randern bzw. Kanten verklebt wird, wodurch die Dichtwir-
kung ggf. zusétzlich gesteigert werden kann. In diesem Fall ist allerdings ein spateres Offnen der
Leuchte 1 z.B. zu Wartungszwecken lediglich unter Zerstérung der Dichtung 40 mdglich.

[0092] Wie anhand der obigen Erlauterungen Klar ist, wirken also immer das Leuchtengehause,
das Halteelement gegebenenfalls in Kombination mit dem separaten Abdeckungselement sowie
die optischen Abdeckungen in entsprechender Weise zusammen, um eine Leuchte zu realisieren,
die einerseits qualitativ hochwertig Licht in hoher Menge erzeugt und abgibt und andererseits gut
gegeniiber duBeren Einflissen geschiitzt ist. Allerdings weisen die jeweils unterschiedlichen Va-
rianten des Gehduses, des Halteelements und der optischen Abdeckungen unterschiedliche Vor-
teile hinsichtlich ihrer Eigenschaften oder der Mdglichkeit, diese herzustellen auf, so dass es ab-
hangig vom jeweiligen Einsatzgebiet der Leuchte von Vorteil sein kann, teurere allerdings quali-
tativ hochwertigere Komponenten auszuwahlen oder auf die kostenglinstigere Variante zuriick-
zugreifen. Der entscheidende Vorteil der erfindungsgeméBen Lésung besteht nunmehr darin,
dass die verschiedenen Varianten der drei wesentlichen Komponenten (Leuchtengehduse, Hal-
teelement mit optionalem separaten Abdeckungselement sowie optische Abdeckung) in beliebi-
ger Weise kombiniert werden kénnen und trotz allem ein einfacher Zusammenbau zu einer
Leuchte ermdglicht ist.

[0093] Schematisch ist dieser Gedanke in Figur 19 dargestellt, wobei vor der Montage der
Leuchte also zunachst eine Entscheidung dahingehend zu treffen ist, welche der beiden Gehau-
sevarianten 10 bzw. 110 ausgewahlt wird. Ist diese Entscheidung getroffen, kann abhangig von
den gewiinschten Lichtabstrahleigenschaften sowie gegebenenfalls der erforderlichen chemi-
schen Resistenz eine der beiden optischen Abdeckungen 70 bzw. 80 gewahlt werden. SchlieBlich
muss die Entscheidung getroffen werden, ob die erste Variante des Halteelements 50 mit inte-
grierter Abdeckung fir den Aufnahmebereich flr die Betriebsgerate gewahlt wird oder alternativ
hierzu die zweite Variante 150, bei der wie bereits erwahnt das separate Abdeckungselement
170 zum Einsatz kommt, welches insbesondere auch ein einfaches Offnen des Bereichs fiir das
Betriebsgerat ermdglicht. Hierbei kann dann gegebenenfalls nochmals zwischen unterschiedli-
chen Varianten fiir das separate Abdeckungselement 170 gewahlt werden, wobei dann letztend-
lich aus diesen drei oder vier ausgewahlten Komponenten die Leuchte 1 erstellt wird. Selbstver-
standlich sind hierbei auch noch die LED-Platinen sowie die entsprechenden Betriebsgeréte zu
montieren, wobei dies allerdings unabhangig von der Auswahl der zuvor genannten Komponen-
ten des Bausatzes erfolgt. Dadurch, dass alle Komponenten in beliebiger Weise miteinander
kombiniert werden kdnnen, kann somit individuell eine Leuchte erstellt werden, die genau auf die
entsprechenden Bediirfnisse abgestimmt ist.

[0094] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Lésung, der an dieser Stelle hervorgehoben
werden soll, besteht darin, dass die Montage samtlicher relevanter Komponenten der Leuchte
aus einer Richtung her, ndmlich von der Unterseite bzw. der Lichtabstrahlseite des Gehauses her
erfolgt. Dies gilt sowohl fiir das Anordnen der Dichtungen als auch fiir das Montieren der Leucht-
mittel, der Betriebskomponenten zum Betreiben der Leuchtmittel sowie etwaiger Verbindungslei-
tungen zur Stromversorgung der Leuchtmittel. Grundsétzlich werden alle diese Komponenten aus

15/29



D sterreichisches AT 17 857 U1 2023-05-15

patentamt

der gleichen Richtung in das Leuchtengehause eingebracht, wobei es nicht erforderlich ist, zu-
satzliche Arbeiten von der Riickseite her vorzunehmen. Dies ist insofern von Vorteil, als hierdurch
wahrend der Montage der Leuchte kein Wenden des Gehauses erforderlich ist, was die Mdglich-
keit er6ffnet, den Montageprozess zu einem Grofteil oder sogar vollstédndig zu automatisieren.
Damit zeichnet sich die Leuchte gemaf der vorliegenden Erfindung nicht nur durch ihre bereits
beschriebenen vorteilhaften Eigenschaften hinsichtlich der Lichtabstrahleigenschaften, der War-
meableitung sowie der Resistenz gegeniber duBeren Einflissen aus, sondern bringt darliber
hinaus auch den Vorteil mit sich, dass die Montage der Leuchte verhéltnismaBig einfach durch-
gefiihrt werden kann.

[0095] Das erfindungsgemaBe Konzept kann dabei in einfacher Weise auch auf andere Formen
bzw. GroéBen fir die Leuchte erweitert werden. Insbesondere besteht dabei die Méglichkeit, die
Anzahl der Kammern bzw. Rdume zur Aufnahme von Betriebsgeraten oder Leuchtmitteln beliebig
zu erweitern. Eine Mdglichkeit wiirde beispielsweise darin bestehen, ein Gehduse zu realisieren,
welches insgesamt vier Aufnahmebereiche fir Leuchtmittel sowie zwei ggf. miteinander verbun-
dene Aufnahmebereiche fiir Betriebsgerate aufweist. Letztendlich entspricht dies im Wesentli-
chen einer Verdopplung des in den Figuren dargestellten erfindungsgeméaBen Konzepts, wobei
lediglich erforderlich ist, das Gehause insgesamt in der verlangerten Form zur Verfligung zu stel-
len. Alle weiteren Komponenten kénnten dann unabhangig von der Anzahl der genutzten Auf-
nahmebereiche in der oben beschriebenen Weise verwendet werden. Im beschriebenen Beispiel
werden also zwei identisch ausgebildete Halteelemente mit entsprechenden optischen Abde-
ckungen und Abdeckungselementen zum Einsatz kommen, die dann in Langsrichtung hinterei-
nander angeordnet werden.
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Anspriiche

1.

Bausatz zum Bilden einer Leuchte (1), die aufweist:

+ ein wannenférmiges Leuchtengehause (10, 110) mit mindestens einem Bereich (25, 125)
zur Aufnahme von Leuchtmitteln, wobei der Bereich (25, 125) umlaufend geschlossen mit
einer Dichtung (40) umgeben ist,

+ eine Abdeckung (70, 80), welche sich tber den Bereich (25, 125) spannt und umlaufend
geschlossen an der Dichtung (40) anliegt, um mit dem Leuchtengehause (10, 110) einen
geschlossenen Raum zu bilden, wobei die Abdeckung (70, 80) eine Optik zum Beeinflus-
sen des Lichts der Leuchtmittel aufweist,

+ ein rahmenartiges Halteelement (50, 150), wobei das Halteelement (50, 150) derart mit
dem Leuchtengehduse (10, 110) verbunden ist, dass es die Abdeckung (70, 80) in Anlage
an die Dichtung (40) driickt,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Bausatz fiir das Leuchtengehause (10, 110), die Abdeckung (70, 80) und das Hal-

teelement (50, 150) jeweils zumindest zwei verschiedene Varianten umfasst, welche in be-

liebiger Weise miteinander kombiniert werden kdnnen.

Bausatz nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die zur Verfligung stehenden Varianten des Leuchtengehauses (10, 110) in ihrem
Material und/oder der Formgebung unterscheiden.

Bausatz nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine erste Variante des Leuchtengehauses (10) durch ein vorzugsweise tiefgezogenes
Blechteil gebildet ist.

Bausatz nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet,

dass eine zweite Variante des Leuchtengehduses (110) aus Aluminium besteht, wobei die
zweite Variante des Leuchtengehauses (110) durch ein Aluminium-Druckgussteil gebildet
ist, und/oder

dass bei der zweiten Variante des Leuchtengehduses (110) im Wesentlichen samtliche
Oberflachenbereiche des Leuchtengehauses (110), welche AuBenflachen des Leuchtenge-
hauses (110) bilden, derart ausgefiihrt sind, dass sie in einem montierten Zustand einer das
Leuchtengehause (110) nutzenden Leuchte (1) das AbflieBen einer Flissigkeit Uber einer
AuBenseite (112) der Gehausewand (111) und/oder einer in dem Leuchtengehause (110)
ausgebildeten Offnung (130) ermdglichen.

Bausatz nach einem der vorherigen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass sich die zur Verfligung stehenden Varianten der Abdeckung (70, 80) in ihrem Material
und/oder der Halterung der Optik (90) zum Beeinflussen des Lichts der Leuchtmittel unter-
scheiden.

Bausatz nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet,

dass bei einer ersten Variante der Abdeckung (70) die Optik (90) integraler Bestandteil der
Abdeckung (70) ist; und/oder

dass bei einer zweiten Variante der Abdeckung (80) die Optik (90) als separates Bauteil von
der Abdeckung (80) gehalten wird, vorzugsweise schwimmend gehalten.

Bausatz nach einem der vorherigen Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Leuchtengehause (10, 110) neben dem Aufnahmebereich (25, 125) fiir die Leucht-
mittel einen weiteren Bereich (20, 120) zur Aufnahme von Mitteln zum Betreiben der Leucht-
mittel aufweist, wobei das Halteelement (50, 150) eine weitere Abdeckung (52, 171) auf-
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weist, welche dazu ausgebildet ist, den weiteren Bereich (20, 120) getrennt von dem Auf-
nahmebereich (25, 125) fir die Leuchtmittel zu Gberdecken.

8. Bausatz nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet,
dass bei einer ersten Variante die weitere Abdeckung (52) integraler Bestandteil des Hal-
teelements (50) ist; und/oder
dass bei einer zweiten Variante die weitere Abdeckung (171) als separates Abdeckungsele-
ment (170) an dem Halteelement (150) I&sbar befestigbar ist, insbesondere mit Hilfe einer
Schraubverbindung.

9. Bausatz nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
dass das Abdeckungselement (170) in einem an dem Leuchtengehause (10, 110) befestig-
ten Zustand des Halteelements (150) von diesem ldsbar ist; und/oder dass verschiedene
Abdeckungselemente (170) zur Verfligung stehen, welche unterschiedlich stark ausgewdlbt
sind.

Hierzu 11 Blatt Zeichnungen
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