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' mes durch Riickverformung des Trennelementes erfolgt. — Fig.1— ~
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Verfahren und Vorrichtung zur volumetrischen Dosierung
und Abgabe von Schmiermittel

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf die volumetrische Dosierung
von Schmiermittel und dessen Abgabe an eine Schmierstelle
durch intermittierenden Schmiermitteldruck fiir Maschinen
und Anlegen mit mehreren Schmierstellen.

Cherekteristik der bekannten technischen LOsungen

Es sind Maschinen und .Anlegen mit mehreren Schmierstellen
. bekannt, welche hiufig mit einer Einleiter-Zentralschmier-

anlage ausgerﬁstet sind, die iliber eine Pumpe alle Schmier-
stellen in vorgegebenen Zeitebstiénden mit einer der jewei-
ligen Schmierstelle angepaBten Schmiermittelmenge versorgt.
Zur Dosierung dieser Schmiermittelmenge ist jeder Schmier-
stelle eine Dosiervorrichtung zugeordnet, bei der das

- Schmiermittel direkt unter der Wirkung des. Pumpendruckes

' entgegen der Kraft eines federbelasteten Kolbens durch Ver~
kleinerung eines Dosierraumes aus demselben iiber einen mit

;) . einem Riickschlagventil versehenen AuslaBkanal zur Schmier-

stelle gefdrdert wird. Bei Druckabfall in der Schmiermittel-
Zufithrleitung kehrt der Kolben in seine Ausgangslage zuriick,
wobei sich der Dosierraum wieder mit Schmiermittel fiillt.

Eine nach diesem Verfahren arbeitende Dosiervorrichtung ist
beispielsweise aus der DE-0S 28 17 805 bekannt. Das Dosier-
ventil besitzt einen Ventilkorper mit einer EinlaB6ffnung
und einer AuslaBSffnung mit Riickschlagventil und nimmt einen
hohlen, in Richtung auf die EinlaBtffnung federbelasteten
Dosierkolben verschiebbar auf. Dem Dosierkolben ist eln fe-
derbelasteter Steuerkegel zugeordnet, der in seiner ge—
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schlossenen Stellung am Dosierkolben anliegt. Ferner weist
'der'Dosierkolben eine zylindrische Verlingerung auf, iiber
die die Verbindung vom Dosierraum zur. AuslaB8ffnung absperr-
bar ist. Bei Uberschreiten eines durch die Federkraft des

~ Dosierkolbens vorgegebenen Pumpendruckes, der Steuerkegel

., liegt am Dosierkolben en, wird hier die Verschiebung des
Dosierkolbens eingeleitet und damit der Dosierraum verklei~
nert. Das verdrédngte Schmiermittel flieBt zur Auslaﬁ6ffnung;
Sobald die zylindrische Verlingerung des Dosierkolbens durch
Eintritt in eine Bohrung den AbfluB3 von Schmiermittel sperrt,
ist der Dosierhub beendet. Bei einer weiteren Verschiebﬁng
des Dosierkolbens erhdht sich der Schmiermitteldruck im nicht
“wirksamen Dosierraum, so daB sich der Steuerkegel vom Dosier-
kolben abhebt. Bei Druckabfall kehrt der Dosierkolben in
seine Ausgangslage zuriick, wobei sich der Dosierraum wieder
mit Schmiermittel fiillt. Durch die getrennten Federn fiir den
Dosiérkolben und den Steuerkegel ist eine ausreichende Ab-
dichtung des Steuerkegels nicht sichergestellt. Beim Riick-
hub des Dosierkolbens verldfBt die zylindrische Verléngeruhg
ihre asbsperrende Stellung in der Bohrung. Durch das Riick-
schlagventil tritt dabei in dieser Bohrung ein Unterdruck
guf, der zur Abscheidung von Luftteilchen aus dem Schmier-
mittel fithrt. Diese Iuftteilchen beeintrichtigen den nach~-
folgenden Dosiervorgang. Welterhin erfordert diese Vorrich-—
tung, durch die Passungen bedingt, einen verhdltnismiBig
hohen Herstellungsaufwend, der dennoch keine sichere Funk- .
tion bewirkt. Zusdtzlich ist hier ein hoher VerschleiB vor-
handen.

Aus der DE-AS 10 92 258 ist eine Dosiervorrichtung bekannt,
in deren mit einer Ein- und einer AuslaBdffnung versehenem
 @eh#use ein EinsatzkOrper angeordnet ist, der eine zentri-
sche Bohrung als Ableitung zur Schmierstelle sowie eine .
guBere, umlaufende Einschniirung besitzt. Die zwischen dem
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‘Einsatzkorper und der Geh&usewandung gebildete Kammer ist

durch einen dichtenden elastischen Zylindermantel in einen
inneren Dosierrsum und einen &duBeren Millreum unterteilt.
Im Gehsuse ist ein Doppelventilkorper angeordnet, der ent-
weder den Zugang zum Dosierraum oder zum Fillraum sperrt.

Beim Anstieg des Schmiermitteldruckes wird der Zugeng zum
‘Dosierraum geschlossen und der Zutritt zum Flillraum frei-

gegeben. Das in den Fillreum einstromende Schmiermittel ver-
formt den Zylindermantel, und das im Dosierrsum befindliche
Schmiermittel wird liber die AuslaBdffnung abgefiihrt. Beim
Abfell des Schmiermitteldruckes nimmt der Zylindermentel
wieder seine Ausgangslage ein. Dabeil wverschlieBt er die .-
Einlafoffnung und fiillt den Dosierraum wieder mit Schmier-
mittel. Bei dieser Dosiervorrichtung besteht die Gefahr, daB
ein Teil des abgefilihrfen Schmiermittels wieder in den Dosier-
reum zuriickflieBen kann und damit den Dosiervorgang beein~
tréchtigt. Bei Beginn der Rickverformung des Zyiindermantels
kenn bis zum Abheben des Doppelventilkdrpers vom Einsatz-
korper Im Dosierraum ein Unterdruck entstehen, der das Zu-
riickflieBen des abgeflihrten Schmiermittels begilinstigt. Die
grofle Fléche, mit der der Doppelventilkdrper em Einsatzktr-
per anliegt, ermOglicht keine einwandfreie Abdichtung, was
ebenfalls den Dosiervorgeng beeintréchtigt. Weiterhin ist
die Kraft fiir die Riickverformung des Zylindermentels sehr
gering, so daBl auch dadurch die Dosierung beeinfluBt werden
kann. '

ziel der Erfindung

~

Ziel der Erfindung ist es, die volumetrische Dosierung und
Abgabe von Schmiermittel funktionssicher, kostengilinstig
und verschleiflifest zu gestalten.

Darlegung des Wesens der Erfindung

~ Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfshren zur

o
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volumetrischen Dosierung und Abgabe von Schmiermittel flr
Maschinen und Anlagen mit mehreren Schmierstellen zu finden,
mittels dem ein sicherer Ablauf und eine gleichméBige Do~
sierung erreicht wird und eine konstruktiv einfache Vorrich-
tung zur Durchfilhrung des Verfahrens zu entwickeln, die keine
_storungsanfiélligen Bauteile enthélt und eine gichere Abdich-
:fung gewdhrleistet. . |

Des erfindungsgemiBe Verfahren ist dadurch gekennzeichnet,
daB bei Druckanstieg vor Erreichen des Of fnungsdruckes des
 Riickschlagventils ein Ventilkdrper die Verbindung-zwischen
der Geh#iuseeinlaBtffnung und dem von dem Ventilkdrper und
einem elastisch verformbaren, selbst rilickstellenden Trenn-
element gebildeten Dosierraum sperrt und bei Druckaebfall auf
ein geringes Druckniveau diese Verbindung wieder herstellt,
und daB die Filllung des. Dosierraumes durch Riickverformung

des Trennelementes erfolgt. B _
Vorteilhefterweise ist enzustreben, daB die Verbindung zwi-
schen der GehiuseeinlaBdffnung und dem Dosierrsum erst dann
freigegeben wird, wenn infolge Druckabfell an der Geh&use-
eiﬁlaBﬁffnung das Riickschlagventil geschlossen ist.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus,
daB ein elastisch verformbares Trennelement vorhanden ist,
das mit dem sich gegen die Peder auf eine Dichtfléche ab-
stiitzbaren und damit die Verbindung zwischen der EinlaB6ff-
nung und dem Dosierraum abschliefBbaren Ventilkorper den Do-
sierraum begrenzt. _ L

" Das Trennelement ist mit dem Ventilkorper verbunden. Anfor-
derungsgemdl weist der VentilkOrper eine Ausnehmung oder
einen Vorsprung, vorzugsweise einen Kragen, zur Aufnahme des -
Trennelementes auf. Es ist anzustreben, dafB das Trennelement
aus einem federnden metellischen KOrper gebildet wird. Das
Trennelement sollte aus einem gummielastischen Werkstoff,
beispielsweise Perbunen oder Polyurethan bestehen. Weiterhin
hat es sich als vorteilhaft erwiesen, wenn das Trennelement
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als Biegemembran oder als Dehnmembran ausgebildet ist. Es
ist darauf zu achten, daB die Dehnmembran exigl und/oder
radial verformbar und an ihren Enden fixiert ist. Das Trenn-
element sollte als ein an die Kontur des Ventilkdrpers an-
gepalites Formtell ausgebildet sein und ortliche Verstirkun-
gen und/oder Dehnzonen aufweisen. Ebenso erfindungsgemé

ist es; wenn der durch die Riickstellfeder des Ventilkérpers
gegebene AnpreBdruck kleiner als der Offnungsdruck des Riick-
schlagventils ist. Das Riickschlagventil sollte in den Ventil-
korper eingearbeitet sein und die Feder des Rilckschlagven-— -
tils gleichzeitig die Feder des VentilkSrpers bilden. Es ist
anzustreben, daB dié wirksame Fléche des Rﬁckschlagvehtils
kleiner als die wirksame Flidche des VentilkOrpers ist. Die
EinlaB6ffnung ist seitlich am Geh#use, bestehend sus den
Geh8usetellen, vorzusehen. Es sollten mindestens zwei Ein-
lefoffnungen vorhanden sein. Vorteilhafterweise ist darauf
zu orientieren, daB in dem Geh&use mehrere VentilkoOrper,

- Trennelemente und Riickschlagventile angeordnet sind, und daB.

das Geh#use neben mehreren AuslafB0ffnungen nur mit einer die
Hohlr&ume um die Ventllkorper herum verblndende EinlaB6ff—~
nung versehen ist.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachfolgend in mehreren Ausfithrungsbei-
spielen anhand der zugehorlgen Zeichnungen ngher erléutert
werden. Es zeigen

Fig. 1: eine Vorrichtung gem#B der Erfindung in
’ ihrer Grundstellung,

‘Fig. 21 eine Vorrichtung gemiB Fig. 1 in ihrer
‘ " Arbeitsstellung,

Fig. 3: eine abgeinderte Vorrichtung und

Fig. 4: eine weitere Ausbildung einer Vorrichtung.
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Die in den Fig. 1 und 2 der Zeichnung gezeigte Vorrichtung
zur volumetrischen Dosierung und Abgabe von Schmiermittel,
entweder 01 oder Fett, besteht aus einem aus zwel Geh&use-
teilen 1, 2 gebildeten Geh#use mit einem zylindrischen In-
nenraum 3 sowle mit einer. EinlaB6ffnung 4 und einer AuslaB-
L Offmung 5. Die EinlaB6ffnung 4 ist liber eine nicht gezeigte
. Leitung en éine Schmiermittelpumpe angeschlossen, wdhrend
~ die AuslaBCffnung 5 mit einer Schmierstelle in Verbindung
 steht. Im Innenraum 3 des GehHuses, das aus den Geh&usetei-
len 1, 2 besteht, ist ein hiilsenartiger VentilkSrper 6 an-
geordnet, der an einem Ende einen mit einem Kanal 7 versehe-~
nen Zapfen 8 besitzt. Uber diesen Zapfen 8 ist der Ventil-
kdrper 6 in einer mit der Auslafdffnung 5 verbundenen Boh~ .
rung 9 .im Geh&useteil 2 verschiebbar und dichtend geflinrt.
Der AuBendurchmesser des VentilkOrpers 6 ist um ein be-
gtimmtes MaB kleiner als der Innendurchmesser des Gehluse-
teiles 1, so daB zwischen dem VentilkSrper 6 und dem Gehdu-
seteil 1 ein Ringkanal 10 vorhanden ist. ‘

An seinem freien Ende ist in den Ventilk®rper 6 ein hut-

- artiges, elastisch verformbares Trennelement 11, beispiels-
'weise aus Kunststoff, eingesteckt, das mit einem umlaufen-~
den Kragen 12 an der freiem Stirnfliche des Ventilkbrpers 6
enliegt. tber eine eingesteckte Hiilse 13. wird das Trenn-
element 11 in seiner ILage im Ventilkdrper 6 gehalten. Im
Bereich des Kragens 12 ist. der AuBendurchmesser des Trenn-
elementeS-11fannéhernd gleich dem Innendurchmesser des Ven-
tilkSrpers 6. Dieser AuBendurchmesser nimmt in dem gezeich-
neten Ausfiilhrungsbeispiel zum geschlossenen Ende des Trenn-
elementes 11 allm&hlich ab, so dal das Trennelement 11 iiber
etwe zwel Drittel seiner Lé&nge konisch geformt ist. Wie die-
Pig. 1 deutlich erkennen l&8t, ist die Linge des in den Ven~
tilkdrper 6 ragenden Trennelementes 11 in seiner Grundstel-
lung kiilrzer als der entsprechende Innenraum des Ventilkor-
pers 6. Der von dem Ventilkdrper 6 bis zum Kenal 7 und dem
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Trennelement 11 begrenzte Teil des. Innenrsumes des Ventil-
kOrpers 6 bildet den sogenannten Dogierraum 14, der die
Menge des jeweils abzugebenden Schmiermittels bestimmt.
Durch Verénderung der Grofe von VentilkOrper 6 und Trenn-
element 11 kenn die GrdBe des Dosierraumes und damit das
Dosiervolumen der Vorrichtung in einfacher Weise verindert

‘werden.

Im Bereich des inneren Endes .des Gehduseteiles 2 ist eine
Abschrggung 15 eingearbeitet, die zusammen mit einem Quer-
kenal 16 im Zepfen 8 in Abhé&ngigkeit von der Stellung des
Ventilkdrpers 6 eine Strimungsverbindung vom Ringkenal 10
zum Kanal .7 herstellt. In der Stellung des Ventilk®rpers 6

“geméB Fig. 1 ist diese Strimungsverbindung gedffnet,

wehrend sie in der Stellung des VentilkOrpers 6 nach Fig. 2
geschlossen ist..Die Stellung des Ventilk®rpers 6 in Pig. 1

~ist durch Vorspriinge 17 vorgegeben, die sich am geschlosse-

nen Ende des Geh&useteiles 1 befinden und an denen die Hiilse
13 anliegt. Durch diese Vorspriinge 17 ist sténdig eine Stro-
mungsverbindung zwischen dem Ringksnal 10 und dem Innenraum
18 des Trennelementes 11 s1chergestellt.

In die in Fig. 1 gezelgte Stellung wird der Ventilkorper 6
durch eine vorgespannte Feder 19 gebracht, die sich am Ge-
hBuseteil 2 gbstiitzt. In diesem Ausfuhrungsbelsplel greif't
die Feder 19 jedoch nicht direkt am Ventilkérper 6 an.
Zwischen der Feder 19 und dem VentilkOrper 6 befindet sich
ein Ventilkegel 20, der nicht nur die Kraft der Feder 19 auf
den VentilkOrper 6 libertridgt, sondern zus8tzlich noch den
AuslaB des Kanales 7 im Zapfen 8 abdichtet, d. h., der Ven-
tilkegel 20 bildet zusammen mit einer entsprechenden Dicht-

fléche 21 des Zapfens 8 ein RiicksSchlagventil.

Bel der Erléduterung der Arbeitsweise dieser Vorrichtung
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wird nun davon ausgegangen, daf alle Innenrdume der Geh&u-
seteile 1 und 2 einschlieBlich des Ventilkdrpers 6 und des
Prennelementes 11 mit Schmiermitfel gefiillt sind und der
Schmiermitteldruck in der EinleB6ffnung 4 und damit aber
guch im ‘Ringkanal 10 sowie im Innenrsum 18 des Trennele-
mentes 11 so weit abgesunken ist, daB der VentilkSrper 6,

das Trennelement 11 und der Ventilkegel 20 ihre 1n der Flg. 1

 gezeigte Lage einnehmen koOnnen. b

Sobald bei einem Anstieg des Schmiermitteldruckes. durch
Zufuhr von Schmiermittel in der EinlaB8ffnung 4 ein be-
stimmter, durch die Kraft der Feder 19 vorgegebener Druck
iiberschritten wird, verschiebt sich zuerst der VentilkOrper 6
in die Stellung der Fig. 2. Dabel wird die Strdmungsverbin-
dung zwischen dem Ringkanal 10 und dem Kanal 7 im Zapfen 8
des Ventilkdrpers 6 unterbrochen bzw. dichtend abgesperrt.
Bel einem weiteren Druckanstieg des Schmiermittels en der
EinlaB6ffnung 4, der in gleicher Weise auch im Ringkanal 10,
insbesondere aber im Innenraum 18 des Trennelementes 11 an-
steigt, wird das Trennelement 11 verformt bzw. durch Dehnung
in axiaeler Richtung verléngert. Dies bewirkt zwangslédufig
einen Druckanstieg im Dosierraum 14 und im Kenal 7 und damit
ein Abheben des Ventilkegel 20 von seiner Dichtfléche 21 am
Zapfen 8 entgegen der Kraft der Feder 19.

Das in dem Dosierrsum 14 vorhandene Schmiermittel wird durch
die Dehnung des Trennelementes 11 und die damit verbundene
Verkleinerung des Dosierraumes 14 iber den.Kenal 7, die
Bohrung 9 und die AuslaBtffnung 5 des Geh#useteiles 2 der
Schmierstelle zugefiihrt. Sobald das Trennelement 11 seine

in Fig. 2 gezeigte Lage eingenommen hat, ist die Abgabe von
Schmiermittel beendet.

Nach der Entleerung des Dosierraumes, die beispielswéise
{iver den Druck in der EinlaBoffnung 4 lberwacht werden kann,
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. wird die weitere Zufuhr von Schmiermittel in die EinlaB-

6ffnung 4 unterbrochen und der Schmiermitteldruck wieder
abgesenkt. Dabei kehrt zuerst der Ventilkegel 20 wieder in
seine SchlieBstellung geméB Fig. 1 zurlick. Durch die Kraft
der Feder 19 wird anschlieBfend der VentilkOrper 6 wieder in

Richtung auf die Voréprﬁnge 17 verschoben. Sobald durch die-
“se Verschiebung die Stromungsverbindung zwischen dem Ring-

kenal 10 und dem Kanal 7 wieder hergestellt ist, kann sich
das Trennelement 11 wieder in seine Form geméB Fig. 1 zurlick-
bilden. Bei dieser Zurﬁckbildung tritt das Schmiermittel aus
dem Innenresum 18 lber den Ringkanal 10, die Abschrigung 15,
den Querkenal 16 und den Kenal 7 in den Dosierraum 14 ein,
der am Ende der Zuriickbildung des Trennelementes 11 wieder
sein: volles Dosiervolumen erreicht hat und vollsténdig mit
Schmiermifitel gefiillt ist. Bei einem erneuten Anstieg des
Schmiermitteldruckes in der EinlaBsffnung 4 wiederholt sich

. der beschriebene Vorgang in gleicher Weise.

Die in der Fig. 3 gezeichnete Vorrichtung besitzt, beziig-
lich ihrer Wirkungsweise, den gleichen Aufbau wie die Vor-
richtung geméB den Fig. 1 und 2. Fir in ihrer Wirkungsweise
gleiche Teile werden deshalb die gleichen Bezugszahlen, je-
doch zusétzlich mit dem Buchstaben "a" verwendet.

Diese Vorrichtung beéteht ebenfalls gus den Gehiuseteilen

1 & und 2 & mit einer EinlaBffnung 4 a und einer AuslaB-
offnung 5 a, wobei hier die EinlaBdffnung 4 a in gleicher
Weise wie die AuslaBdffnung 5 a axial an den Gehiuseteilen

1 a und 2 a angeordnet ist. Im Innenraum 3 a der Gehduse-
teile 1 a und 2 a befindet sich ein tellerartiger Ventil-
kdrper 6 a, der liber einen Zapfen 8 & mit Kanal 7 a in einer
Bohrung 9 a gefiihrt ist. Der VentilkSrper 6 a trigt ein
nach auflen gewdlbtes, elastisch verformbares Trennelement

11 a, das dichtend mit dem VentilkSrper 6 a verbunden ist.
Zwischen dem Trennelement 11 a und dem VentilkSrper 6 a ist
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der Dosierraum 14 a gebildet. Von dem Kenal 7 a filhrt ein
Querkenal 16 a radial nach auflen, der in der gezeigten Stel-
lung des VentilkOrpers 6 a den Kenal 7 a mit dem Innenraum

3 a verbindet. ‘

.JIn seiner gezeichneten Grundsteliung liegt der Ventilkdrper
6 a liber das Trennelement 11 & em Geh@useteil 1 a en. In
diesem Bereich sind radial verlaufende Schlitze 22 vorge-
sehen, iiber die der Innenrsum 3 a sténdig mit der EinlaB-
offnung 4 a in Verbindung steht. Ferner weist diese Vorrich-
tung eine vorgespannte Feder 19 a auf, iiber die,,in Abhsn-
gigkeit vom Schmiermitteldruck in der EinlaB6ffnung 4 a, ein
Ventllkegel 20 a und der Ventllkorper 6 a in 1hrer Grund-
stellung gehalten werden. -

Auch bel der Vorrichtung gem&B Fig. 3 wird beim Anstieg

des Schmiermitteldruckes zuerst die Verbindung zwischen

dem Dosierraum 14 a und dem Innenraum 3 a gesperrt. An-

- schlieBend wird das im Dosierraum 14 a.befindliche Schmier-
mittel liber das Riickschlagventil zur Schmierstelle gefor-
dert. Bei Druckabfall kehren VentilkSrper 6 a, Trennele-
ment 11 a und Ventilkegel 20 & in ihre Grundstellung zuriick.
Bei der Riickverformung des Trennelementes 11 a fiillt sich
der Dosierraum 14 a wieder mit Schmiermittel.

Bei der'Vorrichtung geméB Fig. 4 wurden ebenfalls fir die
in ihrer Wirkungsweise gleichen Teile die Bezugszahlen der
Fig. 1 und 2, gedoch zusétzlich mlt dem Buchstaben "b"
ubernommen. T

Das aus den Geh#useteilen 1 b und 2 b bestehende Gehiuse
weist eine axial angeordnete EinlafBdffnung 4 b und eine
axiele AuslaBoffnung 5 b auf. Im Innenraum 3 b ist der axial
verschiebbare Ventilkdrper 6 b, der iiber seinen Zapfen 8 b
in der Bohrung 9 b des Geh&useteiles 2 b gefilhrt ist.
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Das dichtend in den VentilkOrper 6 b eingesetzte ngnnele-
ment 11 b liegt einerseits mit seiner freien Stirnfléche

an einem umlaufenden Kragen 23 und andererseits mit seinem

geschlossenen Ende am Kanal 7 b des VentilkOrpers 6 b an,
so daB eine besondere Befestigung bzw. Sicherung des Trenn-

_elementes 11 b nicht erforderlich ist. Im Ubergangsbereich

des Innenraumes.3 b zum Kenal 7 b sind Schlitze 24 einge-
arbeitet, die eine sténdige Strimungsverbindung vom Innen-
reum 3 b zum Kenel 7 b und umgekehrt sicherstellen. Zwi-
schen dem konischen Teil des Trennelementes 11 b und der
freien Innenwand des VentilkOrpers 6 b befindet sich ein
ringformiger Dosierraum 14 b.

Dieser Dosierreum 14 b ist in der gezeichnefen Grundstellﬁng
der Vorrichtung, ebenso wie die EinlaBdffnung 4 b, der In- -

"nenrsum 18 b des Trennelementes 11 b, der Ringkanal 10 b,

der Querkanal 16 b, der Kanal 7 b, die Bohrung 9 b und die
AuslafBoffnung 5 b mit Schmiermittel gefiillt. Beim Anstieg
des Schmiermitteldruckes in der Einlafoffnung 4 b, bei-
spielsweise durch Anschalten einer Pumpe, wird zuerst der
Ventilkorper € b entgegen der Kraft der Feder 19 b aus der
gezeichneten Stellung gegen das GehZuseteil 2 b verschoben
und damit die Verbindung zwischen dem Innenraum 3 b bzw.
dem Ringkanel 10 b und dem Dosierraum 14 b gesperrt. An-

. schliefend wird das Trennelement 11 b verformt und dabei

vollsténdig an der Innenwandung des VentilkOrpers 6 b zum
Anliegen gebracht. Diese hauptséchlich radiale Verformung
des Trennelementes 11 b hat eine Entleerung des Dosierrau-
mes 14 b liber den Kanel 7 b, das Rlickschlagventil, bestehend
aus Feder 19 b und Ventilkegel 20 b,und die AuslaBoffnung

5 b zur Folge. .
Beim nachfolgenden Druckebfall wird das Riickschlagventil,
bestehend aus Feder 19 b und Ventilkegel 20 b geschlossen
und der Ventilk®rper 6 b durch die Feder 19 b in seine
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Ausgengslage zuriickbewegt. Durch die Riickverformung des
Trennelementes 11 b wird das in seinem Innenraum 18 b be-
‘findliche Schmiermittel in den Dosierresum 14 b gedriickt.
Die Vorrichtuhg ist nun filir die néchste Schmiermittelab-
gebe bereit,

“&n Ab&nderung des Ausfiihrungsbeispieles der Fig. 3 ist es
mGglich, die dem Trennelement 11 & zugewandte Fléche des
VentilkOrpers 6 a konkav auszubilden. Das Trennelement 11
kenn dann eben sein. Um die gewlinschte Verformung der Trenn-
elemente 11, 11 a, 11 b stets sicherzustellen; kann dasselbe
ortliche Verstédrkungen und/oder Dehnzonen sufweisen. Ferner
ist es mdglich, fiir die Verséhiebung der Ventilkdrper 6, 6 a
und die Riickfiihrung der Ventilkegel 20, 20 a getrennte Fe-
dern vorzusehen. Die EinlaB6ffnung 4, 4 a kann bedarfsweise
durch eine oder mehrere zus&tzliche EinlaBﬁffnungen ergénzt
werden. Dies ist dann erforderlich, wenn mehrere Vorrich-
tungen gemédf der Erfindung in einer Schmiermittelleitung
hintereinander angeordnet sind. Ferner ist es auch mbglich,

© im Innenraum des .Geh&uses mehrere VentilkSrper mit Trennele-~

menten mit.gleichem oder ungleichem Dosiervolumen und mit
Riickschlagventilen anzuordnen, wobei jeder Dosierraum mit
einer getrennten AuslaBdffnung verbindbar ist.
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Erfindungsenspruch

1. Verfahren zur volumetrischen Dosierung von Schmiermittel
und dessen Abgabe an eine Schmierstelle durch inter-
mittierenden Schmiermitteldruck, bei dem ein in einem

'’ Gehduse angeordneter, bei Druckenstieg sein Volumen ver-
kleinernder und bei Druckebfall sein Volumen vergridBern-
der Dosierrsum das Schmiermittel iiber eine Geh#useein-
laB6ffnung empféngt und iiber ein Riickschlagventil durch
eine Geh&8useauslaBoffnung der Schmierstelle zufiihrt,
gekennzeichnet dadurch, daB bei Druckanstieg vor Errei-
~chen des Of fnungsdruckes des Riickschlagventils ein Ven-
tilkdrper die Verbindung zwischen der Geh&useeinlafB-
Offnung und dem von dem Ventilkdrper und einem elastisch
verformbaren, selbst riickstellenden Trennelement gebil-
deten Dosierraum sperrt und bei Druckaebfall auf ein ge-
ringes Druckniveau diese Verbindung wieder herstellt,

und daB die Fiillung des Dosierraumes durch Rilckverfor-
mung des Trennelementes erfolgt. .

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf die
Verbindung zwischen der GehBuseeinlaeB8ffnung und dem
Dosierraum erst denn freigegeben wird, wenn infolge Druck-
ebfall en der GehduseeinlaBSffnung das Riickschlagventil
geschlossen ist.

3. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach den -
Punkten 1 und 2, bestehend aus einem mit einer EinlaB-
offnung und einer AuslaBoffnung versehenen Gehfuse mit
einem gegen eine Feder verschiebbaren, kolbenartigen
VentilkOrper und einem zwischen dem Dosierraum und der
AuslaBdffnung engeordneten Riickschlagventil, gekenn-
zeichnet dadurch, dafBl ein elastisch verformbares Trenn-
element (11, 11 a) vorhanden ist, das mit dem sich gegen
die Feder (19, 19 a) auf eine Dichtflidche abstlitzbaren
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und damit die Verbindﬁng zwischen,&er EinleB6ffnung
(4, 4 a) und dem Dosierraum (14, 14 a) ebschlieBbaren

Ventilkﬁrper (6, 6 a) den Dosierraum (14, 14 a) begrenzt.

Vorrlchtung nach Punkt. 3, gekennzelohnet dadurch, daf

‘das .Trennelement (14, 14 a) mit dem Ventilkorper (6, 6 a)

verbunden ist.

Vorrichtung nech den Punkten 3 und 4, gekennzeichnet

~dadurch, daB der Ventilkdrper eine Ausnehmung zur Auf-

nahme des Trennelementes aufwelst.

Vorrichtung hach den Punkten 3 und 4, gekennzeichnet
dadurch, ' da8 der Ventilkdrper (6 a) einen Vorsprung,
vorzugsweise einen Kragen, zur Aufnahme des Trennele-
mentes (11 a) aufweist. ’

Vorrichtung nach den Punkten 3 bis 6, gekennzeichnet
dadurch, daB das Trennelement sus einem federnden me-
tallischen Korper gebildet ist.

Vorrichtung nach den Punkten 3 bis 6, gekennzeichnet
dadurch, daB das Trennelement (11, 11 a) aus einem gummi-
elaétischen'Werkstoff, beispielsweise Perbunan oder
Polyurethan gebildet: ist.

Vorrichtung nach den Punkten 3 bis 8, gekennzeichnet
dadurch, daB das Trennelement (11 a) als Biegemembran
ausgeblldet ist. '

Vorrichtung nech den Punkten 3 bis 8, gekennzeichnet
dadurch, daf das Trennelement (11) als Dehnmembran aus-
gebildet ist. '
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Vorrichtung nach Punkt 10, gekennzeichnet dadurch,
deB die Dehnmembren axiel und/oder radial verformbar ist.

Vorrichtung nach den Punkten 10 und 11, gekennzeichnet
deadurch, daB die Dehnmembran an ihren Enden fixiert ist.

Vorrichtung nach den Punkten 3 bis 8, gekennzeichnet
dadurch, dafB das Trennelement sls ein an die Kontur des
Ventilkdrpers angepaBtes Formteil ausgebildet ist. .
Vorrichtung nach den Punkten 3 und 10 bis 13, gekenn-
zeichnet dedurch, daB das Trennelement (11, 11 a) Grt-
liche Verstérkungen und/oder Dehnzonen aufweist.

Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, dasB

der durch die Riickstellfeder (19, 19 a) des Ventilkor-
pers (6, 6 a) gegebene AnprefBdruck kleiner sls der
Offmungsdruck des Riickschlagventils (19, 19 a, 20, 20 &) _
ist. ' '

Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, daB

das Riickschlagventil (19, 19 a, 20, 20 a) in den Ventil-
korper (6, 6 a) eingearbeitet ist und die Feder (19, 19 a)
des Riickschlagventils (19, 19 a, 20, 20 a) gleichzeitig
die Feder (19, 19 a) des Ventilkdrpers (6, 6 a) bildet.

Vorrichtung nach den Punkten 3 und 16, gekennzeichnet
dedurch, daB die wirksame Fléche des Riickschlagventils
(19, 19 &, 20, 20 a) kleiner als die wirksame Fléche
des VentilkSrpers (6, 6 a) ist.

Vorrichtung nach Punkt 3, gekennzeichnet dadurch, dalB
die EinlafBdffnung (4) seitlich am Gehiuse, welches aus
den Geh&useteilen (1, 2) besteht, vorgesehen ist.
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Vorficﬁ£;ﬁé}néc£ deg Pﬁﬁk%en 3 ;ndvié; gekennéeicgnét
sehen sind.
Véfrichtuné nach mindestens einem aer Pﬁnk%e 3 bis 59,

gekennzeichnet dadurch, daB in dem Geh&use mehrere Ven-
tilkSrper, Trennelemente und Riickschlagventile ange-

ordnet gind, und daB das Gehiuse neben mehreren AuslafB-

offnungen nur mit einer.die Hohlr&dume um die Ventil-
ktrper herum verbindende EinlafB0ffnung versehen ist.
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