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Spbsob vyroby rebrovanych plasfov z plechu a nédstroj na vykondvanie tohoto spGsobu
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224 585 A
Vynélez se tyka spOsobu vyroby rebrovanych pléstov z plechu
a nédstroje na vykonévanie tohoto spésobu postupnym ohybanim
a vzédjomnym zlisovanim stien jednotlivych rebier v tvédrniacich

a kalibrovacich Zelustiach.

V sidasnosti exlistuje niekolko kon8trukeii tvdraiecich né-
strojov ne zhotovovanie rebrovanych pléaStov tvédrnenim plechu,
v ktorych je celkovy proces tvorby rebre rozlofeny na niekolko
diestkovych operdcii napr. vystrihovanie krokovaich znadiek,
predohyb reBra do tvaru U, zlisovanie stien rebra s nasleduji=
cou kalibrdciou & pod. Tolerancia hribky plechu & rozptyl hodndt
mechanickych vlastnosti plechu zapridifiuji pri tvorbe rebra
v jednotlivych operdciach dimstkové nepresnosti, siéet ktorych
negativne ovplyvﬁujé poZadovani presnost tvaru a rozostupu
rebier, Vyslednd nepresnost rebrovanych pléStov je priamo vimerw
nd poétu vytvorenych rebier a velkosti diastkovych nepresnosti
pri vjrobe a v kone¥nom ddsledku spdsobuje zmitkovitost dielcov
z rebrovanych plédtov, fesp. stafuje ich dalfiu moZnost vyuZitia.

Tieto nevyhody sd spdsobom vyroby rebrovanych plédstov z ple-
chu podla vyndlezu zmiernené tym, Ze tvorba rebra v jednotli=
vych po sebe nasledujicich operdciach je zluSend v jednom nd-~
stroji tekym spdsobom, Ze poZadované rozostupy rebler sa nedo~
sahuju podle vopred vystrihnutjéh krokovecich znadiek v mies-
tach budicich rebier, ale poZadovany rozostup n-tého a n-i
rebra se dosahuje dotldSanim n-1 rebre jeho prednou stenou
k pevaému dorazu vzdialenému o hodnotu poZadovaného rozostupu
rebier od kalibrovacej plechy deluste, ktord kalibruje predaid
stenu n-tého rebra. \
Jednym zdvihom Smykedla lisu sa vytvori a kalibruje n-té rebro,
elternativne odporovy vystupkovy zver stien n-tého rebra, kto-

rého poloha je determinovanéd n-1 rebrom, dalej se predtvaruje
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n+1 rebro a v mieste predohybu vrcholu n+1 rebra sa vystrihni
osadenia koncov rebier v rozvinutom tvare, alternativne je moZné
sudasne vylisovat v mieste budicej zadnej steny n+2 rebra vystup-
ky pre odporové vystupkovéd zvarenie stien rebra.

Néstroj pre vykondvanie spdsobu vyroby podle vyndlezu po=-
zostdva zo zdkladovej dosky a hornej dosky, ktoré si vzéjomhe po-
sivné vo vertikdlnom smere prostredaictvom vodiacich stipikov.
Ne dolnej doske s8i uloZené vzdjomne posuvné pary tvaraniecich
a kalibrovacich delusti, ktérjch vzajomny pohyb v horizontdlnej
rovine sa vyvddze od hornej dosky prostredaictvom tiahiel, ktoré
si spojené s hornou kalibrovacou €elustou a hornou tvarniacou
Selustou. Hornd tvérniaca elust je posuvne uloZend voli dolnej
tvédrniacej Selusti vo vertikdlnom smere prostrednictvom vodiacich
stlpikov. \

Anelogicky Je urobené vedenie dolnej a hornej kelibrovacej celus-
té.lHorné kel ibrovacia delust je opatrend mechanizmom pre do-
t14%enie n-1 rebra k pevnému dorazu umiestnenému na tejto Zelus-
ti. Hornd kalibrovacia Selust a hornéd tvdrniaca Selust si opet-
rené rovnobeZnymi kalibrovacimi plochami, ktoré pri vzdjomnom
pohybe pdrov kelibrovacich a tvdrniacich Selusti v dolnej uvrati
dmykadla lisu'zlisujﬁ steny rebra a kalibruji jeho tvar., Dolna
kalibrovacis Gelust je opatrend odprufenym dorazom uvddzajicim
do Sinnosti mechanizmus pre dotldlanie n=-1 rebra k pevnému do-
razu. Tvarovacie 8eluste sd alternativne opatrené ndstirojom
tvarujicim vystupky v stendch rebra pre ich odporové vystupkové
zvarenie., Hornd kalibrovacia & hornd tvérniace delust mdZu by?

siSasne opatrené elektrodami pre odporové vystupkové zvdranie,

stien rebra.
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Na hornej tvdrniacej Celusti je vyvodeny od horuej dosky a spolu
so striZnicou umiestnenou v dolnej tvédrniacej Celusti umoZiuje
vystrihovanie rozvinutého tvaru osadenia koncov rebier plédsta.
Predtvarevanie rebra sa vykondva tlakom ohybnike, umiestnenym ns
dolnej tvdrniacej Zelusti, na ohybuicu upevnend v hornej tvédrnia=
cej Selusti.

Vyhodou néstroja a spdsobu vyroby podla vyndlezu je zlule=-
nie v8etkych Siastkovych operdcii do jedného ndstroje a kalibro-
venie tvaru a polohy rebre tekym spdsobom, Ze poZadované presné
rozoatupy rebier sa‘dosahujﬁ nezdvigle na toleranciach hribky
plechu a rozptyle jeho mechanickych vlastnosti,

Priklad spdsobu vyroby rebrovanych plédstov z plechu a nédstroj
pre spdsob vyroby je v dalSom popisany e zobrazeny na priloZenom
vykrese, ne ktorom predstavuje obr.1 funkdni schému ndstroja,
obr.2 rez tvérniacich gelusti s rozmiestnenymi tvdraniecimi ele=-
mentami a obr.3 detail rezu kalibrovacimi GeIustami.

Ndstroj podla vyndlezu pozostédve zo zdkladovej dosky 1
g hornej dosky 2, ktoré si vzdjomne posuvné vo vertikdlnom smere
prostredaictvom vodiacich stIpikov 3¢ Na zdkladovej doske 1 su
uloZené v horizontdlnej rovine vzdjomne posuvné pdry tvérniacich
deTusti 4,5 a kalibrovacich Selusti 6,7, ktorych pohyb je odvo-
deny od hornej dosky 2 prostrednicivom tiahiel 91 a 2.

V dolnej tvdrniacej Selusti 5 s upevnené vodiace stlpiky 8,

ktorymi je vedend vo vertikdlnom smere horné ‘tvérniace Selust 4.
V dolnej tvérniacej Selusti 5 je umiestneny ohybnik 51 sliZiaci
na predtvarovenie vrcholu n+1 rebras 120 v ohybnici 41 umiestne-

nej v hornej tvdrniacej Gelusti 4.
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V ohybniku 51 je umiestnend striZnice 32, ktorej os symetrie le-
¥i vo vertikdlnej rovine symetrie preloZenej vrcholom ohybanZka
51. StriZnik 42 je vedeny v hérnej tvdrniecej &elusti 4 a ohyb=-
nici 41 & je uvédzeny do &innosti vystupkom 21 horne] dosky 2.
V dolnej tvirniacej Selusti 5 je umiestnend taznica 53, slusia-
ca k alternativnemu vytvoreniu vjsfupkov 125 taZnikom 43, upev-
nenym v hornej tvérniacej Selusti 4, pre odporovy vystupkovy
zvar stien rebra medzi prvou zvdracou elektrodou 44 upevnenou

s elektricky odizolovenou na hornej tvérniacej felusti 4 a dru-
hou zvéracou elektrodou T4 upevnenou & elektricky odizolovancu
ne hornej kelibrovecej &eluasti 7. V dolnej kalibrovacej celusti
6 sd upevnené vodlace stlpiky 8, ktorymi je vedend vo vertikdl-
nou smere horné kalibrovacis Selust 7, opatrend pevaym dorazom
13, vzdialenym od kelibrovacej piochy J2 hornej kalibrovace]
Seluste 7 o hodnotu‘poéadovaného rozostupu t rebier & pritlac-
nym mechenizmom 81 alﬁéiacim pre dotlddanie n=-1 rebra 100 k pev-
nému dorazu J1.

Pritledny mechanizmus 81 je uvddzany do &innosti odpruZenym do=
razom 61 umiestnenym v dolnej kalibrovace] celuati 6.

Rebroveny pldst sa vyrdbe tekto:

Pri pohybe hornej dosky 2 z hornej uvrate a jej pdsobenim na
tiahla 92 sa vyvodi pohyb hornej tvdrniacej celuste 4 a hornej
kaelibrovacej deluste T vo vertikédlnom smere. Polas pohybu hor-
nej kelibrovacej Seluste ] a hornej tvédrniecej feluste 4 z ich
hornej do dolnej dvrate sa uvedie do pohybu pritlaény mecheniz-
mas 81, ktory dotldda n=1 rebro 100 k pevaému dorazu 71, pred-
tvaruje sa vrchol n+1 rebra 120 e vylisuji se vystupky 125 pre

odporovy vystupkovy zvar stien rebra.
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Pri dosishnuti dolnej tvrate hornej kalibrovacej Seluste T

a hornej tvdrniace]j deluste 4 suU tieto deluste uvddzené do po-
hybu v horizontélnej rovine e vytvdraji n-té rebro 110, vzdjom=
nym zlisovenim prednej steny 111 a zadnej steny 112 n~tého
rebra 110 medzi kalibrovacou plochou J2 hornei kalibrovacej &e-
Tuste ] a kalibrovacou plochou 45 hornej tvé;niacej celuste 4.
Silasne se prednd stena 111 a zadnd stena 112 n-tého rebra 110
zvari odporovym vystupkovym zverom v mieste prédtvarovanjch
vystupkov 125 prvou zvdracou elektrodou 44 a druhou zvéracou
elektrodou 4. Pri phybe hornej kelibrovacej &eluste 1 a hor~
nej tvdrniacej Celuste 4 z dolnej do hornej tvrate sa plech 10
posunie o vzdialenosﬂﬁébvnajﬁcu se vzdialenosti vertikélnej

osi n~tého rebra 110 od vertikdlnej osi prechddzajicej vrcho-

lom predtvarovaného n+1 rebra 120,
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Spdsob vyroby rebrovanych plédstov z plechu postupnym ohyba-
nim a vzdjomnym zlisovenim stien jednotlivych rebier v tvér-
niacich & kelibrovacich Selustiach vyznedujici sa tym, Ze
pri zhotovovani n-tého rebra vzdjomnym zlisovanim jeho stien
sa n-1 rebro dotldda svojou prednou stenou k pevnému dorazu
vzdialenému o hodnotu poZadovaného rozostupu rebier od ka-
librovacej plochy &eluste, kalibrujicej predni stenu n-tého
rebra.

Spbésob vyroby podla bodu 1, vyznalujici sa tjm,/ée pri zhoto~-
vovani n-tého rebra sa sulasne tvaruje vrchol n+1 rebra,
Spésob vyroby podla bodu 1 a 2, vyznadujici sa tym, Ze v mies-
te vytvoreného vrcholu n+1 rebre sa vystrihuje rozvinuty tvaer
osadenie koncov rebrae.

Spdsob vyroby podla bodu 1, vyznadujici sa tym, Ze pri vzd-
jomnom zlisoveni stien n-tého rebra sa v mieste predtvaro-
vanych vystupkov steny rebra zvdraji odporovym vystupkovym
ZVaroms

Ndstroj pre spésob vyroby podla bodu 1., pozostévajici

z dvoch pérov SeTusti vzdjomne posuvnych po zdkladovej doske
vyznafujici sa t¥ym, Ze hornd kalibrovecia cdelust(7) je opa-
trend pevnym dorazom /71/ vzdialenym od kalibrujice]j plechy
(72) hornej kelibrovacej &eluste (7) o hodnotu poiadoﬁaného
rozostupu ft) rebier a pritleinym mechanizmom (81) pre do-

t143anie n-1 rebra (100) k pevnému dorezu (71).
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Nédstroj podle bodu 5. vyznadujlici sa tym, Ze pritladny mechae
nizmus (81) md tvar vykyvaej pdky otodne uloZenej na horaej
kalibrovacej delusti (7) a uvddzanej do &innosti odpruZfenym
dorazom (61) umiestnenym v dolnej kelibrovacej &elusti (6).
Nédstroj podla bodu 5 a 6 vyznadujici savtjm, Ye v dolnej tvér-
niacej SeTusti (5) je umiestneny ohybnik (51) pre tverovenie
(n+1) rebra (120) v ohybnici (41) umiestnenej v horﬁej tvdr-
niacej delusti (4).

Néstroj podle bodu 5, 6 a 7 vyznacujici sa tym, Ze na koncoch
ohybnika (51) je umiestnend strifnica (52) & v ohybnici (41)
je vedeny stri¥nik (42) pre vystrihnutie rozvinutého tvaru
osadenia koncov rebra.

Nistroj podle bodu 5 e 6, vyznalujici sa tym, Ze v dolnej
tvdrniacej Selusti (5) je umiestnend taznica (53) & v hornej
tvérniacéj delusti (4) je umiestneny tefnik (43) pre vytvore-

nie vystupkov (125) pre odporovy vystupkovy zver stien rebra.

10, Néstroj podla bodu 5, 6 a 9, vyznalujici sa tym, Ze v hornej

tvédrniacej Selusti (4) je upevanend a elekiricky odizolovand
prvé zvéracia elektroda (44) a ne hornej kalibrovacej Selus-
ti (7) je upevnend a elektricky odizolovand druhd zvdracie
elektréda (74).
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OPRAVA
popisu vyndlezu k autorskému osvddsent &. 224 585
Int.c2? B'21 D 11/20

V popisu vynélezu k‘autorskému osvé&déent &. 224 585 Je chybng
vytisténo jméno u prvntho autora.

Sprévné: LINHARDT PETER ing..CSc.,

URAD PRO VYNALSZY A OBJEVY
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