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(>4 Drziak hydraulickych puzdier superfinidovacich
strojov

Drziak hydrostatickych puzdier super-
finiSovacich strojov je urdeny najma na
upinanie kruZkov valivych lozisk podag
guperfinisovania a umoznuje hlavne zvagé- SO
Senie rozsahu pouZityeh hydrostatickych
puzdier. Je vyrobeny tak, Ze na dutom
otodnom hriadeli je pevne cez tesniaci
segment pripevneny deliaci kotué z rovno-
merne sU080 uloZenymi hydrostatickymi paz-
drami opatrenymi, od osi radidloymi maza-
cimi otvormi. PriebeZny valcovy otvor de-~
liaceho kotuca je za ukondenym dutym bri-
adelom cez zavit s opadnym stupanim
skrutkovice ako je zmysel otadania dutého
hriadela, upevnené tesniace veko zaistené
proti pootodeniu zapustnou skrutkou.
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Vynidlez sa tyka drZiaku hydraulickych pazdier superfiniSo-
vacich strojov urdeného najmi na upinanie krtZkov valivych lo=

Zzisk podas superfiniSovania.

Doposial sa upinajd kriZky valivych loZisk podas superfini-
Sovania do dr¥iaku zlo¥eného z dutého otodného hriadel'a, na kto-
ry je pevne cez tesniaci segment vo valcovom otvore upevnené
priemerovo odstupiiované valcové teleso, do ktorého sa priebef-
nymi skrutkami pripeviiuje tesniace veko drZiaku, pridom medzi
Selom valcového nosného kot(ia a vekom drZiaka je cez!tesnenia
z oboch strén zovrety dut& deliaci kotG& s rovnomerne stoso ulo=
Yenymi hydrostatickymi phzdrami. PriebeZné skrutky sG umiestnené
stioso v otvore dutého hriadela - kottda, ktory je deliaci. Takto
vytvoreny drZiak hydrostatickych piézdier je velmi komplikovany a
jednotlivé spijané Sasti spdsobujd celkovid nepresnost’ vyroby:
diel valcového nosného kotéida, prostrednictvom oboch &iel delia=-
ceho kottda a veka dr¥iaku, Dr¥iak svojimi skrutkami umiestneny-
mi v otvore dutého deliaceho kotéda, cez ktory z dutého hriadela
neustéle pretekid strediaca kvapalina do hydrostatického uloZe-
nia, d&o Sp6sobuje velké straty jeho tlaku, hlévne z dévodu tur-
bulencie kvapaliny. PriebeZné skrutky zariadenia a deliaci kotad
obmedzuji rozsah priemeru superfinifovanych krtfkov pri zachovae=
n{ polomeru rozstupnej kruZnice stredov hydrostatickych pazdier,
aj ked superfiniZovacie stroje majt schopnost’ opracovivat’ kriZ-
ky vidésSich priemerov.

Horeuvedené nedostatky sG odstrdnené drZiakom hydrostatic-

kjch pazdier superfiniSovacich strojov podPa vynadlezu zloZeného

z dutého oto&ného hriadel’a, tesniaceho segmentu, deliaceho
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kott&a a tesniaceho veka, ktorého podstatou je, Ze na dutom o-
todnom hriadéli Je pevne cez tesniaci segment pripevnen? v prie-
beénom valcovom otvore deliaci kotud s rovnomerne stioso ulozeny
hydrostatick&mi .pazdrami opatrenimi od osi radidlnymi mazacimi
otvormi., PriebeZny valcovy otvor deliaceho kotuda je za ukonde-
nym dutym otodnym hriadel'lom cez zAvit s opadnym stdpanim skrut-
kovice, ako je zmysel otAdania oto&ného dutého hriadela upevne;
né tesniace veko zaistené proti pootoSeniu zapustenou skrutkou,

Hlavnd vfhoda pri vyuZiti{ drZiaku hydrostatickych phzdier
superfiniSovacich strojov podla tohoto vyndlezu spodiva v tom;
Ze je umoénehé pri zachovani{ polomeru rozstupnej kru¥nice stre=-
dov hydrostatickych phzdier zvid&Zit’ rozsah priemerov hydrosta=-
tick?eh pGzdier, a tym i spracovanie superfini§ovanim napriklad
loZiskovych kruZkov véddsich priemerov pri nezmenenej funkcii
stroja i drZziaku - ako umoZituja v sﬁéasnosti superfiniSovacie
stroje. Dr¥iak je velmi konStruk¥ne jednoduchy a umoZifuje jedno-
duchti mont4%, pretypovanie a zoradzovanie. Kon3trukecia dr#iaku
@?ﬁodstatne odstrafluje straty tlaku superfiniéovacej kvapaliny od-

strdnenim jej turbulencie.

Na pripojenom vykrese je v obraze &, 1 zndzorneny v prie-
reze drZiak hydrostatickych pazdier superfinisovacich stro.jov
podla vyndlezu.

DrZiak hydrostatickych pazdier & superfinisovacich strojov
je vyrobeny tak, Ze na dutom otodnom hriadeli 1 je pevne cez
tesniaci segment 2 pripevneny deliaci kotad 3 s rovnomerne st=
oso hydrostatickymi pézdrami 4 opatrenymi od osi radidlnymi mae
zacimi ‘otvormi. Priebeny valcovy otvor deliaceho kotdda 3 Je
za ukonéenym ‘dutym hriadel’om 1 cez zdvit s opa&nym stupanim
skrutkovice, ako je zmysel otddania dutého hriadela 1 upevnené
tesniace veko 5 zaistené proti pootodeniu zapustenou skrutkou §{
Prﬁdenie vyplavovacej kvapaliny je priamo z otvoru dutého\otoé-
ného hriadela 1 do radidlnych mazacich otvorov hydrostatickjch
pﬁzdier“&‘v priestore za ukondenim dutého otodného hriadela 1
a tesniacim vekom 3+ Funkcia opracovania napriklad loZiskovych
krGZkov pri Superfiniédvani'sa pouZitim drZiaku podla vynalezu

vodi sGdasnému stavu nemeni.
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Driiak hydraulickyvh péizdier superfiniSovacich strojov zlo=-
Zeny z dutého otodného hriadela, tesniaceho segmentu deliaceho
kotita a tesniaceho veka je vyznadeny tym, Ze nn dutom otonom
‘hriadeli (1) je pevne cez tesniaci segment (2) pripevneny v
priebe¥nom valcovom otvore deliaci kotdd (3) s rovnomerne stoso
uloZenymi hydrostatickymi ptzdrami (4) opatrenymi od osi radidle
nymi mazacimi otvormi a priebeZny valcovy otvor deliaceho kottie
Sa (3) je za ukon¥enym dutym otodnym hriadelom (1) cez zavit s
opadnym stépanim skrutkovice, ako je zmysel otddania dutého o
todného hriadela (1) upevnené tesniace veko (5) zaistené proti
pootodeniu zapustenou skrutkou (6). |

1 vykres
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