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Vynélez Fe&i zapoijeni pro ¥izenl pracov-
niho cyklu nejméné dvou automatickych ob-
rédbé&cich linek, pfi zachovéni jejich vzdjem-
né funkdéni zdvislosti.

Na ridici a ovladaci Cast jsou zpé&tnova-
zebné€ napojeny nejméné dvé auvomatické
obrabéci linky, blok pro porovnani a vyhod-
nocovdni cbou naklddacich a upinacich pra-
covist, na né&€iZ jsou zpétnovazebnd napoje-
ny bloky Fidicich obvod@ naklddacich a upi-
nacich pracovidt a pii€nych dopravnika, kte-
ré jeou s nimi zpé€tnovazebné spojeny a blok
ridicich a vyhodnocovacich obvodi automa-
tické oto¢né roziadovaci stanice, s nim zpét-
novazebné spojené, pri¢emZ na blok Fidicich
a vyhodnocovacich obvodd ototné roziado-
vaci stanice je zp8tnovazebné pripojen spo-
leény zpé&tny dopravnik nosnych desek.

Na dals8i vystupy ovladané ¢éasti je zpét-
novazebné pripojen blok porovndvacich a
vyhodnocovacich obvodli odepinacich a vy-
kladacich pracovist, na ktery jsou zpétno-
vazebné pripojeny bloky Fidicich obvodd ode-
pinacich a vykladacich pracovist a pfiénych

~dopravnikGi a blok Fidicich a vyhodnoco-
vacich obvodit automatické otocné sb&rné
stanice, s nim zp8&tnovazebné spojené, pri-
¢emé blok Tidicich a vyhodnocovacich ob-
vodd je zp&tnovazebné piipojen na tyZ spo-
ledny zpdtny dopravnik nosnych desek.
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Vynélez se tykd zapojeni pro fizeni pra-
covniho cyklu nejméné dvou automatickych
obrdbé&cich linek, na obr4b&ni nédpravovych
loZisek kolejovych vozidel (rozsoch), kte-
ré jsou vybaveny spolefnym zp&tnym do-
pravnikem nosnych desek.

Na nékterych automatickych obrdb&cich
linkdch je nutno obrobky pro technologic-
kou nérocnost a poZadovanou presnost ob-
rab&ni upinat na nosné desky. Na nich jsou
obrobky dopravovany postupné k pracovnim
stanicim, které provedou piislusné operace.
V odepinaci stanici se obrobek uvolni a z
desky sejme a prazdné deska se vraci zpét-
nym dopravnikem do naklddac{ polohy. Vy-
robni kapacita t&chto linek je ddna strojni-
mi Casy pracovnich stanic a nelze ji zvy3o-
vat. Pfipadné poZadavky na vy3§i podet o-
pracovavanych obrobki se dosud fesily na-
sazenim dalSf samostatné linky.

Nevyhodou tohoto FeSeni jsou velké naro-
ky na zastavénou plochu a zvy3ené investid-
ni nédklady. Dosud pouZivand zapojeni ne-
umoZiiuji Fizeni pracovniho cyklu vice li-
nek. V pfipad& poruchy na jedné z nich by-
lo nutné ru¢nim zdsahem dalsiho pracovni-
ka zménit reZim soustroji, vyFadit vzdjem-
né blokovéani a podobné.

Uvedené nedostatky odstraiiuje ve velké
mife zapojeni pro Fizeni pracovniho cyklu
nejméné dvou automatickych obrégbécich
linek, vybavenych spoleénym zp&tnym do-
pravinikem nosnych desek, podle vynélezu,
jehoZ podstatou je, Ze na Fdici a ovlddact
¢asti jsou zp&tnovazebn& pfipojeny nejmé-
ng dvé automatické obrabé&ci linky a blok
porovnédvacich a vyhodnocovacich obvod
stavu pritnych dopravnik@i, naklddacich a
upinacich stanic na n& navazujicich a auto-
matické oto€né rozFadovaci stanice, na kte-
Iy jsou zpétnovazebné& pt¥ipojeny jednak blo-
ky obvodG pro Fizeni cyklu, zp&tnovazebnd
pfipojené na piitné dopravniky a na naklé-
daci a upinaci stanice na n& navazujici, a
jednak blok obvodit pro fizeni cyklu, zp#t-
novazebné napojeny na automatickou otoé-
nou rozfadovaci stanici a na spoledny zpét-
ny dopravnik nosnych desek, pficem¥Z na ¥~
dici a ovladaci ¢asti je souCasné pfFipojen
blok porovndvacich a vyhodnocovacich ob-
vodli stavu priénych dopravnikii, odepina-
cich a vyklddacich stanic na n& navazuji-
cich a automatické otofné sb&rné stanice,
na né&jZ jsou zpé&tnovazebn& pripojeny jed-
nak bloky obvodd pro fizeni cyklu, zp&tno-
vazebn& napojené na pi¥{¢né dopravniky a
a odepinaci a vyklddaci stanice na né& nava-
zujici, a jednak blok obvodd pro Fizeni cyk-
lu, zp&tnovazebn& pfipojeny na automatic-
kou otocnou sbhérnou stanici a na spoleny
zp&tny dopravnik nosnych desek.

Zapojeni podle vyndlezu umoZiiuje uspo-
Fddat automatické obrédbé&ci linky tak, aby
mély spoletny zpé&tny dopravnik nosnych de-
sek a byla zachovédna jejich vzdjemnéa funkd-
ni nezavislost.

Prikladné provedeni zapojeni pro fizeni
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pracovniho cyklu dvou automatickych linek,
vybavenych spolednym zp&tnym dopravni-
kem nosnych desek je zndzorn&no na pri-
pojeném vykresu.

Dv# automatické obrdbéci linky A a B, vy-
bavené spoletnym zpé&tnym dopravnikem C
nosnych desek jsou zpé&tnovazebn& pfFipo-
jeny na fidici a ovladaci &asti 1, na n&Z
je pfipojen jednak blok 2 porovnédvacich a
vyhodnocovacich obvodifi stavu naklddacich
a upinacich stanic D, p¥iénych dopravnikfl
F a automatické ototné rozfadovaci stani-
ce G, ktery je sestaven ze sou&tovych, sou-
¢inovych a pamétovych &lend, a jednak blok
3 porovndvacich a vyhodnocovacich obvo-
di stavu odepinacich a vyklddacich stanic
E, pfi€nych dopravnikfi H a automatické o-
todné sb&rné stanice |, ktery sestdvad rovnd¥
ze soultovych, soufinovych a pamé&tovych
¢lend.

Blok 2 porovnédvacich a vyhodnocovacich
obvodit stavu naklddacich a upinacich sta-
nic D, pFi€nych dopravnikd F a automatic-
ké ototné rozradovaci stanice G je zp#tno-
vazebné spojen jednak s bloky 4 obvodd pro
Fizeni cyklu, které jsou sestaveny z logic-
kych obvodt a zp&tnovazebn& pFipojeny na
naklddaci a upinaci stanice D a p¥igné do-
pravniky F, na né navazujici, a jednak s
blokem 5 obvodl pro Fizeni cyklu, sestave-
nym rovnéZ z logickych obvoddl a zp#tno-
vazebné napojenym na automatickou otod-
nou rozradovaci stanici G a na zpétny do-
pravnik C nosnych desek. Blok 3 porovné-
vacich a vyhodnocovacich obvodii stavu o-
depinacich a vyklddacich stanic E, pfFic-
nych dopravnikt H na né& navazujicich a
autcmatické otofné sb&rné stanice J je
zpétnovazebné spojen jednak s bloky B ob-
vodil pro rizeni cyklu, které jsou sestaveny
z logickych obvodlt a zpétnovazebn& napo-
jeny na odepinaci a vyklddaci stanice E a
priéné dopravniky H na né& navazujici a jed-
nak s blokem 7 obvodit pro Fizeni cykluy,
ktery sestdvd rovnéZ z logickych obvodd a
je zpétnovazebné napojen na automatickou
otofnou sbérnou stanici J a spoleény zpst-

_ny dopravnik C nosnych desek.

Po upnuti obrobkd na nosné desky na na-
klddacich a upinacich stanicich D automa-
tickych obrébécich linek A a B, se vyda stla-
Cenim spinacich prvk® na ovlddacich a Fi-
dicich c¢astech 1 povel k zahdjen! automa-
tického cyklu automatickych obrabé&cich li-
nek A a B. Nosné desky s upnutymi obrob-
ky postupuji od stanice ke stanici, kde se
provadéji prislusné technologické operace.

Jakmile dosdhne prvni nosni deska ode-
pinacich a vyklddacich stanic E, je z blokil
6 obvodd pro Fizeni cyklu, zpétnovazebnd
napojenych na odepinaci a vyklddaci sta-
nice E a na pfitné dopravniky H, vydadn
elektricky signdl do bloku 3 porovndavacich
a vyhodnocovacich obvodd stavu odepina-
cich a vyklddacich stanic E, pfiénych do-
pravnikd H a automatické oto&né shérné sta-
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nice J, ve kterém je zapsdn podle Casového
sledu a po vyhodnoceni priority vyda blok
3 porovnédvacich a vyhodnocovacich obvo-
dti stavu odepinacich a vykladacich stanic
E, pfiénych dopravnikl H a automatické o-
toné sbérné stanice J povel do bloku 7 ob-
vodd& pro Fizeni cyklu zpé&tnovazebné& mapo-
jeného na automatickou oto¢nou sbé&rnou
stanici J, v némZ se signédl porovna se signa-
ly z blok® 6 obvodd pro Fizeni cyklu, zp8t-
novazebné napojenych na odepinaci a vy-
kladaci stanice E a ze spoletného zpétneé-
ho dopravniku C nosnych desek. Automatic-
ké otofnda sbérnd stanice J se otofi smérem
k wodepinaci a vyklddaci stanici E té auto-
matické obrdbéci linky, které byla blokem
3 porovnavacich a vyhodnocovacich obvo-
dt stavu odepinacich a vyklddacich stanic
E, pfitnych dopravniki A a automatické
otoéné sb&rné stanice J pfiznana priorita a
nosnd deska se automaticky stdhne na au-
tomatickou otofnou sbérnou stanici |, ktera
se s ni otoCi ke spoletnému zpétnému do-
pravniku C, kterym je nosnd deska dopra-
vovdna k automatické oto¢né rozradovaci
stanici G. Automatickd otofnd sbérnd sta-
nice J se otaci a pracuje dale podle priorit-
nich signdld z jednotlivych blokl obvodl
6 pro fizeni cyklu, zpé&tnovazebné& napoje-
nych na odepinaci a vykladdaci stanice E a
pFitné dopravniky H, vyhodnocenych v blo-
ku 3 porovndvacich a vyhodnocovacich ob-

vodit stavu odepinacich a vykladacich sta-
nic E, pfi¢nych dopravnikd H a automatic-
ké otofné shérné stanice J a v bloku 7 ob-
vodl pro fizeni cyklu, zp8tnovazebné& napo-
jeném na automatickou otofnou sbérnou
stanici | a na spoleény zpétny dopravnik C
nosnych desek. Jakmile je nosnd deska sta-
7Zena na automatickou otofnou rozradovaci
stanici G, jsou vydany signély do bloku 5
pro Fizeni cyklu, zpé&tnovazebné& napojené-
ho na automatickou otofnou rozradovaci
stanici | a na spoletny zpétny dopravnik C
nosnych desek, z néjZ je priveden elektric-
ky signél do bloku 2 porovnévacich a vyhod-
nocovacich obvodi stavi nakladacich a upi-
nacich stanic D, p¥iénych dopravnikd F a
automatické otofné rozfadovaci stanice G,
v némZ je porovnan se signdly z blokl 4
obvod@i pro ¥Fizeni cyklu zp&tnovazebné na-
pojenych na nakladaci a upinaci stanice D
a na pritné dopravniky F a se signdly z Ii-
dici a ovladaci €asti 1 obou linek A a B.
Vysledek porovndni a vyhodnoceni je ve
formé& elektrického signdlu priveden do au-
tomatické oto¢né roziadovaci stanice G, kte-
ra se natofi k té lince, které byla prizndna
priorita. Nosnd deska je staZena na nakla-
daci a upinaci stanici D piisludné linky a
automatickd otofnd rozfadovaci stanice G
se oto€i do polohy pro prijem nové desky ze
spoleCného zp&tného dopravniku C.

PREDMET VYNALEZU

Zapojeni pro Fizeni pracovniho cyklu nej-
méné dvou automatickych obrdb&cich linek,
vybavenych spoletnym zpétnym dopravni-
kem nosnych desek a urfenych nap¥. pro
obrdbéni nédpravovych loZisek kolejovych
vozidel, tzv. rozsoch, vyznadujici se tim, Ze
na Fidici a ovladdaci ¢asti (1) jsou zpétno-
vazebné plipojeny nejméné dvé automatic-
ké obrabéci linky (A a B) a blok (2] po-
rovnavacich a vyhodnocovacich obvodd sta-
vu pFénych dopravnik@ (F), naklddacich
a upinacich stanic (D), na né& napojenych
a automatické otoCné rozradwovaci stanice
(G), na ktery jsou zpétnovazebné pripoje-
ny jednak bloky (4) obvodd pro Fizeni cyk-
lu, zpétnovazebné pfipojené na piicné do-
pravniky (F) a na naklddaci a upinaci sta-
nice (D), na né& mavazujici, a jednak blok

(5) obvodd pro Fizeni cyklu zpé&tnovazebnéd
napojeny na automatickou otofnou rozfa-
dovaci stanici (G) a na spolefny zpétny do-
pravnik (C) nosnych desek, pfi¢emZ na Ii-
dici a ovladaci Casti (1) je souCasn& pfi-
pojen blok (3} porovndvacich a vyhodno-
covacich obvodd stavu p¥iénych dopravni-
ki (H), odepinacich a vyklddacich stanic
(E) na né navazujicich a automatické otog-
né sbérné stanice (]), na néjZz jsou zpétno-
vazebné plipojeny jednak bloky (6) obvodil
pro Fizeni cyklu, zpétnovazebné& napojené
na pri¢né dopravniky (H) a na odepinaci a
vyklddaci stanice (E) a jednak blok (7]
obvodl pro ¥Fizeni cyklu zpétnovazebné pri-
pojeny na automatickou oto¢nou sbérnou
stanici (J) a na spoletny zpétny dopravnik
(C) nosnych desek.
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