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SPOSÓB WYTWARZANIA ROZPUSZCZALNEGO KOLAGENU

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarzania rozpuszczalnego kolagenu, zwłaszcza
ze skór lub ich odpadów*

Kolagen jest polimerem usieciowanym i nie rozpuszcza się w wodzie i rozpuszczalnie
kaoh organicznych /V.Lasek "Kolagen", WNT, Warszawa 1977/* Dotychczas znany sposób
wytwarzania rozpuszczalnego kolagenu, zwanego popularnie klejem kostnym lub żelatyną,
polega na roztwarzaniu odpadów skór w roztworach kwasów 1 zasad* Wydajność takiego pro¬
cesu jest jednak mała, roztwarzanie przebiega w rozcieńczonych roztworach i trwa długo,
powstaje przy tym znaczna ilość śoieków zanieczyszczających środowisko, a otrzymany
produkt jest zanieczyszczony solami nieorganicznymi*

Znany jest równiez sposób roztwarzania kolagenu w roztworach mo oznika., jednak roztwa¬
rzanie, zwłaszcza kolagenu garbowanego, nie jest przy tym całkowite, trwa stosunkowo
długo a otrzymany produkt zawiera znaczne ilości nie dającego się usunąć mocznika i na¬
daje się jedynie do otrzymywania żywic mocznikówo-kolagenowo-formaldehydowyoh*

Istota wynalazku polega na tym, że nierozpuszczalny, surowy kolagen garbowany lub
niegarbowany, przekształca się w produkt roztwarzalny w wodzie i niektórych rozpuszczal¬
nikach organicznych przez działanie nań X- lub Il-rzędowej aminy lub anH« alifatycz¬
nych w temperaturze 273-**73 Kt korzystnie w temperaturze wrzenia aminy lub amin* Do roz¬
twarzania kolagenu można również stosować roztwór lub roztwory wodne tych ^m*™, ¥ celu
uzyskania rozpuszczalnego kolagenu, należy do roztwarzania 100 części wagowych suchej
masy kolagenu użyć 5-100 części wagowych aminy lub amin alifatyoznycłu Po roztworzeniu
kolagenu nadmiar aminy lub amin można oddzielić od uzyskanego rozpuszczalnego kolagenu,
na przykład przez oddestylowanie*

Po roztworzeniu kolagenu a przed oddestylowaniem aminy może być oelowe odsączenie
lub odwirowanie nieroztwórzonyeh zanieczyszczeń /na przykład piasek, troolny/ spotyka¬
nych w surowcach wyjściowych* Cały garbnik ze skóry garbowanej /na przykaad sole chromu/
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przechodzi do roztworu w postaci związanej* Jako aminy szczególnie przydatne stosuje

się etylenodwuaminę, etanoloaminę i ich roztwory wodne, ewentualnie ioh mieszaniny,
gdyż w temperaturze wrzenia dostateoznie szybko roztwarzają odpady skór i są na tyle
lotne, ze łatwo je potem oddestylować z roztworu*

Aby ułatwić usunięcie aminy lub amin z mieszaniny reakcyjnej i zapobieo rozkładowi

rozpuszczalnego kolagenu podozas destylaoji9 do roztworu wprowadza się dodatkowy roz¬
puszczalnik* mieszający się lub nie z roztworzonym kolagenem* w ilości 10-200 części
wagowych, rozpuszczalnika na 100 części wagowych suchej masy kolagenu* Pożądane jest

aby rozpuszozalnik9 w którym rozpuszcza się kolagen potraktowany aminą* miał tempera¬
turę wrzenia wyższą od temperatury wrzenia stosowanej aminy* Po oddestylowaniu aminy
pozostaje roztwór kolagenu w rozpuszczalniku* na przykład w wodzie lub glikolu etyle¬
nowym* Jeżeli używamy rozpuszczalnika organicznego z którym roztworzony kolagen się
nie miesza, to po usunięciu aminy otrzymujemy zawiesinę kolagenu* w tym rozpuszczal¬
niku* Z takiej niejednorodnej mieszaniny kolagen łatwo oddzielić* na przykład przez
zdekantcwanie, odsączenie lub odwirowanie*

Zasadniczą korzyścią wynikającą z zastosowania sposobu według wynalazku Jest prze¬

kształcenie odpadowego nierozpuszczalnego i nietopliwego kolagenu o bardzo ograniczo¬
nych możliwościach wykorzystania /podobnie jak trociny/, sprawiającego znaczne kłopoty
ekologiczne i zanieczyszczającego środowisko, w produkt topliwy i rozpuszozalny, który
może być łatwo wykorzystany jako cenny organiczny surowiec chemiczny* Szczególnie ko¬

rzystne jest przeprowadzenie w stan rozpuszczalny nie nadających się do innego celu

odpadów skór, zwłaszcza garbowanych* Rozpuszczalny kolagen otrzymany według wynalazku
może być stosowany do wyrobu farb klejowych, elastycznych produktów kolagenowych, wy¬
robów skóropodobnych oraz do napełniania luźnych skór naturalnych*

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w pBzykładaoh wykonania*

Przykład I* 100 częśoi wagowych odpadów skór garbowanych w postaci strużyn chromo¬
wych o wilgotnośoi 17%t zawartości chromu 6,7% i zawartości tłuszozu 0,6% ogrzewa się
przez 15 minut w temperaturze 390 K ze 100 częściami wagowymi etylenodwuaminy, w atmo¬
sferze gazu obojętnego* Przez odsąozenie otrzymanego roztworu na porowatym filtrze
szklanym oddziela się nieroztworzone zanieczyszczenia /trooiny, piasek/ w ilości około
3 g* Do otrzymanego w ten sposób klarownego roztworu dodaje się 170 ozęśoi wagowyoh
glikolu etylenowego* Z mieszaniny tej oddestylowuje się dwuamlnę wraz z wodą* Otrzymu¬
je się w ten sposób 250 g 33-pro centowego roztworu rozpuszczalnego kolagenu w glikolu
etylenowym*

Przykład II* 100 części wagowych ścinków garbowanej skóry chromowej o wilgotności

*f0%, zawartości chromu 7% i tłuszczu 0,5%, ogrzewa się przez 20 minut w temperaturze
395 K ze 100 ozęściami wagowymi 50-pro cent owego roztworu wodnego etylenodwuaminy* Do
otrzymanego klarownego roztworu dodaje się 200 częśoi wagowych chlorobenzenu* Z mie¬
szaniny tej oddestylowuje się etylenodwuaminę pod obniżonym olśnieniem w temperaturze

333-343 K, zawracaJąo oddzieloną po skropleniu destylatu warstwę chlorobenzenu* Otrzy¬
muje się 250 części wagowyoh zawiesiny kolagenu w ohlorobenzenie, z której po odsącze¬
niu i przemyciu eterem otrzymuje się 78 części wagowych roztwarzalnego kolagenu o wil¬
gotności 23%»

Przykład III* 100 części wagowych odpadów skóry wapnionej niegarbowanej o wilgot¬
nośoi 55% ogrzewa się przez 25 minut w temperaturze 373 K z 50 częściami wagowymi eta¬
noloaminy i 50 częściami wagowymi wody* Otrzymuje się 150 ozęści wagowych klarownego
3O-procentowego roztworu kolagenu* Do roztworu dodaje się 150 częśoi wagowych ksylenu
i mieszając prowadzi destylację azeotropową z zawraoaniem warstwy ksylenówej rozwarstwio¬
nego destylatu aż do odwodnienia roztworu* Otrzymuje się zawiesinę* z której po odsącze¬
niu od ksylenu otrzymuje się k8 ozęści wagowych zdegradowanego kolagenu rozpuszczalne¬
go w wodzie*

Przykład IV* 100 g strużyn chromowych o wilgotnośoi 40% ogrzewa się ze 100 g
10-prooentowego roztworu wodnego etylenodwuaminy z chłodnicą zwrotną przez k godziny
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w temperaturze wrzenia* Następnie odsącza się roztwór* Otrzymuje się 160 g 22-prooento-
vegc roztworu odbudowanego kolagenu u wodnym roztworze etylenodwuaminy oraz 40 g osadu
zawierającego 20 g suchej pozostałości nieroztworzonych odpadów skóry garbowanej.

Przykład V* 100 g strużyn chromowych o wilgotności 00% ogrzewa się w temperaturze
około 373 K z 8 g etylenodwuaminy* Gdy mieszanina stanie się płynna rozpoczyna się jej
mieszanie* Mieszaninę miesza się przez 6 godzin w temperaturze 368-373 K* Otrzymany

roztwór ohłodzi się i odwirowuje od 2 g /w przeliczeniu na suchą masę/ pozostałego osa¬
du* Z roztworu oddestylowuje się wodę z resztkami etylenodwuaminy9 początkowo pod próż¬
nią a później przez destylaoję azeotropową z toluenem w temperaturze 383 - 388 K. Po
całkowitym odwodnieniu dekant uje się toluen* Otrzymuje się w ten sposób k6 g brązowego
żywicowatego produktu, plastyoznego w temperaturze powyżej 373 K a twardego w tempera¬

turze pokojowej* Otrzymany produkt jest rozpuszczalny w wodzie i daje się rozdrabniać
mechanicznie9 na przykład na proszek*

Zastrzeżenia patentowe

1* Sposób wytwarzania rozpuszczalnego kolagenu* znamienny tym, że kola¬
gen zwłaszcza w postaci skór lub ich odpadów roztwarza się w 1- lub XI-rzędówej aminie
lub aminach alifatycznych ewentualnie w roztworze wodnym X- lub IX-rzędowej aminy lub
amin alifatycznych* korzystnie w etylenodwuaminie, etanoloaminie lub w ich roztworach
wodnych* w temperaturze 273 - ^73 K* korzystnie w temperaturze wrzenia mieszaniny*
przy czym na 100 części wagowych suchej masy kolagenu bierze się 5*100 części wagowych
X- lub IX-rzędowej aminy lub amin alifatycznych ewentualnie roztworu wodnego X- lub

11-rzędowej aminy lub amin alifatycznych*

2* Sposób według zastrz* 1* znamienny tym* że do mieszaniny reakcyjnej

wprowadza się rozpuszczalnik, w którym kolagen potraktowany aminą lub aminami Jest
rozpuszczalny| korzystnie rozpuszczalnik o temperaturze wrzenia wyższej niż temperatu¬

ra wrzenia stosowanej aminy lub amin* w ilości 10-200 części wagowych rozpuszczalnika
na 100 częśoi wagowych suohej masy kolagenu* po ozym z mieszaniny reakcyjnej usuwa się
wolną aminę lub aminy ewentualnie wraz z wodą* korzystnie przez oddestylowanie*

3* Sposób według zastrz* 1, znamienny ty my że do mieszaniny reakcyjnej
wprowadza się rozpuszczalnik organiczny, w którym kolagen potraktowany aminą lub amina¬
mi jest nierozpuszczalny* w ilości 10-200 części wagowych rozpuszczalnika na 100 części
wagowych suchej masy kolagenu, po czym aminę lub aminy ewentualnie wraz z wodą usuwa

się, korzystnie przez oddestylowanie i z uzyskanej zawiesiny oddziela się kolagen zna¬
nymi sposobami, korzystnie przez odsąozenle lub odwirowanie*


	PL127342B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


