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Maskin for frémstilling, fylling og lukking av beholdere av
papir, kunststoff eller lignende.

Oppfinnelsen vedrgrer en maskin for fremstilling, fyiling og
lukking av beholdere av papir, kunststoff eller lignende, hvor en slan-
ge fortlgpende tilveiebringes ved omlegging av en materialbane om en
formedor og etter den gjennom formedoren foretatte fylling tverrforseg-
les med like avstander og oppdeles i enkelte beholderavsnitt. ‘

Slike etter Slangefylleprinsippet arbeidende maskiner anven-
des i stadig stigende grad for pakking av melk og andre meieriproduk-
ter, og anvendelsen av disse maskiner i meierier eller»éndre bedrifter
stiller store krav til mest mulig enkel betjening. Av szrlig betydning
er maskinens mulighet for oméﬁilling fra en beholderstgrrelse til en
annen, f. eks. en omstilling av maskinen fra }-liters beholdere og til
1-liters beholdere. En slik omstillingsmﬁlighet vil vanligvis i til-
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legg til det ngdvendige lagerhold av flere formatdeler, kreve lang tid
og et stort arbeidsoppbud, hvilket medfgrer betydelige dgdtider.

Man har derfor hittil benyttet maskiner som er innrettet et-
ter en behblderst¢rrelse, henholdsvis et beholderformat, dvs. at man
for ethvert annet beholderformat m& ha en annen maskin. Bortsett fra
at anskaffelsen, monteringen og vedlikeholdet av flere maskiner er for-
bundet med et stort gkonomisk og teknisk oppbud, representerer det
pkede plassbehov ofte et ulgsbart problem.

Hensikten med oppfinnelsen er & tilveiebringe en maskin av
den innledningsvis nevnte type, hvilken maskin utmerker seg ved at man
med den kan fremstille, fylle og lukke beholdere av ulike stgrrelser
og form, uten at det er ngdvendig med tidskrevende og omstendelige om=-
stillingsarbeider. )

For lgsning av denne oppgave foreslds det ifglge oppfinnelsen
4 anordne to eller flere til hvert sitt beholderformat innrettede verk-
tgygrupper pd en felles barer, slik at verktgygruppene kan bringes inn
i arbeidsstilling, henholdsvis ut av arbeidsstilling. De til hvert
sitt beholderformat innrettede verkt¢ygrup§er er slik anordnet péd en
om en akse svingbar bzrer at bevegelsen av en verktdygruppe ut av ar-
beidsstilling skjer samtidig med at en annen verktgygruppe gdr inn i
arbeidsstillingen. En sarlig fordelaktig utfgrelsesform utmerker seg
ved at aksen for den svingbare bzrer er anordnet parallelt med behol-
derstrengens bevegelsesretning, slik at maskinens oppbygning blir over-
siktlig og tilgjengelig. Videre er det fordelaktig & feste de enkelte
verktgygrupper utbyttbart pd bzreren, for derved & lette vedlikeholdet
eller utbytting. '

Oppfinnelsen skal forklares nzrmere under henvisning til teg-
‘ningene hvor fig. 1 rent skjematisk viser et sideriss av en maskin
ifglge oppfinnelsen, og fig. 2 viser et grunnriss av fig. 1.

Den fra en forrddsrull 1 kommende materialbane 2,4fortrinné-
vis av et termoplastisk kunststoff, tilf¢res'en med et steriliserende
medium fylt kanal 4 via en ledevalse 3 og blir ved lengdebretting lagt
dobbelt, hvorved de to ytre bégrehsningskanter bringes til innbyrdes
dekning. Den slik forberedte-materialbané 2 gdr s& over brytévalsene
5 og 6 over til selve fyllestasjonen;'hvilken fyllestésjon pé kjent
mite bestir av‘pakningsgbdsti1f¢ringsf¢ret'7,‘den av materialbanen 2
omsluttede fylle- og formedor 8 og en forseglingsrull 9, hvilken rull
tilveiebringer den langsgdende sgm i>déh sammehlagte bane 2.

Den fylte streng 10 blir under den videre bévegelse gjennom
maskinen oppdelt i enkelte beholderavsnitt ved hjelp av tverrforség-
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lingsverktgyene 11 som f@glger strengens bevegelse. Avstanden mellom
de enkelte beholderavsnitt og formen til de enkelte beholderavsnitt
bestemmes av -den innbyrdes avstand mellom og av formen til forseglings-
verktgyene. Forseglingsverktgdyene 11 er pd kjent mite festet til ende-
lgse kjeder 12, hvilke kjeder er fgrt over kjedehjulene 13 og 1l4. Et-
ter tverrforseglingsinnretningen fglger en av omlgpende kniver bestden-
de tverrskjzreinnretning 15, som skjzrer de enkelte beholdere 16 1¢s
fra den endelgse streng 10. En transportinnretning 17 bringer s& de
enkelte beholdere 16 til en ikke vist samle- eller pakkestasjon.

Som det serlig gdr frem av fig. 2, er det i det viste u€f¢r-
elseseksempel anordnet tre verktgygrupper 10, 11, 12, 13, 14, hvilke
verktgygrupper er innrettet etter hvert sitt beholderformat. Verktgy-
gruppene er anordnet pd en felles barer 18, hvilken bazrer er svingbart
lagret om en vertikal akse 19. Ved & utfgre en svingebevegelse kan man
s8 etter valg bringe en av beholdergruppene eller verktgygruppene inn
i arbeidsstillingen. De enkelte verktgygrupper er utbyttbart anordnet
p& den felles bazrer 18, slik at ngdvendige reparasjoner og ngdvendig

vedlikehold kan gjennomfgres uten & hindre driften av maskinen.

Patentkrav.

1. Maskin for fremstilling, fylling og lukking av beholdere av
papir, kunststoff eller lignende, hvor det kontinuerlig tilveiebringes
en slange ved omlegging av en materialbane om en formedor, hvilken
slange etter den gjennom formedoren foretatte fylling tverrforsegles

i like avstander og oppdeles i enkelte beholderavsnitt, k a r a k t e-
risert ved at to eller flere etter hvert sitt beholderformat
innrettede verktgygrupper er anordnet pd en felles barer (18), hvormed
verktgygruppene kan bringes inn i, henholdsvis ut av arbeidsstilling i
maskinen.

2. Maskin ifglge krav 1, k arakterisert ved at

de pd hvert sitt beholderformat innrettede verktgygrupper (11, 12, 13,
14) er slik anordnet pd en om en akse (19) svingbar bzrer (18) at ved
bevegelsen av en verktgygruppe (11, 12, 13, 14) ut av arbeidsstilling
vil en annen verktgygruppe (11, 12, 13, 14) beveges inn i arbeidsstill-
ing.

3, Maskin ifglge kravene 1 og 2, karakterisert

v ed at aksen (19) til den svingbare bzrer (18) er anordnet parallelt
med bevegelsesretningen til beholderstrengen (10).



B, ®LaE NMagkinTifglge kravene 1 =3, Karakteristert J"V‘”e ‘d
at de pa hvert sitt beholderformat innrettede verkt¢ygrupper (11 12,
713 111) ey’ utbyttbart montert p& bzreren (18).
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