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Sposéb oczyszczania Sciekéw

1

Okreslenie dziedziny techniki, Przedmiotem wy-
nalazku jest sposéb oczyszczania $ciekéw z prze-
* mystu rafineryjnego i/lub petrochemicznego, po-
przez obnizenie zawartoSci weglowodoréw nafto-
wych oraz innych zanieczyszczen, na drodze ich
koagulacji i adsorpcji, w celu poprawienia para-
metréw charakteryzujacych jakosé sciekow.
Przedstawienie stanu techniki. Istnieje wiele
sposob6w oczyszczania $ciekéw od weglowodoré6w
naftowych oraz innych zanieczyszczen, wystepuja-
cych w $ciekach z przemyslu rafineryjnego i/lub
petrochemicznego. Poza stosowaniem metod flota-
cyjnych lub polegajacych na mechanicznym zbie-
raniu zanieczyszczen, znane sy metody koagulacji
objetoécioévej, z zastosowaniem jako koagulantéw
réznych zwigzkéw chemicznych, takich jak sole
glinu, zelaza, magnezu i/lub wapnia. Jednak w ce-
lu polepszenia efektywnosci dzialania tych koagu-
lantébw, konieczne jest dodatkowe stosowanie flo-
kulantéw naturalnych lub syntetycznych, na przy-
klad krochmal i jego pochodne, dekstryna, hydro-
lizowane drozdze, aktywowana krzemionka, polial-
ginian sodu, polimery lub kopolimery akrylowe al-
- bo aminoakrylowe, kopolimery estréw kwasu octo-
wego i bezwodnika kwasu maleinowego i podob-
ne. Znane sg réwniez sposoby adsorpcyjne oczysz-
czania Sciekéw, przy uzyciu wegla aktywnego, po-
piotéw lotnych oraz zwiru.
Jednak stosowanie takich sposob6w oczyszczania

Sciekéw - wymaga wysokich nakladéw inwestycyi-
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nych na zakup drogich aparatéw i urzadzen, wy-
korzystywania znacznej powierzchni terenu, jak
réwniez ponoszenia duzych kosztéw eksploatacyj-
nych, z uwagi na konieczno$é zuzywania drogich
chemikalij lub materialéw klopotliwych w uzyciu,

- co wplywa ujemnie na ekonomlkq procesu oczysc-

czania $ciekéw. )

Istota ‘wynalazku. Stwwrdzono Ze "trudnoéci
tych mozna unikngé, jezeli stosuje. si¢ sposéb
oczyszczania $ciek6w wedlug wynalazku, polegaja-
cy na zastosowaniu odpadowego s'zlamlu uzyskiwa- -
nego podczas dekarbonizacji wody, jako koagulan-
ta i réwnoczesnie adsorbenta $ciekéw z przemystu
rafineryjnego i/lub petrochemicznego.

Wedlug wynalazku, do $ciek6w surowych lub po
wstepnym oczyszczeniu mechanicznym, w dowol-
nym mieszalniku dodawany jest szlam po dekar-
bonizacji wody, o zawartosci od 50 do 99% wa-
gowych wody, w ilosci od 50 do 9000 g w przeli-
czeniu na suchg mase, na 1 m3 $ciekbw o pH w
granicach 5 do 12. Korzystna jest obecno$é nie-’
wielkiej ilo§ci innego koagulanta przykladowo
FeSO, lub Ca(OH),. Proces prowadzi si¢ w tempe-
raturze od 5 do 35°C, przy ci$nieniu atmosferycz-
nym, mieszajgc zawarto$¢ w czasie od 1 do 30 mi-
nut, po czym mieszanine poddaje si¢ sedymenta-
cji. Oczyszczone $cieki oraz szlamy odprowadzane
sa oddzielnie do dalszej przerébki lub zagospoda-
rowania. W tak prowadzonym procesie oczyszcza-

. nia $ciek6w, znajdujace sie w nich produkty rafi-
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. ' Tabela I
Ag
. Sciek
. R Witasnosci uéredn. I II l II1 ’ v

pH 8,6 8,6 8,6 8,6 8,3
zawartos¢ produktow
naftowych w mg/l 248 200 T2 15 60
ChZT*) w mg/l 107 95 78 56 76
twardo$¢ ogélna w °n 10,9 10,3 10,1 10,0 12,8
ilo§¢ osadu pokoagulacyjnego
w ml/l $cieku — 0,8 | 3,0 | " 12,0 3,5

*) ChZT — chemiczne zapotrzebowanie tlenu.

neryjne.iflub petrochemiczne, zawierajgce weglo-
wodory naftowe i inne zanieczyszczenia, ulegaja
adsorbcji na czgsteczkach szlamu podekarboniza-
cyjnego i koagulacji, a nastepnie sg oddzielane w
osadniku dowolnej konstrukcji oraz usuwane ze
Sciekoéw.

W poréwnaniu do stosowanych powszechnie che-
mikalii i adsorbentéw, szlam podekarbonizacyjny
jest niekorozyjny i nietoksyczny, nadaje sie do
przesylania rurociggiem oraz jest stosowany w
procesie bez dodatkowego przygotowywania. Wias-
nosci $cieku usrednionego, poddawanego procesowi
oczyszczania, przedstawiono w tabeli. Przez stoso-
wanie procesu oczyszczania $ciek6w sposobem we-
dlug wynalazku, uzyskuje sie istotng poprawe
wskaZznikébw zanieczyszczenia $ciekéw, jak réwniez
zmniejszenie obcigzenia zbiornikéw $ciekéw ladun-
kiem zanieczyszczen, a takze calkowite lub czes-
ciowe wyeliminowanie stosowania chemikalii. -Z
drugiej strony uzyskuje sie wyeliminowanie ko-
niecznosci budowy =zbiornikéw magazynowych
(przewaznie duzych zbiornikéw ziemnych), dla od-
padowych szlaméw podekarbonizacyjnych.

Przyklady stosowania wynalazku

Przyktad I Do 1 litra $cieku usrednionego
dodano 50 mg szlamu po dekarbonizacji wody, W
przeliczeniu na suchg mase, o zawartosci 609, wo-
dy, a nastepnie mieszano w naczyniu laboratoryj-
nym w czasie 15 minut, w temperaturze 25°C,
przy ci$nieniu atmosferycznym. Nastepnie miesza-
nine poddano procesowi sedymentacji i rozdzialo-
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wi. Wlasnosci oczyszczonego Scieku podano w ta-
beli I. :

Przyktad II Do 1 litra $cieku usrednionego
dodano 500 mg szlamu po dekarbonizacji wody, a
nastepnie postegpowano w  sposéb okreSlony w
przykladzie I. Wilasnosci oczyszczonego S$cieku po-
dano w tabeli.

Przyktad III Do 1 litra $cieku usrednionego
dodano 9000 mg szlamu po dekarbonizacji wody,
a nastepnie postepowano w sposéb okreSlony w
przykladzie I. Wlasnosci oczyszczonego S$cieku po-
dano w tabeli.

Przyktad IV Do 1 litra $cieku usrednionego
dodano 500 mg szlamu po dekarbonizacji wody
oraz 30 mg FeSos, a nastepnie postepowano w
spos6b okreSlony w  przykladzie I. Wilasno$ci o-
czyszczonego Scieku podano w tabeli.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b oczyszczania $ciek6w z przemystu rafi-
neryjnego i/lub petrochemicznego, znamienny tym,
ze jako koagulant i réwnocze$nie adsorbent we-
glowodor6éw naftowych oraz innych zanieczyszczen
$ciek6w, stosowany jest szlam po dekarbonizacji
wody, o zawartosci od 50 do 999, wagowych wody,
w ilosci od 50 do 9000 g w przeliczeniu na suchg
mase, na 1 m3 §ciekéw, o pH w granicach od 5do
12, przy czym proces prowadzi sie¢ w temperaturze
od 5 do 35°C, przy ci$nieniu atmosferycznym, w
czasie od 1 do 30 minut.
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