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"Composition dentaire pour la prise d'empreintes"

La présente invention est relative & une composition
dentaire destinée a s'utiliser comme matiére de prise d'empreintes
dans la bouche, cette composition étant prévue sous une forme de
poudre ou de péate, telle que, lorsqu'elle se trouve sous la forme de
poudre, elle forme un gel aqueux lors d'un mélange avec de l'eau
ou que, lorsqu'elle se trouve sous la forme d'une pdte en deux sachets,
elle gélifie lors du mélange. Cette composition dentaire est caractérisée
en ce qu'elle est de loin supérieure en ce qui concerne la stabilité
au stockage, la stabilité des dimensions et la précision par rapport
a des matiéres analogues de prise d'empreintes & base d'alginate,
et en ce qu'elle ne réagit vituellement pas avec les surfaces des modeles
en plétre.

Les matiéres destinées a la prise d'empreintes dentaires
sont généralement subdivisées en matiéres de type non élastique et
en matieres de type élastique, les matiéres de prise d'empreintes
dentaires suivant la présente invention appartenant au dernier type.
Les matieres de prise d'empreintes utilisées jusqu'a présent sont a
base de gélose, d'alginates, d'un caoutchouc de polysulfure, d'un polyéther,
d'un caoutchouc de silicone, etc.

La matiére de prise d'empreintes du type élastique,
méme lorsqu'elle a été déformée élastiquement lors de I'enlevement
de I'empreinte hors de la cavité buccale, a tendance a retourner a
sa forme initiale en I'absence de contraintes. De ce fait, on peut
I'utiliser pour prendre des empreintes des dents, d'une rangée de dents,
d'une mAchoire, d'une muqueuse et d'autres zones intérieures de la
bouche, le tout étant compliqué du point de vue morphologique en
raison de la présence d"affouillements".

Des matiéres de prise d'empreintes a base de caout-
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chouc synthétique, formées de types de caoutchouc tels qu'un caoutchouc
de polysulfure, un catouchouc de polyéther et un caoutchouc de silicone,
présentent les propriétés d'étre cliniquement d'une élasticité modérée,
faciles a manipuler et présentant moins de déformation permanente,
tout en montrant des changements réduits ou limités des dimensions
au cours du temps et une résistance a la traction réduite ou limitée
de leurs produits de prise, de sorte que l'on a utilisé ces matiéres
pour prendre des empreintes précises.

Toutefois, les matieres de prise d'empreintes en
caoutchouc de polysulfure sont désavantageuses en ce qu'elles dégagent
des odeurs déplaisantes et sont d'une prise lente, tandis que les matieres
de prise d'empreintes en caoutchouc de polyéther présentent les défauts
d'étre non seulement dures et d'une élasticité moindre de caoutchouc,
mais aussi d'ére affectées, de maniére perceptible, par I'humidité
également, bien qu'elles ne soient pas affectées aussi fortement que
les matiéres a base d'alginate. Le caoutchouc de silicone, par contre,
est actuellement considéré comme étant la matiere la plus appropriée

pour une prise d'empreintes précises, parce qu'il est insipide et inodore,

‘qu'il fait prise rapidement, qu'il a d'excellentes propriétés élastiques,

qu'il est d'un changement extrémement limité des dimensions, et
qu'il présente une stabilité améliorée des dimensions. Toutefois, I'incon-
vénient de ce caoutchouc est qu'il est trés colteux. D'une maniére
générale, de telles matiéres de prise d'empreintes & base de caoutchouc
synthétique présentent le défaut majeur d'étre coliteuses. En conséquence,
la plupart des cliniques dentaires font encore confiance aux matieres
de prise d'empreintes a base de gélose et d'alginate pour des besoins
limités tels qu'une prise d'empreintes ponctuelles pour des couronnes
ou des plombages et pour des empreintes en général. Ceci est d
au fait que, malgré leurs défauts d'étre d'une déformation permanente
plus grande, d'une humidité plus riche au point que les empreintes
résultantes peuvent subir des changements plus importants de dimensions
au cours du temps, et d'une résistance a la traction inférieure de
sorte que les empreintes résultantes peuvent s'arracher facilement,
comparativement aux matiéres d'empreinte a base de caoutchouc

synthétique, ces matieres sont d'une nature hydrophile beaucoup plus
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riche et d'une beaucoup plus grande élasticité, de sorte que la prise
d'empreintes peut &tre facilitée, que les empreintes sont beaucoup
plus faciles a traiter et qu'ellessont en particulier disponibles & un faible
colt. Au Japon en particulier, les empreintes a base d'une combinaison
de gélose-alginate font I'objet d'une utilisation accrue.

Parmi les matiéres précédentes, les matiéres de
prise d'empreintes en alginate, que I'on utilise le plus abondamment
a I'heure actuelle, sont prévues principalement sous forme d'une poudre
et sont congues pour gélifier lors d'un mélange avec de l'eau. Au
cours des récentes années, on a utilisé des matieres pour empreinte
a base d'alginate, pulvérulentes, formant peu de poussiére, en ayant
en vue une amélioration des travaux dentaires et des environnements
de ces travaux. Il est toutefois encore impraticable de rendre ces
matiéres totalement exemptes de poussiére.

Lors de ['utilisation, des quantités données de la
matiére de prise d'empreintes pulvérulente a base d'alginate et d'eau
sont pétries ensemble dans une petite cuvette en caoutchouc, en utilisant
une spatule pour préparer une pite, qui est ensuite introduite dans
la cavité buccale et amenée a avoir un contact sous pression "dans
celle-ci, par l'intermédiaire d'une plaque de prise d'empreinte. Apres
que la pate se soit gélifiée en un élastomére, elle est retirée de I'inté-
rieur de la bouche pour former ['empreinte intrabuccale. Apres cela,
une pate de platre est versée dans la matrice négative de l'empreinte
pour former un modéle de travail destiné a la préparation de prothéses,
en préparant de la sorte un modéle en platre. La précision avec laquelle
les détails superficiels du modele en plitre sont reproduits est en
corrélation avec le degré auquel la prothése préparée est adaptée
dans la cavité buccale. La rugosité superficielle du modele en platre
est encore régie par l'affinité de la relation interfaciale entre la matiere
d'empreinte & base d'alginate et le modele en platre. Pour cette
raison, il est en pratique d'une importance cruciale d'utiliser sélective-
ment une matiere qui favorise la gélification de I'empreinte en alginate
ou accélere, ou n'empéche pas, le durcissement du platre.

Comme on l'a expliqué précédemment, bien que

la matiére de prise d'empreintes en alginate ne soit pas colteuse,

8
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elle est d'une pauvre résistance a la traction et rend importante la
rugosité superficielle du modele en platre. Parmi toutes les nombreuses
études faites jusqu'a présent pour éliminer de tels défauts, une maticre
satisfaisante de prise d'empreintes en alginate n'a pas encore été
développée.

Les matieéres caoutchouteuses de prise d'empreintes
présentent moins de changement des dimensions au cours du temps
et sont satisfaisantes en ce qui concerne la résistance a la traction
et la rugosité de la surface du modéle en platre, mais d'autre part
il y a une limitation en ce qui concerne la réduction de leur coit,
si on considere que leur matiére de départ est elle-mé&me coliteuse.
Il serait de ce fait impossible de les rendre comparables & un alginate
en ce qui concerne le prix.

Il existe de ce fait une demande importante de pouvoir
disposer d'une matiére de prise d'empreintes, qui soit aussi peu colteuse
que les matieres de prise d'empreintes & base d'alginate, et qui présente
aussi peu de changement de dimensions au cours du temps et une
résistance a la traction et une rugosité d'une surface de modéle en
platre aussi satisfaisantes que les matiéres de prise d'empreintes caout-
chouteuses.

La demanderesse a développé avec succeés une nouvelle
matiere de prise d'empreintes, comprenant un alcool polyvinylique
acétoacétylé, des réactifs ou des agents de gélification, des matiéres
de charge et de l'eau, qui gélifient lorsqu'on les mélange ensemble.
Cette matiére d'empreinte est prévue sous la forme d'une pate ou
d'une poudre. Dans la forme de poudre, cette matiére consiste en
une Matiére A et en une Matiére B qui sont congues pour gélifier
lorsqu'on les mélange et les pétrit ensemble. De facon plus particuliére,
la Matiére A comprend un alcool polyvinylique acétoacétylé, des charges
et de I'eau, tandis que la Matieére B comprend des agents de gélification,
des charges et de l'eau. La matiére pulvérulente est congue pour
gélifier par mélange d'eau avec un composant pulvérulent qui est
constitué par un mélange d'un alcool polyvinylique acétoacétylé, d'un
agent gélifiant et d'une charge.

La matiere de prise d'empreintes suivant la présente



10

15

20

25

30

35

09000569

invention peut &tre constituée par une matiere pour empreinte précise,
exceptionnellement nouvelle, qui est beaucoup moins colteuse que
les matiéres caoutchouteuses pour empreintes et qui est d'une résistance
a la traction encore plus élevée, en montrant des changements moindres
des dimensions et en créant une rugosité superficielle inférieure du
modele en platre résultant, et ce comparativement avec une matiére
pour empreinte a base d'alginate.

Si on envisage maintenant une explication détaillée
de l'invention, on expliquera de fagon détaillée, en premier lieu, les
constituants de la composition suivant !'invention.

On sait que l'alcool polyvinylique (PVA) acétoacétylé
a une grande influence sur la formation d'un gel suivant son degré
d'acétoacétylation. En d'autres termes, un alcool polyvinylique présen-
tant un degré d'acétoacétylation inférieur a 0,5 mole % n'est pas
intéressant pour des matiéres de prise d'empreintes dentaires, du fait
que sa capacité a former un gel est trés faible. Un alcool polyvinylique
présentant un degré d'acétoacétylation supérieur a 15 moles % ne
convient pas non plus pour une prise d'empreintes, puisqu'il est d'une
solubilité si faible dans l'eau que sa gélification avec de l'eau est
difficile, en ne parvenant pas a produire un gel aqueux quelconque.
De ce fait, le degré d'acétoacétylation du PVA utilisable pour des
empreintes dentaires devrait de préférence &tre limité a la gamme
de 0,5 & 15 moles %.

Les PVA acétoacétylés, dont les degrés de polymérisa-
tion sont inférieurs & 100 ou supérieurs a 1500, sont tous impraticables
parce que les premiers sont incapables d'assurer une résistance suffisante
au gel résultant, tandis que les derniers sont d'une vitesse lente de
dissolution dans l'eau et beaucoup moins sensibles a une gélification.
De ce fait, le degré de polymérisation des PVA acétoacétylés utilisables
pour des matiéres de prise d'empreintes dentaires devraient se situer
de préférence dans l'intervalle de 100 a 1500.

Pour que le PVA acétoacétylé donne un gel aqueux
approprié, sa quantité devrait se situer dans l'intervalle de 4 a 40 %
en poids pour des systémes pulvérulents et dans l'intervalle a 2 a 20 %

en poids pour des systémes de pdte en deux sachets. Si le systeme



10

15

20

25

30

35

030005

pulvérulent contient le PVA acétoacétylé en des quantités inférieures
a 4 % en poids, le gel obtenu par mélange avec de I'eau sera encore
inapproprié pour des matiéres de prise d'empreintes, du fait de sa
résistance diminuée. En des quantités supérieures & 40 % en poids,
le gel résultant sera impraticable & cause de la difficulté rencontrée
pour le transformer en une pidte uniforme avec de l'eau. Si le systéme
de pate en deux sachets contient le PVA acétoacétylé en des quantités
inférieures & 2 % en poids, le gel résultant sera alors inapproprié

pour des matiéres de prise d'empreintes, du fait de sa résistance diminuée.

60

En des quantités dépassant 20 % en poids, le gel résultant ne se dissolvera

pas dans l'eau, en donnant de la sorte lieu a des précipités.

A titre d'agents de gélification, on préfére, par
exemple, des composés contenant des groupesd'aldéhyde et de dialdéhyde,
des composés contenant un groupe d'hydrazide, des composés de diamine,
des composés de polyamine et des aminoacides.

La quantité de l'agent de gélification utilisé différe
d'apres le fait qu'on I'utilise avec le systéme en poudre ou avec le
systéme en pite a deux sachets.

Si le systeme en poudre contient l'agent de gélification
en une trop petite quantité, par exemple de moins de 1 % en poids,
le gel résultant deviendra alors impraticable du fait de sa résistance
diminuée. Si on l'utilise en une trop grande quantité, dépassant 20 %
en poids, le caractére superficiel uniforme du modéle en platre résultant
sera rapidement perdu du fait d'une proportion excessive de l'agent
de gélification. De ce fait, la quantité de l'agent de gélification
a utiliser devrait &tre limitée a la gamme de | & 20 % en poids.

Si le systéme en péte a deux sachets contient l'agent
de gélification en une trop petite quantité, a savoir moins de 0,5 %
en poids, le gel résultant deviendra alors impraticable du fait de sa
résistance diminuée. Si on l'utilise en une trop grande quantité, dépas-
sant 15 %, le caractére superficiel uniforme du modéle résultant en
platre sera rapidement perdu du fait d'une proportion excessive de
'agent de gélification. De ce fait, la quantité de l'agent de gélification
a incorporer dans le systéme en pite a deux sachets se situe dans

l'intervalle de 0,5 a 15 % en poids.
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Parmi les composés contenant un groupe de (di)aldéhyde,
participant & des réactions intéressantes pour des matieres de prise
d'empreintes, on peut citer l'acétoaldéhyde, le propionaldéhyde, le
crotonaldéhyde, le glyoxal, le malonaldéhyde, le glutaraldéhyde et
le dialdéhyde amidon. Pour le mécanisme de réaction qui n'a pas
encore été clarifié, on suppose que de tels composés seront réticulés
a lalcool polyvinylique contenant un groupe acétoacétyle pour former

un produit de gel d'apres le schéma suivant de réactions.

w=CH,-CH-" «+=CH,~CH-—--

| |

) 0]

| |
C=0 C=0

! l

CH: + RCHO + CH, -
| |
CcC=0 C=0

l |

CH,; CH,;

«=CH,-CH-:+ +«~CH,-CH-—-~

I

o o)

I !

C=0 C=0

I H [

CH C CH +H.0
! R !

C=0 C=0

| !

CH, CH,
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Les composés contenant un groupe hydrazide, partici-
pant aux réactions intéressantes pour les matiéres de prise d'empreintes
dentaires englobent le carbodihydrazide, le dihydrazide oxalique,
le dihydrazide malonique, le dihydrazide succinique, le dihydrazide
adipique, le dihydrazide sébacique, le dihydrazide dodécane dionique,
le dihydrazide isophtalique et le dihydrazide téréphtalique. Pour le
mécanisme de réaction impliqué, qui attend une explication, on
suppose que de tels composeés seront réticulés a I'alcool polyvinylique

comprenant un groupe acétoacétyle pour former un produit de gélifica-
tion d'apres le schéma suivant de réactions.

"""CH;""-CH"‘"‘ '"—CHz"‘CH"""
| . |
0 0
| l
c=0 Cc=0
| H,NHNCO—-R—CONHNH, | =
CH, CH,
| |
c=0 c=0
l | ) -
'“"'CH;"CH—"' ’ ‘"—CHz—CH_‘“
i I
0 o)
| |
c=0 c=0
'| l +2H,0
CH CH
Il

C—HNHNCO—-R—-CONHNH-C
| |
CH, CH;
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Les “composés contenant un groupe amino sont, par
exemple, les composés de diamine, les composés de polyamine et
les aminoacides. A titre d'illustration plus précise, la diéthyltriamine,
la triéthylenetétramine, la menthénediamine, l'isophoronediamine,

N\

une polyéthyléne-imine ayant un poids moléculaire de 300 a 100.000
et représentée par la formule suivante

- - R
HZN(CH2CH2N)x (CHZCHZNH)y 1
| Ry

CHZCHZN

AN

Ry

dans laquelle Rj, R, et R, représentepfchacun de I'hydrogéne ou un
groupe CHZCHZNHZ’ et x et y sont un nombre entier, la L-lysine,
I'hydroxylysine, la L-arginine et la L-ornithine sont intéressantes.
Pour le mécanisme de réaction impliqué, qui n'a pas été encore confir-
mé actuellement, on suppose que ces composés seront réticulés a
l'alcool polyvinylique contenant un groupe acétoacétyle pour former

un produit de gélification, d'aprés le schéma suivant de réactions.

w=CH,-CH=" o= CH,-CH-—"
| I
0 0
| i
c=0 c=0
| H,N—-R—-NH, | -
CH. CH.
|
|
c=0 cC=0
| I
CH, CH,
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- 10 -
w—=CH,-CH—"- vo—=CH-CH, -
I |
O O
| |
cC=0 C=0
| I
CH CH
il il
C-—HN-R-NH-C
| ]
CH, CH,

Pour favoriser les réactions précitées de gélification,
ces réactions devraient se produire & un pH de 7,0 ou moins, ou, en
d'autres termes, dans une zone acide. Pour cette raison, la charge
utilisée doit &tre une matiére neutre ou acide, présentant une valeur
de pH de 7,0 ou moins, par exemple de la silice, du sulfate d'aluminium
basique, de l'alumine et de l'oxyde de titane. Dans la plupart des
cas, des charges telles qu'une silice contiennent des souillures alcalines
et elles devraient étre choisies avec précaution. Par conséquent,
des charges traditionnellement utilisées pour des matiéres de prise
d'empreintes & base d'alginate, telles que les terres a diatomées
alcalines et un talc ayant un dimension moyenne de particules supérieure
a 5 um, ne peuvent pas &tre utilisées dans le cadre de la présente
invention, puisque leur utilisation aurait pour résultat une dégradation
de 'élasticité du gel.

Des charges ayant un diametre moyen des particules
inférieur & | pym ne conviennent pas du fait d'une élévation rapide
de la viscosité et de la difficulté impliquée dans le pétrissage. De
ce fait, les charges utilisées dans le cadre de la présente invention
devraient étre limitées a celles ayant un diamétre moyen des particules
se situant dans !'intervalle de 1 mp a 5 ym.

La teneur en charge du systeme en poudre est différen-
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te de celle du systéme en pAte en deux paquets. Si le systéme en
poudre contient moins de 20 % en poids de la charge, le gel résultant
deviendra alors impraticable du fait que sa résistance insuffisante
et de la difficulté impliquée dans sa transformation en une pite uniforme
avec de l'eau. L'utilisation de la charge en une quantité dépassant
85 % en poids ne convient pas non plus du fait d'une chute importante
d'élasticité.  Par conséquent, la teneur en charge utilisée avec le
systtme en poudre devrait &tre limitée a l'intervalle de 20 a 85 %
en poids.

Si le systéme en pite a deux paquets contient moins
de 5% en poids de la charge pour chacune des Matieres A et B, le
gel résultant deviendra alors inapproprié du fait de sa résistance insuf-
fisante. S'il contient plus de 60 % en poids de la charge pour chacune
des Matiéres A et B, le gel résultant deviendra & nouveau inapproprié
du fait d'un manque important d'élasticité. La quantité de la charge
a incorporer dans le systéme en pite a deux paquets devrait, par
conséquent, étre limitée 3 la gamme de 5 a 60 % en poids pour chacune
des Matieres A et B.

Pour une meilleure compréhension de la présente
invention, il est important de résumer ce dont la matiére inventive
est composée.

Une raison principale de limitation aux composants
suivants est qu'une matiere de prise d'empreintes dentaires devient
impraticable & moins qu'elle gélifie & la température ambiante.

(1) Un mélange d'un PVA ayant un degré d'acéto-
acétylation de 1,5 & 15 moles % et un degré de polymérisation de
100 & 1500, d'agents de gélification et de charges, tous sous une forme
pulvérulente, est agité avec de l'eau et dissous dans une proportion
appropriée de celle-ci pour former un produit de gélification aqueux
a la température ambiante, que l'on utilise pour la prise d'empreintes
dentaires.

(2) Méme lorsqu'une des Matieres A et B se trouve
en solution aqueuse ou sous la forme d'une pdte, tandis que l'autre
est sous une forme pulvérulente, il est possible d'obtenir un gel aqueux
a la température ambiante en les mélangeant et en les agitant, ce

gel étant ensuite utilisé pour la prise d'empreintes.
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(i) Matiere A : PVA acétoacétylé (désigné ci-aprés
pour la brieveté par APVA) sous la forme d'une solution aqueuse.

Matiere B :  composition pulvérulente comprenant
un ou plusieurs agents de gélification choisis parmi les composés com-
prenant un groupe d'aldéhyde, de dialdéhyde, d'hydrazide ou amino
(diamine, polyamine et aminoacide) et une charge.

(i) Matiere A : composition piteuse dans laquelle
le APVA et la charge sont ajoutés a de l'eau.

Matiere B :  composition pulvérulente 3 laquelle
on ajoute un ou plusieurs agents de gélification choisis parmi les compo-
sés comprenant un groupe d'aldéhyde, de dialdéhyde, d'hydrazide ou
amino (diamine, polyamine et aminoacide) et des charges, si nécessaire.

Des quantités appropriées des Matiéres A et B sont
mélangées ensemble pour former un gel aqueux 3 la température ambiante,
gel que I'on utilise a son tour pour la prise d'empreintes.

(3) Matiére A - Composition pAteuse comprenant
APVA,

Charge (ayant une valeur de pH de 7,0 ou moins et une taille moyenne
des particules de | mp a 5 pm), et

Eau.

Matiére B - Composition pAteuse comprenant :

Un ou plusieurs agents de gélification choisis parmi les composés
comprenant un groupe aldéhyde, dialdéhyde, hydrazide, ou amino

Charge (ayant une valeur de pH de 7,0 ou moins et une taille moyenne
des particules de | mp a 5 pym) et

Eau.

Des quantités appropriées des Matiéres A et B sont
mélangées ensemble pour former un produit de gélification aqueux
a la température ambiante, ce produit étant & son tour utilisé pour
la prise d'empreintes.

(4) En plus et de facon facultative, des colorants
et des agents aromatisants sont ajoutés a (1), (2) et (3). Les colorants
peuvent é&tre les colorants qui sont normalement utilisés avec les
matiéres de prise d'empreintes a base d'alginate, tandis que les agents
aromatisants peuvent étre les agents habituels. Sous ce rapport, la

présente invention n'est pas critique.



10

15

20

25

30

35

03000560

- 13 -

De plus, un type de matiéres en forme de pite peut
&tre pétri durant une courte période de temps en utilisant une installation
de mélange.

A l'encontre de la matiere de prise d'empreintes
a base d'alginate, la matiere de prise d'empreintes dentaires, non
connue jusqu'a présent, a base de APVA suivant la présente invention
montre peu ou pas de dégradation due a la chaleur, a la lumiere,
a l'air ou a d'autres facteurs, parce qu'il s'agit d'un produit synthétique,
ne se présentant pas naturellement, et qu'il présente une stabilité
au stockage nettement améliorée. Ces propri€étés ont été constatées
pour la premiére fois par les inventeurs de la présente invention.

La matiére suivant l'invention est également supérieure
a la matiére de prise d'empreintes a base d'alginate en ce qui concerne
la rétention d'eau et la stabilité des dimensions. En outre, cette
matiére suivant l'invention n'est virtuellement pas affectée par les
antiseptiques et s'adapte bien a une surface en platre.

De ce fait, la composition suivant l'invention, du
fait qu'elle est tout a fait nouvelle en ce sens qu'elle comporte des
propriétés qui n'ont pas été renconirées dans les matieres traditionnelles
de prise d'empreintes dentaires, forme avec succés une matiere trés
remarquable de prise d'empreintes.

EXEMPLES

La présente invention sera expliquée ci-apres de
facon plus particuliére et a titre d'illustration, mais non exclusivement,
avec référence aux Exemples suivants.

Exemple 1
APVA (ayant un dégré d'acétoacétylation de 7,5 moles %
et un degré de polymérisation de 200) 14 % en poids
Carbodihydrazide 2 % en poids
Silice finement subdivisée (marque "Nipsil NS",
de la société Nippon Silica Kogyo K.K. et
présentant une taille moyenne de particules de 40 my
et une valeur de pH de 5,5) 84 % en poids
Ces trois composants ont été mélangés ensemble

pendant 30 minutes dans une machine de mélange. Les poudres uniformes
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résultantes, en une quantité de 10 g, ont été pétries avec 40 g d'eau
de ville pendant 2 minutes dans une petite cuvette en caoutchouc,
en utilisant une spatule. La pdte homogéne obtenue gélifiait apres
10 minutes. La résistance a la traction était d'environ trois fois
celle d'une matiere de prise d'empreintes & base d'alginate. Aprés
obtention d'un moule avec une plaque en verre, un type & de plitre
("New Plastone"), marque, de la société GC Dental Industrial Corp.)
a été coulée dans le moule pour y faire prise. On a constaté que
le produit ayant fait prise a une rugosité superficielle moyenne 2
10 points de 7,5 um, ce qui indique que la surface de platre obtenue
était plus lisse que celle d'une matiére de prise d'empreinte & base
d'alginate témoin.

Exemple 2

APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de

1 mole % et un degré de polymérisation de 1100) 38-% en poids
Glutaraldéhyde 14 % en poids
Dihydrazide isophtalique 18 % en poids
Sulfate d'aluminium basique 30 % en poids

("Alumina White", marque, présentant une taille
moyenne de particules de 5 pm et une valeur de pH de 4)

Ces quatre composants ont été mélangés de facon
suffisante ensemble pendant 40 minutes dans une machine de mélange.
Les poudres uniformes résultantes, en une quantité en poids de 6 g,
ont été pétries avec 40 g d'eau de ville pendant 2 minutes dans une
petite cuvette en caoutchouc en utilisant une spatule particuliere.
La pate homogene obtenue gélifiait aprés 8 minutes. La résistance
a la traction était d'environ 2,8 fois plus élevée que celle d'une matiére
de prise d'empreintes a base d'alginate. Aprés obtention d'un moule
avec un panneau de verre, on a coulé un type X de plitre ("New
Plastone", marque, fabrication de la société GC Dental Industrial
Corp.) dans le moule pour y faire prise. On a constaté que le produit
de platre ayant fait prise a une rugosité superficielle moyenne a 10
points de 6,5 ym, ce qui indique que la surface de plitre obtenue
était plus lisse que celle d'une matiére de prise d'empreintes a base
d'alginate témoin.
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Exemple 3
Matiere A

APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de 14 moles %
et un degré de polymérisation de 500) 2 % en poids
Silice finement subdivisée ("Nipsil N-300a" ,
marque, fabrication de la société Nippon Silica Kogyo K.K.
d'une taille moyenne des particules de 2 my et d'une
valeur de pH de 6,0) 22 % en poids
Eau distillée 76 % en poids
Dans une pétrisseuse, on a dissous le APVA sous
agitation dans la quantité prévue d'eau distillée pendant 5 minutes.
Aprés cela, la quantité donnée de "Nipsil N-300A" a été pétrie de
facon convenable avec la solution résultante pendant 30 minutes pour
former une pdte homogeéne.

Matiere B :

Proprionaldéhyde 4 % en poids
Carbodialdéhyde 2 % en poids
L-lysine & % en poids

Silice finement subdivisée ("Mizukasil P-526-N",
marque, fabrication de la société Mizusawa
Kagaku Kogyo K.K., d'une taille moyenne
des particules de 4 pym et d'une valeur de pH
de 6,7) 12 % en poids
Eau distillée 74 % en poids
Dans une pétrisseuse, les trois premiers composants
ont été dissous convenablement sous agitation dans la quantité donnée
d'eau distillée pendant 10 minutes. Aprés cela, la quantité prédéter-
minée de "Mizukasil P-526N" a été pétrie convenablement avec la
solution résultante pendant 40 minutes pour obtenir une pate homogene.
Les Matiéres A et B, chacune en une quantité en
poids de 10 g, ont été pétfles dans une petite cuvette en caoutchouc
pendant 30 minutes, en utilisant une spatule particuliére. La péte
homogéne résultante gélifiait aprés 9 minutes. La résistance a la
traction était d'environ 2,5 fois plus élevée que celle d'une matiére

de prise d'empreintes en alginate. Aprés obtention d'un moule avec
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un plan en verre, on a coulé dans le moule pour y faire prise un type
0( de platre ("New Plastone", marque, fabrication de la société GC
Dental Industrial Corp). On a constaté que le produit en plétre ayant
fait prise a une rugosité  superficielle moyenne a 10 points de 6,0 pm,
ce qui indique que la surface en platre obtenue était plus lisse que
celle d'une matiere de prise d'empreintes & base d'alginate témoin.
Exemple 4
Matiére A :
APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de 10 moles %
et un degré de polymeérisation de 200) 4 % en poids
Silice finement subdivisée ("Carplex, n® 80", marque,
fabrication de la société Shionogi & Co., Ltd.,
ayant une taille moyenne de particule de 50 my et
une valeur de pH de 6,0) 14 % en poids
Eau distillée 82 % en poids
Dans une pétrisseuse, on a dissous le APVA sous
agitation dans la quantité prescrite d'eau distillée pendant 8 minutes.
Apres cela, la quantité donnée de la poudre "Carplex n° 80" a été
bien pétrie avec la solution résultante pendant 30 minutes pour former
une pdte homogene.
Matiere B :
Glyoxal 1 % en poids
Dihydrazide oxalique I % en poids
Oxyde de titane ("Titanium oxide P-25"
marque, fabrication de la société Nippon Aerosil K.K.,
d'une taille moyenne des particules de 21 ym et d'une valeur
de pH de 3,5) 45 % en poids
Eau distillée 53 % en poids
Dans une pétrisseuse, les deux premiers composants
ont été dissous sous agitation dans la quantité donnée d'eau distillée
pendant 8 minutes. Apres cela, la quantité donnée de la poudre d'oxyde
de titane a été pétrie convenablement avec la solution résultante
pendant 60 minutes pour obtenir une pdte homogene.
Les Matieres A et B, chacune en un
poids de 10 g, ont été pétries ensemble pendant 20 secondes dans
une machine de mélange. La pate homogeéne résultante gélifiait aprés
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10 minutes. La résistance a la traction était d'environ 2,6 fois celle
d'une matiére pour empreinte a base d'alginate. Aprés obtention
d'un moule avec un plan en verre, on a coulé dans ce moule pour
qu'il y fasse prise un type X de platre ("New Plastone", marque,
fabrication de la GC Dental Industrial Corp.). On a constaté que
le produit en pldtre ayant fait prise a une rugosité superficielle moyenne
a 10 points de 6,5 pm, ce qui indique que la surface de platre obtenue
était plus lisse que celle d'une matiére pour empreinte & base d'alginate
témoin.
Exemple 5
Matiere A
APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de 13 moles %

et un degré de polymérisation de 400) & % en poids
Silice finement subdivisée "Siloide 978", marque,

fabrication de la société Fuji Davidson Kagaku K.K.

d'une taille moyenne des particules de 2,5 um

et d'une valeur de pH de 2,5) 20 % en poids
Eau pure 72 % en poids

Dans une pétrisseuse, on a dissous le APVA sous

agitation dans la quantité donnée d'eau pure pendant 10 minutes.
Apreés cela, la quantité donnée de poudre "Siloide 978" a été pétrie
convenablement avec la solution résultante pendant 45 minutes pour
former une pate homogeéne.
Matiére B :

Crotonaldéhyde 5 % en poids
Dihydrazide succinique 4 % en poids
Polyéthyléne-imine (d'un poids moléculaire de 10.000) 4 % en poids

Silice finement subdivisée ("Carplex, n® 80", marque,
fabrication de la société Fuji Davidson Kagaku K.K.
ayant une taille moyenne de particule de25 pm et
une valeur de pH de 25) 42 % en poids
Eau pure 45 % en poids
Dans une pétrisseuse, les trois premiers composants
précités ont été dissous sous agitation dans la quantité donnée d'eau

pure pendant 10 minutes. Aprés cela, la quantité donnée de "Siloide
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978" en poudre a été convenablement pétrie avec la solution résultante
pendant 60 minutes pour former une pite homogene.

Les Matieres A et B, chacune d'un poids de 10 g,
ont été pétries ensemble pendant 10 secondes dans une machine de
mélange.  La pite homogeéne résultante gélifiait apres 8 minutes.
La résistance a la traction était d'environ 2,8 fois celle d'une matiére
pour empreinte a base d'alginate. Aprés obtention d'un moule avec
un plan en verre, on a coulé dans le moule, pour qu'il y fasse prise,
un type Q de platre ("New Plastone", marque, fabrication de la GC
Dental Industrial Corp.). On a constaté que le produit en platre ayant
fait prise a une rugosité superficielle moyenne & 10 points de 7,0 pm,
ce qui indique que la surface de plitre obtenue était plus lisse que

celle d'une matiére pour empreinte 3 base d'alginate témoin.

Exemple 6
Matiére A

APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de 2 moles %

et un degré de polymérisation de 100) 4 % en poids
Silice finement subdivisée ("Aerosil MOX80", marque,

fabrication de la société Nippon Aerosil K.K., d'une

taille moyenne de particules de 30 mp et d'une

valeur de pH de 4,0) 3 % en poids
Oxyde d'aluminium ("Aluminium Oxide C", marque,

Nippon Aerosil K.K., d'une taille moyenne

des particules de 20 mu et d'une valeur de pH de 5,0) 9 % en poids
Eau pure 84 % en poids

Dans une pétrisseuse, on a dissous le APVA sous

agitation dans la quantité donnée d'eau pure pendant 12 minutes.
Apreés cela, la quantité des poudres "Aerosil MOX80" et de l'oxyde
d'aluminium a été pétrie convenablement avec la solution résultante
sur une période de 60 minutes pour former une pate homogene.
Matiéere B :

Dihydrazide adipique 5 % en poids
Menthénediamine 2 % en poids
L-arginine 3 % en poids
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Silice finement subdivisée "Siloide 800", marque

fabrication de la société Fuji Davidson Kagaku, K.K.

d'une taille moyenne des particules de 2,7 pm et d'une

valeur de pH de 3,0) 60 % en poids
Eau pure 30 % en poids

Dans une pétrisseuse, on a dissous les trois premiers
composants ci-dessus sous agitation dans la quantité donnée d'eau
pure pendant 15 minutes. Apres cela, la quantité de poudre "Siloide
800" a été pétrie convenablement avec la solution restante pendant
60 minutes pour former une pdte homogene.

Les Matieres A et B, chacune en un poids de 10 g,
ont été pétries ensemble pendant 10 secondes dans une machine de
mélange. La pate homogene résultante gélifiait aprés 8§ minutes.
La résistance a la traction était d'environ 3,0 fois celle d'une matiere
pour empreinte a base d'alginate. Aprés obtention d'un moule avec
un plan de verre, on a coulé dans le moule, pour qu'il y fasse prise,
un type 0<de platre ("New Plastone", marque, fabrication de la société
GC Dental Industrial Corp.). On a constaté que le produit en platre
ayant fait prise a une rugosité superficielle de 6,2 pum, ce qui indique
que la surface en plitre obtenue était plus lisse que celle d'une matiére
pour empreinte a base d'alginate témoin.

Exemple 7
Matiere A :
APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de 14 moles %

et un degré de polymérisation de 500) 8,5 % en poids
Silice finement subdivisée ("Aerosil OX-50", marque,

fabrication de la Nippon Aerosil K.K.,

d'une taille moyenne des particules de 40 mp et

d'une valeur de pH de 42) 5,0 % en poids
Silice finement subdivisée "Siloide 65", marque,

fabrication de la Fuji Davidson Kagaku K.K.,

d'une taille moyenne des particules de 3,5 um et

d'une valeur de pH de 4,0) 20 % en poids
Eau pure 66,5 % en poids
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Dans une pétrisseuse, on a dissous le APVA sous
agitation dans la quantité donnée d'eau pure pendant 10 minutes.
Apres cela, les quantités données de "Aerosil OX-50" et de "Siloide
65" en poudres ont été pétries convenablement avec la solution résultan-
te pendant 50 minutes pour former une pite homogeéne.

Matiére B :
Carbodihydrazide 7 8 % en poids
Silice finement subdivisée ("Nipsil VN3", marque,

fabrication de la Nippon Silica K.K., d'une taille moyenne

des particules de 17 my et d'une valeur

de pH de 6,0) 6 % en poids
Silice finement subdivisée "Siloide 800", marque,

fabrication de la Fuji Davidson Kagaku K.K., d'une

taille moyenne des particules de 2,7 pm et

d'une valeur de pH de 3,0) 25 % en poids
Eau pure 61 % en poids

Dans une pétrisseuse, le carbohydrazide a été dissous
sous agitation dans la quantité donnée d'eau pure pendant 3 minutes.
Ensuite, les quantités données des poudres de "Nipsil VN3" et de "Siloide
800" ont été pétries convenablement avec la solution résultante pendant
60 minutes pour former une pate uniforme.

Les Matieres A et B, chacune d'un poids de 10 g,
ont été pétries ensemble pendant 30 secondes avec une spatule. La
pite homogene résultante gélifiait aprés 7 minutes. La résistance
a la traction était d'environ 3,1 fois celle d'une matiére pour empreinte
a base d'alginate. Aprés obtention d'un moule avec un plan de verre,
on a coulé dans le moule, pour qu'il y fasse prise, un type & de platre
("New Plastone", marque, de fabrication de la GC Dental Industrial
Corp.). On a constaté que le produit en platre ayant fait prise a
une rugosité superficielle moyenne & 10 points de 6,8 uym, ce qui indique
que la surface en platre obtenue était plus lisse que celle d'une matiere

pour empreinte a base d'alginate témoin.



10

15

20

25

30

35

03000560

- 21 -

Exemple 8§
Matiere A

APVA (ayant un degré d'acétoacétylation de 8 moles %
et un degré de polymérisation de 200) 3,5 % en poids
Silice finement subdivisée ("Aerosil 380", marque,
fabrication de la Nippon Aerosil K.K., d'une taille
moyenne des particules de 7 myu et d'une
valeur de pH de 4,0) 22,5 % en poids
Eau pure 74,0 % en poids
Dans une pétrisseuse, on a dissous le APVA sous
agitation dans la quantité donnée d'eau pure pendant 5 minutes. Aprés
cela, on a pétri convenablement les quantités données de poudres
de "Aerosil 380" avec la solution résultante pendant 60 minutes pour
former une pate homogeéne.

Matiere B :

Dialdéhyde amidon 3 % en poids
Carbodihydrazide 2 % en poids
Diéthyltriamine 4 % en poids
" L-ornithine 4 % en poids

Silice finement subdivisée ("Nipsil 300", marque,
fabrication de la Nippon Silica K.K., d'une
taille moyenne des particules de & my
et d'une valeur de pH de 6,0) 10 % en poids
Silice finement subdivisée ("Tokusil Gu-N", marque
fabrication de la Tokuyama Soda K.K., d'une
taille moyenne des particules de 30 my et
d'une valeur de pH de 6,5) 15 % en poids
Eau pure 62 % en poids
Dans une pétrisseuse, les quatre premiers composants
précités ont été dissous sous agitation dans la quantité donnée d'eau
pure pendant 8 minutes. Aprés cela, les quantités données de "Nipsil
300" et de "Tokusil GU-N" ont été pétries convenablement avec la
solution résultante pendant 60 minutes pour former une pite uniforme.
Les Matieres A et B, chacune d'un poids de 10 g,

ont été pétries ensemble pendant 40 secondes avec une spatule. La
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pate homogene résultante gélifiait aprés 10 minutes. La résistance
a la traction était d'environ 2,9 fois celle d'une matiere pour empreinte
a base d'alginate. Aprés obtention d'un moule avec un plan de verre,
on a coulé dans le moule, pour qu'il y fasse prise, un type (X de platre
("New Plastone", marque, fabrication de la GC Dental Industrial Corp.).
On a constaté que le produit en platre ayant fait prise a une rugosité
superficielle moyenne a 10 points de 7,2 pm, ce qui indique que la
surface en platre obtenue était plus lisse que celle d'une matire
pour impression a base d'alginate témoin.

Dans tous les Exemples, les pH des charges ont
été mesurés dans une suspension aqueuse 3 5 % avec un pH métre.

Exemple Comparatif 1

Alginate de sodium 14 % en poids
Sulfate de calcium dihydraté 15 % en poids
Phosphate trisodique 3 % en poids
Terre a diotomées 65 % en poids
Silicofiuorure de sodium 3 % en poids

Les composants précédents ont été mélangés ensemble
pendant 20 minutes dans un mélangeur. La poudre résultante en un
poids de 16 g a été pétrie avec 40 ml d'eau dans une cuvette en caout-
chouc avec une spatule exclusive pendant 30 secondes. La pite homogéne
résultante gélifiait aprés 3 minutes & partir du début du pétrissage.
La résistance a la traction était de 2,9 k/cm?. Aprés obtention d'un
moule avec un plan en verre, on a coulé dans ce moule, pour qu'il
y fasse prise, un type 0X de platre ("New Plastone", marque, fabrication
de la GC Dental Industrial Corp.). On a constaté que le produit en
platre ayant fait prise a une rugosité superficielle moyenne a 10 points
de 16,0 uym.

Exemple Comparatif 2

Alginate de potassium
Sulfate de calcium dihydraté
Pyrophosphate de sodium
Terre a diatomées

Fluorotitanate de sodium

14,0 % en poids
14,5 % en poids
2,5 % en poids
63,0 % en poids
2,5 % en poids

Les composants précités ont été mélangés ensemble
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pendant 15 minutes dans un mélangeur. On a ensuite poursuivi le
mélange dans ce mélangeur, durant lequel on a ajouté goutte & goutte
un agent tensio-actif non ionique formé par du monolaurate de polyoxy-
éthylene (20) sorbitane (3,5 % en poids).

La poudre résultante,en un poids de 16 g, a été pétrie
avec 40 ml d'eau dans une cuvette en caoutchouc avec une spatule
exclusive pendant 30 secondes. La pate homogene résultante gélifiait
aprés 3,5 minutes a compter du début du pétrissage. La résistance
a la traction était de 3,1 kg/cm®. Aprés obtention d'un moule avec
un plan en verre, on a coulé dans ce moule, pour qu'il y fasse prise,
un type K de pldtre ("New Plastone", marque, fabrication de GC
Dental Industrial Corp.). On a constaté que le produit en plétre ayant
fait prise a une rugosité superficielle moyenne a 10 points de 18,0 pm.

Les matiéres pour empreinte suivant les Exemples
précités et les matiéres pour empreinte a base d'alginate suivant
les Exemples comparatifs ont été testées suivant la norme JIS T 6505
pour mesurer leur temps de géliﬁcation, leur résistance a la traction,
les changements de dimensions dans l'air et la rugosité superficielle

moyenne a 10 points du platre suivant les méthodes d'essais suivantes.
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Objets de l'essai | Temps de | Résistance & | (Aprés | heure)| Rugosité superficielle
Z gélification | la traction Changements de di- | moyenre du platre
E reensions dans 'at- |a 10 points
: mosphere
, Echantillons (kg/cm?) (-9) (pm)
iExemple 1 10'o00" 8,5 1,5 7,5
iExemple 2 8'00" 8,0 Lt 6,5

Exemple 3 9'go" 7,2 1,5 6,0

Exemple &4 10'o0" 7,5 L4 6,5

Exemple 5 &'oo" 8,1 1,3 7,0

Exemple 6 8'go" 8,7 1,2 6,2

Exemple 7 7'00" 9,0 1,3 6,8

Exemple § 10'cQ" 8,3 1,5 7,2

Exenrple Corparatif | 3'30" 2,9 3,2 16,0

Exerrple Carparatif 2 3'00" 3,1 3,0 18,0
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Résistance a la traction

Suivant la norme JIS K630l "Tensile Testing", on
a préparé un spécimen n° 2 en forme d'haltére. Avec un dispositif
autographe (fabriqué par Shimadzu Corporation), on a soumis cet échantil-
lon & traction a ses deux extrémités jusqu'a ce qu'il se rompe, en
déterminant de la sorte sa résistance a la traction jusqu'a rupture.

Changement de dimensions dans l'air

Suivant les normes de la American Dental Association,
N° 19, on a préparé une plaque formant échantillon en pétrissant
une matiére a la température ambiante de 23°C et sous une humidité
de 50% pendant 15 minutes, puis en la retirant du moule. Cet échan-
tillon a été pourvu de deux marques de repére. Ensuite, la distance
entre les deux marques a été mesurée en utilisant un appareil d'une
précision de 1/1000-mm (comparateur fabriqué par Shimadzu Corporation),
cette distance étant désignée par A. Une heure plus tard, on l'a a
nouveau mesurée, la distance étant alors désignée par B. Ensuite,
on a constaté le changement des dimensions par 1'équation suivante :
Changement de dimensions (contraction linéaire) = (A - B)/A x 100.

Rugosité superﬁciélle moyenne a 10 points du plitre

Suivant la norme JIS B060l, on a obtenu un moule
avec un plan de verre. On a déversé dans le moule un plitre dur
("New Plastone", marque, fabrication de la GC Dental Industrial Corp.
et correspondant 3 la norme JIS T6605), avec ensuite prise dans une
atmosphére a 100 % d'humidité, ['échantillon ayant fait prise étant
enlevé une heure plus tard. Aprés un jour, il a été testé pour ce
qui concerne sa rugosité superficielle en utilisant une machine de
mesure "Surfcorder SE-40H", marque, fabrication de la Koska Kenkyusho.

En partant des résultats obtenus, on a noté que
la matiére pour empreinte a base d'alginate de I'Exemple Comparatif
1, qui est utilisée, d'une maniére générale, a titre de matiére pour
empreinte dentaire, est sujette & se déchirer du fait de sa résistance
a la traction diminuée.

Les matieres pour empreinte a base d'alginate compara-
tives subissent des changements de dimensions si importants dans

l'air qu'ils se contractent fortement lors d'une exposition a 'atmosphere.
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Pour cette raison, on doit verser le platre dur en place juste apres
la prise des empreintes. Ensuite, le modéle en platre résultant est
retiré du moule dans une atmosphére a 100 % d'humidité avec une
aussi haute précision que possible,

La rugosité superficielle du platre est inévitablement
affectée par le platre coulé dans les matieres pour empreinte & base
d'alginate gélifiées, comparatives, puisque le platre (sulfate de calcium
dihydraté ou hémihydraté) servant de matiére pour le modéle est
utilisé a titre d'agent gélifiant.

Les nouvelles matiéres aqueuses pour impression
suivant la présente invention montrent une résistance a la traction
d'environ 2,5 & 3 fois celle des matieres pour empreinte a base d'alginate
traditionnelles ; il est peu vraisemblable que le APVA gélifié se
déchire. Les changements de dimensions dans l'air sont réduites 2
1/2 a 1/3 avec des perfectionnements en ce qui concerne la prévision
des dimensions, et la rugosité superficielle moyenne a 10 points du
pldtre est améliorée. Il est ainsi possible de préparer des modéles
en platre d'une grande précision de dimensions, pouvant &tre obtenus
par une matiére aqueuse pour empreinte, présentant des propriétés
inconnues jusqu'a présent.

La présente invention prévoit donc une matiére
pour empreinte aqueuse, particulierement nouvelle, non sujette & une
déchirure et donnant un modele en plitre présentant une surface lisse

et d'une haute précision des dimensions.
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REVENDICATIONS

1. Composition pour empreinte dentaire, caractérisée

en ce qu'elle est composée principalement d'un alcool polyvinylique
acétoacétylé avec des agents gélifiants et des charges.

2. Composition pour empreinte dentaire suivant
la revendication 1, caractérisée en ce qu'elle contient, a titre de
composant principal, # & 40 % en poids d'un alcool polyvinylique acéto-
acétylé ayant un degré d'acétoacétylation de 0,5 a 15 moles %, un
degré de ppolymérisation de 100 & 1500, et des composants additionnels
3 raison de 1 & 20 % en poids d'agentsgélifiants et de 20 a 80 % en
poids de charges.

3. Matiere pour empreinte dentaire suivant la revendi-
cation 1, caractérisée en ce qu'elle comprend une Matiére A formée
d'une pite contenant 2 & 20 % en poids d'un alcool polyvinylique acéto-
acétylé ayant un degré d'acétoacétylation de 0,5 a 15 moles % et
un degré de polymérisation de 100 a 1500, et 5 a 60 % en poids
d'une charge, le reste étant constitué par de l'eau, et une Matiere B
formée par une pate contenant de 0,5 & 15 % en poids d'agents gélifiants
et de 5 a 60 % en poids de charges, le restant étant de l'eau.

4. Matiere pour empreinte dentaire suivant l1'une
quelconque des revendications | a 3, caractérisée en ce que les agents
gélifiants sont constitués par un ou plusieurs membres choisis dans
le groupe comprenant des composés contenant un groupe aldéhyde
ou un groupe dialdéhyde, tels que l'acétoaldéhyde, le propionaldéhyde,.
le crotonaldéhyde, le glyoxal, le malondialdéhyde, le glutaraldéhyde
et le dialdéhyde amidon, des composés contenant un groupe hydrazide,
tels que le carbodihydrazide, le dihydrazide oxalique, le dihydrazide
malonique, le dihydrazide succinique, le dihydrazide adipique, le dihydra-
zide sébacique, le dihydrazide dodécane dicique, le dihydrazide isophta-
lique, le dihydrazide téréphtalique, le dihydrazide glycolique et I'hydrazide
polyacrylique, et des composés contenant un groupe amino, tels que

des composés de diamine, par exemple la diéthylénetriamine, le triéthyle-

)

netétramine, la menthénediamine, l'isophoronediamine et une polyéthylene-

N

imine ayant un poids moléculaire de 300 a 100.000 et représentée

par la formule générale suivante

690
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HZN(CHZCH2N)K - (CHZCHZNH)y - Ry

Ry

CH CHZN

2
\R
3

dans laquelle Ri» R, et Ry représentent chacun H ou CH,CH,NH,, et
x et y sont des nombres entiers, ainsi que des composés de polyamine,
la L-lysine, I'hydroxylysine, la L-arginine, la L-ornithine, etc.

5. Matiere pour empreinte dentaire suivant l'une
quelconque des revendications 1 & 3, caractérisée en ce que les charges
comprennent un ou plusieurs membres choisis dans le gréupe comprenant
I'oxyde de titane, la silice, l'alumine et le sulfate d'aluminium basique,
ayant tous une taille moyenne des particules de | mp & 5 ym et une

valeur de pH de 7,0 ou moins.
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