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(57) Resumo: Um porta-ferramenta (100) é dotado de um corpo de
haste quadrada (105) com uma cavidade (125) que se estende
descendentemente a partir da superficie de topo (115) do corpo de
forma que a pastilha de corte (131) de um inserto (130) montado
dentro da cavidade fica posicionada abaixo da superficie de topo do
corpo de haste quadrada. Isto permite que a cavidade (125) tenha uma
parede traseira através da qual refriqerante pode ser introduzido e
encaminhado contra o inserto de corte (130) . Tipicamente, a pastilha
de corte (131) de um porta-ferramenta de haste quadrada
convencional (100) fica alinhada com a superficie de topo (115) do
porta-ferramenta. Adicionalmente, expde-se um conjunto de porta-
ferramenta que inclui uma pluralidade desses porta-ferramentas (100).
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PORTA-FERRAMENTA E CONJUNTO DE PORTA-FERRAMENTAS

PARA MAQUINA

Antecedentes da Invengao

Campo da Invencao

Refere-se a presente invengdo a operagdes
de usinagem em metal e, em particular, a um porta-
ferramenta e conjunto de porta-ferramenta adaptado para
permitir que uma pastilha de corte seja inserida para
ser presa em um local ndo-convencional dentro do porta-
ferramenta.

Descricdo da Técnica Relacionada

Durante muitas operacgdes de usinagem de
metal, ¢é desejavel e por vezes necessario, lavar com
jato de &gua a interface entre ferramenta de corte e a
peca a usinar com refrigerante para evitar danos na
ferramenta de corte e na peca a usinar como um resulta-
do das altas temperaturas geradas nesta interface e a-
paras que podem ficar emaranhadas nesta interface. En-
tretanto, na dependéncia da disposic¢do por meio da qual
a pastilha de corte é mantida contra a pega a usinar,
dispersdo eficiente de refrigerante no sentido desta
drea de interface pode ser dificil, se nao impossivel,
sem alteracdo significativa do invélucro do porta-
ferramenta.

Dentro da industria de usinagem de metal,
as ferragens mais comuns para prenderem uma pastilha de
corte durante uma operacdo de torneamento € um porta-

ferramenta de haste quadrada convencional. Este porta-
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ferramenta é dotado de um corpo que é tipicamente preso
dentro de uma ferramenta de maguina e a parte a ser
presa tem uma secdo que define quatro lados de compri-
mento igual. Os corpos de porta-ferramentas de hastes
quadradas mais comuns tém lados em que o comprimento é
menor do que ou igual a 31,75 mm (1 '/4 polegadas) e
doravante a referéncia a corpos de porta-ferramentas de
hastes quadradas convencionais serda relacionada com
corpos de porta-ferramentas de hastes quadradas com a
parte a ser presa dotada, em cada lado, de menos que ou
igual a 31,75 mm (1 ! polegadas). N&o sé6 esta dimen-
sdo é compacta, como também permite o acesso a ferra-
menta em muitos locais e com muitas ferramentas de ma-
gquina que ndo poderiam acomodar corpos de porta-
ferramenta dotados de hastes maiores. Alguns porta-
ferramentas de haste quadrada convencional sdo dotados
de uma extremidade dianteira situada além da parte des-
tinada a ser presa e esta extremidade dianteira pode
ser maior do que a parte a ser presa.

Os porta-ferramentas modulares permitem a
rapida insercdo e/ou remogdo de uma pastilha de corte
montada em um cabecote de ferramenta. Entretanto, como
um resultado das ferragens interna associadas com O
ferramental modular, os corpos de porta-ferramentas pa-
ra ferramental modular devem ser maiores do que Os COr-
pos de porta-ferramentas de haste quadrada convencio-
nais. Em particular, a dimensdo de haste minima para

corpos modulares de porta-ferramentas € cerca de 38,1
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mm (1 1/2 polegadas). Portanto, os corpos modulares de
porta-ferramentas ocupam um espac¢o adicional e devem
ser presos as ferramentas de maquina de uma maneira di-
ferente.

A patente U.S. No. 6.299.388 expde um por-
ta-ferramentas de haste quadrada convencional com uma
torre que se estende ascendentemente a partir do porta-
ferramenta através da qual refrigerante é dirigido des-
cendentemente para a pastilha de corte. Através da in-
troducdo dessa torre, o conjunto torna-se significati-
vamente maior do que o invdélucro exatamente do porta-
ferramentas de haste quadrada e, como um resultado, es-
ta disposicdo ndo é adequada para uma variedade de a-
plicacdes diferentes em que o invdélucro do porta-
ferramenta pode ndo exceder aquele de um porta-
ferramentas de haste quadrada convencional.

A patente U.S. No. 6.443.672 refere-se a
uma ferramenta de <corte que utiliza um porta-
ferramenta modular, tal como um prendedor 2, dque como
foi discutido anteriormente deve ser maior do que Os
porta-ferramentas de haste quadrada convencionais para
acomodar ferragens adicionais capazes de o tornarem
operacional. Como um resultado, a largura da haste
para um porta-ferramenta modular pode ser duas vezes
aquela de um porta-ferramentas de haste quadrada con-
vencional comparavel.

Tipicamente, péra magquinas que utilizam

ferramentas de corte de haste quadrada convencionais,
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a aresta de corte das pastilhas de corte retidas nesse
ferramental fica localizada nivelada com a superficie
de topo da haste quadrada. Por exemplo, a Figura 1
ilustra um porta-ferramenta 1 de haste quadrada que ¢
dotado de uma superficie de topo 3 e uma pastilha de
corte 5 montada dentro de uma cavidade 7 do porta-
ferramenta de haste quadrada 1. A Figura 1 €& um exem-
plo de um porta-ferramenta de haste quadrada conven-
cional com uma extremidade dianteira maior, em que a
parte destinada a ser presa é quadrada. A pastilha 5
ilustrada na Figura 1 é suscetivel de ser indexada e
portanto pode ter bordas de corte utilizaveis nos qua-
tro lados. Para propdésitos de discussdo no presente
pedido, as referéncias a arestas de corte serdo as a-
restas de <corte orientadas dentro de um porta-
ferramenta prontas para contactar uma pega a usinar.
A aresta de corte 8 constitui um exemplo. A ponta da
aresta de corte 9 fica posicionada dentro do porta-
ferramenta 1 de maneira que durante uma operacao de
usinagem a ponta 9 é a primeira parte da aresta de cor-
te 8 que entra em contacto com a pega a usinar. A a-
resta de corte ativa 8 da pastilha de corte 5 fica po-
sicionada ao longo de uma linha L que se sobrepde a
uma linha L1 que se estende a partir da superficie de
topo 3 do porta-ferramenta 1. O alinhamento da ponta
de aresta de corte 9 da pastilha de corte 5 com a su-
perficie de topo 3 de um porta-ferramenta de haste

quadrada 1 é pratica convencional dentro da industria
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e, como um resultado, se refrigerante precisar ser in-
troduzido na interface entre a pastilha de corte 5 e a
peca a usinar, entdo é necessaria uma disposicgdo tal
como aquela discutida anteriormente. Entretanto, con-
forme mencionado, uma torre vinculada ao porta-
ferramenta de haste quadrada 1 criard um invdlucro
maior do que aquele que é permissivel para muitas a-
plicacdes. Além disso, uma torre na haste quadrada
acrescenta ao ferramental aco extra e um comprimento
saliente.

Ja& foram concebidas configura¢des de por-
ta-ferramentas modulares para operacdes semelhantes,
em que refrigerante pode ser introduzido através de
uma parede na cavidade do porta-ferramenta. Entretan-
to, estes sdo sistemas de linha de centro e, tal como
ilustrado na Figura 2, esse porta-ferramenta 10 & pre-
so a um flange 12, o qual é montado a uma ferramenta
de maquina (nd&o representada). A pastilha de corte 15
é montada dentro de uma cavidade 17 dentro do porta-
ferramenta 10, em que a pastilha de corte 15 é& dotada
de uma aresta de corte 109. A aresta de corte 19 da
pastilha de corte 15 fica localizada em um plano L3
gue passa através da linha de centro L4 da junta de
conexdo que, neste caso, é o flange 12. 0O porta-
ferramenta 10 é dotado de uma parede traseira adequada
para aceitar um furo através do qual refrigerante pode
ser dirigido contra a pastilha de corte 15. Muito em-

bora uma vantagem de tal sistema seja a possibilidade
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de troca de pastilhas de corte de tornear e perfurar
para o porta-ferramenta 10 usado para operac¢des de u-
sinagem de ID e OD, uma desvantagem desta configuragdo
¢ a de que restricdes de dimensdo tornam impossivel
ajustar esse sistema de linha de centro em um pequeno
invélucro de ferramenta de haste quadrada. A maior
parte dos porta-ferramentas modulares requerem ranhu-
ras de largura dupla a fim de serem aplicados a uma
ferramenta de maquina. Isto é, a largura do corpo de
porta-ferramentas modular é o dobro da largura de um
corpo de porta-ferramentas de haste quadrada conven-
cional comparavel.

A patente U.S. No. 5.718.156 refere-se a
um processo para usinar partes de titénio, em que, tal
como ilustrado nas Figuras 1 e 2 dessa patente, o por-
ta-ferramenta, que parece ter uma haste guadrada ou
retangular, tem um inserto de corte posicionado dentro
de uma superficie de topo do porta-ferramenta para
criar um recesso dentro da haste. Entretanto, um
prendedor (colar 2) estd preso dentro do recesso para
prender o inserto na posicdo e simultaneamente encami-
nhar refrigerante através do prendedor contra a aresta
de corte da pastilha. N&o sé este sistema é conside-
ravelmente complexo, mas, consegientemente, O recesso
dentro da cavidade deve ser consideravelmente profundo
para acomodar o espaco requerido para o prendedor.

Sumario da Invengdo
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Em uma primeira concretizacdo da invengdo,
um porta-ferramenta compreende um corpo de haste qua-
drada convencional dotado de uma linha de centro gue se
estende através do mesmo, uma extremidade dianteira,
uma extremidade traseira e uma superficie de topo. Um
cabecote de ferramenta estende-se para tras a partir da
extremidade dianteira do corpo de haste. Uma cavidade
estende-se dentro do cabecote de ferramenta descenden-
temente a partir de uma superficie de topo do corpo de
haste e para tras a partir da extremidade dianteira do
corpo de haste, em que a cavidade tem uma parede que se
estende descendentemente a partir de uma superficie de
topo do corpo de haste. Pelo menos uma parte da cavi-
dade é adaptada para receber um inserto de corte e po-
sicionar uma pastilha de corte do inserto a uma profun-
didade predeterminada dentro da cavidade, em que a pro-
fundidade predeterminada estd situada abaixo da super-
ficie de topo do corpo de haste. Uma passagem para re-
frigerante estende-se através do corpo de haste dentro
do cabecote de ferramenta terminando com pelo menos um
orificio de descarga de refrigerante através da parede
de cavidade em um local situado acima da profundidade
predeterminada da pastilha de corte.

Uma segunda concretizagdo da invencao re-
fere-se a um conjunto de armag¢do de porta-ferramenta
gue uma armacdo de montagem posicionada de forma a a-
ceitar uma pluralidade de porta-ferramentas. Pelo me-

nos um dos porta-ferramentas é compreendido de um COIrpo
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de haste quadrada convencional dotado de uma linha de
centro que se estende através do mesmo, uma extremidade
dianteira, uma extremidade traseira e uma superficie de
topo, e um cabecote de ferramenta que se estende para
tras a partir da extremidade dianteira do corpo de has-
te. Uma cavidade estende-se dentro do cabegote de fer-
ramenta descendentemente a partir da superficie de topo
do corpo de haste e para tréds a partir da extremidade
dianteira do corpo de haste, em que a cavidade € dotada
de uma parede que se estende descendentemente a partir
da superficie de topo do corpo de haste. Pelo menos
uma parte da cavidade é adaptada para receber um inser-
to de corte e para posicionar uma pastilha de corte do
inserto a uma profundidade predeterminada dentro da ca-
vidade, em que a profundidade predeterminada esta situ-
ada abaixo da superficie de topo do corpo de haste.
Uma passagem para refrigerante estende-se através do
corpo de haste e termina com pelo menos um orificio de
descarga de refrigerante através da parede de cavidade
em um local situado acima da profundidade predetermina-
da da pastilha de corte.

Descrigdo Breve dos Desenhos

Outros aspectos da presente invenc¢do, bem
como as vantagens decorrentes dos mesmos serdo eviden-
tes a partir da descrig¢do detalhada seguinte feité com
referéncia aos desenhos anexos, nos quais:

A Figura 1 é uma vista em perspectiva de

um porta-ferramenta de haste quadrada.
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A Figura 2 é uma vista lateral de um con-
junto de porta-ferramenta modular.

A Figura 3 é uma vista em perspectiva de
um porta-ferramenta de acordo com a invengao em apre-
Go.

A Figura 4 é uma vista em perspectiva ex-
plodida do porta-ferramenta ilustrado na Figura 3.

A Figura 5 é uma vista em perspectiva ex-
plodida do porta-ferramenta ilustrado na Figura 3, mas
girou 180°.

A Figura 6 é uma vista lateral do porta-
ferramenta ilustrado na Figura 3; e

A Figura 7 é uma vista de topo do porta-
ferramenta tal como ilustrado na Figura 3.

A Figura 8 ¢é uma vista de topo de uma
concretizacdo alternativa do porta-ferramenta tal como
ilustrado nas Figuras 3-7; e

A Figura 9 é uma vista em perspectiva de
um sistema de montagem para diversos porta-ferramentas

de haste quadrada de acordo com a presente invengao.

Descrigdo Detalhada da Invengéo

As Figuras 3-7 ilustram diferentes vis-
tas de uma concretizacdo do porta-ferramenta de acor-
do com a invencdo em apreco. O porta-ferramenta 100
é compreendido de um corpo de haste 105 dotado de uma
linha de centro 107 através do mesmo, uma extremidade

dianteira 110, uma extremidade traseira 113 e uma su-
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perficie de topo 115. Um cabecote de ferramenta 120
estende-se ascendentemente para tréds a partir da ex-
tremidade dianteira 110 do corpo de haste 105. Uma
cavidade 125 estende-se dentro do cabegote de ferra-
menta 120 descendentemente a partir da superficie de
topo 115 do corpo de haste 105 e para trés a partir
da extremidade dianteira 110 do corpo de haste 105.
Uma cavidade 125 tem uma parede 128 que se estende
descendentemente a partir da superficie de topo 115
do corpo de haste 105. Tal como ilustrado pelo corte
seccional na Figura 4, o porta-ferramenta 100 €& um
porta-ferramenta de haste quadrada convencional em
gue a parte que se destina a ser presa dentro da fer-
ramenta de maquina é quadrada.

O termo cabecote de ferramenta pode de-
signar um cabecote de ferramenta removivel do corpo
de haste ou uma parte do porta-ferramenta de haste
gquadrada formada diretamente dentro do corpo de haste
quadrado.

Pelo menos uma parte da cavidade 125 ¢
adaptada para receber um inserto de corte 130 e posi-
cionar a pastilha 131 de uma aresta de corte 133 do
inserto 130 a uma profundidade D predeterminada den-
tro da cavidade 125. A profundidade predeterminada D
estd abaixo da superficie de topo 115 do corpo de
haste 105. Este constitui um aspecto significativo
da presente invengdo e este recurso torna-se mais be-

néfico para porta-ferramentas de dimensdes muito pe-
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quenas tal como ferramental fora de linha de centro
gque tem uma dimensdo de 2,54 cm ou menos e capaz de
ser usado com uma maquina do estilo Swiss.

Uma maquina do estilo Swiss é uma maqui-
na-ferramenta dotada de um porta-ferramenta associado
gue permanece estaciondrio. Uma pec¢a a usinar em ro-
tacdo é indexada contra o porta-ferramenta estaciona-
rio para iniciar uma operagdo de usinagem. Por causa
da versatilidade dessa maquina ferramenta, nao é ne-
cessario posicionar a aresta de corte da pastilha de
forma a ficar coplanar com o topo do porta-
ferramenta. Como um resultado, a pastilha 131 do in-
serto de corte 130 pode ficar mais baixa do que a sup
de topo 115 do porta-ferramenta 100 e a pega a usinar
divisora pode ser posicionada contra a pastilha de
inserto de corte 131 na posig¢do apropriada. Com esta
flexibilidade, a parede 128 da cavidade 125 pode des-
cer em relacdo a superficie de topo 115 do porta-
ferramenta 100 tanto quanto possivel com a limitagao
de que a parte de porta-ferramenta 102 (Figura 6) que
sustenta o inserto de corte 130 deve ter material su-
ficiente para suportar as forgas que podem ser trans-
mitidas ao inserto de corte 130.

Uma passagem de refrigerante 140 esten-
de-se através do corpo de haste 105 no cabecote de
ferramenta 120, terminando com pelo menos um orificio
de descarga de refrigerante 143 através de uma parede

de cavidade 128 em um local aituado acima da profun-
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didade predeterminada D da aresta de corte 133. Tal
como ilustrado nas Figuras 3-7, o corpo de haste 105
além da extremidade dianteira do porta-ferramenta 100
é quadrado. Como um resultado, o corpo de haste 105
encaixa dentro de um invdélucro semelhante aquele de
um porta-ferramenta de haste quadrada convencional,
tal como o porta-ferramenta 1 que se encontra ilus-
trado na Figura 1.

O inserto de corte 130 é montado dentro
da cavidade 125. A cavidade 125 pode ser configurada
de maneira a posicionar a pastilha de corte 131 des-
viada em relacdo a linha de centro 107 do corpo de
haste 105. Esta configuragdo estd mais bem ilustrada
na Figura 7. Sob estas circunsténcias, o corpo de
haste 105 tem um lado 106 e a cavidade 125 orienta o
inserto de corte 130 de uma maneira tal que a pasti-
lha 131 do inserto de corte 130 fica nivelada com o
lado 106 do corpo de haste 105.

Em uma outra concretizacdo, ilustrada na
Figura 8, a cavidade 125 posiciona o inserto de corte
130 de maneira tal, guando visto em planta, o inserto
de corte 130 fica alinhado com a linha de centro 107
do corpo de haste.

A passagem de refrigerante 140 comeca em
um orificio de suprimento de refrigerante 145 (Fig.6)
na extremidade traseira 113 do corpo de haste 105. A
passagem de refrigerante 140 pode estender-se pelo

comprimento do corpo de haste 105 e dentro do cabecgo-
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te de ferramenta 120 até ao orificio de descarga de
refrigerante 143. O cabecote de ferramenta 120 pode
ser conectado de forma destacdvel ao corpo de haste
105 e, sob tais circunstancias, a passagem de refri-
gerante 140 deve ser alinhada na transig¢do entre o
cabecote de ferramenta 120 e o corpo de haste 105. E
igualmente possivel introduzir-se refrigerante atra-
vés de um orificio de suprimento de refrigerante 147
situado no lado 106 do corpo de haste 105; tal como
ilustrado na Figura 6. O orificio de suprimento de
refrigerante 147 na Figura 6 estd ilustrado somente
como um exemplo de onde esse orificio podera ser lo-
calizado e as passagens internas necessarias para
transportar fluido para o cabecote de ferramenta 120
ndo estdo ilustradas.

Muito embora as Figuras 3 e 4 ilustrem
um Unico orificio de descarga de refrigerante 143, é
totalmente possivel para o cabecote de ferramenta 120
incluir diversos orificios de descarga de refrigeran-
te em posicdes selecionadas dentro da parede 128 da
cavidade 125. Estes varios orificios de descarga de
refrigerante 143 podem ser utilizados para unidades
de corte extremas opostas, usinagem neutra, e orien-
tacdo radial de unidades de sujeicdo do tipo de troca
rapida. Como um resultado, o porta-ferramenta é ca-
paz de acomodar diferentes locais de arestas de cor-
te. Ao permitir-se que a pastilha 131 do inserto de

corte 130 seja posicionada abaixo da superficie de
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topo 115 do porta-ferramenta 100, é possivel manter o
comprimento da saliéncia mais curto e proporcionar
refrigerante através da ferramenta em um porta-
ferramenta 100 que encaixa dentro dos invdlucros de
haste quadrada convencionais existentes.

O cabecote de ferramenta 120 ilustrado
nas Figuras 3 e 4 é destacdvel em relacao ao restante
do corpo de haste 105 através de um acoplamento de
Troca réapida tal como aquele discutido na patente U.S.
No. 6.786.119 intitulada "Conjunto de Porta-
ferramenta" e cedida a mesma cessionaria da presente
invencdo. O contetdo da patente U.S. No. 6.786.119
fica incorporado neste contexto por referéncia. Deve-
r4d ser igualmente apreciado que, muito embora tenha
sido descrito nessa patente um tipo particular de aco-
plamento de conexdo répida, a invengdo em aprego nao
fica limitada a este tipo particular porque existem
muitos fabricantes diferentes que proporcionam acopla-
mentos de conexdo rapida diferentes que também podem
ser usados com a invengao em aprego.

Muito embora o porta-ferramenta 100 ilus-
trado nas Figuras 3-7 seja dotado de um cabecote remo-
vivel 120, deverd ser apreciado que o corpo de haste
105 do porta-ferramenta 100 poderd ser uma peg¢a inin-
terrupta continua com uma cavidade na extremidade di-
anteira e um inserto montado na mesma. A concretiza-
cdo amplamente discutida foi um porta-ferramenta de

haste quadrada convencional 100 dotado de um cabegote
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de ferramenta 120 com uma cavidade de ferramenta de
corte 125 tendo um inserto de corte 130 montado na
mesma. A Figura 9 ilustra a armagdo de porta-
ferramenta 205 que pode ser povoada a intervalos regu-
lares pelos porta-ferramentas 100 anteriormente discu-
tidos. A armacdo 205 é particularmente adequada para
0 uso com uma ferramenta de maquina do estilo Swiss,
pelo que a peca a usinar é posicionada em relagao a um
dos porta-ferramentas 100.

Cada porta-ferramenta 100 é fixado a ar-
macdo de montagem 205 por meio de mecanismos tais como
uma cunha conhecida daqueles versados na técnica de
usinagem de metais. Os porta-ferramentas 100 sao es-
pacados uns dos outros a intervalos regulares.

Os orificios de descarga de refrigerante
343 s&o orientados para encaminhar fluxo de refrige-
rante contra a aresta de corte 333 de um inserto 330
montado dentro de uma cavidade 325.

Por meio da invencdo em aprecgo, refrige-
rante pode ser facilmente encaminhado através de um
porta-ferramenta com uma cavidade dentro da extremida-
de dianteira da haste sdélida ou um porta-ferramenta
que utiliza um cabegote conectado de forma destacavel
com uma junta de conexao. Esta disposicdo simplifica
a vedacdo do refrigerante dentro do conjunto e esse
recurso é especialmente importante em conjuntos porta-
ferramentas de pequenas dimensdes. Adicionalmente, a

profundidade do plano de aresta de inserto pode ser
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selecionada de forma a proporcionar fluxo de refrige-
rante o6timo para a aresta do inserto. Isto pode ser
realizado de uma maneira adequadamente direta e sim-
ples pela ajustagem da profundidade da cavidade. Por
meio dos recursos expostos na invencgdo apresentada, o
encaminhamento de fluxo de refrigerante é simplifica-
do, uma vez que o orificio de descarga de refrigerante
fica muito préximo do inserto de corte, permitindoAas-
sim que os orificios de descarga de refrigerante levem
refrigerante diretamente contra o inserto de corte e
simplificando enormemente o angulo "de mira".

Os documentos, patentes e pedidos de pa-
tente referenciados neste contexto sdo incorporados
neste contexto por referéncia.

Muito embora a invencdo fosse descrita
especificamente em conexdo com determinadas concreti-
zacdes especificas da mesma, devera ser compreendido
que isto é a titulo de exemplo e ndo de limitagao, e O
escopo das reivindicacdes anexas dever& ser considera-
do tdo amplamente quanto a técnica anterior o permi-

tir.
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REIVINDICAGOES

1 - Porta-ferramenta, caracterizado pelo
fato de compreender:

a) um corpo de haste quadrado convencional
gque é dotado de uma linha de centro que se estende a-
través do mesmo, uma extremidade dianteira, uma extre-
midade traseira e uma superficie de topo;

b) um cabecote de ferramenta que se esten-
de para tras a partir da extremidade dianteira do corpo
de haste;

c) uma cavidade que se estende no cabecote
de ferramenta descendentemente da superficie de topo do
corpo de haste e para trés a partir da extremidade di-
anteira do corpo de haste, em que a cavidade é dotada
de uma parede que se estende descendentemente a partir
da superficie de topo do corpo de haste;

d) em que pelo menos uma parte da cavidade
¢ adaptada para receber um inserto de corte e posicio-
nar uma pastilha de corte do inserto a uma profundidade
predeterminada dentro da cavidade, em que a profundida-
de predeterminada esta abaixo da superficie de topo do
corpo de haste;

e) uma passagem de refrigerante que se es-
tende através do corpo de haste no cabegote de ferra-
mente terminando com pelo menos um orificio de descarga
de refrigerante através da parede de cavidade em um lo-
cal acima da profundidade predeterminada do inserto de

corte; e
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f) em que o comprimento de um lado obser-
vado em vista seccional tomada perpendicular a linha de
centro de corpo de haste quadrada é igual ou menor do
que 31,75 mm (1 1/4 polegadas).

2 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de incluir ainda
uma pastilha montada dentro da cavidade.

3 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 2, caracterizado pelo fato de que a cavidade
posiciona o inserto de forma tal que a pastilha de in-
serto fica desviada em relacdo & linha de centro do
corpo de haste.

4 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 2, caracterizado pelo fato de que o corpo de
haste tem um lado e em que a cavidade orienta o inserto
de forma tal que a pastilha do inserto fica nivelada
com o lado do corpo de haste.

5 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 2, caracterizado pelo fato de que a cavidade
posiciona a pastilha de inserto de forma tal que a pas-
tilha de inserto fica alinhada com a linha de centro do
corpo de haste.

6 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a passagem
de refrigerante é iniciada em um orificio de suprimento
de refrigerante situado na extremidade traseira do cor-
po de haste.

7 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
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vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que a passagem
de refrigerante comeca em um orificio de suprimento de
refrigerante no lado do corpo de haste.

8 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o pelo me-
nos um orificio de descarga de refrigerante é orientado
no sentido do local de um inserto que fica montado den-
tro da cavidade.

9 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 8, caracterizado pelo fato de que o pelo me-
nos um orificio de descarga de refrigerante é compreen-
dido de varios orificios de refrigerante que ficam ori-
entados no sentido do inserto que est&d montado dentro
da cavidade.

10 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o cabecgote
de ferramenta é formado dentro da extremidade dianteira

do corpo de haste.

11 - Porta-ferramenta de acordo com a rei-
vindicacdo 1, caracterizado pelo fato de gque o cabecgote
de ferramenta é conectado de forma destacavel ao corpo
de haste.

12 - Conjunto de porta-ferramentas, carac-
terizado pelo fato de compreender:

a) uma armacdo de montagem dividida para
aceitar uma pluralidade de porta-ferramentas; e

b) um porta-ferramentas montado na mesma,

em que o porta-ferramentas é compreendido de:
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1) um corpo de haste quadrada convencional
dotado de uma linha de centro que se estende através do
mesmo, uma extremidade dianteira, uﬁa extremidade tra-
seira e uma superficie de topo;

2) um cabecote de ferramenta que se esten-
de para tras a partir da extremidade dianteira do corpo
de haste;

3) um escaninho que se estende dentro do
cabecote de ferramenta descendentemente a partir da su-
perficie de topo do corpo de haste e para tras a partir
da extremidade dianteira do corpo de haste, em dque a
cavidade tem uma parede que se estende descendentemente
a partir da superficie de topo do corpo de haste;

4) em que pelo menos uma parte da cavidade
é adaptada para receber um inserto de corte e posicio-
nar uma pastilha de corte do inserto a uma profundidade
predeterminada dentro da cavidade, em que a profundida-
de predeterminada fica situada abaixo da superficie de
topo do corpo de haste;

5) uma passagem de refrigerante que se es-
tende através do corpo de haste e que termina com pelo
menos um orificio de descarga através da parede de ca-
vidade acima da profundidade predeterminada da pastilha
de corte; e

6) em que o comprimento de um lado obser-
vado em vista seccional tomada perpendicular a linha de
centro de corpo de haste quadrada é igual ou menor do

que 31,75 mm (1 1/4 polegadas).



13 - Conjunto de porta-ferramentas de a-
cordo com a reivindicacdo 12, caracterizado pelo fato
de incluir ainda um inserto de corte montado dentro da

cavidade de pelo menos um cabecote de ferramenta.
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RESUMO

PORTA-FERRAMENTA E CONJUNTO DE PORTA-FERRAMENTAS

PARA MAQUINA

Um porta-ferramenta (100) ¢ dotado de um
corpo de haste gquadrada (105) com uma cavidade (125)
que se estende descendentemente a partir da superficie
de topo (115) do corpo de forma que a pastilha de corte

(131) de um inserto (130) montado dentro da cavidade

. fica posicionada abaixo da superficie de topo do corpo

de haste quadrada. Isto permite que a cavidade (1295)

tenha uma parede traseira através da qual refrigerante
pode ser introduzido e encaminhado contra o inserto de
corte (130). Tipicamente, a pastilha de corte (131) de
um porta-ferramenta de haste quadrada convencional
(100) fica alinhada com a superficie de topo (115) do
porta-ferramenta. Adicionalmente, expbe-se um conjunto

de porta-ferramenta que inclui uma pluralidade desses

pdrta—ferramentas (100) .
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