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(54) Vorrichtung und Verfahren zum Schliessen einer Kohlebürstenaufnahme

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
und ein Verfahren zum Schließen von einer köcherför-
migen eine Schließfläche (11) aufweisenden Kohlebür-
stenaufnahme (13) umfassend einen eine vorgebogene
Kohlebürstenaufnahme aufnehmenden Passdom (52)
mit einer Planierfläche (54), entlang der sich die Schließ-
fläche bildende Abschnitte (13, 15) der Kohlebürstenauf-
nahme erstrecken, auf Randbereiche der Planierfläche
absenkbare Biegebacken (22, 24), einen zwischen den
Biegebacken entlang deren Innenflächen verlaufenden
zum Schließen der Schließfläche auf die Abschnitte ab-
senkbaren Kernbiegestempel (30) sowie entlang jewei-
liger Außenfläche der Biegebacken verlaufende und mit
diesen wechselwirkende Anpressschieber (56, 58), wo-
bei die Biegebacken verschwenkbar von einem ersten
Element wie Führungsplatte (27) und der Kernbiege-
stempel von einem zweiten Element wie Druckplatte (42,
32) ausgehen, die in Wirkverbindung miteinander ver-
stellbar sind. Um sicherzustellen, dass bei Materialdiffe-
renzen die fertige dem Passdom zu entnehmende Koh-
lebürstenaufnahme stets die gewünschten Innenmaße
innerhalb eines Toleranzbereichs aufweist, wird vorge-
schlagen, dass die Anpressschieber (56, 58) unabhängig
von einer Bewegung des ersten und zweiten Elements
(27, 32, 42) relativ zu den Biegebacken (22, 24) verstell-
bar sind.
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