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最終頁に続く

( 5 7 ) 【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 シ リ ン ダ ー 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド 、 減 衰 バ ル ブ 及 び 窒 素 タ ン ク を 含 む 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ  
ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ で あ っ て 、 前 記 シ リ ン ダ ー 内 に 設 置 さ れ た フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ  
を さ ら に 含 み 、 前 記 フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ は コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト 、 イ ン ナ ー チ ュ ー  
ブ 及 び ア ウ タ ー チ ュ ー ブ を 含 み 、 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 両 端 に 少 な く と も １ 列 の 減 衰 貫  
通 孔 が 設 置 さ れ 、 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 一 端 に 第 １ チ ェ ッ ク バ ル ブ が 設 置 さ れ 、 か つ 前  
記 ピ ス ト ン ロ ッ ド 内 に 挿 入 さ れ 、 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 他 端 は 前 記 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト  
上 に 設 置 さ れ 、 か つ 第 １ 油 管 管 路 を 介 し て 前 記 窒 素 タ ン ク に 接 続 さ れ 、 前 記 コ ア チ ュ ー ブ  
シ ー ト は 第 ２ チ ェ ッ ク バ ル ブ を 介 し て 前 記 第 １ 油 管 管 路 と 連 通 し 、 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ  
内 に 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ が 設 置 さ れ 、 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ の 底 端 は 前 記 コ ア チ ュ ー ブ  
シ ー ト 上 に 固 定 さ れ 、 か つ 第 ２ 油 管 管 路 を 介 し て 前 記 窒 素 タ ン ク に 接 続 さ れ 、 前 記 コ ア チ  
ュ ー ブ シ ー ト は 前 記 シ リ ン ダ ー の 底 部 に 固 定 さ れ 、 前 記 減 衰 バ ル ブ は 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド  
の 一 端 に 固 定 さ れ 、 か つ 前 記 シ リ ン ダ ー 内 に 設 置 さ れ 、 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 一 端 に シ ー  
ル チ ュ ー ブ が 固 定 さ れ 、 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 他 端 は 前 記 シ リ ン ダ ー の エ ン ド カ バ ー を 貫  
通 し 、 か つ 下 部 リ フ テ ィ ン グ ア イ が 設 置 さ れ 、 前 記 シ リ ン ダ ー の 底 部 に 上 部 リ フ テ ィ ン グ  
ア イ が 固 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 請 求 項 ２ 】
　 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 等 間 隔 で 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 直 径 が 同 じ で あ る こ と を 特 徴  
と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。

請求項の数　8　（全9頁）
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【 請 求 項 ３ 】
　 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 等 間 隔 で 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 直 径 が 外 か ら 内 へ 次 第 に 大 き  
く な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 請 求 項 ４ 】
　 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 間 隔 が 外 か ら 内 へ 次 第 に 大 き く な り 、  
複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 直 径 が 同 じ で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 減 衰 適 応 型  
自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 請 求 項 ５ 】
　 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 直 径 が 同 じ で あ り 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 等 間 隔 で 螺 旋 に 配  
列 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ の 頂 端 に ベ ル マ ウ ス が 設 置 さ れ 、 前 記 ベ ル マ ウ ス の 外 径 は 前 記 ア  
ウ タ ー チ ュ ー ブ の 内 径 と 等 し く 、 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ の 長 さ は 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の  
長 さ の ２ ／ ３ ～ １ ／ ３ に あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ  
ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 シ ー ル チ ュ ー ブ の 長 さ は 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 長 さ の １ ／ ３ で あ り 、 前 記 シ ー ル  
チ ュ ー ブ は 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 内 部 に 固 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 減  
衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 減 衰 バ ル ブ は 減 衰 バ ル ブ 本 体 、 圧 縮 減 衰 機 構 、 引 張 減 衰 機 構 及 び ロ ッ ク ナ ッ ト を 含  
み 、 前 記 圧 縮 減 衰 機 構 及 び 前 記 引 張 減 衰 機 構 は そ れ ぞ れ 前 記 減 衰 バ ル ブ 本 体 の 両 側 に 固 定  
さ れ 、 前 記 圧 縮 減 衰 機 構 は 圧 縮 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 及 び 圧 縮 ス ト ッ パ を 含 み 、 前 記 引  
張 減 衰 機 構 は 引 張 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 及 び 引 張 ス ト ッ パ を 含 み 、 前 記 減 衰 バ ル ブ 本 体  
の 外 側 に ガ イ ド ベ ル ト が 固 定 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 減 衰 適 応 型 自 動 車  
用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の 分 野 に 関 し 、 特 に 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ  
ク ア ブ ソ ー バ に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 人 々 の 生 活 水 準 の 向 上 に 伴 い 、 オ フ ロ ー ド 車 の 運 転 は 舗 装 路 面 で は 走 行 過 程 の 快 適 性 を  
追 求 し 、 非 舗 装 路 面 で は 走 行 過 程 の 安 定 性 及 び 通 過 す る 能 力 を 追 求 し 、 自 動 車 は 道 路 を 走  
行 し て い る と き 、 路 面 の 窪 み の 変 化 に 伴 い 、 サ ス ペ ン シ ョ ン の 支 持 下 で 車 輪 も 同 様 に 伸 縮  
変 化 し 、 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の ピ ス ト ン ロ ッ ド 上 で も 相 対 的 な 軸 方 向 位 置 の 変 化 が 同 様 に  
発 生 し 、 こ の 相 対 位 置 の 変 化 が 大 き い ほ ど 、 自 動 車 の 揺 れ が よ り 激 し く な る こ と を 表 し 、  
運 転 者 を 快 適 に す る た め に 、 よ り 大 き な 減 衰 が 必 要 と さ れ 、 同 時 に こ の 減 衰 値 の 変 化 が 路  
面 の 窪 み の 変 化 と 同 期 す る こ と が 望 ま し い 。 し か し 、 従 来 の シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の 減 衰 値  
は 固 定 さ れ て お り 、 道 路 状 況 を 人 為 的 に 予 測 し て シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の 全 体 的 な 減 衰 強 度  
を 調 整 し 、 か つ 運 転 者 が 車 か ら 降 り て 調 整 ノ ブ を 回 す 必 要 が あ る た め 、 非 常 に 不 便 で あ り  
、 電 気 制 御 モ ー タ を 採 用 し て 調 整 し て も 相 対 的 に 固 定 さ れ た 減 衰 値 し か な く 、 道 路 状 況 の  
変 化 と 減 衰 値 は 随 時 同 期 を 保 持 す る こ と が で き な い 。
【 発 明 の 概 要 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 本 発 明 は 、 変 数 に 応 じ て 減 衰 を 増 加 又 は 減 少 さ せ 、 任 意 の 道 路 状 況 下 で の 自 動 車 の 減 衰  
の 適 応 的 調 整 を 実 現 し 、 減 衰 値 の 変 化 を 道 路 状 況 の 変 化 と 同 期 さ せ 、 自 動 車 を よ り ス ム ー  
ズ か つ 快 適 に 走 行 さ せ る 、 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ を 提 供 す る こ と を 目 的  
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と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 、 減 衰 適 応 型 自 動 車 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ を 提 供 し  
、 シ リ ン ダ ー 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド 、 減 衰 バ ル ブ 及 び 窒 素 タ ン ク を 含 み 、 前 記 シ リ ン ダ ー 内 に  
設 置 さ れ た フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ を さ ら に 含 み 、 前 記 フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ  
は コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト 、 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ 及 び ア ウ タ ー チ ュ ー ブ を 含 み 、 前 記 ア ウ タ ー チ  
ュ ー ブ の 両 端 に 少 な く と も １ 列 の 減 衰 貫 通 孔 が 設 置 さ れ 、 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 一 端 に  
第 １ チ ェ ッ ク バ ル ブ が 設 置 さ れ 、 か つ 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド 内 に 挿 入 さ れ 、 前 記 ア ウ タ ー チ  
ュ ー ブ の 他 端 は 前 記 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト 上 に 設 置 さ れ 、 か つ 第 １ 油 管 管 路 を 介 し て 前 記 窒  
素 タ ン ク に 接 続 さ れ 、 前 記 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト は 第 ２ チ ェ ッ ク バ ル ブ を 介 し て 前 記 第 １ 油  
管 管 路 と 連 通 し 、 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ 内 に 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ が 設 置 さ れ 、 前 記 イ ン  
ナ ー チ ュ ー ブ の 底 端 は 前 記 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト 上 に 固 定 さ れ 、 か つ 第 ２ 油 管 管 路 を 介 し て  
前 記 窒 素 タ ン ク に 接 続 さ れ 、 前 記 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト は 前 記 シ リ ン ダ ー の 底 部 に 固 定 さ れ  
、 前 記 減 衰 バ ル ブ は 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 一 端 に 固 定 さ れ 、 か つ 前 記 シ リ ン ダ ー 内 に 設 置  
さ れ 、 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 一 端 に シ ー ル チ ュ ー ブ が 固 定 さ れ 、 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 他  
端 は 前 記 シ リ ン ダ ー の エ ン ド カ バ ー を 貫 通 し 、 か つ 下 部 リ フ テ ィ ン グ ア イ が 設 置 さ れ 、 前  
記 シ リ ン ダ ー の 底 部 に 上 部 リ フ テ ィ ン グ ア イ が 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 好 ま し く は 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 等 間 隔 で 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 直 径 が 同 じ で あ  
る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 好 ま し く は 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 等 間 隔 で 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 直 径 が 外 か ら 内  
へ 次 第 に 大 き く な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 好 ま し く は 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 間 隔 が 外 か ら 内 へ 次 第 に  
大 き く な り 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 直 径 が 同 じ で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 好 ま し く は 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 直 径 が 同 じ で あ り 、 複 数 の 前 記 減 衰 貫 通 孔 は 等 間  
隔 で 螺 旋 に 配 列 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ の 頂 端 に ベ ル マ ウ ス が 設 置 さ れ 、 前 記 ベ ル マ ウ ス の  
外 径 は 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 内 径 と 等 し く 、 前 記 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ の 長 さ は 前 記 ア ウ タ  
ー チ ュ ー ブ の 長 さ の ２ ／ ３ ～ １ ／ ３ に あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 シ ー ル チ ュ ー ブ の 長 さ は 前 記 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 長 さ の １ ／ ３ で あ り  
、 前 記 シ ー ル チ ュ ー ブ は 前 記 ピ ス ト ン ロ ッ ド の 内 部 に 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 好 ま し く は 、 前 記 減 衰 バ ル ブ は 減 衰 バ ル ブ 本 体 、 圧 縮 減 衰 機 構 、 引 張 減 衰 機 構 及 び ロ ッ  
ク ナ ッ ト を 含 み 、 前 記 圧 縮 減 衰 機 構 及 び 前 記 引 張 減 衰 機 構 は そ れ ぞ れ 前 記 減 衰 バ ル ブ 本 体  
の 両 側 に 固 定 さ れ 、 前 記 圧 縮 減 衰 機 構 は 圧 縮 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 及 び 圧 縮 ス ト ッ パ を  
含 み 、 前 記 引 張 減 衰 機 構 は 引 張 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 及 び 引 張 ス ト ッ パ を 含 み 、 前 記 減  
衰 バ ル ブ 本 体 の 外 側 に ガ イ ド ベ ル ト が 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 は 、 上 記 構 造 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ を 採 用 し 、  
位 置 変 数 に 応 じ て 減 衰 を 増 加 又 は 減 少 さ せ 、 任 意 の 道 路 状 況 下 で の 自 動 車 の 減 衰 の 適 応 的  
調 整 を 実 現 し 、 減 衰 値 の 変 化 を 道 路 状 況 の 変 化 と 同 期 さ せ 、 自 動 車 を よ り ス ム ー ズ か つ 快  
適 に 走 行 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 以 下 、 図 面 及 び 実 施 例 を 通 じ て 、 本 発 明 の 技 術 的 解 決 手 段 を さ ら に 詳 し く 説 明 す る 。
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【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ １ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の 構 造 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ の 構 造 概 略 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 従 来 の シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の 部 分 構 造 の 概 略 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 の 圧 縮 時 の 油 路 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 引 張 時 の 油 路 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 実 施 例 ２ の ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 構 造 概 略 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 実 施 例 ３ の ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 構 造 概 略 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 実 施 例 ４ の ア ウ タ ー チ ュ ー ブ の 構 造 概 略 図 で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 形 態 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 実 施 例 １
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ は 本 発 明 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ の 構 造 概 略 図 で あ り 、 図 ２ は 本  
発 明 の フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ の 構 造 概 略 図 で あ り 、 図 ３ は 従 来 の シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー  
バ の 局 部 構 造 の 概 略 図 で あ り 、 図 ４ は 本 発 明 の 圧 縮 時 の 油 路 図 で あ り 、 図 ５ は 本 発 明 の 引  
張 時 の 油 路 図 で あ る 。 図 に 示 す よ う に 、 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ は 、 シ リ  
ン ダ ー ２ 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド １ 、 減 衰 バ ル ブ ３ 及 び 窒 素 タ ン ク ８ を 含 み 、 シ リ ン ダ ー ２ 内 に  
設 置 さ れ た フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ を さ ら に 含 み 、 フ ル ー ト チ ュ ー ブ ア セ ン ブ リ は コ  
ア チ ュ ー ブ シ ー ト ５ 、 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ 及 び ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ を 含 み 、 ア ウ タ ー チ ュ  
ー ブ ６ の 両 端 に 少 な く と も １ 列 の 減 衰 貫 通 孔 ６ １ が 設 置 さ れ 、 本 実 施 例 に お け る 複 数 の 減  
衰 貫 通 孔 ６ １ は 等 間 隔 で 直 線 的 に 配 列 さ れ 、 か つ 直 径 が 同 じ で あ る 。 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６  
の 一 端 に 第 １ チ ェ ッ ク バ ル ブ ６ ２ が 設 置 さ れ 、 か つ ピ ス ト ン ロ ッ ド １ 内 に 挿 入 さ れ る た め  
、 油 が ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ 内 か ら 外 に 向 か っ て 流 出 で き 、 外 か ら 内 に 向 か っ て ア ウ タ ー チ  
ュ ー ブ ６ 内 に 流 入 で き な い 。 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ の 他 端 は コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト ５ 上 に 設 置  
さ れ 、 か つ 第 １ 油 管 管 路 ８ １ を 介 し て 窒 素 タ ン ク ８ に 接 続 さ れ 、 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト ５ は  
第 ２ チ ェ ッ ク バ ル ブ ５ １ を 介 し て 第 １ 油 管 管 路 ８ １ と 連 通 し 、 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ 内 に イ  
ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ が 設 置 さ れ 、 イ ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ の 頂 端 に ベ ル マ ウ ス ７ １ が 設 置 さ れ 、  
イ ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ の 長 さ は ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ の 長 さ の ２ ／ ３ ～ １ ／ ３ に あ り 、 ベ ル マ  
ウ ス ７ １ の 外 径 は ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ の 内 径 と 等 し い た め 、 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ の コ ア チ  
ュ ー ブ シ ー ト ５ に 近 い 一 端 と イ ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ と の 間 に 第 １ キ ャ ビ テ ィ が 形 成 さ れ る 。  
イ ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ の 底 端 は コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト ５ 上 に 固 定 さ れ 、 か つ 第 ２ 油 管 管 路 ８ ２  
を 介 し て 窒 素 タ ン ク ８ に 接 続 さ れ 、 コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト ５ は シ リ ン ダ ー ２ の 底 部 に 固 定 さ  
れ る 。 減 衰 バ ル ブ ３ は ピ ス ト ン ロ ッ ド １ の 一 端 に 固 定 さ れ 、 か つ シ リ ン ダ ー ２ 内 に 設 置 さ  
れ 、 ピ ス ト ン ロ ッ ド １ の 一 端 に シ ー ル チ ュ ー ブ ４ が 固 定 さ れ 、 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ の 長 さ は  
ア ウ タ ー チ ュ ー ブ 長 さ の １ ／ ３ で あ り 、 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ は ピ ス ト ン ロ ッ ド １ の 内 部 に 固  
定 さ れ る 。 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ は ピ ス ト ン ロ ッ ド １ の 移 動 に 伴 い 、 ア ウ タ ー チ ュ ー ブ ６ 上 の  
減 衰 貫 通 孔 ６ １ を 塞 ぐ た め に 用 い ら れ 、 減 衰 バ ル ブ ３ は 減 衰 バ ル ブ 本 体 ３ １ 、 圧 縮 減 衰 機  
構 、 引 張 減 衰 機 構 及 び ロ ッ ク ナ ッ ト ３ ７ を 含 む 。 圧 縮 減 衰 機 構 及 び 引 張 減 衰 機 構 は そ れ ぞ  
れ 減 衰 バ ル ブ 本 体 ３ １ の 両 側 に 固 定 さ れ 、 圧 縮 減 衰 機 構 は 圧 縮 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ ３  
３ 及 び 圧 縮 ス ト ッ パ ３ ４ を 含 み 、 引 張 減 衰 機 構 は 引 張 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ ３ ５ 及 び 引  
張 ス ト ッ パ ３ ６ を 含 み 、 減 衰 バ ル ブ 本 体 ３ １ の 外 側 に ガ イ ド ベ ル ト ３ ２ が 固 定 さ れ 、 圧 縮  
又 は 引 張 時 に 圧 縮 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 又 は 引 張 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ が 変 形 す る た  
め 、 油 が 減 衰 バ ル ブ 本 体 を 通 過 で き る 。 ピ ス ト ン ロ ッ ド １ の 他 端 は シ リ ン ダ ー ２ の エ ン ド  
カ バ ー を 貫 通 し 、 か つ 下 部 リ フ テ ィ ン グ ア イ １ １ が 設 置 さ れ 、 シ リ ン ダ ー ２ の 底 部 に 上 部  
リ フ テ ィ ン グ ア イ ２ ３ が 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 圧 縮 プ ロ セ ス は 以 下 の と お り で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】



10

20

30

40

50

JP 7568331 B2 2024.10.16(5)

　 ピ ス ト ン ロ ッ ド １ が シ リ ン ダ ー ２ 内 へ 移 動 す る と 、 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ が ア ウ タ ー チ ュ ー  
ブ ６ の 左 端 の 減 衰 貫 通 孔 ６ １ を 塞 ぎ 、 圧 縮 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ が 変 形 す る た め 、 作 動  
油 が 減 衰 バ ル ブ の 右 側 か ら 左 側 に 流 れ る と 同 時 に 、 作 動 油 が 右 端 の 複 数 の 減 衰 貫 通 孔 を 通  
っ て 第 １ キ ャ ビ テ ィ 内 に 入 り 、 さ ら に 第 １ 油 管 管 路 ８ １ を 通 っ て 窒 素 タ ン ク 内 に 入 り 、 窒  
素 タ ン ク 内 の 作 動 油 が 第 ２ 油 管 管 路 ８ ２ を 通 っ て イ ン ナ ー チ ュ ー ブ ７ 内 に 入 り 、 第 １ チ ェ  
ッ ク バ ル ブ を 通 っ て ピ ス ト ン ロ ッ ド １ に 入 り 、 減 衰 バ ル ブ を 通 っ て 流 れ て 減 衰 バ ル ブ の 左  
側 の シ リ ン ダ ー ２ 内 に 入 り 、 変 形 量 が 大 き く な る に つ れ て 、 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ が 左 端 の 減  
衰 貫 通 孔 か ら 遠 く 離 れ て い る た め 、 作 動 油 が 左 側 の 減 衰 貫 通 孔 を 通 っ て 減 衰 バ ル ブ を 通 っ  
て 流 れ 、 減 衰 バ ル ブ の 左 側 の シ リ ン ダ ー ２ 内 に 入 り 、 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ が 右 側 の 減 衰 貫 通  
孔 を 塞 ぐ と 、 右 側 の 減 衰 貫 通 孔 の 数 が 減 る に つ れ て 、 減 衰 が 次 第 に 大 き く な る 。 変 形 の 大  
き さ に 応 じ て 、 減 衰 の 大 き さ を 適 宜 調 整 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 引 張 プ ロ セ ス は 以 下 の と お り で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ピ ス ト ン ロ ッ ド １ が 伸 び る と 、 窒 素 タ ン ク 内 の 作 動 油 が 第 ２ チ ェ ッ ク バ ル ブ ５ １ を 通 っ  
て 減 衰 バ ル ブ ３ の 右 側 に 急 速 に 入 り 、 同 時 に 引 張 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ が 変 形 し 、 左 側  
の 作 動 油 が 左 側 か ら 減 衰 バ ル ブ を 通 っ て 右 側 に 入 り 、 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ を 迅 速 に 応 答 さ  
せ 、 自 動 車 が 宙 に 浮 い て い る 時 、 初 期 位 置 に 急 速 に 戻 る 。 シ ー ル チ ュ ー ブ ４ の 移 動 に 伴 い  
、 左 側 の 減 衰 貫 通 孔 が 次 第 に 被 覆 さ れ 、 塞 が れ て 、 減 衰 が 次 第 に 大 き く な る 。 変 形 量 の 大  
き さ に 応 じ て 、 減 衰 の 大 き さ を 適 宜 調 整 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 実 施 例 ２
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 ６ に 示 す よ う に 、 本 実 施 例 と 実 施 例 １ の 違 い は 、 複 数 の 減 衰 貫 通 孔 が 等 間 隔 で 直 線 的  
に 配 列 さ れ 、 か つ 直 径 が 外 か ら 内 へ 次 第 に 大 き く な る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 実 施 例 ３
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 図 ７ に 示 す よ う に 、 本 実 施 例 と 実 施 例 １ の 違 い は 、 複 数 の 減 衰 貫 通 孔 が 直 線 的 に 配 列 さ  
れ 、 か つ 間 隔 が 外 か ら 内 へ 次 第 に 大 き く な り 、 複 数 の 減 衰 貫 通 孔 は 直 径 が 同 じ で あ る こ と  
に あ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 実 施 例 ４
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ８ に 示 す よ う に 、 本 実 施 例 と 実 施 例 １ の 違 い は 、 複 数 の 減 衰 貫 通 孔 は 直 径 が 同 じ で あ  
り 、 複 数 の 減 衰 貫 通 孔 が 等 間 隔 で 螺 旋 に 配 列 さ れ る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 は 、 上 記 構 造 の 減 衰 適 応 型 自 動 車 用 シ ョ ッ ク ア ブ ソ ー バ を 採 用 し 、  
変 数 に 応 じ て 減 衰 を 増 加 又 は 減 少 さ せ 、 任 意 の 道 路 状 況 下 で の 自 動 車 の 減 衰 の 適 応 的 調 整  
を 実 現 し 、 自 動 車 を よ り ス ム ー ズ か つ 快 適 に 走 行 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 最 後 に 説 明 す べ き こ と は 以 下 の と お り で あ る 。 以 上 の 実 施 例 は 、 本 発 明 の 技 術 的 解 決 手  
段 を 説 明 す る た め に の み 用 い ら れ 、 そ れ を 限 定 す る も の で は な く 、 好 ま し い 実 施 例 を 参 照  
し て 本 発 明 を 詳 細 に 説 明 し た が 、 当 業 者 は 、 依 然 と し て 本 発 明 の 技 術 的 解 決 手 段 に 対 し て  
修 正 又 は 同 等 の 置 換 を 行 う こ と が で き 、 こ れ ら の 修 正 又 は 同 等 の 置 換 に よ り 、 修 正 さ れ た  
技 術 的 解 決 手 段 が 本 発 明 の 技 術 的 解 決 手 段 の 精 神 と 範 囲 か ら 逸 脱 し な い こ と が 理 解 さ れ る  
べ き で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 １   ピ ス ト ン ロ ッ ド 、 １ １   下 部 リ フ テ ィ ン グ ア イ 、 ２   シ リ ン ダ ー 、 ２ １   エ ン ド カ バ  
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ー 、 ２ ２   衝 突 防 止 減 衰 リ ン グ 、 ２ ３   上 部 リ フ テ ィ ン グ ア イ 、 ３   減 衰 バ ル ブ 、 ３ １   減  
衰 バ ル ブ 本 体 、 ３ ２   ガ イ ド ベ ル ト 、 ３ ３   圧 縮 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 、 ３ ４   圧 縮 ス ト  
ッ パ 、 ３ ５   引 張 バ ル ブ プ レ ー ト グ ル ー プ 、 ３ ６   引 張 ス ト ッ パ 、 ３ ７   ロ ッ ク ナ ッ ト 、 ４   
シ ー ル チ ュ ー ブ 、 ５   コ ア チ ュ ー ブ シ ー ト 、 ５ １   第 ２ チ ェ ッ ク バ ル ブ 、 ６   ア ウ タ ー チ ュ  
ー ブ 、 ６ １   減 衰 貫 通 孔 、 ６ ２   第 １ チ ェ ッ ク バ ル ブ 、 ７   イ ン ナ ー チ ュ ー ブ 、 ７ １   ベ ル  
マ ウ ス 、 ８   窒 素 タ ン ク 、 ８ １   第 １ 油 管 管 路 、 ８ ２   第 ２ 油 管 管 路 。
【 図 面 】
【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】 【 図 ８ 】
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