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Upinaci zéklad technologickych paliet s kontrolou odopnutia

Vynédlez sa tyka upinacieho zékladu technologickych paliet 8 kontrolou odopnutia,
najméd pre obrébacie stroje, umoZiujliceho technologicky paletu, nasunutd na déraz.
postupne ustavit, spevnit, skontrolovat jej polohu a vydat impulz pre zahajenie
obrdbanie, sko aj po skon¥eni obrabania tuto odopnﬁf a vydat impulz k jej odobraniu zo
stroja. )

Upinaci zékled je termin, ktorym sa v terminoldogii pruZnych vyrobnych systémov
oznatuje zariadenie, ktoré postupne vykondva ulohy podla predchddzajiceho odstavca
a je bud pripevnené na stole - najm# oto&nom - obrébacieho stfoja.'alebo je do neho
vetavané. _

Doteraz pouZivané upinacie zédklady si riedené s oddelenymi mechanizmami pre
ustavovanie a upinanie, prilom jedna funkcia nebyéa apravidlq samosvornad a u druhe]
sa vyuZiva trvalej sily, vyvodenej tanierovymi pru?inami.'K vydaniu impulzu pre odo-
bratie palety (kontrole odopnutia) sa vyuZiva zmeny tlaku v hydraulickom systéme,
snimaného tlakovym spina&om, & méd nevyhodu v tom, 2e v pripade uviaznutia len jed-
ného z upinacich, alebo ustavovacich elementov dojde k podkodeniu podédvacieho a upi-
nacieho mechanizmu.

Nevyhoda nesamosvorného mechanizmu je v tom, 2e v pripade poklesu, alebo vypad=-

ku tlaku tlakového média md%e prist k pohybu palety a tym k podkodeniu obrobku alebo
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ndstroja.

Nevyhoda pouZitia tanierovych pruzin ako zdroja upinacej sily je v tom, Ze vyZaduju
silovl jednotku pre uvolnenie. Tato jednotka je z priestorovych dévodov spravidle
umiestnend v pevnej &asti stola stroja a uvolnenie je potom moZné len v uréitej
polohe stola ~ najmé otoéného - a ked pride k poruche jeho prestavovania,nie je
moZné paletu siat zo stroja.

Uvedené nevyhody odstraiiuje zariadenie podla vynsdlezu, ktorého podeteta spofiva
v tom, 2e upinaci zéklad je vybaveny samosvornymi ustavovaco ; upinacimi a upinacimi
jednotkami ovlédanymi vlastnymi silovymi, najm# hydraulickymi valcami, a dalej
odstvacou jednotkou, ktord prevedie kontrolu odopnutia posunutim palety smerom
zo stroja. Tento pohyb je pre navézujice manipula&né zariadenis impulzom pre zahé-
jenie cyklu “vymena paliet". PosUvaci valec je dimenzovany tek, Ze v pripade
uviaznutia jédného z ustavovacich, alebo upinacich mechanizmov k posunutiu palety
nepride a systém ohldsi poruchu. Tym je nebezpedenstvo poskodenia mechanizmov
odstrénend.

Priklad prevedenia zeriadenia podla vynélezu je zndzorneny na priloZenych
vykresoch, kde zna&i obr. i pddorysny pohlad na upinaéi zédklad, 6br. 2 rez A=A
upinacim zédkladom, obr. 3 rez B - B upinaco-ustavovacou jednotkou, obr. 4 pohlad
zhora na upinaco-ustavovaciu jednotku, obr. 5 rez € - C upinacou jednotkou, obr. 6
rez D = D upinacou jednotkou, obr, 7 rez E - E uzamykacia. jednotkou, obr. B rez
F - F odsuvacou jednotkou.

Upinaci zékled je doska 1, ktord je spravidla silasne otodnou &astou oto&ného
stola obrdbacieho stroja, v ktorej su osadené dosadacie plochy 2, uetavévacie
plochy 3, doraz 4, upinaco - ustavovacie jednotky 5, upinacie jednotky §, uzamykacia
jednotka 7 a odslvacia jednotka 8.

Dosadacie plochy 2, ustavovacie plochy 3, ako aj doraz 4 st kalené, presne
brusend vsadené elementy, na svojej dosadacej ploche opatrené tryskami vzduchqvej
kontroly polohy palety, ku ktorym je tlakovy vzduch privedeny kandlikami, vyvitanymi
v doske 1. Tlakovy vzduch volne prechédza tryskami. Akondhle sa nasunie paleta
a sprédvne dosadne, uzatvori trysky a tlak vzduchu v systéme stUpne. Tdto zmena
je registrovand tlakovym spinalom, ktory vydd signédl, Ze paleta je sprévne upnutsd,
%o je podmienkou daldieho sledu funkcif.

Upinaco - ustavovacia jednotka 5 pozostava z velca 51, uloZeného vertikadlne
v doske 1, do ktorého je dréikami a kandlikmi 32 privédzané tlakové médium z roz-
vodného systému v doske 1, Vo valci 51, uzatvorenym vekom 53 je posuvne uloZeny
piest 54, ktorého piestnica je opatrend ukosovou plochou 55, prostrednictvom ktorej
je pri axidlnom pohybe piesta 54 (smerom k veku 53) vysiuvané smerom kolmym na
dosadacie plochy 3 &elust 56, prizmaticky posuvne uloZend v lidtach 57, 58, ktorqi
spatny chod zaobstardva plochéd pruZina 59. Reakciu upinaco - ustavovacej sily,
p8sobiacu na piestnicu, zachytédva opierka 511, ktorej poloha v smere sily je za-

bezpe&ensd perom 512. Posuvnd sila &eluste 56 sa rozloZi na dve zloZky, pridom
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vertikélna zloZks paletu upina a horizontdlna pritléda k ustavovacim plocham 3.
Upinacie jednotky 6 si ako samostatné celky pripevnené k doske 1. Na tychto
Jednotkéch si tieZ umiestnené dosadacie plochy 3 a preto je poloha jednotiek [}
v doskdch 1 fixovand perom 61, ktoré je vcelku s telesom jednotky 62, v ktorom
je horizontélne - vzhladom k posuvu palety pozdlZne - paralelne =~ upfaveny valec 63,
v ktorom je posuvne uloZeny piest 64, ktorého piestnica svojou tkosovou plochou 65
pri pohybe piestu smerom k veku 66 spésobuje otdlanie upinacej &eluste 67 okolo
tapu 68, prifom Celust 67 svojou plochou 69 upne paletu. Opa&nym pohybom piestu 64
sa upnutie uvolni, prifom Zelust 67 je k piestnici pritladdand pruZinou 611.
Uzamykacia Jednofka Z je ako samostatny celok vstavanad do telesa 71, v ktorom
je vytvoreny valec 72 pre piest 73, ktorého piestnica tvori Zupdtko 74 posdvajuce
sa v pizdre 75. Koniec 3upatka tvori zdmok zg,’vstupujﬁci do prisludného vybrania
v palete.
" Bupadtko 76 v odomknutej polohe otvéara vstup tlakoQého média do odsuvacej jednotky 8.
Odsivacia jednotka 8 je tieZ ako samostatny celok vstavand do kocky 81,
- pripevnend k doske 1. V kocke je vekom §§ upevneny valec 82, v ktorom sa postva
piest 8 nerovnakymi &innymi plochami. Os piestu sdhlasi v horizontélnej rovine

s osou technologickej palety, vloZenej do upinacieho zékladu.

PREDMET VYNALEZU

1. Upinac{ zéklad technologickych paliet s kontrolou odopnutia, najmi pre obrébacie
stroje, umoZfiujuci technologicki paletu, nasunutd na doraz postupne ustavit,
spevnit’, skontrolovat jej polohu a vydat impulz pre zahdjenie obrébania, sko aj
po skongeni obrabania tuto odopnut a vydat impulz k jej odobraniu zo stroja,
vyzna&eny tym, e jeho uzamykacia jednotka (7), je umiestnend vo vyslednici
sil jej pritlédacej sily a sily podévacieho m2chanizmu pre pritlé&anie palety
ne vystredne umiestneny doraz (4) a na ustavovacie plochy (3), priéom sudasne

tvori rozvédza¢ tlakového média.

2. Upinaci zdklad podla bodu 1, vyznaleny tym, 2e je vybaveny upinaco-ustavovacimi
Jednotkami (5), ktorych piestnica piesta (54) je opatrend Ukosovou plochou (55)
prostrednictvom ktorej je pri axidlnom pohybe piesta (54) smerom k veku (53)
vysivand &elust (56) v smere kolmom k rovine dosadacich pléch (3), pridom
éeluaf‘(se) je prizmaticky posuvne uloZend v listach (57 ,58) a jej spidtny
chod je ovlédany plochou pruZinou (59) a reakcia upinaéej sily je zachytens
opierkou (511), uloZenou vo vybrani &elusti (56) a proti posuvu zabezpe&ensd

perom (512).
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3. Upineci zédklad podla bodu 2, vyznadeny tym, Ze je vybaveny odsivacou jednotkou (8),
péeobiacou v strede palety tak, Ze v kocke (81) pripevnenej k doske (1) je vy-
tvoreny valec (82), v ktorom je posuvne uloZeny piest (84) s nerovnakymi &innymi

plochami.

8 vykresu



0000000

Obr. 1



: - 207 004
- n
/

ﬁJ Lontlmidinmelenmdd k£ L L L L L

1L

b

Obr. 4




m///“

(2] ©
o o
lelllu:ll ~ 5
/ -

m/,

1?

//////////7

//m/é&-/ R 9



207 o004

)
X
@)
&
. . ' M%‘/ﬁ
, " 2
&'\\ \;}%-\ _ |
&~ /
Vytiskly Moravské tiskafské zavody, e S Cena: 240 K¢s

provoz 12, Leninova 21, Olomouc



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

