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ZYLINDERSCHLOSS

Die Erfindung betrifft ein Zylinderschloss mit einem
Gehaduse (1) und einem in diesem verdrehbaren,
Zuhaltungen und einen Schliisselkanal (2) aufwei-
senden Zylinderkern (3). Am vorderen Ende des
Zylinderkerns (4) ist eine als Aufbohrschutz ausge-
bildete Schutzkappe (5) angebracht, die einen
Durchtrittsschlitz (6) fir den Schiiissel besitzt. Die
Schutzkappe (5) ist durch einen mechanischen
Umformvorgang an einen stirnseitigen Endzapfen
(4) des Zylinderkerns (3) mechanisch angeformt.
Der Endzapfen (4) besitzt zumindest eine bei dem
mechanischen Umformvorgang verformte, in ihrem
umgeformten Zustand eine form- und reibschiissige
Verbindung mit der Schutzkappe (5) erzeugende,
verformbare Rippe (7). Die Schutzkappe (4) kann
vor ihrem Anformen an den Endzapfen (4) mit
diesem verklebt oder verlétet sein.

Fig. 1
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Zylinderschloss mit einem Geh&use und einem in diesem
verdrehbaren, Zuhaltungen und einen Schlisselkanal aufweisenden Zylinderkern, der an sei-
nem vorderen Ende mit einer als Aufbohrschutz ausgebildeten Schutzkappe verbunden ist, die
einen Durchtrittsschlitz fir den Schiiissel besitzt, und die durch einen mechanischen Umform-
vorgang an einen stirnseitigen Endzapfen des Zylinderkerns mechanisch angeformt ist, wobei
der Endzapfen zumindest eine bei dem mechanischen Umformvorgang verformte, in ihrem
umgeformten Zustand eine formschlissige und kraftschllssige Verbindung mit der Schutzkappe
erzeugende, verformbare Rippe aufweist, wobei durch die kraft- und formschlussige Verbindung
ein Verdrehen der Schutzkappe gegeniliber dem Zylinderkern beim Aufbohrversuch verhindert
ist.

Aus US 1,422,594 A, US 6,155,090 A, EP 0 761 915 B1 sind Zylinderschidsser bekannt, bei
denen der Zylinderkern an seinem vorderen Ende eine als Aufbohrschutz ausgebildete Schutz-
kappe tragt. Die Verbindung von Schutzkappe und Zylinderkern erfolgt tber in Querrichtung
gegeneinander verschiebbare Verbindungselemente, die in Léngsrichtung formschlissig inein-
andergreifen und eine in Langsrichtung gerichtete Relativbewegung von Schutzkappe und
Zylinderkern verhindern. Die Querbewegung der Schutzkappe gegenuber dem Zylinderkern
wird fir den Zusammenbau von Schutzkappen und Zylinderkern umschlieRenden Gehéuse
blockiert. Eine feste Verbindung von Schutzkappe und Zylinderkern ist nicht vorgesehen.

Aus der DE 298 19 084 U1 ist es bekannt, bei einem Zylinderschloss einen platten- oder schei-
benformigen Aufbohrschutz aus Hartmetall mittels ReibschweiRung mit dem vorderen Ende des
Zylinderkernes fest zu verbinden.

Die gattungsbildende EP 0 927 801 A1 zeigt eine Schutzkappe, die vorne auf der Stirnseite des
Zylinderkernes aufliegt und fur den bestimmungsgemafRen Gebrauch durch eine dinne Hullse
gegen Verdrehen gehalten ist. Beim Aufbohrversuch geht dieser Halt verloren und die Schutz-
kappe wird gegenliber dem Zylinder derart verdrehbar, dass ein angesetzter Bohrer nicht wei-
terbohren kann. In der Praxis hat sich diese Ma3nahme jedoch nicht als wirksam erwiesen. Zur
Verbesserung des Aufbohrschutzes soll das Verdrehen der Schutzkappe verhindert werden,
wobei der Herstellungsvorgang jedoch mdglichst einfach sein soll.

Dies wird bei einem Zylinderschloss der eingangs genannten Art erfindungsgemal dadurch
erreicht, dass die Schutzkappe in einer von einer verformbaren Umfangsrippe begrenzten,
stirnseitigen Ausnehmung des Endzapfens angeordnet und mit dem Endzapfen durch die diese
Ausnehmung begrenzende, beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe form-
schliissig verbunden ist, und dass die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe
des Endzapfens den Rand der Schutzkappe nach innen ibergreift, oder dass die beim Anfor-
men der Schutzkappe verformte Umfangsrippe des Endzapfens in eine seitliche Umfangsrille
der Schutzkappe eingreift, oder dass die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangs-
rippe des Endzapfens in eine am Seitenrand der Schutzkappe angeordnete Ausnehmung ein-
greift, oder dass eine die Stirnseite des Endzapfens uberdeckende Schutzkappe vorgesehen
ist, die an ihrer Riickseite einer Verankerung tragt, in die zumindest eine beim Anformen der
Schutzkappe verformte Rippe des Endzapfens mit ihrem verformten Ende eingreift.

Bei der erfindungsgemaRen Ausbildung ist die Schutzkappe durch einen bei ihrem Anformen an
den Endzapfen des Zylinderkerns entstehenden Form- und Reibschiuss mit dem Zylinderkern
zu einer untrennbaren, festen Baueinheit verbunden. Diese Festigkeit entsteht dadurch, dass
die verformbare Rippe des Endzapfens beim Anformen der Schutzkappe mechanisch umge-
formt wird und dadurch eine die Schutzkappe oder ein Formschlusselement derselben umgrei-
fende Gestalt erhalt. Diese Rippe des Endzapfens wird in ein Formschlusselement des Endzap-
fens umgeformt, das dann zusammen mit der Schutzkappe bzw. deren Formschlusselement
eine feste Reib- und formschliissige Verbindung von Zylinderkern und Schutzkappe bildet. Die
Schutzkappe selbst bzw. ihr Formschlusselement wird nicht verformt.
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Der nachstehend beschriebene Formschluss besteht in axialer Richtung des Zylinderkernes,
wohingegen in Umfangsrichtung Reibschluss entsteht.

Ais Formschlusselement der Schutzkappe kann deren dufierer Randbereich vorgesehen sein,
der nach dem Umformen der verformbaren Rippe des Endzapfens von der umgeformten Rippe
umgriffen wird. Ein Formschlusselement der Schutzkappe kann von ihrem Seitenrand gebildet
werden. Dieser kann mit Ausnehmungen oder Vertiefungen versehen sein, in die eine verform-
bare Rippe des Endzapfens bei ihrer Umformung hineingedrickt wird, um in diese Ausnehmun-
gen bzw. Vertiefungen formschllssig einzugreifen.

Auch die Ruckseite der Schutzkappe kann mit einem rickwartigen Formschlusselement verse-
hen sein, an das eine verformbare Rippe des Endzapfens bei ihrer Umformung mit ihrer Gestalt
angepasst wird. Als riickwartiges Formschlusselement kann ein abstehender Zapfen vorgese-
hen sein, dessen Anschluss an die Ruckseite der Schutzkappe von einer hinterschnittene Rille
gebildet wird, in die die verformte Rippe des Endzapfens mit ihnrem Ende eingreift. Als ruckwar-
tiges Formschlusselement kann eine in die Ruickseite der Schutzkappe eingelassene, von
einem zumindest abschnittsweise hinterschnittenen Randwulst begrenzte Ausnehmung vorge-
sehen sein. Bei angeformter Schutzkappe ragt der Zylinderkernendzapfen mit seiner Stirnseite
in diese Ausnehmung hinein und eine oder mehrere verformte Rippen des Endzapfens greifen
mit ihren beim Anformen der Schutzkappe nach auen abgebogenen Enden in die hinterschnit-
tenen Abschnitte des Randwulstes ein.

Die Schutzkappe kann mit dem vorderen Endzapfen des Zylinderkerns verklebt bzw. verlotet
sein, bevor sie an den Endzapfen mechanisch angeformt wird. Die mit dem vorderen Endzap-
fen des Zylinderkerns verklebte bzw. verldtete Schutzkappe ist mit ihrem Durchtrittsschlitz far
den SchlUssel auf den Schliisselkanal des Zylinderkerns genau ausgerichtet.

Die erfindungsgemafe Ausbildung benétigt lediglich eine dem jeweiligen Formschlusselement
der Schutzkappe benachbarte, verformbare Rippe des Zylinderkernendzapfens. Die Rippe
bendtigt keine der Oberfliche des schutzkappenseitigen Formschlusselementes prazise ange-
passte Gestalt. Die Rippe erhalt ihre, dieses Formschlusselement umgreifende bzw. in dieses
Formschlusselement eingreifende Gestalt wahrend des Anformens der Schutzkappe, wenn die
Rippe in die Gestalt des zylinderkernseitigen Formschlusselementes umgeformt wird. Bei die-
sem Umformvorgang wird die verformbare Rippe des Zylinderkernendzapfens an die Gestalt
des jeweiligen schutzkappenseitigen Formschlusselementes angepasst. Dabei werden auch
alifallige durch Fertigungstoleranzen entstandene Formabweichungen dieser Formschlussele-
mente ausgeglichen.

Zum Umformen einer Rippe des Endzapfens in die Gestalt eines zylinderkernseitigen Form-
schlusselementes kann die Rippe in einem Roll- bzw. Pressvorgang an das zugehdrige, schutz-
kappenseitige Formschlusselement angepresst bzw. angerolit werden. Bei einer Schutzkappe
mit einem riickwartigen Formschiusselement kann die zugehorige Rippe des Endzapfens durch
axiales Verpressen von Schutzkappe und Zylinderkern in die Gestalt des in das rlickwartige
Formschlusselement der Schutzkappe eingreifenden, zylinderkernseitigen Formschlusselemen-
tes umgeformt werden. Um das Verformen der Endzapfenrippen durch diesen axialen Press-
vorgang zu erleichtern, kénnen diese Rippen mit Hinterschneidungen und/oder mit nach innen
abgeschragten Vorderkanten und dergleichen versehen sein.

Erfindungsgemal wird eine beispielsweise als flache Hartmetallscheibe ausgebildete Schutz-
kappe an den Endzapfen des Zylinderkerns direkt angeformt. Beim Anformen wird eine Rippe
des Endzapfens mechanisch umgeformt und mit der Schutzkappe in Eingriff gebracht. Dabei
entsteht eine starre formschlissige Verbindung zwischen der Schutzkappe und dem Zylinder-
kern. Nach dem Anformen der Schutzkappe an dem Zylinderkern ist die Schutzkappe mit dem
Zylinderkern untrennbar verbunden. Das Umformen der Rippe kann in einem Roll- oder Press-
vorgang vorgenommen werden, in dem die Rippe mechanisch verformt, umgebogen oder ge-
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staucht wird.

ErfindungsgemaR kann die Schutzkappe in einer von einer verformbaren Umfangsrippe be-
grenzten, stirnseitigen Ausnehmung des Endzapfens angeordnet und mit dem Endzapfen durch
die diese Ausnehmung begrenzende, beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe
formschliissig verbunden sein. Diese Ausbildung sieht eine aus Zylinderkern und angeformter
Schutzkappe bestehende Baueinheit vor. Die den Zylinderkern mit der Schutzkappe starr ver-
bindende Formschlussverbindung wird durch die mit dem Anformen der Schutzkappe verbun-
dene Verformung der Umfangsrippe erzeugt, die dem Aufenrand der Schutzkappe benachbart
angeordnet ist und die stirnseitige Ausnehmung des Endzapfens seitlich begrenzt. Beim Anfor-
men der Schutzkappe wird die vorher axial geradlinig verlaufende Umfangsrippe des Endzap-
fens in ein zylinderkernseitiges Formschlusselement umgeformt, das die Schutzkappe bzw.
deren Formschlusselement umgreift.

Erfindungsgemal kann die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe des
Endzapfens den Rand der Schutzkappe nach innen Ubergreifen. Bei dieser Formschlussverbin-
dung bildet der Rand der Schutzkappe das schutzkappenseitige Formschlusselement, das von
der zum zylinderkernseitigen Formschlusselement umgeformten Umfangsrippe des Endzapfens
Ubergriffen wird.

Die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe des Endzapfens kann in eine am
Seitenrand der Schutzkappe angeordnete Ausnehmung eingreifen. Bei dieser Formschlussver-
bindung ist die in den Seitenrand der Schutzkappe eingelassene Ausnehmung das schutzkap-
penseitige Formschlusselement, in das die zum zylinderkernseitigen Formschlusselement
umgeformte Umfangsrippe des Endzapfens eingreift.

Die beim Anformen der Schutzkappe verformte Umfangsrippe des Endzapfens kann in eine
seitliche Umfangsrille der Schutzkappe eingreifen. Bei dieser Ausbildung der Formschiussver-
bindung ist die seitliche Umfangsrille der Schutzkappe das schutzkappenseitige Formschluss-
element, in das die zum zylinderkernseitigen Formschlusselement umgeformte Umfangsrippe
des Endzapfens eingreift.

ErfindungsgemaR kann eine die Stirnseite des Endzapfens Uberdeckende Schutzkappe vorge-
sehen sein, die an ihrer Riickseite eine Verankerung tragt, in die zumindest eine beim Anfor-
men der Schutzkappe verformte Rippe des Endzapfens mit ihrem verformten Ende eingreift. Bei
dieser Ausbildung der Formschlussverbindung bildet die an der Rickseite der Schutzkappe
vorgesehene Verankerung das schutzkappenseitige Formschlusselement, in das die zum zylin-
derkernseitigen Formschiusselement umgeformte Umfangsrippe des Endzapfens eingreift.

Die Ruckseite der Schutzkappe kann mit einer Ausnehmung fir den Endzapfen versehen sein,
die von dem hinterschnittene Abschnitte aufweisenden Rand der Schutzkappe begrenzt ist, und
der Endzapfen kann schrag nach vorne abstehende, sternférmig angeordnete Rippen besitzen,
die mit ihren beim Anformen der Schutzkappe nach aullen abgebogenen Enden in die hinter-
schnittenen Abschnitte des Schutzkappenrandes eingreifen. Bei dieser Ausbildung ist die
Schutzkappe mit dem in ihre rickwartige Ausnehmung ragenden Zylinderkern formschlissig
verbunden. Diese Ausnehmung bildet mit ihren hinterschnittenen Abschnitten das schutzkap-
penseitige Formschlusselement, in das die jeweils zu einem zylinderkernseitigen Formschluss-
element umgeformten Rippen des Endzapfens mit ihren nach aufen umgebogenen Enden
eingreifen.

Die erfindungsgemafRe Ausbildung sieht eine aus Zylinderkern und angeformter Schutzkappe
bestehende, starre Baueinheit vor. Diese vereinfacht den Zusammenbau des jeweiligen Zylin-
derschlosses und erlaubt ein einfaches Nachristen von bestehenden Zylinderschidssern mit
einem verbesserten Aufbohrschutz.
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Die erfindungsgemafe Ausbildung des Aufbohrschutzes kann bei den meisten Zylinderschids-
sern eingesetzt werden. Dies gilt fir Zylinderschidsser mit im Zylinderkern mittig angeordnetem
Schlisselkanal ebenso wie fiir Zylinderschldsser, bei denen der Schlisselkanal im Zylinderkern
einen seitlich offenen Langsschlitz bildet.

Nachstehend wird die Erfindung an einigen Ausflihrungsbeispielen anhand der Zeichnungen
néher erldutert.

In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 ein Zylinderschloss mit einer in das Gehause eingesetzten,
aus Zylinderkern und angeformter Schutzkappe bestehenden Baueinheit, Fig. 2a und 2b die
Baueinheit der Fig. 1 vor bzw. nach dem Anformen der Schutzkappe, die Fig. 3a und Fig. 3b
eine zweite Ausfuhrungsform einer Baueinheit vor bzw. nach dem Anformen der Schutzkappe,
die Fig. 4a und 4b eine dritte Ausfiihrungsform einer Baueinheit vor bzw. nach dem Anformen
der Schutzkappe, Fig. 5 ein Zylinderschloss mit einer weiteren Ausfuhrungsform einer aus
Zylinderkern und angeformter Schutzkappe bestehenden Baueinheit, und Fig. 6a und 6b die
Baueinheit der Fig. 5 vor dem axialen Verpressen von Zylinderkern und Schutzkappe.

In Fig. 1 ist schematisch ein Zylinderschloss dargestellt, bei dem im Gehéause 1 ein Zuhaltungen
(nicht dargestellt) und einen Schlisselkanal 2 aufweisender Zylinderkern 3 verdrehbar ist. Der
Zylinderkern 3 ist mit einer an seinen vorderen Endzapfen 4 angeformten, als Aufbohrschutz
ausgebildeten Schutzkappe 5 zu einer untrennbaren Baueinheit verbunden. Der Hauptabschnitt
des Zylinderkerns 3 besitzt einen kleineren Aufendurchmesser als der vordere Endzapfen 4
und die an diesen angeformte, scheibenférmige Schutzkappe 5 ist mit einem Durchtrittsschlitz 6
flr den Schlissel versehen.

Der Endzapfen 4 des Zylinderkerns 3 ist mit der Schutzkappe 5 durch eine erst mit dem Anfor-
men der Schutzkappe 5 erzeugte Formschlussverbindung starr und formschlissig verbunden.

Der Endzapfen 4 des Zylinderkerns 3 besitzt eine von einer Umfangsrippe 7 seitlich begrenzte,
stirnseitige Ausnehmung 8, in der die Schutzkappe 5 aufgenommen ist. In dieser Ausnehmung
8 wird die Schutzkappe 5 durch den nach innen umgebogenen und die Schutzkappe 5 an ihrer
Vorderseite nach innen bergreifenden, vorderen Abschnitt 7a der Umfangsrippe 7 fixiert. Beim
Einsetzen der Schutzkappe 5 ist der vordere Abschnitt 7a der Umfangsrippe 7 axial geradlinig
ausgerichtet. Nach dem Einsetzen der Schutzkappe 5 wird er durch den mit dem Anformen der
Schutzkappe 5 verbundenen Umformvorgang nach innen, zur Mittelachse des Zylinderkerns 3
hin umgebogen, an die Vorderseite der Schutzkappe 5 angepresst und dadurch in ein den
Rand der Schutzkappe 5 Ubergreifendes, zylinderkernseitiges Formschlusselement umgeformt.
Der von der umgeformten Umfangsrippe 7 Ubergriffene Rand der Schutzkappe 5 bildet das
schutzkappenseitige Formschlusselement dieser Formschlussverbindung.

Zum Umformen der Umfangsrippe 7 in ein abgewinkeltes, zylinderkernseitiges Formschluss-
element kann ein Roll- bzw. Pressvorgang eingesetzt werden, durch den der Gber die Vorder-
seite der Schutzkappe 5 vorstehende, vordere Abschnitt 7a der Umfangsrippe 7 von einem an
der Vorderseite der Schutzkappe 5 an deren Rand entlangbewegten Rollwerkzeug 9 verformt,
nach innen umgebogen und an die Vorderseite der Schutzkappe 5 angedriickt wird.

Fig. 3a und 3b zeigen eine weitere aus Zylinderkern 10 und angeformter Schutzkappe 11 be-
stehende Baueinheit. Die Schutzkappe 11 ist in einer stirnseitigen Ausnehmung des Zylinder-
kernendzapfens 12 aufgenommen. Die diese Ausnehmung seitlich begrenzende Umfangsrippe
13 wird beim Anformen der Schutzkappe 11 in eine im Querschnitt keilférmige Ausnehmung
des Seitenrandes der Schutzkappe 11 hinein umgeformt. Bei dieser Formschlussverbindung
bildet die im Querschnitt keilférmige Ausnehmung des Seitenrandes der Schutzkappe 11 das
schutzkappenseitig Formschlusselement, in das die umgeformte Umfangsrippe 13 als zylinder-
kernseitiges Formschlusselement eingreift.
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Nach dem Fertigstellen der Formschlussverbindung wird diese Baueinheit an ihrer AuBenseite
in einer Drehbank mechanisch bearbeitet, um die (ber den Hauptabschnitt des Zylinderkerns
10 radial Uberstehenden Teile der umgeformten Umfangsrippe 13 und des Zylinderkernendzap-
fens 12 zu entfernen.

Fig. 4a und 4b zeigen eine weitere, aus Zylinderkern 14 und angeformter Schutzkappe 15
bestehende Baueinheit. Im Seitenrand der Schutzkappe 15 ist eine Umfangsrille 16 vorgese-
hen. Die Schutzkappe 15 ist im Endzapfen 17 des Zylinderkerns 14 in einer stirnseitigen Aus-
nehmung aufgenommen. Diese wird von einer Umfangsrippe 18 seitlich begrenzt, die mit einem
juBeren Umfangswulst 19 versehen ist. Beim Anformen der Schutzkappe 15 an den Zylinder-
kern 14 wird Umfangsrippe 18 des Endzapfens 17 von einem Rollwerkzeug 20 gegen den
Seitenrand der Schutzkappe 15 angedriickt. Dabei wird die Umfangsrippe 18 verformt. Sie wird
mit ihrer Innenseite in die Umfangsrille 16 der Schutzkappe 15 hineingedriickt. An ihrer Aulten-
seite wird ihr uRerer Umfangswulst 19 flachgedruckt. Bei dieser Formschlussverbindung bildet
die Umfangsrille 16 der Schutzkappe 15 das schutzkappenseitige Formschlusselement, in das
die umgeformte und dabei mit einem nach innen vorstehenden, inneren Umfangswulst verse-
hene Umfangsrippe 18 des Endzapfens 17 als zylinderkernseitiges Formschlusselement ein-
greift.

Fig. 5 zeigt ein Zylinderschloss mit einer in dessen Gehduse 21 eingesetzten, aus Zylinderkern
22 und angeformter Schutzkappe 23 bestehenden Baueinheit. Die Schutzkappe 23 Uberdeckt
die Stirnseite des Endzapfens 24 des Zylinderkerns 22. Die Schutzkappe 23 besitzt an ihrer
Riickseite eine Ausnehmung 25, die von einem umlaufenden Rand 26 seitlich begrenzt ist.
Dieser Rand 26 besitzt seitlich hinterschnittene Abschnitte, in die der Endzapfen 24 mit den bei
seinem axialen Anpressen gegen die Riickseite der Schutzkappe nach aufien abgebogenen
Enden seiner sternférmig angeordneten Rippen 27 eingreift.

Fig. 6a zeigt eine der sternférmig angeordneten, schrag nach aufen abstehenden Rippen 27
des Endzapfens 24 vor seinem axialen Verpressen mit der Schutzkappe 23. Zum Anformen der
Schutzkappe 23 an den Zylinderkern 22 werden Zylinderkern 22 und Schutzkappe 23 axial
gegeneinandergedriickt. Dabei wird die schrag nach aufen abstehende Rippe 27 des Endzap-
fens 24 mit ihrer Vorderkante gegen den Boden der Ausnehmung 25 gepresst, nach aulten
umgebogen und mit ihrem vorderen Ende in einen seitlich hinterschnittenen Abschnitt des
Schutzkappenrandes 26 hinein umgeformt (Fig. 6b). Bei dieser Ausbildung der Formschluss-
verbindung bildet der mit seitlich hinterschnittenen Abschnitten versehene Schutzkappenrand
26 das schutzkappenseitige Formschlusselement, in das die umgeformten Rippen 27 des End-
zapfens 24 mit ihren nach auRen abgebogenen vorderen Enden als zylinderkernseitige Form-
schlusselemente eingreifen.

Patentanspriiche:

1. Zyllnderschloss mit einem Geh&use (1, 21) und einem in diesem verdrehbaren, Zuhaltun-
gen und einen Schliisselkanal (2) aufweisenden Zylinderkern (3, 10, 14, 22), der an seinem

vorderen Ende mit einer als Aufbchrschutz ausgebildeten Schutzkappe (8, 11, 15, 23) ver-

bunden ist, die einen Durchtrittsschlitz (6) fir den Schlussel besitzt, und d|e durch emen
mechanischen Umformvorgang an einen stirnseitigen Endzapfen (4, 12, 17, 24) des Zylin-
derkerns (3, 10, 14, 22) mechanisch angeformt ist, wobei der Endzapfen (4, 12, 17, 24)
zumindest eine bei dem mechanischen Umformvorgang verformte, in ihrem umgeformten
Zustand eine formschliissige und kraftschliissige Verbindung mit der Schutzkappe (5, 11,
15, 23) erzeugende, verformbare Rippe (7, 7a, 13, 18, 27) aufweist, wobei durch die kraft-
und formschlissige Verbindung ein Verdrehen der Schutzkappe gegeniiber dem Zylinder-
kern beim Aufbohrversuch verhindert ist, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzkappe
(5, 11, 15) in einer von der verformbaren Umfangsrippe (7, 7a, 13, 18) begrenzten, stirnsei-
tigen Ausnehmung (8) des Endzapfens (4, 12, 17) angeordnet und mit dem Endzapfen (4,
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12, 17) durch die diese Ausnehmung (8) begrenzende, beim Anformen der Schutzkappe
(5, 11, 15) verformte Umfangsrippe (7, 7a, 13, 18) formschllssig verbunden ist, und dass
die beim Anformen der Schutzkappe (5) verformte Umfangsrippe (7, 7a) des Endzapfens
(4) den Rand der Schutzkappe (5) nach innen bergreift, oder dass die beim Anformen der
Schutzkappe (15) verformte Umfangsrippe (18) des Endzapfens (17) in eine seitliche Um-
fangsrille (16) der Schutzkappe (15) eingreift, oder dass die beim Anformen der Schutz-
kappe (11) verformte Umfangsrippe (13) des Endzapfens (12) in eine am Seitenrand der
Schutzkappe (11) angeordnete Ausnehmung eingreift, oder dass eine die Stirnseite des
Endzapfens (24) uberdeckende Schutzkappe (23) vorgesehen ist, die an ihrer Riickseite
einer Verankerung tragt, in die zumindest eine beim Anformen der Schutzkappe (23) ver-
formte Rippe (27) des Endzapfens (24) mit ihrem verformten Ende eingreift.

Zylinderschloss nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzkappe (5, 11,
15, 23) mit dem vorderen Endzapfen (4, 12, 17, 24) des Zylinderkerns (3, 10, 14, 22) ver-
kiebt oder verlétet ist.

Zylinderschloss nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rickseite der
Schutzkappe (23) mit einer Ausnehmung (25) fur den Endzapfen (24) versehen ist, die von
dem mit hinterschnittenen Abschnitten versehenen Rand (26) der Schutzkappe (23) seitlich
begrenzt ist, und der Endzapfen (24) schrag nach vorne abstehende, sternférmig angeord-
nete Rippen (27) besitzt, die mit ihren beim Anformen der Schutzkappe (23) nach auen
abgebogenen Enden in die hinterschnittenen Abschnitte des Schutzkappenrandes (26)
eingreifen.
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