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Urzadzenie do samoczynnego wybijania form odlewniczych

Patent trwa od dnia 22 kwietnia 1963 r.

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
samoczynnego Wwybijania form odlewniczych,
zwlaszcza uzebrcwanych skrzynek formierskich,
majgcych zebra w obydwéeh ich potéwkach.

Dotychezas mprzy wybijaniu uzebrowanych
skrzynek formierskich w odlewniach wysoko
zmechanrizowanych i zautomatyzowanych sto-
suje sie z pewnymi zmianami mastepujgce tech-
nclcgie procesu wybijania.

Fcrmy odlewnicze, skladajgce sie z dwoch
polédwek, przenoszone na odlewniczym przeno$-
niku wézkowym o ruchu cigglym lub pulsuja-
cym poddaje sie oddzieleniu gérnej polowki
skrzynki na urzgdzeniu do wybijania tych po-
16wek. Gérna pcléwka skrzynki unosi sie do gé-
Ty przy jednoczesnym wypchnigciu odlewu. Na-
stepme gérng polowke wybija sie po przenie-
sieniu jej ma kracie wstrzagsowej, po czym
skrzynke przekazuje si¢ ma przeno$nik zwrotiu
skrzynek wybitych.

" *) Wlasdciciel patentu os$wiadczyl, ze twoéreg
wynalazku jest mgr inz, Leszek Kikiewicz,

~wiednie urzadzenie do rozdzi

Odlew z dolnej poléwki skrzynki wycigga sie
Za pcmocy specjalnego urzadzenia, obslugiwa-.
nego przez pracownika i przekazuje sie¢ na
przencénik zwrotu odlewéw.

Colna poléwka skrzynki, podobnie jak poldw-
ka goérna zcstaje wybita na nastepnym stano-
wisku po przeniesieniu jej ma krate wstrzgsows.
Operacja wybijania goérmnej i dolnej poléwki
skrzynki jest na ogél zautomatyzowama, jednak
jest wymagana tala kontrola i obserwacja
przez czlowieka.

Wedlug innego znanego sposobu wybijane
formy odlewnicze sg spychane przepychaczem
z pomcstu przeno$nika odlewniczego na pomost
wibrujacy, skad formy sg przesuwane w kierun-
ku prostcpadlym do kierunku poprzedniego
przesuwania w plaszczyZni¢ poziomej na odpo-
3 g6rnej i dol-
nej poléwki formy. Podezas rozdZi€lania poléwek
nastepuje jedncczesne wypchniecie odlewu. Po
rezdzieleniu poléwek, formy jej doing poléwke
wraz z cdlewem przesuwa sie na krate wstrza-
sowg i wybija, przy czym podczas wybijama
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formy . odiew znajduje .si¢ w dolgej polowce.
- W.mnas ym cyklu Procesu wybuania gorng po-
lawlag pme;:uwa sie na oso‘bna, krate
.wsmasowa i ja wybija, a dolna poléwka zosta-
je zepchmeta na obrotnicg, na ktére) usuwa sie
odlew, ktéry zostaje przesuniety ma przenoénik
cdbioru odlewéw. W tym czasie gérna poléwka
formy zostaje przesunieta na przennsnik zwrotu
~ skrzynek formierskich, a dolna poléwka formy
zostaje przesunieta za pomoca zabieraka lancu-
chowego ma przencénik zwrotu gotowy-ch skrzy-
nek.
Jednak omme wWyzej,sposohy wybljama form

odlewmczyci Wy'kazu]a bardzo powazne mniéds- -

godnos$ci. Wymagaja ore., skomplikowanych ua-

rzadzen zajmujacych znaczng :powierzthnie pro--

dukcyjna oraz majag duzy ciezar, mp. komplet
urzadzern do wybijania form i wyjmowania od-
16W6W Drzy -Sredmich -wymiarach form waza
okolo 30 fon przy ciezarze kompletu form 2,5—
3,5 ton. Ponadto jest bardzo niekorzystne spy-
¢hanie duzych mas z przenosnika odlewniczego
b daleJ z pomostu posredniego poprzez kralg
wstrzascwa do obrotnicy, stosowane wedlug dru-
giego sposobu. Wymaga to uzydia duzych cylin-

drow pneumatycznych, duzego zuzycia powie-

- trza sprezonego oraz powqdun]e szyb{lne’ zZuzy-
cie powierzchni tracych.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na wy-
eliminowanie niedogodno$ci znanych sposobow
wybijania uzebrowanych form odlewniczych.
Zawiera ono znane kraty wstrzagsowe, stosowane
przy;.aitomatycznym wybijaniu nieuzebrowa-
nychofbrin. Urzadzenie takie umozliwia wyko-
nanie’zna{jednym. stanowisku roboczym czyn-
nosci rozdzielania poté6wek formy, obrotu dol-
nejoipoléiwkis. formy o kat 180° oraz usuniecie
odiswau (z; fopmny. Wydajno§é urzagdzenia wyno-
§iwdo 120 form/godz. -
ii¥otadzenieiobedlug wynalazku zawiera podpo-
¥e: dhiotewa, sporzywajgca na podporze krzyw-
kowej.oRPopdporasisluzy do obracania wybijanej
formy. Do podnoszenia formy przy jej obrocie
gy dvelemehtzocquodnoszacy, poruszajacy — sie
wazdtuzistony graywego. Do uchwycenia goérnej
pelawki formpy porobréceniu jej o kat 45° dokola
podpory vobrotewed. stuzy chwytak kleszczowy
esadzeny: przesumnie swzdtuz toru suwnicowego.
Chwytak: rozdziela poldwki formy i rzuca je

na,pprowadnice: . ponad.. krata wstrzasowqg. W

tym ezasigr otlews. wypada na krate wstrzaso-
WA jianihy elasinddyiow

o Jxzadzepie |wedlugwynalazku jest uwidocz-
Digne. Aa, rysunku,.w gredeiowym przekroju pio-
ROWYIR. .y zouohog i 78

Urzadzenie zawiera podpore obrotowa 1, spo-
czywajgcg ma stojaku krzywkowym 2. Podpora
stuzy do podtrzymywania formy odlewniczej 3,
spoczywajacej na wézkowym przenosniku odlew-
niczym 4. Do wychylania form 3 do géry o kat
do 45° dokola pcdpory 1 shuzy element podnc-
szgcy 5, osadzony przesuwnie wzdluz toru krzy-
wego 6, wlaczonego do toru suwnicowego 7. Na
terze suwmicowym zmontowany jest przesuwnie
réwniez chwytak kleszczowy 8, ktéry stuzy do
uchwycenia gérnej poléwki wychylonej formy 3.
Po rozdzieleniu obydwoch poléwek formy od-

. lewniczej- odlew 10 zostaje wyrzuccny na krate

wstrzasowa 9, skad jest ‘kierowany do zsypu 13.

Wylea:me form odlewniczych za pomocg urza-
dzenia wediug wynalazlru wykonuje sie w spo-
sob mastepujacy. Formy odlewnicze uzebrowane
3 sg dostarczane na znanym woézkowym przeno$-
niku odlewniczym 1 przesuwanym ruchem
cigglym lub okresowym. Po przesunieciu formy
na stanowisko robocze impulsy elektryczne po-
wodujg uruchomienie elementu podnoszgcego 5,
ktéry przesuwajac sie¢ wazdiluz toru krzywe-
go 6 obraca forme 3 dokota podpory 1 o kat 45°,
Po obrocie formy nastepuje wlaczenie chwytaka
szczekowego 8, ktéory chwyta gérng poléwke
formy i oddziela ja od polé6wki dolnej.

W dalszym ciggu dolng poléwke formy obraca
sie¢ dokola podpory 1, popychajac chwytak klesz-
czowy 8, ktéra obraca sie po odpowiednio dobra-
nej krzywiznie stojaka krzywkcwego 2 az o
cbrécenia tej poléwki o kat 180°. W tym czasie
naped chwytaka i jego szczek, po obréceniu
dolnej potéwki formy o kat okolo 110°, zostaje
wigczony i poléwlka ta wraz z dolng poléwka
spadaja na dwupoziomowa 2znang  krate
wstrzasows. Odlew 10 wypada z formy na
krate wstrzasowa 9 i stacza sie do esypu 13,
a obydwie poléwki wybitej formy opadaja na
samopodajace prowadnice 11, ktére kieruja
je na znany przenofnik odbiorczy 12. W tym
czasie chwytak szczekowy powraca do polo-
zenia wyjSciowego. .

Masa formierska wybita z formy cdlewniczej
spada do zsypu 14. W przypadku, gdy odlew
znajduje sie tylko w jednej polowie formy, zo-
staje on wybity razem zmasg formierskg. Odbior
skrzynek formierskich i odlewéw odbywa sie
W znany sposob, przy czym skrzynki zostaja
przekazane na przeno$nik zwrotu skrzynek, a
odlew na przeno$nik odbioru odlewodw.

Urzadzenie wedlug wynalazku wykazuje na-
stepujgce zalety, Umozliwia wykonywanie czyn-
nosci rozdzielania. polowek formy i jej wybicie
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na jednym stanowisku roboczym, eleminuje ko-
meczposc stosowania dodatkowej obrotnicy do
wybijania dolnej poléwki formy i dodatkowej
kratyl wstrzasowej oraz urzadzenia do rozdzie-
lania form i do wypychania odlewu z gérmej
potowki formy. .

Daje ono réwniez stosunkowo duze oszczed-
nosci materiatowe, gdyz ciezar urzadzenia
wedlug wynalazku wraz z kratg wstrzagsowa
i przenosnikiem do odbioru skrzynek wynosi
okoto 12 ton wobec 30 ton wedlug opisanych
sposobéw. Ponadto wynalazek pozwala na za-
stosowanie krat wstrzasowych o podobnej
konstrukeji podobnych jak kraty do wybija-
nia skrzynek bez Zeber.

Zastrzezemie patentowe

Urzadzenie do samoczynnego wybijania form
odlewniczych, zwlaszcza uzebrowanych skrzynek
formierskich, znamienne tym, ze zawiera podpo-
re cbrotowa (1), osadzong na stojaku krzywko-
wym (2), element podnoszacy (5) osadzony prze-
suwnie na torze krzywkowym (6), é!:u:zacy do
wychylania formy (3) o kat 20—45° dokola
podpory (1), oraz uchwyt kleszczowy (8) osa-
dzony na wozku ~przesuwnym wzdhuz toru
suwnicowego (7) stuzacy do rozdzielania po-
to6wek formy. ’

Przedsiebiorstwo Projektowania
i Dostaw Inwestycyjnych

Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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