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1

Opfindelsen angdr en fremgangsmdde til emballering af
pastaagtige produkier.

Det er i visse tilfzlde enskeligt eller nedvendigi at
emballere pastaagtige produkter sdsom smgr eller margarine 1
emballager med forholdsvis stor vegt pd f.eks. 15-40 kg, nor-
malt i form af kasseformede pakker, ’

Teknikken bestdende i forst at danne pakkerne med produk-
tet sisom smer eller margarine og derefter at anbringe de sidle-
des dannede pakker i de til deres optagelse beregnede embal-
lager har ikke varet tilfredsstillende, thi man forstédr, at
en pakke af smer eller margarine, hvis vagt er af den nevate sisr-
relsesorden, er besverlig at h&ndtere og som oftest vil defor-
meres under en sddan hindtering, hvorved emballeringen bliver
vanskelig eller umulig,

Man har allerede foresliet at afhjzlpe denne ulempe, idet
man direkte trykker det pastaagtige produkt sdsom smer eller marga-
rine ind i en beholder, iszr en karton anbragt foran en dyse, idet
kartonen da kan undergd en afbremset tilbageforingsbevegelse i trit
med sin fyldning.

I tilfelde af fedtede produkter sdsom smer eller margarine
er det imidlertid nodvendigt for emballeringen at fore kartonen med
en eller flere poser af et passende materiale, f.eks, pergamentpapir,
aluminiumfolie eller plasticark, Man vil forstd, at foringen af kar-
toner eller beholdere med en eller flere poser af denne type krever
en betydelig arbe jdsindsats, hvilket foreger emballeringsomkostnin-
gerne tilsvarende.

Formélet med opfindelsen er at anvise en legsning pd det’
problem, som emballeringen af pastaagtige produkter sisom smer eller
margarine under disse betingelser frembyder, under afskaffelse af
afhengigheden af foring af kartonerne eller andre beholdere og under
tilsvarende nedsattelse af emballeringsomkostningerne under samtidig
tilve jebringelse af en vidtgdende automatisering af operationen.

Fremgangsméden ifelge opfindelsen er e jendommelig ved detl
i krav 1's kendetegnende del anferte,

Opfindelsen angér ogséd en maskine til iverkszttelse af
fremgangsmiden ifelge opfindelsen og af den i krav 2's indled-
ning angivne art, og denne maskine er ifelge opfindelsen ejen-
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dommelig ved det i krav 2's kendetegnende del anferte,

Man ser sdledes, at opfindelsen muligger en automatisk em-
ballering af pastaagtige produkter sdsom smer eller margarine under
betingelser, der til et minimum reducerer den fornedne arbejdskraft
til fremstilling af emballagebeholdere, da kartonens eller anden be-
holders indre emballage dannes direkte og automatisk i maskinen,

.0g man behover blot at dekke fyldningsdysen med den sdledes danne-
de pose med kartonen eller en anden beholder, hvilken operation 1i-
geledes p& simpel m&de kan udferes automatisk. '

Ifglge en fordelagtig udferelsesform er aksen for fyldnings-
-d@ysen og aksen for en spole med arkformet emballeringsmateriale an-
bragt indbyrdes parallelt, idet bredden af emballagematerialearket
og stillingen af spolen i forhold til fyldningsdysen er sé&danne, at
arket strzkker sig forbi den frie ende af fyldningsdysen under rul-~
ningen af dette materialeark omkring dysen under dennes rotation.
S Det arkformede emballagemateriale kan pd i og for sig kendt
- -m&de vere f.eks. pergamentpapir, aluminiumfolie eller plasticfolie.

- Ifelge en anden hensigtsmessig ejendommelighed forefindes
der fortrinsvis pd maskinen en indretning, som fjernmer emballagear-
ket fra spolen, som hensigtsmessigt optrzder i form af en vogn, som
.er bevegelig pd tvers af akserne for fyldningsdysen og emballage-
.arkspolen, og som har en klemindretning, som kan vere styret til
- fastholdelse af enden af emballeringsarket. '
o Pyldningsdysen kan vzre monteret i et enkelt eller flerdob-

let leje uden for omhylningszonen, og dens rotation kan sikres ved
en vilkédrlig passende mekanisme, Det er hensigtsm=zssigt, at der pid
denne fyldningsdyse findes et andet klemorgan, hvori emballagearket
kan gribes og fastholdes til rulning af dette ark omkring fyldnings-
dysen. . , T ,
_ Ifplge en anden e jendommelighed ved opfindelsen forefindes
der pé& maskinen i nzrheden af den frie ende af dens fyldningsdyse
et roterende nedklapningsorgan, som slir den fremstikkende del af
emballagearket, som strzkker sig forbi den frie ende af dysen, ned
under dennes rotation til dannelse af en pose som angivet ovenfor,

Dette nedklapningsorgan kan med fordel udgeres af et organ
med skrueform med to skovlblade, som hensigtsmessigt roterer mod-~
sat fyldningsdysen og med storre hastighed, f.eks, det dobbelte,
tilrfrembringelse af nedklapningen af emballagearket.
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Dette organ med skrueform er hensigtsmessigt monteret pd en
sddan méde, at det kan forskydes mellem en arbejdsstilling, hvor
det virker pd emballagearket, og en hvilestilling, hvor det er fjer-
net fra dysen, sd at det ikke hindrer anbringelsen af kartonen el-
ler en anden emballagebeholder.

Der dannes siledes automatisk en emballagepose omkring fyld-
ningsdysen ved en eller flere drejninger af denne dyse, og denne pose

kan have enkelt eller flerdobbelt tykkelse.
Maskinen ifelge opfindelser omfatter en vogn, hvorpd en embgl-

lagekarton eller anden beholder kan anbringes automatisk eller manuelt,
idet denne karton bringes i en stilling, hvor den dzkker fyldnings-
dysen og den over denne dannede pose, og denne vogn er forbundet med
organer, som bremser dens tilbagebevzgelse i takt med fyldningen.

Der forefindes med fordel midler til regulering af bremsningsgraden

i afhengighed af det emballerede produkts konsistens.

Opfindelsen skal forklares nermere i forbindelse med tegnin-
gen, hvor

fig. 1 viser et skematisk oprids af en udforelsesform for en
maskine ifelge opfindelsen til automatisk emballering af pagstaagtige
produkter,

fig., 2 samme i planrids,
fig, 3 skematisk tilforingssystemet for emballagearket,

fig, 4, 5 og 6 skematiske billeder, som viser mdden for ned-
klapningen af emballagearket ved enden af fyldningsdysen, og

fig, 7 et skema, som viser finafvejningssystiemet.

Den i fig., 1 og 2 skematisk viste maskine omfatter en tragt
1, hvori det pastaagtige produkt, som her antages at vere smor, ind-
fores pa vilkirlig passende mide, To parallelle transportskruer 2
forleber fra tragten 1 til foring af smerret til en fyldningsdyse 3
med praktisk taget kvadratisk lige tversnit i den viste udforelses-
form, Denne fyldningsdyse 3 strzkker sig fremad med en fri ende for-
bi et leje 4, som sikrer dens montage til rotation i maskinens stel
5, og den har i det viste tilfzlde ved sin periferi en cirkul=zr
fortanding 6, som kommer i indgreb med et lille drev 7, som medbrin-
ges 1 rotation ved hj®lp af en ikke vist mekanisme til sikring af
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rotationen af dysen 3 som antydet ved hjzlp af en pil.

Ifslge opfindelsen findes der et forridd af et arkformet ma-
teriale bestdende af en spole 8 (fig. 2 og 3) til siden for fyld-
ningsdysen 3, Mgn ser specielt i fig., 2 breddedimensionen af arket
af emballagematerialet, dvs, af spolen 8, samt dens stilling i for-
hold til fyldningsdysen. Man bemzrker iszr, at spolen 8 springer
frem i retning fremefter forbi den frie ende 9 af dysen 3.

Som det ses i fig, 3, hviler spolen med emballageark 8 pé
ruller 10, som stetter den, idet de tillader emballagearket 11 at
fjernes fra spolen 8.

) Fra spolen forlgber emballagearket 11 til en omstyringsrulle
12, som understottes af en vogn 13, som kan forskydes pi en skema-
tisk vist foring 14 i maskinens tverretning som antydet ved hj=lp
af den dobbelte pil 15. Efter sin passage over omstyringsrullen 12
 passerer arket 1 et klemorgan 16, hvori det kan fastholdes under s&-
danne betingelser, at den frie ende af arket henger nedad over en
lllle lengde,

Fyldnlngsdysen 3 omfatter ligeledes et skematisk vist klem-
organ 17.

Til siden for dysen 3 modsat spolen 8 og vognen 13 omfatter
‘maskinen en nedklapningsindretning, som her udgores af en skrue med
to skovlblade 18 anbragt til rotation om en akse 19, som skematisk
vist i fig. 2, hvilken akse bringes til rotation pd vilkérlig pas-~
sende og ikke nmrmere vist mdde, sd at den drejer i den ved hj=zlp
af en pil viste retning, dvs. i retning modsat fyldningsdysen 3.
Skruen og det tilhorende medbringningsorgan er monteret pd en vogn
- eller tilsvarende understotning, som er bevzgelig p& tvers af maski-

nen, som angivet ved hjzlp af en-dobbeltpil, mellem en arbejdsstil-
ling og en hvilestilling.

o Maskinen omfatter desuden en vogn 21 (fig. 1), som kan for-
skydes ved hjelp af ruller 22 pd skinner 23 som angivet ved hjzlp
af den dobbelte pil 24, og som er forbundet med en ikke vist bremse-

:indretning pé ved denne type maskiner i og for sig kendt méde.

' Denne vogn er forbundet med et vilkdrligt transportersystem,
som forskydes pd tvars af maskinen som skematisk angivet ved hjezlp
af pile 25 og 26, og desuden findes der pd maskinen en tilferings-
post for emballagekartoner, som i sin helhed betegnes 27.
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I det folgende beskrives maskinens virkemdde i tilfzlde af
emballering af en smgrpakke,

Det smer, som skal emballeres i pakker pd 15-40 kg, bringes
ti1 tragten 1 p& vilkdrlig onsket mide, f.eks. ved hjelp af et trans-
portersystem, for at gribes af transportskruerne 2 og presses gennem
fyldningsdysen 3.

For bevirkning af frempresningen af smerret ved hjelp af dy-
sen 3 styres vognen 13 pd en s&dan méde, at enden af arket, som fast-
holdes i klemorganet 16, og som henger en smule nedad i forhold til
dette, bringes hen til fyldningsdysens 3 klemorgan 17, hvori det
fastklemmes og fastholdes,

Dysen 3 bringes da i rotation i den ved hjzlp af pilen i
fig, 1=6 viste retning. Under denne rotationsbevzgelse fjernes ar-
ket af emballagematerialet 11 fra spolen 8 og rulles omkring dysen
3 p4 en mé&de, som let forstds ved lmsningen af det ovenfor forkla-
rede,

Som angivet ovenfor er bredden af arket 11 og dets stilling
i forhold til dysen 3 af en sddan beskaffenhed, at dette ark for en
del strekker sig forbi enden 9 af dysen 3. ,

Under rotationen af dysen 3 forskydes vognen, som bazrer
skruen 18, i tverretningen for at bringe denne skrue i arbejdsstil-
ling, og skruen 18 bringes selv i rotation i retningen modsat rota-
tionsretningen for dysen 3 og med den dobbelte hastighed af dennes
rotationshastighed.

Det er skematisk vist i fig., 4-6, hvorledes skruen 18 arbej-
der til nedklapning af den fremstikkende del af arket af emballage-
materialet mod enden 9 af dysen 3,

Fig., 4 viser udgangsstillingen for de forskellige elementer.
Randen af arket 11 holdes i klemorganet 17 pd dysen 3, og dette ark
strekker sig forbi enden 9 af denne dyse,

I fig. 5 har dysen drejet sig ca, 135° i forhold til den
i fig, 4 viste stilling, og skruen har udfert en rotation péd ca.
270°, Man ser, at et af skruens to skovlblade har klappet den frem-
stikkende del af arket af emballagematerialet mod enden af dysen
som angivet ved 28,

Fig, 6 viser et senere stadium under dysens rotation, Man
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ser her, at enden af dysen 3 er helt dszkket ved den fremadskriden-
de nedklapning af den fremstikkende del af arket af emballagemate-
rialet ved hver passage af et af skruens skovlblade mod hver af
"giderne af dysen, da et skrueskovlblad trzder i funktion ved hver
vinkelforskydning af dysen pa 90° som felge af rotationen af skruen
med en hastighed, som er det dobbelte af dysens rotationshastighed.
' Der dannes sdledes til sidst omkring den frie ende af fyld-
‘ningsdysen en pose, som omgiver og dzkker denne dyse, og som kan
have den onskede tykkelse, som bestemmes af det antal omdrejninger,
gom dysen udferer. '

N&r denne pose er dannet, skzrer em kniv 29 p& vognen 13
arket 11 af emballagematerialet over, hvis ende da fastholdes i
klemorganet 16 som beskrevet ovenfor,

Pyldningsdysens rotation afbrydes i samme pjeblik, medens
~gkruerne 2 presser smerret gennem denne dyse.

I mellemtiden har man manuelt eller automatisk anbragt en
emballagekarton pd enden af dysen omkring den af arket af emballa-
gemateriale dannede pose. Denne karton, som er betegnet med 30 i
fig. 1 og 2, kan vzre lejret i en foring eller ramme 31, som under-
stottes af vognen 21.

Under den fremadskridende fyldning af den beholder, som ud-
‘gores af posen og kartonen, bremses bagudbevzgelsen af vognen 21
p4d i og for sig kendt mide, og derefter vippes kartonen pd vognen
som angivet ved %2 i fig., 1.

Ved betragtning af fig, 2 vil man se, at i den viste ud-
ferelsesform bringes en karton, som er dannet pa posten 27, f.eks,
fra et magasin, som angivet ved pilen 33 til stillingen 34, hvor den
er parat til at anbringes pd vognen 21 med henblik pé& sin fyldning.
Efter fyldning og vipning fjernes den fulde karton som angivet ved
pilen 26.

, Under denne bevegelse bringes den fyldte karton til en
finfyldningspost., En sddan post er skematisk antydet i fig. 7. Den
_ omfatter en elektronisk vagt 35, pd hvilken den fyldte karton 36
anbringes, og en tilferselsindretning 37, som drives ved hjzlp af
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en mekanisme 38 med en hastighed, som er en funktion af forskellen
mellem den konstaterede vegt og den teoretiske vegt. Supplerings-
smorret skeres fortrinsvis i smd stykker ved hjzlp af en kniv 39
ved udgangen af tilferselsindretningen.

Det ses, at fremgangsm&den og maskinen ifelge opfindelsen
gsiledes gor det muligt at gennemfore en automatisk emballering
af smor eller andre pastaagtige produkter med en minimal menuel
indsats og navnlig at afskaffe det ellers nogdvendige manuelle ar-
be jde med foring af det indre af kartoner eller andre emballage-
beholdere,
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Patentkrarwv,

1. TFremgangsmdde til emballering af pastaagtige produktier
~ sdsom smgr eller margarine, hvor man presser det pastaagtige pro-
dukt_gennem_én fyldningsdyse ind i en beholder forsynet med en ind-
vendig emballageforing af arkformet materiale, kende t e g -
net ved, at man fremforer og fastholder et ark af emballage-
materiale over fyldningsdysen i en sddan stilling, at dette ark
stikker frem i forhold til den frie ende af denne dyse, at man be-
virker rotation af fyldningsdysen omkring dens akse, ‘84 ai
der sker en- omrulning af arket af emballagematerialet omkring den-
ne dyse, og at man under denne omrulning klapper den fremstikkende
del af arket ned mod den frie ende af dysen til dannelse af en pose
beregnet til optagelse af det udpressede pastaagtige produkt, hvor-
eftfer man dzkker denne pose og dysen med en karton eller anden em-
ballagebeholder.
2, Maskine til ivarkszttelse af fremgangsmiden ifslge krav
1 med henblik p& automatisk emballering af pastaagtige produkter,
is=r smer eller margarine, i kartoner eller lignende beholdere og
af den type, som omfatter i det mindste en tragt til modtagelse af
produktet, midler til presning af produktet, som skal emballeres,
fra denne tragt gennem en fyldningsdyse, p& hvilken en karton eller
anden beholder kan anbringes, og midler, som tillader en bremset
bagudbevzegelse af kartonen eller anden beholder i takt med dens
fyldning med det gennem dysen udpressede produkt, kendeteg-
net ved., at maskinen har midler t#il borttagning af et ark
af emballagemateriale fra et forrid af emballagemateriale, orga-
ner til tilve jebringelse af rotation af fyldningsdysen under si-
danne betingelser, at denne dyse kan dreje gig omkring sin l=ng-
deakse, midler til fremforing af materialearket til dysen og til
fastholdelse deraf pi denne p& en sidan méde, at dette materiale-
ark vil omhylle eller omvikle dysen ved dennes rotation, idet
arrangementel er et siddant, at materialearket stikker frem forbi
den frie ende af dysen, samt organer til nedklapning af denne frem-
gtikkende ende af materialearket med den frie ende af dysen %il
dannelse af en pose, p& hvilken kartonen eller beholderen kan an-
bringes med henblik pd fyldningen.
3., Maskine ifﬂlge krav2, kendetegnet ved, at
fyldningsdysens akse'og aksen for spolen med arkformet materiale
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er anbragt indbyrdes parallelt, idet bredden af arket af emballage-
materialet og stillingen af spolen i forhold til fyldningsdysen

er sidanne, at materialearket strzkker sig forbl den frie ende af
fyldningsdysen under rulningen af dette materialeark omkring dysen
under dennes rotation,

4, Maskine ifolge krav 3, kende tegnet ved, at
den er forsynet med en indretning til fjernelse af emballagearket
fra spolen og bestdende af en vogn, som er bevegelig pd tvers af
akserne for fyldningsdysen og spolen, og som har et klemorgan, som
kan styres til fastholdelse af enden af emballagearket.

5. Maskine ifelge krav 2-4, ke ndetegnet ved,
at fyldningsdysen er monteret i et leje andbragt uden for rulnings-
zonen, og at den er forsynet med en mekanisme til sikring af rota-
tionen af denne dyse.

6. Magkine ifslge krav 5, ke ndetegnet ved, at
fyldningsdysen har et klemorgan, hvori kanten af emballagearket
fastholdes til omrulningen af dette ark omkring dysen.

7. Maskine ifelge krav 2-6, kendetegnet ved,
at der i n®erheden af den frie ende af fyldningsdysen forefindes et
roterende nedklapningsorgan, som klapper den del af emballagearket,
som strzkker sig forbi den frie ende af fyldningsdysen, ned mod en-
den af dysen under dennes rotation, s& at der omkring dysen dannes
en poseformet emballage.

8, Maskine ifplge krav 7, kende t e gne t ved, at
dette nedklapningsorgan udgeres af en skrue med to skovlblade, som
drives til rotation i modsat retning af fyldningsdysens rotations-
retning og med sterre hastighed, navnlig den dobbelte hastighed, i
forhold dertil til bevirkning af nedklapningen af emballagearket.

9. Maskine ifolge krav 7-8, kendetegnet ved,
at dette nedklapningsorgan er monteret pd en sddan méde, at det kan
forskydes pd tvers af dysen mellem en arbejdsstilling, hvor det
klapper emballagearket ned, og en hvilestilling, hvor det befinder
gig i afstand fra dysen.

10, Maskine ifelge krav 2-9, kende tegnet ved,
at den har en vogn, som er indrettet til at kunne bzre en karton
eller lignende beholder anbragt pd fyldningsdysen, som er dak-
ket med posen, der er dannet ved omrulning, og at vognen stir i
forbindelse med organer, som bremser bagudbevegelsen af voghen
under fyldningen. :

Fremdragne publikationer:
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