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采用卧式旋转大径滚筒的配料设备

(57)摘要

本发明公开采用卧式旋转大径滚筒的配料

设备，包括：用于预混合配料的配料室；用于搅拌

配料的搅拌室；用于吹送配料的第一通气管和第

二通气管；配料室上方分别设有第一通气管和第

二通气管的一端管口，配料室下方设有分料管，

分料管对应连接预混室，预混室与搅拌室连接，

搅拌室两端部分别设有第一通气管和第二通气

管另一端管口，第一通气管和第二通气管分别与

第一气泵和第二气泵连接，第一气泵和第二气泵

分别与工控机连接，搅拌室一侧面还倾斜设置有

出料口，本发明的设备实现配料和搅拌一体化，

饲料加工速度快，可减少原料浪费，所加工的饲

料口感好，易于饲养物消化吸收。
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1.采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，包括：

用于预混合配料的配料室（4）；

用于搅拌配料的搅拌室（7）；

用于吹送配料的第一通气管（201）和第二通气管（301）；

其特征在于：所述配料室（4）上方分别设有第一通气管（201）和第二通气管（301）的一

端管口，配料室（4）下方设有分料管（401），分料管（401）对应连接预混室（5），所述预混室

（5）与搅拌室（7）连接，搅拌室（7）两端部分别设有第一通气管（201）和第二通气管（301）另

一端管口，所述第一通气管（201）和第二通气管（301）分别与第一气泵（2）和第二气泵（3）连

接，所述第一气泵（2）和第二气泵（3）分别与工控机（1）连接，所述搅拌室（7）一侧面还倾斜

设置有出料口（9）。

2.根据权利要求1所述的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，其特征在于：所述搅拌室

（7）中心处设有转轴（601），所述转轴（601）与搅拌室（7）外部的电机（6）连接。

3.根据权利要求2所述的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，其特征在于：所述搅拌室

（7）内的转轴（601）上环绕且均布有搅拌体（8），所述搅拌体（8）包括与转轴（601）倾斜连接

的第二搅拌条（802），第二搅拌条（802）另一端倾斜连接第一搅拌条（801），两者之间夹角α

为135°~160°，第一搅拌条（801）与第二搅拌条（802）连接处还连接有弧形的第三搅拌条

（803），第三搅拌条（803）另一端与转轴（601）连接，第三搅拌条（803）弧度为0.87~1.39rad。

4.根据权利要求1所述的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，其特征在于：所述第二气

泵（3）通过二通管分别与第二通气管（301）和扰流管（302）连接，所述第二通气管（301）分别

与各预混室（5）侧面相连通。

5.根据权利要求1所述的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，其特征在于：所述配料室

（4）内壁设有凹圆环，圆环内连接有一根可旋转的配料轴（402），配料轴（402）通过两端的圆

球与凹圆环配合连接。

6.根据权利要求5所述的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，其特征在于：所述配料轴

（402）中心处垂直设有锥柱（403），所述锥柱（403）底部活动连接有可旋转的刀片（405），配

料轴（402）左右两端对称设置有导向块（404），所述导向块（404）为圆锥台状与配料轴（402）

同轴。

7.根据权利要求1所述的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，其特征在于：所述配料室

（4）与预混室（5）的体积比为1:0.8-0.9。
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采用卧式旋转大径滚筒的配料设备

技术领域

[0001] 本发明属于饲料加工装置领域，具体涉及一种采用卧式旋转大径滚筒的配料设

备。

背景技术

[0002] 随着我国饲料加工装置的不断研究与改进，饲料加工机械正在想成套化、自动化

方向发展，饲料机械加工厂家也逐渐形成规模化、集团化的特点，提供饲料加工机组等单机

设备的各种饲料机械，形成多层次、全方位的饲料机械生产团体，保证饲料加工行业的稳定

发展，在饲料加工企业不断壮大和饲料需求量的增加要求饲料机械更加自动化和高质量，

但是现有的饲料机械往往难以将饲料配料和搅拌装置结合，经常采用独立的配料装置和搅

拌装置，这样饲料的加工效率较低，自动化程度不高，而且选用配料装置和搅拌装置会增加

企业成本。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于提供一种可实现配料和搅拌一体化，饲料加工速度快，可减少

原料浪费，所加工的饲料口感好，易于饲养物消化吸收的采用卧式旋转大径滚筒的配料设

备。

[0004] 本发明为实现上述目的所采取的技术方案为：采用卧式旋转大径滚筒的配料设

备，包括：

用于预混合配料的配料室；

用于搅拌配料的搅拌室；

用于吹送配料的第一通气管和第二通气管；

配料室上方分别设有第一通气管和第二通气管的一端管口，配料室下方设有分料管，

分料管对应连接预混室，预混室与搅拌室连接，搅拌室两端部分别设有第一通气管和第二

通气管另一端管口，第一通气管和第二通气管分别与第一气泵和第二气泵连接，第一气泵

和第二气泵分别与工控机连接，搅拌室一侧面还倾斜设置有出料口，本发明的装置在使用

过程中通过第一通气管和第二通气管对配料室内的物料进行吹气式混合加快配料室内的

物料配料速度，加速物料向下方的预混室内流动，气流的吹动还可避免物料在配料室内残

留，同理，气流液可对预混室进行预混加速，降低物料在预混室内的残留率，加速预混料进

入搅拌室内的速度，当配料室上方的第一通气管和第二通气管进行吹气的时候搅拌室两端

部的第一通气管和第二通气管管口可使搅拌室内形成负压区，而配料室和预混室内形成正

压区，搅拌室内的负压可促使配料从正压区快速进入搅拌室内，实现加速配料装置的整体

配料速度。

[0005] 优选的，搅拌室中心处设有转轴，转轴与搅拌室外部的电机连接，通过搅拌室外部

设置的电机带动转轴转动实现对搅拌室内的物料进行搅拌，搅拌速度可通过工控机来控制

电机的转速而控制。
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[0006] 优选的，搅拌室内的转轴上环绕且均布有搅拌体，搅拌体包括与转轴倾斜连接的

第二搅拌条，第二搅拌条另一端倾斜连接第一搅拌条，两者之间夹角α为135°~160°，第一搅

拌条与第二搅拌条连接处还连接有弧形的第三搅拌条，第三搅拌条另一端与转轴连接，第

三搅拌条弧度为0.87~1.39rad，选择上述结构的搅拌体可实现对落入搅拌室内的物料搅拌

并使物料在搅拌过程中往出料口的方向移动，在搅拌过程中上述结构的搅拌体可使搅拌的

物料质构发生变化，增加搅拌的物料的糊化度，同时降低搅拌所得饲料在水中或存放过程

中的溃散程度，提高饲料的口感并实现降低最终搅拌所得的饲料中的晶体氨基酸在水中的

溶失率降低，提高所得的饲料在投喂饲养物后其消化吸收效果，增强饲养物的免疫力。

[0007] 优选的，第二气泵通过二通管分别与第二通气管和扰流管连接，第二通气管分别

与各预混室侧面相连通，可通过第二气泵吹出的气体经过扰流管来加速预混室内的物料的

混合速度，并延长物料在预混室内的停留时间增强预混效果。

[0008] 优选的，配料室内壁设有凹圆环，圆环内连接有一根可旋转的配料轴，配料轴通过

两端的圆球与凹圆环配合连接，当物料进入配料室时垂直下落的物料对配料轴产生冲击

力，促使配料轴绕配料室周转，对下落的物料进行一定的搅拌效果还有利于团状物料经过

配料轴被分散开，提高物料的均匀度和间隙，配料效果。

[0009] 优选的，配料轴中心处垂直设有锥柱，锥柱底部活动连接有可旋转的刀片，配料轴

左右两端对称设置有导向块，导向块为圆锥台状与配料轴同轴，当物料落入配料室后锥柱

使集中落在配料室中心的物料分散到配料室内四周，同时导向块对物料的下落方向进行改

变促使物料从配料轴各处通过，并且在配料轴绕配料室内壁转动的同时，锥柱底部的刀片

旋转由原先的与配料轴垂直状态改变为水平或者倾斜的状态对物料进行切割或者打散作

用，提高配料的加工效果及进一步降低饲料原料的大小促使饲料原料在搅拌室的搅拌效果

得到改善。

[0010] 优选的，配料室与预混室的体积比为1:0.8-0.9，配料室将配料后的饲料原料通过

重力和气流的作用传送到预混室内，并控制各预混室与配料室的体积比，来避免进入各个

预混室内的饲料原料过少，预混效果降低。

[0011] 与现有技术相比，本发明的有益效果为：本发明的装置在使用过程中可使搅拌室

内形成负压区，而配料室和预混室内形成正压区，搅拌室内的负压可促使配料从正压区快

速进入搅拌室内，实现加速配料装置的整体配料速度，对下落的物料进行一定的搅拌效果

还有利于团状物料被分散开，提高物料的均匀度和间隙，配料效果，经过本设备所加工的饲

料可提高所得的饲料在投喂饲养物后其消化吸收效果，增强饲养物的免疫力。

附图说明

[0012] 图1为采用卧式旋转大径滚筒的配料设备的示意图；

图2为配料室内部示意图；

图3为搅拌室内局部示意图。

[0013] 附图标记说明：1.工控机；2.第一气泵；201.第一通气管；3.第二气泵；301.第二通

气管；302.扰流管；4.配料室；401.分料管；402.配料轴；403.锥柱；404.导向块；405.刀片；

5.预混室；6.电机；601 .转轴；7.搅拌室；8.搅拌体；801 ..第一搅拌条；802.第二搅拌条；

803.第三搅拌条；9.出料口。
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具体实施方式

[0014] 以下结合实施例和附图对本发明作进一步详细描述：

实施例1：

如图1所示，采用卧式旋转大径滚筒的配料设备，包括：

用于预混合配料的配料室4；

用于搅拌配料的搅拌室7；

用于吹送配料的第一通气管201和第二通气管301；

配料室4上方分别设有第一通气管201和第二通气管301的一端管口，配料室4下方设有

分料管401，分料管401对应连接预混室5，预混室5与搅拌室7连接，搅拌室7两端部分别设有

第一通气管201和第二通气管301另一端管口，第一通气管201和第二通气管301分别与第一

气泵2和第二气泵3连接，第一气泵2和第二气泵3分别与工控机1连接，搅拌室7一侧面还倾

斜设置有出料口9，本发明的装置在使用过程中通过第一通气管201和第二通气管301对配

料室4内的物料进行吹气式混合加快配料室4内的物料配料速度，加速物料向下方的预混室

5内流动，气流的吹动还可避免物料在配料室4内残留，同理，气流液可对预混室5进行预混

加速，降低物料在预混室5内的残留率，加速预混料进入搅拌室7内的速度，当配料室4上方

的第一通气管201和第二通气管301进行吹气的时候搅拌室7两端部的第一通气管201和第

二通气管301管口可使搅拌室7内形成负压区，而配料室4和预混室5内形成正压区，搅拌室7

内的负压可促使配料从正压区快速进入搅拌室7内，实现加速配料装置的整体配料速度。

[0015] 搅拌室7中心处设有转轴601，转轴601与搅拌室7外部的电机6连接，通过搅拌室7

外部设置的电机6带动转轴601转动实现对搅拌室7内的物料进行搅拌，搅拌速度可通过工

控机1来控制电机6的转速而控制。

[0016] 第二气泵3通过二通管分别与第二通气管301和扰流管302连接，第二通气管301分

别与各预混室5侧面相连通，可通过第二气泵3吹出的气体经过扰流管302来加速预混室5内

的物料的混合速度，并延长物料在预混室5内的停留时间增强预混效果。

[0017] 实施例2：

如图2所示，本实施例在实施例1的基础上进一步优化方案为：配料室4内壁设有凹圆

环，圆环内连接有一根可旋转的配料轴402，配料轴402通过两端的圆球与凹圆环配合连接，

当物料进入配料室4时垂直下落的物料对配料轴402产生冲击力，促使配料轴402绕配料室4

周转，对下落的物料进行一定的搅拌效果还有利于团状物料经过配料轴402被分散开，提高

物料的均匀度和间隙，配料效果。配料轴402中心处垂直设有锥柱403，锥柱403底部活动连

接有可旋转的刀片405，配料轴402左右两端对称设置有导向块404，导向块404为圆锥台状

与配料轴402同轴，当物料落入配料室4后锥柱403使集中落在配料室4中心的物料分散到配

料室4内四周，同时导向块404对物料的下落方向进行改变促使物料从配料轴402各处通过，

并且在配料轴402绕配料室4内壁转动的同时，锥柱403底部的刀片405旋转由原先的与配料

轴402垂直状态改变为水平或者倾斜的状态对物料进行切割或者打散作用，提高配料的加

工效果及进一步降低饲料原料的大小促使饲料原料在搅拌室7的搅拌效果得到改善。

[0018] 配料室4与预混室5的体积比优选为1:0.84，配料室4将配料后的饲料原料通过重

力和气流的作用传送到预混室5内，并控制各预混室5与配料室4的体积比，来避免进入各个
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预混室5内的饲料原料过少，预混效果降低。

[0019] 实施例3：

如图3所示，本实施例在实施例1的基础上进一步优化方案为：搅拌室7内的转轴601上

环绕且均布有搅拌体8，搅拌体8包括与转轴601倾斜连接的第二搅拌条802，第二搅拌条802

另一端倾斜连接第一搅拌条801，两者之间夹角α优选为142°，第一搅拌条801与第二搅拌条

802连接处还连接有弧形的第三搅拌条803，第三搅拌条803另一端与转轴601连接，第三搅

拌条803弧度优选为0.95rad，选择上述结构的搅拌体8可实现对落入搅拌室7内的物料搅拌

并使物料在搅拌过程中往出料口9的方向移动，在搅拌过程中上述结构的搅拌体8可使搅拌

的物料质构发生变化，增加搅拌的物料的糊化度，同时降低搅拌所得饲料在水中或存放过

程中的溃散程度，提高饲料的口感并实现降低最终搅拌所得的饲料中的晶体氨基酸在水中

的溶失率降低，提高所得的饲料在投喂饲养物后其消化吸收效果，增强饲养物的免疫力。

[0020] 搅拌体8上的第一搅拌条801、第二搅拌条802、第三搅拌条803之间通过金属粘膏

连接，该金属粘膏由以下成分及重量份组成：氧化锌20份、环氧乙烷  0 .3份、二氯甲烷0.4

份、磷酸二钠15份、聚氧乙烯壬基酚醚40份、正丁醇15份、二氧化硅14份、醋酸异戊酯10份，

正丁醇中含有0.03wt%的L-酪氨酸酰肼和0.004wt%的D-酪氨酸酰肼，含有L-酪氨酸酰肼和

D-酪氨酸酰肼的正丁醇可促使搅拌体8与转轴601之间的界面能增强并促进两者之间的原

子或者分子迁移实现粘结牢固度得到增强，通过上述配方所制备得到的金属粘膏使搅拌体

8上的各搅拌条牢牢的粘结在一起，粘接力可达到170N/cm2以上，并且上述金属粘膏的耐高

温效果优异，当高温状态下，金属粘膏的粘接力在72-80N/  cm2。

[0021] 实施例4：

本发明的采用卧式旋转大径滚筒的配料设备实际使用时：以猪饲料来进行配料操作，

将称重好的各猪饲料原料放到配料室4内，同时工控机1启动第一气泵2和第二气泵3同时向

配料室4上方进行吹气，而且在吹气的时候可在搅拌室7内形成负压区，促使搅拌室7内的负

压压力对预混室5造成向下吸力，物料经过配料室4内的配料轴402、锥柱403等处理后受到

重力、上方的吹力，下方搅拌室7向上的吸力，三个作用力快速分散至预混室5内，并且物料

在配料室4内的残留率极低，物料到达预混室5后侧方的302对预混室5内吹动气流延长物料

在预混室5内的停留时间并扰乱物料之间的分布状态避免物料大量团聚，当物料下落至搅

拌室7内时工控机1控制电机6启动带动转轴601转动实现搅拌体8对物料搅拌，最终经过搅

拌的物料从出料口9排出，实现配料和搅拌一体化操作。

[0022] 第一气泵2和第二气泵3上及过第一通气管201和第二通气管301分别设有电磁阀，

电磁阀均由工控机1控制，并且本设备各部件的电路连接均采用常规电路连接，应为本领域

技术人员所知晓，故在此不再作详细赘述。

[0023] 以上实施方式仅用于说明本发明，而并非对本发明的限制，本领域的普通技术人

员，在不脱离本发明的精神和范围的情况下，还可以做出各种变化和变型。因此，所有等同

的技术方案也属于本发明的范畴，本发明的专利保护范围应由权利要求限定。
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