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(54) - Ven‘ahren 2ur Herstellung von Schaumgummierzeugniésen

(57) Es wird ein Verfahren fir die Herstellung von Schaumgummierzeugnissen beschneben die bevorzugt als

- Streichschaume fir die Riickenbeschichtung von Teppichbodenmaterialien’ verwendet werden kérinen. Das

Verfahren besteht in der gemeinsamen Verwendung von Butadien-Styrol-Latices medr:ger oder mittlerer - ‘
Konzentration und Polyvmylchlond Pulver. Es werden hochstabile NaRschiume erhalten, die sich zu : ,
Schaumgummiqualititen mit sehr gleichmaRiger Porenstruktur und hoher Haftfestigkeit an textilen Substraten
verarbeiten lassen. Die Schaume bilden eine sehr feste Oberhaut aus, sie kdnnen ohne Schadlgung emem
anschiieRenden BedruckungsprozeR des textilen Obermaterials unterzogen werden.”
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_ (57) Es wird ein Verfahren fir die Herstellung von Schaumgummierzeugnissen beschrleben die bevorzugt als

Streichschiume fiir die Riickenbeschichtung von Tepplchbodenmatenahen verwendet werden kénren. Das
Verfahren besteht in der gemeinsamen Verwendung von Butadien-Styrol-Latices medruger oder mittlerer -

~Konzentration und Polyvmylchlond Pulver. Es werden hochstabile NaRschaume erhalten, die sich.zu.

Schaumgummiqualitaten. m|t sehr gleichmaRiger Porenstruktur und hoher Haftfestlgkejt an textilen Substraten
verarbeiten lassen. Die Schaume bilden eine sehr feste Oberhaut aus, sie konnen ohne Schadlgung emem
anschhei?:enden BedruckungsprozeB des textnlen Obermaterials unterzogen werden :
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En‘mdungsanspruche

1. Verfahren zur Herstellung von Schaumgummerzeugmssen aus Compounds von Kautschuklatlces, msbesondere von
Streichschdumen flir die Beschichtung textiler oder anderer Fldchengebilde, die Fiillstoffe, Vernetzungs— und
Verschiaumungsmittel und Welchmacher enthalten, durch Verschaumen des Compounds in einem Schaummixer, Auftragen
des so hergestellten Schaumes auf das Substrat auf einem Rakeltisch mit Walzen- oder Messerrakel und anschlieBende
Trocknung und Vulkanisation in einem Tunnelofen, gekennzeichnet dadurch, dalR Synthesekautschuk!atlces mittlerer -
und/oder niedriger Konzentration gemeinsam mit pulverférmigem Polyvinylchlorid, das einen K-Wert von 59 bis 71 aufweist,
verwendet werden, wobei die Menge des Polyvinylchlorids 20 bis 70, vorzugsweise 40 bis 50 Gewichtsteile, bezogen auf
100 Gewichtsteile Latex-Trockensubstanz, betragt. -

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daR als Kautschuklatex ein Butadien-Styrol- Copolymensatlatex mit 37

bis 55% Trockensubstanz verwendet wird.

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB Streichschaume daraus eine Dicke von 0,8 bis 6mm aufwelsen :

Verfahren nach Punkt 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da die Streichschdume ohne Gelierung hergestelit werden.

5. Verfahren nach Punkt 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daB die beschichteten F¥achengeb|lde farbbedruckbare
Teppichbodenmaterlallen sind.

s~

Anwendungsgebiet der Erﬁndung

Die Erfindung betrifft ein Vérfahren zur Herstellung von Schaumgummierzeugnissen aus Kautschuklatices, insbesondere von
Streichschdumen, die zur Beschichtung gewebter und nicht gewebter textiler Substrate, wie beispielsweise Teppichbdden,
verwendet werden kénnen.

Charaktensttk der bekannten techmschen Lésungen

Es ist bekannt, Schaumgumm|erzeugn|sse insbesondere als Streichschdume aus Kautschuklatices mittlerer Konzentration

herzustellen, wie es u.a. in den DD-PS 122980 bzw. 130588 beschrieben ist.

Die so hergesteliten Schaume weisen, unabhéngig von durch Compoundierung erreichbarer Optimierung emzelner Parameter

bezughch einiger wesentlicher qualitdtsbestimmender Eigenschaften Méngel auf. Es sind dies die Bindefestigkeit des-Schaumes

zum'textilen Substrat, die Oberflachenfestigkeit und bei ohne Gelierung hergestellten Schiumen die ungleichmaBige ~

Porenstruktur Diese Mangel machen sich vor allem bei hdufigem Transportieren und Umlagern des Fertigmaterials im

" Nachhingin quahtatsmmdernd bemerkbar! es kdnnen Oberflachenzerstdrungen und Abléseerscheinungen des Schaumes
vom Trégermaterial auftreten.

Das rheologische Verhalten bekannter Schaumcompounds erlaubt auch nicht die Herstellung von Schaumen extrem geringer
Dicke, wie sle bevorzugt bei nachfolgendem Bedrucken des Obermaterials bendtigt werden, Man erhalt dabei nur eine teilweise
zerfallene Schaumschicht mit stark schwankender Dicke. Weiterhin sind die bekannten Schaume aus Latices durch mangeinde
Nanestlgke:t im Falle nachfolgender’ Farbbedruckungsprozesse des Obermaterials gieichfalls Oberﬂachenverletzungen und
Abldseerscheiningen unterworfen.

Dariiber hinaus wird, vor allem bei extrem diinnen oder dicken nicht gelierten Streichschédumen, eine den Erfordernissen nicht
gentgende Naflschaumstabilitat zum Stdrfaktor, der sich in deutlichen Zerfallserscheinungen bereits wéhrend des

- Schaumauftrages auf das Tragermaterial zeigt. Mit den genannten Verfahren ist dariber hinaus eine signifikante Steigerung ,

- der Arbeitsgeschwindigkeit bei der Schaumbeschichtung, die durch die Verfahrensstufe Schaumtrocknung und Vulkanisation
bestimmt wird, nicht mehr méglich. Vorschlidge, die Latices mittlerer Konzentratlon durch Zuséatze anderer Polymerdispersionen
zu modifizieren, wie beispielsweise flir Polyacrylate in DD-PS 144375 beschrxeben brachten zwar partielle Verbesserungen,
konnten aber-die gesarnten hier genannten Nachteile auch nicht beseitigen. Entsprechendes gilt fir die Mitverwendung von
PVC-Dispersionen, die beispielsweise in der Zgitschrift ,Faserforschung und Textiltechnik 29 {1978),1,°S.43-50, beschrieben
ist.. ‘ :

. Ziel der Eglindung

Ziel der Erfmoung ist es, Schaumgummierzeugnisse hoher Qualitat bereitzustellen, die insbesondere als Streichschaume

- Verwendung finden. Es sollen Schiume mit fester Oberflache und gleichmaRiger Porenstruktur erzeugt werden, die im Fall
ihrer Anwendung als Strelchschaume eine sehr gute Haftung an Basismaterialien aus natlirlichen oder synthetischen textilen

_ _Fasem oder.anderen Flachengebilden aufweisen. Die Qualitat des Schaumes soll die Herstellung von extrem diinnen

" Streichschdumen sowie von Streichschiumen, die durch eine nachfolgende Farbbedruckung des Tragermaterials in lhren

: Gebrauchswertelgenschaf'ten nicht geschadigt werden, ermdglichen. :

Darlegung des' Wesens der Erfindung .
Der Erfmdung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Herstellung von Schaumgummierzeugnissen, die insbesondere
als Strejchschaume Verwendung finden, zu entwickeln. Dabei soll der Einsatz niedrig- und/oder mittelkonzentrierter Latices
bei hohen Verarbeituqgsgeschwmdtgkexten und einer hohen NaBscHaumstabuhtat ermdglicht werden D|e obigen
Anforderungen sollen ebenfalls erfiillt werden.
Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch geldst, da an und fiir sich bekannte Latexcompounds auf Basis von Butadien-
Styrol- Latices mittlerer und/oder niédriger Konzentration unter Mitverwendung von Polyvinylichlorid in Pulverform hergestelit
und verarbeitet werden. Die Mitverwendung des Polywnylchlonds erlau bt auch dte erfolgrecche Vera rbe:tung von Latex
mednger Konzentration, das heilt, mit einem Feststoffgehalt von =37%.

- Als Poiyvmylchfond W|rd bevorzugt Emulsionspolymerisat verwendet, der K-Went-Bereich liegt zwischen 53 und 71. Der Zusatz
des PVC-Pluivers erfalgt durch einfaches Einmischen in den Latex unter Rihren, wobei der. Zeitpunkt der Zugabe des PYCim

", Rahmen:der gésamten Compoundlerung keine Rolle spielt. Die PVC-Menge liegt erfindungsgemaf im Bereich von 20 bus

70 Gewxchtstellen bevorzugt 40——50 Gewichtsteilen, bezogen auf 100 Gewichtsteile Kautschuk!atex-Trockensubstanz

’
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Die Compoundherstellung erfolgt in bekannter Weise in Rithrbehaltern unter Vorlegen des Kautschuklatex und Zugabe der
{iblichen Compoundingredentien neben dem PVC, wie Verschaumungsmittel, anorganischer Filllstoffe, Vernetzungsmlttel und
gegebenenfalls-Verdickungsmittel und Weichmacher. Die Verschaumung erfolgt gleichfalls in bekannter Weise bevorzugtin
kontinuierlich arbeitenden Schaummixern, Die PVC enthaltenden Compounds unterscheiden sich von den herkdmmlichen
‘Compounds bei gleichen Feststoffgehalten durch ein veréndertes rheologisches Verhalten, das sich vor allem in dem
Systemdruck, welcher sich im Verschdumungsaggregat aufbaut, ausdrlckt. Der Systemdruck liegt um 10-20N/m? mednger
woraus eine erhdhte Arbeitssicherheit des Aggregats resultiert.
'Der Schaumauftrag auf das Substrat erfolgt iber Messer- oder Walzenrakel. Uberraschend ist, daf3 der nach dem bekannten
: Stand der Technik sofort einsetzende Schaumzerfall, der in.einer deutlichen Farbvertiefung des auf dem Rakeltisch befindlichen
NaRschaumes erkennbar ist, beim erﬂndungsgemaﬂen Verfahren nicht auftritt. Es bleibt die im Mixer hergestellte feine
* ‘Porenstruktur iber einen wesentlich l&ngeren Zeitraum erhalten. Das ist die Basis dafiir, dal der erhaltene Fertigschaum bis
zur Ausvulkanisation durchgehend feinporig und gleichma®ig bleibt. Uberraschend ist weiterhin, daR nach der Ausvulkanisation
auch eine hdchst gleichmaBige, sehr feste Oberhaut des Schaumes erhalten wird, obwohl das Festigkeitsniveau von Mischungen
aus Latex mit PVC-Pulver diese Oberflichengiite nicht erwarten 1aR3t. Diese beiden Faktoren — Porenstruktur und
Oberflachengite —ermdglichen auch die Herstellung sehr diinnschichtiger Streichschaume von 0,8 bis 1mm Starke in hoher
Qualitat. Mit Latex/PVC-Pulver- Verschnitten beschichtete Teppichbodenmaterialien eignen sich besonders gut fiir einen )
. ‘nachfolgenden FarbbedruckungsprozeR, da sie bei der dabei auftretenden starken thermisch-mechanischen Belastung gegen
Lagenidsung und Verletzung der Schaumoberflache besonders widerstandsféhig sind. Ebenfalls unerwartet ist die nach dem
‘erfindungsgemaRen Verfahren grreichbare Vulkanisationsgeschwindigkeit: Ohne Verdnderung des Vernetzungssystems und

" -der'Vernetzermenge wird eine Steigerung der Trocknungs- und Vernetzungsgeschwindigkeit von 20 bis 30% erzielt, was siner

spezifischen Energieeinsparung in gleicher GroBenordnung entspricht. Darliber hinaus ist es auch moglich, die
NaBschaumdrchte in einem welten Bereich von 250 g/l bis 500g/1 bei guter Produktqualitat zu variieren.

Ausfuhrungsbeispae!
Die Erfindung sell nachstehend an 2 Ausfuhrungsbasp«e!en néher erlautert werden.

~ Beispiei 1 ;

In einem 2m?3-Rihrbehalter wird in nachstehender Reihenfolge eine Mischung hergestellt, welche enthilt:

460kg eines Butadien-Styrol-Latex mit einem. Fests(oﬁgehait von 52,5%
. B0kg einer Dispersion von Vulkanisationsagentien, enthaltend Schwefsl, kaoxxd Dlthlocarbamatbeschleumger und
i Antioxydans mit 50 % Feststoffgehalt

. 40kg' einerwaBrigen Paste éines primaren Alkylsulfates mit einer Kettenlange von C12 bis C16 und 40% Feststoffgehalt
130kg eines Polyvinyichiorid- Emuismnspolymensates mit einem K- Wert von 66

270kg Kreide

10kg Alkylmoriosulfoniat-Paste mit 50% Feststoffgehalt .

Die Mischung wird homogenisiert und-anschlieBend iber einen Vorratsbehilter in einen kontinuierlich arbe'tenden
‘Schaummixer.gefordert, auf eine Dichte von 380 g/dm3 verschaumt und der Schaum riickseitig auf einen nahgewirkten
Teppichboden in einer Stérke von 3,2mmr-aufgetragen: Die'Schaumoberfliche wird unter einem Infrarotfeld durch einen
-Hitzeschock fixiert, danach wird in einem Tunneiofen getrocknet und vutkanisiert.

Beispiel 2
-Die Mischung nach Beispiel 1 wird riickseitig auf emen nahgewukten Tepptchboden in einer Starke von 1,0mm aufgetragen -
und wiein Beispiel 1 weiter verarbeltet .

} ',Beispte! 3 S i ) .
Verglsichsbeispiel nach dem bekannten Stand der Tec‘mik In einem Runrbehaiter entsprechend Beispiel 1 wird ‘olgende
Mischung hergestellt: ’ ' . .
460kg eines Butadien-Styrol-Latex mit einém Fest stoffgehalt von 52,5%
50kg einer Dispersion von Vulkanisationsagentien entsprechend Bensplel 1
" 40kg Alkylsulfate entsprechend BEISplel 1
- .400kg Kreide
10kg Alkylmonosulfonat entaprechend Beisp«el 1
Diese Mischung wird anschlieRend wie in Beispiel 1 weiter verarbeitet.

-

Prufergebmsse v : . S

\

Dieam beschichteten Teppuchbodenmatenal und am NaBschaum durchgefiihrten P'ufungen erbrachten folgende Erg«-‘-bmsse

"-Beispiel1 Beispiel 2 ~ Beispiel3
o e - {Vergleich)
-Schaumstabilitat bis zum Erkennen - ; . A ,
* deutlicher Zerfallserscheinungen (min) 12 ' .12 3 ‘
Arbeitsgeschwindigkeit der Be- - . S !
o schichtungsaniage (m/min) ) 6,4 . 7.2 ) 55
Flachenstabilitdt (%) nach 24 h Wasser- :
lagerung . o : . : N
—langs ) ‘ . -0,8 0,0 . . -1,7
. —quer ) o ) e 0,0 : 0,0 =02
- Druckelastisches Verhalten o »
—nach 2hErholung - - ' o923 87,1

—nach 20K Erholung - ' ' . 96,2 ' 96,8 91,3
Tetrapod-Priifung nach : L
TGL 16-665- 128
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