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Sposob mielenia na mokro w miynach kulowych
i urzadzenie do stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6éb mielenia na
mokro w miynach kulowych materiatéw grubo-
ziarnistych takich, jak masy, szkliwa, farby
i barwniki ceramiczne, surowce mineralne itp,
z przeznaczeniem dla przemysilu ceramicznego,
szklarskiego i innych oraz urzgdzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

Dotychczas znane sposoby rozdrabniania w mty-
nach kulowych pracujgcych na mokro polegaja na
tym, ze wszystkie skladniki nadawy zaladowuje sie
jednocze$nie lub porcjami do mlyna i miele do
wymaganego uziarnienia, sprawdzanego pozosta-
toScig na sicie kontrolnym. Taka metoda mielenia
powoduje, Ze niepotrzebnie dalszemu rozdrabnianiu
ulegaja ziarna zmielone juz w pierwszej fazie cyklu
mielenia. Dalsze ich rozdrabnianie trwa dotad, az
najgrubsze i najtwardsze ziarna, stanowigceé nie-
wielki udzial mielonego wsadu ulegaja wymagane-
mu zmieleniu. Otrzymane mieliwo charakteryzuje
sie szerokim zakresem wielkoSci ziarn, co w wielu
przypadkach jest technologicznie niekorzystne
i prowadzi jednocze$nie do wydtuzenia czasu mie-
lenia, zmniejszenia wydajnoSci miynéw i nadmier-
nego zuzycia energii i mtynéw,

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie nie-
dogodnosci wystepujagcych w  dotychczasowych
sposobach mielenia na mokro w mlynach kulowych
i uzyskanie mieliwa charakteryzujacego si¢ wgs-
kim zakresem wielko$ci ziarn. Cel ten osigga sie
poprzez podanie sposobu oraz urzadzenia do sto-
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sowania tego sposobu wedlug wynalazku, a przy
tym czas mielenia mieliwa ulega skréceniu, wy-
dajnos¢ znacznie wzrasta, pociggajac za sobg
zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej w przeli-
czeniu na zmielony material.

Spos6b mielenia wedlug wynalazku polega na
wydzieleniu przy pomocy hydrocyklonu frakeji juz
zmielonych do wymaganego uziarnienia. Grube
frakcje podlegajg dalszemu rozdrobnieniu.

Urzadzenie do stosowania. sposobu wedlug wy-
nalazku sklada sie z mlyna, pojemnika na mieliwo,
pompy wirnikowej i hydrocyklonu potgczonych
w jedng calo§é rurami.

W szczeg6lnoSci spos6b wedlug wynalazku po-
lega na tym, ze po zaladowaniu milyna przezna-
czonym do mielenia materialem, po zmieleniu zle-
wa sie zawarto§é mlyna do pojemnika, skad przy
pomocy pompy wirnikowej tloczy sie zawiesine
zmielonego materialu do hydrocyklonu pod ciénie-
niem 10—50 m stupa wody w zalezno$ci od -typu
hydrocyklonu. W hydrocyklonie zawiesina zostaje
rozdzielona na frakcje zmielong do zgdanego uziar-
nienia, ktéra odprowadza sie do produkcji oraz na
frakcje niedomielong, ktéra skierowuje si¢ z po-
wrotem do mlyna, najczeSciej z nowa porcja ma-
terialu przeznaczonego do rozdrabniania i proces
ten powtarza sie.

Ilo§¢é frakcji niedomielonej przy zastosowaniu
urzadzenia wedlug wynalazku w przypadku surow-
c6w ceramicznych nie przekracza 15%. Przed prze-
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puszczeniem zmielonego materialu miele sie go
przez 3—5 godzin, tj. w czasie trzykrotnie krét-
szym od normalnie praktykowanego.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawia ze-
spét polaczonych rurami urzadzen skladajgcych sie
z miyna kulowego 1, pojemnika na mieliwo 2,
pompy wirnikowej 3 i hydrocyklonu 4, ktéry
z kolei ma cze§¢ cylindryczng 5 o $rednicy 20—
150 mm, cze$é stozkowg 6 o kacie stozkowym
od 7—30° zwezke zasilajgcg 7 o przekroju pola
wlotu od 10—500 mm?, zwezke wylewowg 8
o Srednicy 5—18 mm oraz zwezke przelewowg 9
o $rednicy 8—40 mm.

Calo$¢ urzadzenia wedlug wynalazku dziala
w sposob nastepujgcy: Pompa wirnikowa 3 pod
ciSnieniem 10—50 m stupa wody podaje zawiesine
z pojemnika 2 do hydrocyklonu 4, w ktérym
nastepuje rozdzielenie zawiesiny na frakcje zmie-
long do uziarnienia drobnego, ktéra odprowadzana
jest przez zwezke przelewowg do produkcji, nato-
miast frakcja niedomielona wydostaje sie przez
zwezke wylewowg 8 z powrotem do mtlyna, lgcz-
nie z nowg porcjag materialu przeznaczonego do
zmielenia.

Urzadzenie do stosowania sposobu mielenia we-
dilug wynalazku ma zastosowanie przy mieleniu
materialé6w jednoskladnikowych jak rowniez mas
sktadajgcych sie z surowcéw o roznej twardosci.
Czas mielenia, po jakim najkorzystniej jest pro-
wadzi¢é separacje przy pomocy hydrocyklonu musi
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by¢ dla kazdego typu materialu ustalany oddziel-
nie,

Sposéb i urzadzenie wedlug wynalazku daje
nastepujace korzy$ci: mozliwo$é regulacji w $cisle
okreSlonym zakresie uziarnienia mas, szkliw, farb,
barwnikéw ceramicznych i surowcé4w mineralnych.
Wiaze sie to z ujednoliceniem parametréw techno-
logicznych, co szczegblnie w przypadku mas
i szkliw ceramicznych wplywa na polepszenie ja-
koSci wyrobow gotowych. W efekcie stosowania
sposobu mielenia wedlug wynalazku uzyskuje sie
trzykrotne zwiekszenie wydajnosci mielenia w
miynach kulowych, oszczedno$ci energetyczne
w zwigzku ze skroceniem czasu mielenia i oszczed-
noSci polegajace na okoto trzykrotnie dluzszej
pracy urzadzen mielgcych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b mielenia na mokro w miynach kulo-
wych znamienny tym, Ze czeSciowo zmielong
nadawe przeprowadza sie przez hydrocyklon,
a nastepnie oddzielone w nim grubsze frakcje
poddaje sie powtérnemu mieleniu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1 znamienne tym, ze sklada sie z mlyna
kulowego (1) polgczonego z pojemnikiem na
mieliwo (2) a nastepnie poprzez pompe wirni-
kowg (3) z hydrocyklonem (4), ktérego zwezka
wylewowa (8) jest polgczona z otworem zala-
dowczym miyna (1).
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