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Sposéb przygotowywania masy na frzony piecéw murienowsklch
i ich wykonywania

Patent trwa od 7 stycznia 1961 r.

Sposéb przygotowywania masy na trzony pie-
¢6w martenowskich i ich wykonywania ma na
celu zwlekszenie trwaloscitrzonéw iskrécenie
‘czasu przeznaczonego na ich naprawy, jak tego
wymaga intensyfikacja procesu wytapiania sta-
1i.

Przy obecnym sposobie naprawy trzonéw w
piecach martenowskich do naprawy uzywa sie
spieczonego ziarnistego dolomitu wzglednie mie-
szaniny spieczonego dolomitu i magnezytu o
granulacji od 5 — 25 mm. Okresowa naprawa
trzonu przy tej metodzie trwa okolo 10 godzin

¥) Wlasciciel patentu o§wiadcezyl, ze wspél-
twércami wynalazku sg dr mgr inz. Aleksan-
der Schillak, prof. dr inz Jerzy Konarzewski,
mgr inz. Jerzy Kaniut, inz. Zbigniew Smietan-
ko, inz. Zbigniew Jurzykowski, mgr inz. Alfred
Kittel i mgr inz. Jézef Goérecki.

i wymaga warstwowego narzucania podanych
wyzej materialéw na trzon pieca martenowskie-
go oraz ich warstwowego natapiania.

Trzon wykonany w ten sposéb, wytrzymuje
od 18 — 25 wytopéw w zalezno$ci od wymaga-
nego rodzaju i skladu chemicznego wytapia-
nych stali, jak réwniez przyjetego procesu tech-
nologiczinego wytopu.

Stosowanie dolomitu prazonego do napraw
trzonu jest korzystne tylko w tym przypadku,
kiedy ze wzgledu na spiekalno$é, mozna otrzy-
maé¢ dolomit ankierytowy. Odpowiednia bo-
wiem jego spiekalno$§¢ na trzonie jest wtedy
wilasciwa, gdy w jego skladzie znajdujg sie
tlenki zelaza w granicach od 4 — 7%o.

Dolomity o niewielkich zawartosciach - tlen-
kéw zelaza, lub ze §ladami tlenkéw zelaza, nie
nadajg sie do napraw trzonéw, a to z uwagi
na ich wiasnie malq spiekalno$¢ i z uwagi na



‘to, ze przy narzucaniu na. trzon bez stosowania

duzych iloéci zuzla wyplywaja. Najapianie trzo- -

nu dolomitami 'z duig iloécia Zuzla, powoduje
z kolei gwaltowny spadek ogniotrwalosci, co
W konsekwencn zmniejsza okres eksploatacji
trzonu (zywotaose trzonu).

Dlugotrwalo§é naprawy trzonu ' polega na.

tym, ze po nasypaniu kazdej warstwy dolomitu
- nastepowalo wypalanie trwajace okolo 2 godzin.
W miejsce opisanego powyzZej sposobu naprawy
trzonéw wprowadza sie¢ nastepujacy sposéb we-
diug wynalazku, ktorego zasadnicza cechg jest
stosowanie do.naprawy trzon6éw, podstawowych
tworzyw w stanie surowym (nafuralnym), a
wiec dolomitu surowego oraz magnezytu suro-
wego o granulacji od 0 — 10 mm i zawartosci

.Si0: do 12% _oraz kamienia wapiennego i Zu-

#la martenowskiego w ilosci od 6 do 10%.

Z uwagi na stosowanie magnezytu o stosun-
kowo duzej zawarto$ci Si0z — sklad mieszaniny
na trzon-nalezy tak dobraé aby w przeliczeniu
na substanCJe wyprazona (na trzome\ w piecu)
zawarto$¢ SiOz wynosita od 3 — 12%,, wolnego
CaO od 2—15%, a zawartosé MgO co najmme]
40%0, za$§ stosunek

CaO + Mgo ..

SiO2 + Al:0s + Fez20s

mie§cié .sie powinien w granicach od 3,5 — 6,0.

Mieszanina ta gwarantuje odpowiednig trwa-
to§é przy dobrych zdoln0sc1acl3' masy do spie-
kania sie.

Dob6r mieszanki i jej sklad jest taki, ze gwa-
rantuje minimalne zuzywanie sig¢ trzonu, a
to dzieki duzemu bogactwu MgO w tej mie-

szance, Sucha mieszanke dolomitowa przygoto-.

wang wedlug wynalazku, narzuca sie w sposéb
ciagly, recznie lub mechaniczne, stale rozpo-
czynajgc od strony prawej trzonu w lewa, lub
odwrotnie, ale nigdy na przemian, az do nasy-
pania ilo§ci potrzebnej dla uzyskania wyma-
éanej grubosci trzonu, po czym dopiero rozpoczy-
na sie natapianie trzonu. W trakcie narzuca-
nia warstwy tym sposobem nastepuje réwno-
czesne wypalame sie mieszanki (rozklad we-
glanéw), co daje w efekcie skrécenie czasu na-
prawy trzonu. Sposéb. ten pozwala ponadto
stosowaé do naprawy trzonéw dolomity o mniej-
szych zawarto$ciach Fe,O3, a wigc 0 znacznie
.szerszym asortymencie, anizeli przy stosowaniu
“dolomitu prazonego,” od ktérego wymaga sie
okreélonej zawartOScx Fez0s, gwarantu]acel po-

trzebng spiekalno$é na trzonach. Sposéb ten po-
siada wiec znaczne walory ekonomiczne, gdyz
proponowana mieszanka, w stosunku do stoso-
wanych normalnie surowcow prazonych do
naprawy trzonéw jest tafisza o 45 — 60%, a

'Wytrzymalos’é trzoné6w wzrasta przy jej sto-

sowaniu od 30 — 40%.

Stosowanie dolomitu surowego lgcznie z ma-
gnezytem surowym ma ten plus, Zze umozliwig
dobranie mieszanki bogate] w MgO, a wiec
o duzej stosunkowo ogniotrwaltosci, przy czym z
uwagi.na stosowanie dolomitéw surowych nie
jest wymagane, by dolomity te stanowily dolo-
mit ankierytowy. '

Mieszanka bowiem zlozona z surowych we-
glané6w wapnia i magnezu, wypalajgc sie na
trzonie pieca martenowskiego, nasyca .sie na
trzonie w okresie prazenia tlenkami zelaza
tzn, w czasie, kiedy material ma Jeszcze duze
zdolno$ci chionne. :

Prazony natomiast dolomit znacznie wolniej
chlonie tlenki zelaza anizeli w stanie surowym.

W konsekwencji pozwala to na  stosowanie
mnjejszych = dodatkéw " Zuzla martenowskiego

.do mieszanki, dzieki czemu uzyskujemy wyzszy

ogniotrwatoéé anizeli w poprzednich przypad-

" kach, a tym samym dluzszg eksploatacje trzonu.

Z'la_strie“ieﬁ'i a patentowe

1. Sposé6b przyg_otowywania masy na trzony pie-
cow martenowskich, w ktérych jako podsta-
wowe tworzywa stosuje si¢ dolomity, magne-
zyty i kamiei wapienny w stanie surowym
znamienny tym, Ze ich granulacja wyndéi
od 0 — 10 mm, a zawarto$é SiOp do 12%,
natomiast zawarto§é zuzla martenowskiego.
wynosi- od 6 — 10%o,

2. Spos6b wedlug zastrz. 1 znamienny tym,
ze skilad mieszaniny tworzyw nalezy tak
dobraé, aby w przeliczeniu na substancje
wyprazong (préba trzonu) zawarto§é krze-
mionki (SiO2) wynosita od 3 do 12%, wolne-
go wapna (Ca0O) od 2 — 15% i zawarto$é

: tlenku magnezu (MgO) co najmniej 40%, za$
stosunek

CaO + MgO

SiO: + Al:Os + FexOs -




miedci¢ sie powinien w granicach od 3,5 do
6,0.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2 przy ktérym
mieszankg narzuca sie w spos6éb ciggly, re-
cznie lub mechanicznie, znamienny tym, ze
narzucanie dokonuje si¢ od strony prawej
trzonu w lewa lub odwrotnie, ale nigdy na

przemian, az do nasypania ilo§ci potrzebnej
dla uzyskania wymaganej grubo$ci trzonu,
po czym dopiero rozpoczyna sie natapianie
trzonu.

Huta Florian
Przedsiebiorstwo Panstwowe
Wyodrebnicone
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