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Vynélez se tykd zphsobu oddaZlovdni dehtu a prachu od gpavkové vody, ve které se dehet
a prach zachyti prichodem plynu, vystupujiciho z koksovacich retort koksdrny pPfi plnéni
retort suchym nebo piedeh®dtym uhlim e bhem karbonizace tohoto uhli.

Je zndmo, %e p¥i karbonizaci uhli za d¥elem vyroby koksu se destilaci uhli v koksdren-
skych retortdch ziskd smds plynd, dehtovitych ldtek a vodni pdry. Tato smé&s, odchdzejici
z koksérenské retorty, md teplotu 600 a% 800 °C & popbipadé strhuje ur?ité mnoZstvi prachu.
Uvedend smés se privddi svislym potrubim, nazyvanym stoupaci kolona, a $ikmym potrubim,
nezyvanym lyra, do vodorovného kondenza¥niho Zlabu; lyra je zpravidla opatfena uzaviracim
ventilem s hydrauliclkym uzévdrem, tvofenym talifem ve form& nepropustné klapky.

V kondenzadnim ¥labu se privedendé plynnd smés, obsahujici dehtovité létky a popripadé
prach, ochledi &pavkovou vodou, privéddnou tryskami; tim se zachyti &4st zkondenzovanych
dehtovitych létek, zkondenzovand vodni péra a popfiped® i prach. Smés dehtovitych latek,
prachu, kondenzované vody a Zpavkové vody se potom musi zpracovat za udelem odd&leni dehto-
vitych ldtek a prachu od &pavkové vody.

Kdy? se do koksovacich retort plni vihké uhli, coZ je pri koksérenské karbonizaci uhli
zcela b&%nd praxe, pou¥ivd se obvykle jediného kondenzadniho Zlabu, ve kterém se zachyti
jednek plyny, dehtovité ldtky a prach, uvolnéné pri plnéni koksérenskych retort, jednak
l4tky vzniklé destilaci b&hem jednoho karbonizafnfho cyklu. Smés dehtovitych ldtek, zkonden~
zované vody, prachu a &pavkové vody se potom vede do primdrniho dekantéru, ktery umoZnuje
0dd&lit dehtovité létky a prach od ¥isté &pavkové vody, kterd se vraci zpé&t do kondenzadni-
ho Zlabu.
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Je zrdmo, %e pokud je mnoZstvi stirfeného prachu velké, dochdz{ k obti¥im pii dekantaci
a 1lzolovand &pavkovd voda, vracejici se do kondenza¥niho 3labu, stdle jeété obsahuje dehto-
vité ldtky a prach. Dochdzi tim k ucpdvdni trysek pro p¥ivod Zpavkové vody do kondenzadniho
%labu. Pondvad¥ tento kondenza¥ni %lab ji% neni ochlazcvén ani proplachovén &pavkovou vo-
dou, velmi rychle se zand3{. Potom je nutné prerudit provoz v koksdrenskych retortéch a
vy&istit zeneseny kondenzaéni Zlab, co? je zna¥n& nevyhodné vzhledem ke vzniklym Zasovym
zZirdtdm.

A% dosud bylo mdlo pouZivdno pln&ni koksdrenskych retort pfedehfdtym uhlim. Tato
technika, kterd umoZnuje vyrdbdt hutnicky koks z uhli poklddaného jinak za nekoksovatelné,
spoivd v tom, Ze se do koksdrenskych retort plni uhl{, které bylo predsuseno pfi teplotd
nejméng 100 °C, o dokonce pri teplotd aZ 280 °C.

Je v3ak zndmo, Ze plnénf komor predsudenym uhlim vede ke strhdvéni prachu do plynt,
odchdzejicich z koksdrenské retorty, v mnohem v&t3i mive ne¥ pri plndni vlhkym uhlim a Ze
hlavni podil tohoto prachu opoudti koksdérenskou retortu zejména v okam¥iku Jjejiho plndni.
PouZije-1i se v daném p¥ipad¥ pouze jediného kondenza&niho Zlabu, stdvd se jeho provoz
velmi rychle problematickym ndsledkem neschopnosti dosdhnout u¥inné dekantace smési dehto-
vitych ldtek a prachu od ¥pavkové vody.

Aby se zabrdnilo zhordeni W¥innosti funkce kondenza&niho 3labu ji% ve fdzi plnéni
koksdrenskgych retort nebo v dobd bezprostiednd ndsledujici, bylo navrZeno poufit dvou kon-
denzalnich Zlabd, z nichj

a) v prvnim, kterdho se poufivd b&hem plnéni koksdrenskych retort a nékolik minut po
ném, napriklad 5 a¥ 10 minut, se ve 3pavkové vod& zachyti pracn, unikajici z koksdrenskych
retort pri jejich plnéni, a malé mno¥stvi dehtu, a

b) v druhém, kterého se pouZivd b&hem zbyvajiciho pribéhu karbonizace, se zachyti ve
gpavkové vodé pouze dehtovité 1ldtky a zkondenzovand vods; tuto smé&s lze snadno rozddlit s
s jeji separaci jsou men3{ problémy neZ pfi separaci sm&si vzniklé v jediném kondenzadnim
Zzlabu.

V praxi se povaZuje za vyhodné pouZivat prvniho kondenzadniho %labu e% do okam¥iku,
kdy se ve C&pavkové vodd zachyti smés prachu a dehtu, obsshujici nanejvyse 8 % a obvykle
Jen 3 % dehtu, tj. sm&si prachu a dehtu s pom&rem prach/dehet nejvyse rovnym 12 a obvykle
rovnym 39.

Av&ak z této smési prachu, dehtu a &pavkové vody, ziskané v prvnim kondenza¥nim %labu,
se obtiZn& odd&luje &pavkovd voda. AZ na nékolik dosud nevysv&tlenych vyjfmek nenf moZné
dokonale ji'dekantovat, coZ mé za ndsledek vznik kalll, tvorenych suspenzi prachu a dehtovi-
tych ¥dstic ve &pavkové vod&, s obsahem vod& 60 a% 80 %. Provozovatelé koksdren, ve kterych
se koksdrenské retorty plni predehfdtym uhlim, maji nyn{ problémy s odstrandnim téchto deh-
tovityeh kald.

Casto se tento problém Fe3i zcela prosté tim, %e se smds dehtovitgch ldtek, prachu,
zkondenzované vody a &pavkové vody, vznikajici v prvnim kondenza¥nim Zlabu, vede do dekanté-

ru~odludovale, odkud se odvdd&ji dva nédsledujici produkty:

1) kal, tvofeny suspenzi prachu a dehtu ve &pavkové vod¥, ktery se odvadi do flotadni
komory;

2) &pavkovd voda, kterd se vraci do kondenza&niho %labu.

Uvedeny kal se zpracuje ve flota®ni komore po piriddni flota¥ni pFisady. Pevny flota&ni
podil se odd&li od &pavkové vody na vakuovém filtru a takto ziskany druhy podil &pavkové
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vody se recykluje do kondenza¥niho %labu. Tento postup mé vZsk nedostatek, spodivajici

v tom, Ze vzhledem k tomu, Ze pPi plnéni koksdrenskych retort odchdzi z té&chto retort prach
se zrnénim v $irokém rozmezi, z ndhoZ pouze prachové Zdstice a% do urdité omezené velikosti
mohou byt W&inné odd&leny ve flota¥ni komofe, zistdvd nejhrub3i frekce prachovych ¥4dstic

ve &pavkové vodé m ucpdvd pak trysky kondenza¥nich #labl. Krom& toho, Je-li podil dehtovi-
tych létek pr{li% veliky, nepracuje flotadni komora dobfe a vakuovy filtr se zandd{.

Cilem vyndlezu je odstranit vy3e uvedené nedostatky a umoZnit zp&tné ziskdvdni jednak
dehtovitych ldtek a prachu, které by m&ly byt odstrandny s trojndsobnym aZ &tyrndédsobnym
mnofstvim vody ne¥ dosud, jednak Zpavkové vody, kterd by mé&la byt prekticky zbavena prachu
a dehtovityeh ldtek a kterd by mohla byt recyklovédna od prvniho kondenza&niho #labu, sniZ
by to m&lo za ndsledek obti%e pii jeho provozu, ani% by pfitom dochdzelo k ucpduni trysek
a potrubi prbu privod Spavkové vody do prvniho kondenza&niho Zlabu.

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstrandny zplsobem oddélovéni dehtu a prachu cd Zpavko-
vé vody, ve které se dehet a prach zachyti prichodem plynu vystupujiciho z koksovacich .
retort koksdrny, zejména prichodem plynu vystupujiciho z koksovacich retort bshem jejich
plnéni suchym nebo predsulenym uhlim, dekantaci smé&si zachyceného dehtu, prachu a Ipavkové
vody, Jjeho%Z podstata spo¥ivd v tom, #e se dekantuje uvedend smés, ve které jsou obsaZeny
prach a dehet ve hmotnostnim pomdru prach/dehet rovném 1,3 a% 1,06,

%¢.

Dekantace se s vyhodou provddi pri teploté 50 aZ 80

Pfedm8tem vyndlezu je rovnd% zaFizeni k provdddni vy&e uvedendho zplisobu, jeno% podsta-
ta spodivd v tom, %e v koksovaci peci, zahrnujlici mezi kaZdou koksovaci retortou s iniciad-
nim kondenzadnim Zlabem lLyru s talifem, je taliF v bifzkesti hiidele, okolo které je otoé-
ny, opatfen injektorem.

Zarizeni podle vyndlezu s vyhodou zahrnuje ovlddaci &len soudasného otevieni alespon
dvou talifd téhoZ iniciadniho kondenzsiniho Zlabu.

Zarizeni podle vyndlezu rovnd% vyhodn& zahrnuje spojovaci potrubi pr: pfivod dehtové-
ho plynu do inicialniho kondenzadniho Zlabu z jiného kondenzaéniho Zlabu, jekym je nepri-
klad hlavni kondenzani Z%lab.

ZePizeni podle vyndlezu konelnd s vghodou zshrnuje odvedni potrubi, spojené s hlavnim
kondenzadénim Zlabem, a vystupni potrubi, spojené s iniciae®nim kondenzadnim Ziabem, pFidemZ-
odvodni potrubi a vystupni potrubi dsti do sbdrného potrubi, vedouciho do dekantadnl nado-
by.

Vyhodou zplisobu podle vyndlezu je, %e se prekvapivé dosdhne u&inné dekantace soustavy
prach + dehtovité ldtky/&pavkodd voda a snadné regenerace jednotlivych sloZek této sousta-
vy; pevny podil z dekantace, tvofeny dehtem a prachem, m# kompaktnivformu a obsahuje nejvy-
ﬁe 20 a% 30 % vody; pfetokem z dekantéru se ziskd Zpavkova voda, obsahujici nejvyse 100 mg/l
prachu s mén& neZ 100 mg/l dehtovitych létek.

Podstata vyndlezu odporuje dosavadnim nézorlm na dekantaci, pondvadiZ podle vyndlezu md
byt pom&r prach/dehtovité ldtky pribliZn& 10x a% 35x ni%%i neZ minimdlni pomdr, ktery se
aZ dosud poklddel ze vyhodny, to znamend, Ze je treba ponechat prvni kondenzaéni Zlab déle
v provozu ne% dosud, aby se v ném zachytilo vét3i mnoZstvi dehtovitych ldtek, nebo/a pFi-
dat do &pavkové vody v prvnim kondenza¥nim %lebu dehtovité 1ldiky k dosaZfeni poZadovaného
pom&ru prach/dehet.

Pri zplsobu podle vyndlezu se reguluje pomér prach/dehtovité létky ve sm&si uré&ené
k dekentaci tim, Ze se mezi kaZdou koksovaci retortu a kondenzadni %lab, pouZivany p¥i pln&-
ni této retorty, usporddéd oteviraci a uzaviraci &len s regulovatelnou dobou otevreni. Po-



207381 4

wér prach/dehtovité 1ldtky se potom snedno reguluje délkou doby otevieni uvedeného otevira-
ciho a uzaviraciho &lenu.

Podle jednoho provedeni zplsobu podle vyndlezu se pomér prach/dehtovité létky upravu-
je regulovédnim délky doby otevieni oteviraciho a uzaviraciho &lenu v dob& pln&ni koksovaci
retorty spolednd s otevienim nejméng jednoho oteviraciho a uzaviraciho &lenu, upraveného
mezi kondenza¥nim ¥labem a dal3f koksovaci retortou po nezbytnd nutnou dobu.

Podle daldi formy provedeni zplsobu podle vyndlezi se reguluje pomdr prach/dehtovité
létky regulovénim délky doby otevieného oteviraciho a uzaviraciho ¥lenu b&hem plndni spo-
lednd s regulovdnim pfivodu plynu, obsahujiciho dehtovité latky a pochdzejiciho z jiného
kondenza¥niho %labu, jaky je napPiklad hlavni kondenzadni %lab, upraveny k jiméni plynu
z koksdrenskych retort po dobu uzavreni vy3e uvedenych oteviracich a uzaviracich Zlenl.

Podle dsl3i obm¥ny zpisobu podle vyndlezu se reguluje pomdr prach/dehtovité létky
phiddvénim pPislu¥ného mnofstvi zkondenzovenych dehtovitych ldtek do kondenza¥niho #1labu.

V tomto pPipad& je vyhodné, kdy% se zkondenzovené dehtovité ldtky privdd&ji do daného
kondenzadniho #lsbu z jindho kondenzadniho Zlabu, jako napPiklad z hlavniho kondenzaZniho
%labu, upraveného pro jiméni koksdrenskych plynt po dobu uzavreni vyse uvedenych otevira-
cich a uzaviracich &lenu.

Zpisob podle vyndlezu bude v ndsledujici ¥4sti popisu bliZe objasnén s odkazy na piti-
pojené vykresy, na kterych zndzornuje obr. 1 schematicky zaPizeni k provadd&ni zplsobu podle
yyndlezu a obr. 2 svisly FeZ stoupaci kolonou a kondenza¥nim %labem pro koksdrensky plyn,
které'jsou pou¥itelné pri zplsobu podle vyndlezu.

Na obr. 1 je zobrazeno funk¥ni schéma zarizeni k provddéni zpisobu podie vyndlezu.
Horni &&st schématu zndzornuje zjednodusend hlavni kondenzadni %leb 20, do kterého se za-
v4di plyn z retort, ve kterych probihd karbonizace, =& inicie®ni kondenzadéni Zlab 3, do
kterého se zavddi plyn z retort v pribshu jejich plnéni; tyto Zlaby jsou spojeny s retorta-
mi, které nejsou na obrdzku znézorndny. Gpavkové voda se do Zlabl privddi napdjecim potru-
bim 55, ze kterého vybihaji trysky 2. '

Oba #laby jsou spojeny s koksovacimi retortami stoupacimi kolonami 1; jedna takovd
stoupaci kolona je zobrazena na obr. 2.

Ke ka?dé stoupaci kolond 1 je ptipojena lyra 2, pripojend k inicialnimu kondenzadnimu
%labu 3 nebo k hlavnimu kondenza¥nimu %labu 20 p¥irubovym spojem 3°. Lyra 2 je odd&lena
od hlavniho kondenza¥niho %labu 20 nebo od inicia&niho kondenza¥niho Zlabu 3 talifem 4,
oto¥nym okolo vodorovné h¥idele 8 a znézornénym ve vodorovné uzaviraci poloze.

Lyra 2 je spojena s hlavnim kondenza¥nim Zlagbem 20 nebo s iniciadnim kondenzadnim Zla-
bem 3 prstencem 27, jeho% dolni konec je v drovni telife 4 nachdzejiciho se ve vodorovné
poloze, &im3 se vytvdri hydraulicky uzdvér 6. Do lyry 2 se tryskou 5 pitivddi Zpavkové veda.
Injektor 7 zkrdti h¥idel 8 talife 4, aby byla zajist&na dokonald tdsnost tohoto uzdvéru.

Gpavkovd voda obsahujici dehtovité podily a prach se odvddi z inicia&niho kondenzal¥ni-
ho %labu 3 vystupnim potrubim 31 a z hlavniho kondenzaénino %labu 20 odvodnim potrubim 21
a odbo¥enym potrubim 24, v ndmZ je upraven uzaviraci ventil 23. Odvodni potrubi 21, ve kte-
rém je upraven blokovaci ventil 22 a vystupni potrub{ 3}, dsti do sb&rného potrubfl 34, kte~
ré zase tsti do dekanta¥ni nddoby 40.

Nedhladinové prostory obou #labl 3 a 20 jsou spolu spojeny spojovacim potrubim 30,
opatfenym vyrovndvacim ventilem 32. Na vystupnim potrubi 31 pro odvédsni Zpavkové vody Jje
upraven jednoduchy ventil 33.
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Cpavkovd voda se piivéd{ do dekanta®ni nddoba 40 ponofenym potrubim 35, vyusiujicim
pod hladinou v dekantadni néddob& 40.

V dekantadni{ nddob& 40 se vytvdii hledina 41 kapaliny upravenim pietokového prahu 42,
ptes né&j% odchdzi ¥pavkovd voda findlnim potrubim 43. Na dné dekentaldni nddoby 40 se tvori
usazenine dehtovitych ldtek a prachu s povrchem 44. Pod tuto hladinu Je zaisténo odbodené
potrubi 24. V dekanta®ni nédob& 40 je ddle upravena piepdika 45 pro zadrZeni na hlading
plovoucich podilt. Dno dekantadni nddoby 40 dst{ do dopravniho Zneku 46, kterym se odvédi
kal, ktery se pak dopravuje transportnim potrubim 47 napfiklad do voziki.

Cpavkovd voda, odchézejici z dekentadni nddoby 40 findlnim potrubim 43, piichdzi do
regula&ni nddrky 5], kde je upraven pfepad 52, a odtud postupuje do cirkula¥niho &erpadla
53, jim%¥ se ¥pavkovd voda pak dopravuje do napéjeciho potrubi 55 a trysek 5 pfes zp&tné
potrubi 54.

Sm&s prachu, dehtu a &pavkové vody se tedy pFivddi do. dekantadni néddoby 40 o priméru
ptibli¥nd 4 m. PonoPfené potrub{ 35 o prim&ru napfiklad 150 mm zasshuje pribliZné& 1 500 mm
pod hladinu kapaliny v dekentadni nddobé& 40.

Vy%e hladiny v dekantadni nddobd 40 se reguluje pretokovym prahem 42, opstrenym pfe-
péZkou 45, aby se zabrédnilo strhovédni p&ny a podild plovoucich na hladiné.

Pevné produkty, usazené v dclni &dsti dekantedni nddoby 40, se oblas vyprazdnuji bud
dopravnim ¥nekem 46, nebo otevienim Houpdtka &Q'.

P#i jiném provedeni zpdsobu podle vyndlezu se Gekantace provadi v dekantalni nddobé,
opatirend vyprazdﬁovacimi 3krabkami.

V dél= popsanych pfikladech provedeni se iuprava poméru prach/dehtovité ldtky provddi
podle odebraného vzorku podilld, dekantovanych v dekantedni nddobé 40. Av3ak tato Uprava
mé pouze za Udel mirnd opravit regulbvéni pomgru prach/dehtovité léatky. U provoznich zatize-
n{ jsou provozni podminky takové, %e nastaveni =zlstévd stabilni a dprava se provadi pouze
v pripad&, %e dochdzi k odchyleni od nastavenéd hodnoty, napiiklad p¥i ndhodném zeneseni
vzaviracfch &lend mezi retortami a kondenzadnimi Zlaby. Normdln& je tedy tieba pouze sle-
dovat, nedochdzi-1i k odchylce pfi m&feni hmotnostniho pom&ru prach/dehtovité lédtky, ktery
m& zlstdvat nemdnny.

Predev&{m je tfeba dbdt toho, aby talife 4 byly dostateénd tésné a aby vyrovnévaci
ventil 32 byl v dobrém stavu, aby tek byla zjidtdna jeho vyrovndvaci funkce, a zejména,
aby se mohl t&sné uzavirat. Tim se dosdhne toho, Ze inicia®ni kondenzalni Zlab 3 je vidy
pod pretlakem. )

Byla provedena Pada zkou¥ek, p¥i nich% byl hmotnostni pomdr prach/dehtovité ldtky udr-
fovén konstanini v rozmezi podle vyndlezu jednak prodlouienim doby otevieni talifl 4 ne né&-
kolik desitek minut misto na nékolik minut, popfipadé v kombinaci s otevienim nejméné jedno-
ho talife 4 tého% kondenzadniho Zlabu, avdak prisludejiciho jiné koksovaci retorté, nebo
s omezenym otevienim vyrovndvaciho ventilu 32 spole&nd se zavedenim smési z hlavniho kon-
denzadniho ¥labu 20 do sm&si z inicia#nfiho kondenzadniho Zlabu 3 udelnym manipulovdnim blo-
kovaciho ventilu 22 a uzaviraciho ventilu 23.

Ve vZech t&chto pripadech, popsanych v pfikladech provedeni 1| aZ 5, se teplota vody
udrZovala v dekantaldni nddobé 40 v rozmezi 50 a2 80 OCc privédsnim studené vody nebo regulo-
védnim ztirdt odpefovédnim.

V nédsledujicich pfikladech provedeni 1 a 2 budou popsdny konkrétni formy zplsobu podle
vynélezu.
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Prikled 1

Za vy8e popsanych podminek bylo provedeno 487 zasunuti uhli, predeh¥dtého na teplotu
260 oC, o zrnéni a%Z 2 mm. Obsah prachu ve vodd odchdzejicl z dekanta®ni nddoby &inil
90 mg/l a obsah dehtovitych ldtek byl 75 mg/l. Ze dne dekantadni nddoby bylo ziskdno, v pri-
méru na jedno zauhleni, 34,6 kg prachu a 23,0 kg dehtovitych ldtek, co% odpovidé pom&ru
prach/dehtovité ldtky 1,50, dosaZenému reguladnimi opatienimi udr¥ujfcimi tento pomér
v rozmezi 1,3 a% 1,6 poufitim popsanych prostredku.

Priklad 2

Za stejnych provoznich podminek jako v pifkladu ! bylo provedeno 568 zasunuti uhli,
predehratdho na teplotu 260 oC, o zrndni do 3 mm. Obsah prachu ve vod& odchdzejici z de-
kanta¥ni nddoby &inil 30 mg/l a obsah dehtovitjch ldtek 38 mg/l. Ze dna dekantadni nddoby
bylo ziskdno, primérné na jedno zauhlenf, 27,1 kg prachu a 18,3 mg dehtovitych létek, co%
odpovidd hmotnostnimu poméru prach/dehtovité ldtky 1,48,

V obou t&chto p¥ikladech byl produkt ze dne dekanta®ni nddoby kompektni a obsaho!al
pouze 20 a% 25 % vody. Tento vysledek je prekvapujici ve srovndni se 60 a% 80 % vody,
nymi u prachu obsahujiciho 3 a% 8 % dehtovitych ldtek.

ziska~

P¥i pokusech z obou piedchozich priklad& bylo mo#no, po kaZdé déle ne# po ! mésic,
pracovat v uzavieném situ se Zpavkovou vodou bez vypou¥tdni do odpadu a bez jakékoliv jiné
spotfeby ne# ztrdtami odpaPenim. Ziskané produkty se velmi dobPe dekantuji. Pokud jde
o produkl zadrieny piepdZkou,nedochdzi zde k nakupeni; to znamend, %e se hromadi po urdi-
tou dobu, na¥e% se pono¥i a piipoji k dehtovitym létkém na dné dekantadni nddoby.

Prach je tvoren smési uhli a polokoksu.
Granulometrickd analyza prachu vykazuje tyto hodnoty:

95 % 4 0,5 mm
79 % < 0,2 mm
53,4 %< 0,1 mm

Tento prach je moZno zuZitkovat jako pfidavek k surovind pro koksovédni pred jejim pie-
dehfdtim.,

Provozni podminky mimo rdmec vyndlezu
P¥ri1iklad 3

Jeden z tali¥h 5 prfedlohy pouZivané p¥i plné&ni se trvale ponechal otevieny, &im% po
128 zasunutich uhli do komor bylo moZno udrZovat pom&r prach/dehtovité ldtky na hodnotd
1,23. 1 kdyZ bylo moZno ¥pavkovou vodu vyu¥ivat v uzavieném cykliu, byl produkt ziskany de-
kantaci pastovity a #Spatné se s nim manipulovalo.

P¥riklad 4

Postupovalo se jako v prikladu 3, avdak trvale byl ponechdn otevieny daldf tali¥ pred-
lohy poufivané pii plné&ni, &Im% bylo moZno po 111 zasunutfch uhli do komor udriet pomé&r
prach/dehtovité ldtky na hodnotd 0,81. Cpavkovou vodu bylo sice je3t& moZno vyuZivat v uza-
vieném cyklu, pfesto v¥ak obsahovael 200 mg/l prachu a 800 mg/l dehtovitych ldtek, a dekan-
taci ziskany produkt byl kapalny e tudi? nesnadno manipulovatelny.
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Priklad 5

Pri tomto pokusu telife dostaten& netdsnily a trvale propoust&ly dehtovité ldtky,
tak¥%e v predloze bdhem plnéni panoval podtlak. $dst ¥pavkové vody bylo nutno odvédét do od-
padu, aby bylo mo%no udrZet cirkula®ni gerpadlo 53 v chodu, a proto bylo nutno doplnovat
gpavkovou vodu dalsi Zpavkovou vodou ze zpracovdni vedlejsich produktd v mnoZstvi 5 aZ
10 m3/h. Pato &pavkové voda obsahovala vice dehtovitych ldtek neZ vody odtékajici z dekan-
ta¥n{ nddoby, a proto mno%stvi dehtovitych ldtek ziskanych ze dna dekantéru bylo mimoradné
vysoké, ¥im% se z¥4sti vysvdtluje velmi nizky pomér prach/dehtovité létky, to jest 0,67.

% toho vyplyvé, ¥e k ziskdvéni ¥iré &pavkové vody odchdzéjici z dekanta¥ni nddoby a
tim k dosa¥en{ moZnosti pracovat v uzavieném cyklu s témito vodemi z p¥edlohy pouZivané pPi
plndni, aniZ by je bylo nutné Bistit nebo z vnéjsku doplnovat, je tfeba, aby pomér
prach/dehtovité ldtky byl v rozmezi 1,3 &% 1,6. Je-1i tento pomér mimo uvedené rozmezi hod-
not, at z kterékoliv strany, dochdzl k rychlému zhor8eni jakosti &pavkové vody odtékejict
2 dekantadni nddoby. ‘

Laboratorni pokusy potvrzuji, %e pfi poméru prach/dehtovité létky vy33im nez 1,3 se
ziskd kompaktni produkt, s kterym se dobfe manipuluje; tento produkt se jen nesnadno roz-

tékd 1idinkem otPfesl na tfesacim stole.

PPi pomdru prach/dehtovité létky v rozmezi 1,0 a% 1,3 se ziskd pastovitd smés, s niZ

s¢ dosti ¥patné manipuluje.

U poméru prach/dehtovité latky niZdim ne? 1 se ziskd produkt, ktery se vyznaluje nu-

lovym hlem sklonu, pfesto v3ak se velmi obti%ng& &erpd.
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PREDMET VYINALEZU

1. Zpisob odd&lovéni dehtu a prachu od &pavkové vody, ve které se dehet a prach za-
chyti prichodem plynu vystupujiciho z koksovacich retort koksdrny, zejména prichodem plynu
vystupujiciho z koksovacich retort b&hem jejich plnéni suchym nebo pfedsudenym uhlim, de-
kantaci sm&si zachyceného dehtu a prachu a &pavkové vody, vyzna¥eny tim, %e se dekantuje
uvedend smds, ve kterd jsou obsafeny prach a dehet ve hmotnostnim pom&ru prach/dehet rovném
1,3 a% 1,6,

2. Zplsob podle bodu 1, vyznaleny tim, %e se dekantace provddi pri teplotd 50 &% 80 °C.

3. Zerizeni k provédéni zplsobu podle bodd 1 a 2, tvorené koksovaci peci, zahrnujici
mezi kaZdou koksovaci retortou a inicia¥nim kondenza¥nim %labem lyru s tali¥em, vyzna¥ené
tim, Ze telir (4) je v blizkosti h¥idele (8), okolo které je tali¥ oto¥ny, opatfen injekto-
rem (7).

4. Zarizeni podle bodu 3, vyznadené tim, %e zahrnuje ovlddaci #len souZasného otevie-
ni alespon dvou talird (4) tého% inicia¥nfho kondenze¥niho %labu (3).

2. Zarizeni podle bodu 3, vyznalené tim, %e zahrnuje spdjovaci potrubi (40) pro piivod
dehtového plynu do inicia®niho kondenza¥niho %labu (3) z jiného kondenza¥niho 3labu, jakym
Jje napPiklad hlavni kondenzalni #lab (20).

6. ZaFizeni podle bodu 3, vyznadené tim, %e zshrnuje odvodni potrubi (21), spojené
s hlavnim kondenza¥nim #labem (20), & vystupni potrubi (31), spojené s inicia¥nim kondenzad-

nim ¥labem (3), pri¥em# odvodni potrubi (21) a vystupn{ potrub{ (31) dsti do sb&rného potru-
bi (34), vedouciho do dekanta&ni nddoby (40).

2 listy vykrest

Severografia, n. p.. zéved 7, Most



207381

0br 1

30 3
L
55 55
5 5
20 3
21
23 34
22 24 33
31
J




207381

- -

30020

/.




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

