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(57)摘要

本实用新型实施例涉及工业尾气处理技术

领域，具体涉及一种混合吸收尾气处理装置，包

括混合罐，混合罐内容纳有吸收液，吸收液内设

置有气液混合装置，气液混合装置上设置有气体

进口和液体进口，气液混合装置上还设置有气液

混合射流臂，气液混合射流臂包括射流臂液体入

口、喷嘴和吸附腔入口和射流臂出口，射流臂液

体入口与液体进口连通，吸附腔入口一侧向外延

伸形成射流臂气体进入通道，射流臂气体进入通

道与气体进口连通。该技术方案通过气液混合装

置将可溶于水或者其他溶剂的尾气与吸收液充

分混合，混合后的液体从气液混合射流臂喷射出

来，在混合罐内产生搅拌作用，提高尾气与吸收

液之间的接触效果，从而提高尾气的吸收处理效

率。
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1.一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，包括混合罐，所述混合罐内容纳有吸收

液，所述吸收液内设置有气液混合装置，所述气液混合装置上设置有气体进口和液体进口，

所述气液混合装置上还设置有气液混合射流臂，所述气液混合射流臂包括射流臂液体入

口、喷嘴和吸附腔入口和射流臂出口，所述射流臂液体入口与液体进口连通，所述吸附腔入

口一侧向外延伸形成射流臂气体进入通道，所述射流臂气体进入通道与气体进口连通。

2.如权利要求1所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述吸附腔入口和射

流臂出口之间设置有气液混合腔，所述喷嘴喷射出的吸收液在吸附腔入口处产生负压，喷

嘴喷射出的吸收液与吸附腔入口吸入的尾气在气液混合腔内混合。

3.如权利要求1所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述气液混合装置内

气液混合射流臂设置有多个，且各个气液混合射流臂沿气液混合装置周向对称设置。

4.如权利要求3所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述液体进口从混合

罐底部伸入到气液混合装置内与气液混合射流臂连接，所述气液混合射流臂与液体进口之

间的夹角为α，α的角度范围为：0＜α≤60°。

5.如权利要求1所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述射流臂气体进入

通道相对于气液混合射流臂倾斜设置、且射流臂气体进入通道的倾斜方向偏向射流臂液体

入口所在的一侧。

6.如权利要求5所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述射流臂气体进入

通道与气液混合射流臂之间的夹角为β，β的角度范围为：0＜β＜90°。

7.如权利要求1所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述混合罐上侧设置

有尾气进气管，所述尾气进气管伸入吸收液液面下方并与气体进口连通，所述混合罐上侧

还设置有尾气出气管。

8.如权利要求1所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述混合罐底部设置

有吸收液引出管，所述吸收液引出管与液体进口之间依次设置有循环泵和吸收液循环管

路。

9.如权利要求8所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述吸收液引出管上

设置有吸收液引出管控制阀，所述吸收液循环管路上设置有吸收液循环管路控制阀。

10.如权利要求1所述的一种混合吸收尾气处理装置，其特征在于，所述混合罐一侧设

置有吸收液进口和吸收液出口，所述吸收液进口上设置有吸收液进口控制阀，所述吸收液

出口上设置有吸收液出口控制阀。
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一种混合吸收尾气处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型实施例涉及工业尾气处理技术领域，具体涉及一种混合吸收尾气处理

装置。

背景技术

[0002] 目前，我国大气污染问题十分突出，工业废气是大气污染物的重要来源。工业废气

中最难处理的是有机废气，而且有机废气通过呼吸道和皮肤进入人体后，可能给人的呼吸、

血液、肝脏等系统和器官造成暂时性和永久性病变，对人体危害极大；有机废气自然环境下

难以降解，所以对它们的控制是一直都有尾气处理中的难点，有机废气处理是指用多种技

术措施，通过不同途径减少石油损耗、减少有机溶剂用量或排气净化以消除有机废气污染。

[0003] 有机废气的种类有：甲醛、苯甲苯二甲苯等苯系物、丙酮丁酮、乙酸乙酯、油雾、糠

醛、苯乙烯、丙烯酸、树脂、添加剂、漆雾、天那水等含碳氢氧有机物的尾气，有机废气污染源

分布广泛，为防止污染，除减少石油损耗、减少有机溶剂用量以减少有机废气的产生和排放

外，目前的有机废气处理技术主要有吸附法、燃烧法、生物法、化学法等。这些方法都有各自

特点，但是都存在不足，吸附法和生物法占地面积大，运行成本高、工艺复杂；燃烧法和化学

法存在尾气不可回收，尾气处理耗时长、处理效率低、容易产生二次污染等问题。为此，设计

一种新型的工业尾气处理装置，提高尾气处理效率，具有重要意义。

发明内容

[0004] 为此，本实用新型实施例提供一种混合吸收尾气处理装置，以解决现有技术中尾

气与吸收液混合效果不好导致的尾气吸收处理效率欠佳的问题。

[0005] 为了实现上述目的，本实用新型的实施方式提供如下技术方案：一种混合吸收尾

气处理装置，包括混合罐，所述混合罐内容纳有吸收液，所述吸收液内设置有气液混合装

置，所述气液混合装置上设置有气体进口和液体进口，所述气液混合装置上还设置有气液

混合射流臂，所述气液混合射流臂包括射流臂液体入口、喷嘴和吸附腔入口和射流臂出口，

所述射流臂液体入口与液体进口连通，所述吸附腔入口一侧向外延伸形成射流臂气体进入

通道，所述射流臂气体进入通道与气体进口连通。

[0006] 作为上述方案的改进，所述吸附腔入口和射流臂出口之间设置有气液混合腔，所

述喷嘴喷射出的吸收液在吸附腔入口处产生负压，喷嘴喷射出的吸收液与吸附腔入口吸入

的尾气在气液混合腔内混合。

[0007] 作为上述方案的改进，所述气液混合装置内气液混合射流臂设置有多个，且各个

气液混合射流臂沿气液混合装置周向对称设置。

[0008] 作为上述方案的改进，所述液体进口从混合罐底部伸入到气液混合装置内与气液

混合射流臂连接，所述气液混合射流臂与液体进口之间的夹角为α，α的角度范围为：0＜α≤

60°。

[0009] 作为上述方案的改进，所述射流臂气体进入通道相对于气液混合射流臂倾斜设
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置、且射流臂气体进入通道的倾斜方向偏向射流臂液体入口所在的一侧。

[0010] 作为上述方案的改进，所述射流臂气体进入通道与气液混合射流臂之间的夹角为

β，β的角度范围为：0＜β＜90°。

[0011] 作为上述方案的改进，所述混合罐上侧设置有尾气进气管，所述尾气进气管伸入

吸收液液面下方并与气体进口连通，所述混合罐上侧还设置有尾气出气管。

[0012] 作为上述方案的改进，所述混合罐底部设置有吸收液引出管，所述吸收液引出管

与液体进口之间依次设置有循环泵和吸收液循环管路。

[0013] 作为上述方案的改进，所述吸收液引出管上设置有吸收液引出管控制阀，所述吸

收液循环管路上设置有吸收液循环管路控制阀。

[0014] 作为上述方案的改进，所述混合罐一侧设置有吸收液进口和吸收液出口，所述吸

收液进口上设置有吸收液进口控制阀，所述吸收液出口上设置有吸收液出口控制阀。

[0015] 根据本实用新型的实施方式，上述尾气喷淋吸收处理装置具有如下优点：

[0016] (1)通过气液混合装置将可溶于水或者其他溶剂的尾气与吸收液充分混合，混合

后的液体从气液混合射流臂喷射出来，在混合罐内产生搅拌作用，提高尾气与吸收液之间

的接触效果，从而提高尾气的吸收处理效率；

[0017] (2)该尾气处理装置结构更紧凑，占地面积少，易于保养维护，降低投资和运行成

本，能够用于石油、化工、冶炼、制药、印染、造纸、皮革、城市环保等行业的尾气吸收处理，市

场前景广阔。

附图说明

[0018] 为了更清楚地说明本实用新型的实施方式或现有技术中的技术方案，下面将对实

施方式或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍。显而易见地，下面描述中的附

图仅仅是示例性的，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据提供的附图引伸获得其它的实施附图。

[0019] 本说明书所绘示的结构、比例、大小等，均仅用以配合说明书所揭示的内容，以供

熟悉此技术的人士了解与阅读，并非用以限定本实用新型可实施的限定条件，故不具技术

上的实质意义，任何结构的修饰、比例关系的改变或大小的调整，在不影响本实用新型所能

产生的功效及所能达成的目的下，均应仍落在本实用新型所揭示的技术内容得能涵盖的范

围内。

[0020] 图1为本实用新型的实施例中的一种混合吸收尾气处理装置的系统示意图；

[0021] 图2为本实用新型实施例中一种混合吸收尾气处理装置内的气液混合装置的结构

示意图。

[0022] 图中：10-混合罐，11-液位计，13-尾气浓度检测装置，20-尾气进气管，21-气体进

口，22-射流臂气体进入通道，30-气液混合装置，40-气液混合射流臂，41-射流臂液体入口，

42-喷嘴，43-气液混合腔，44-射流臂出口，50-吸收液引出管，51-吸收液引出管控制阀，52-

循环泵，53-吸收液循环管路控制阀，54-吸收液循环管路，55-液体进口，60-尾气出气管，

61-尾气出气管控制阀，70-吸收液进口，71-吸收液进口控制阀，72-吸收液出口控制阀，73-

吸收液出口，80-吸收液，421-吸附腔入口。
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具体实施方式

[0023] 以下由特定的具体实施例说明本实用新型的实施方式，熟悉此技术的人士可由本

说明书所揭露的内容轻易地了解本实用新型的其他优点及功效，显然，所描述的实施例是

本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本实用新型中的实施例，本领域普通

技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都属于本实用新型保护

的范围。

[0024] 本说明书中所引用的如“上”、“下”、“内”、“外”等的用语，亦仅为便于叙述的明了，

而非用以限定本实用新型可实施的范围，其相对关系的改变或调整，在无实质变更技术内

容下，当亦视为本实用新型可实施的范畴。

[0025] 如图1、图2所示，本实用新型实施例提供了一种混合吸收尾气处理装置，包括混合

罐10，混合罐10内容纳有吸收液80，吸收液80内设置有气液混合装置30，气液混合装置30上

设置有气体进口21和液体进口55，气液混合装置30上还设置有气液混合射流臂40，气液混

合射流臂40包括射流臂液体入口41、喷嘴42和吸附腔入口421和射流臂出口44，射流臂液体

入口41与液体进口55连通，吸附腔入口421一侧向外延伸形成射流臂气体进入通道22，射流

臂气体进入通道22与气体进口21连通。

[0026] 上述方案中吸收液80可以采用水或者其他对尾气进行吸收的液体，通过与尾气中

的有机物质发生溶解、吸附、化学反应、氧化还原反应等进行吸收处理。气液混合装置30的

结构主要包括气体进口21、液体进口55和气液混合射流臂40，其中气液混合射流臂40包括

射流臂液体入口41、喷嘴42和吸附腔入口421和射流臂出口44，吸收液从液体进口55进入到

射流臂液体入口41内，经过狭窄的喷嘴42时流速加快并快速喷射出来，尾气气流从气体进

口21进入到射流臂气体进入通道22并最后与吸收液混合，最后从射流臂出口44喷射到混合

罐10内。

[0027] 吸附腔入口421和射流臂出口44之间设置有气液混合腔43，喷嘴42喷射出的吸收

液在吸附腔入口421处产生负压，由于负压的产生，尾气气流将吸入到气液混合腔43内，气

液混合腔43被喷嘴42喷射出的吸收液打碎成微米级的小气泡，吸收液在此处与尾气气流充

分混合，然后顺着射流臂出口44喷射到混合罐10内，在气泡形态的尾气进入混合罐10的吸

收液中后，在射流臂出口44的持续喷射作用下，将进一步对气泡进行剪切，促使气泡粉碎，

保证大部分尾气充分溶解到吸收液中。

[0028] 进一步的，气液混合装置30内气液混合射流臂40设置有多个，各个气液混合射流

臂40沿气液混合装置30周向对称设置。所述液体进口55从混合罐10底部伸入气液混合装置

30内与气液混合射流臂40连接，气液混合射流臂40与液体进口55之间的夹角为α，α的角度

范围为：0＜α≤60°。该优选方案限定了气液混合射流臂40的设置角度，在气液混合射流臂

40的射流臂出口44喷射的吸收液的扰动下，微小气泡从射流臂出口44倾斜向下喷出、扩散，

形成对混合罐10内溶液的混合、搅拌，微小气泡运行一段时间后由池底缓缓上升至水面，延

长微小气泡在吸收液中停留时间，使尾气中的有机成分被充分溶解和吸收，增加了吸收液

与尾气之间的接触面积和接触时间；提高了吸收效率，减少了尾气中有机成分的排放，环保

性好。

[0029] 射流臂气体进入通道22相对于气液混合射流臂40倾斜设置，并且射流臂气体进入

通道22的倾斜方向偏向射流臂液体入口41所在的一侧，具体的，射流臂气体进入通道22与

说　明　书 3/4 页

5

CN 209093269 U

5



气液混合射流臂40之间的夹角为β，β的角度范围为：0＜β＜90°。这种布设方式的射流臂气

体进入通道22能够有助于尾气气流顺利被吸入到吸附腔入口421和气液混合腔43内，防止

射流臂气体进入通道22倾斜角度多大，导致吸收液窜入其中的问题。

[0030] 混合罐10上侧设置有尾气进气管20，尾气进气管20伸入吸收液80液面下方并与气

体进口21连通，混合罐10上侧还设置有尾气出气管60，尾气气流通过尾气进气管20进入到

混合罐10内，经过气液混合装置30与吸收液充分混合后，尾气中的有机成分被吸收液吸收

处理，处理后的尾气将通过尾气出气管60排出，尾气出气管60上可以设置尾气出气管控制

阀61，通过尾气出气管控制阀61控制尾气出气管60内气流的流速。

[0031] 混合罐10底部设置有吸收液引出管50，吸收液引出管50与液体进口55之间依次设

置有循环泵52和吸收液循环管路54，循环泵52能够将混合罐10底部的吸收液通过吸收液引

出管50和吸收液循环管路54循环到气液混合装置30的液体进口55，保证吸收液充分吸收利

用。吸收液引出管50上设置有吸收液引出管控制阀51，吸收液循环管路54上设置有吸收液

循环管路控制阀53，通过吸收液引出管控制阀51和吸收液循环管路控制阀53可以控制管路

中流体的流动速度。

[0032] 上述方案中，混合罐10一侧设置有吸收液进口70和吸收液出口73，吸收液进口70

上设置有吸收液进口控制阀71，所述吸收液出口73上设置有吸收液出口控制阀72。吸收液

进口70和吸收液出口73的作用是控制混合罐10内吸收液的输入和输出，吸收液进口控制阀

71和吸收液出口控制阀72能够控制相应的吸收液输入和输出的流量和流速。

[0033] 混合罐10上设置有压力表12和尾气浓度检测装置13，通过压力表12对混合罐10内

的压力进行检测，通过尾气浓度检测装置13对吸收液吸收处理后的尾气内有机成分的浓度

进行检测，确保尾气出气管60排出的尾气达到排放标准。混合罐10外侧设置有液位计11，方

便通过液位计11对混合罐10内吸收液80的液位高度进行观察。

[0034] 虽然，上文中已经用一般性说明及具体实施例对本实用新型作了详尽的描述，但

在本实用新型基础上，可以对之作一些修改或改进，这对本领域技术人员而言是显而易见

的。因此，在不偏离本实用新型精神的基础上所做的这些修改或改进，均属于本实用新型要

求保护的范围。
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