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(54) (57) КИСЛЫЙ ВОДНЫЙ РАСТВОР ХИМИ­
ЧЕСКОГО НИКЕЛИРОВАНИЯ, включающий 

сернокислый никель, гипофосфит нат­
рия, уксуснокислый натрий, уксусную 
кислоту и тиомочевину, отличаю­
щийся тем, что, с целью улучше­
ния паяемости никель-фосфорных покры­
тий со спиртово-канифольным флюсом 
он дополнительно содержит тетрафенил- 
борат натрия при следующем соотноше- ' 
нии компонентов:
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Изобретение относится к нанесению
покрытий химическим восстановлением
из растворов, в частности к никель­
фосфорным покрытиям.

Известен водный кислый раствор [ί], 5 
для осаждения паяемых никель-фосфор­
ных покрытий следующего состава, г/л: 

Уксуснокислый 
никель
Гипофосфит
натрия 10—12
Недостатком этого раствора являет­

ся то, что получаемые покрытия паяют­
ся оловянно-свинцовым припоем с флю­
сом на основе хлористого цинка с до­
бавлением хлористого аммония..Это 
обуславливает неприменимость покры­
тий, например, в радиотехнической 
промьшшенности, поскольку использо­
вание агрессивного флюса ухудшает 
качество изделий.

Наиболее близким па технической 
сущности и достигаемому результату 
к изобретению является кислый водный 
раствор [2]следующего состава:

Сульфат 
никеля, г 
Гипофосфит . 
натрия, г 
Уксуснокислый 
натрий, г 
Уксусная 
кислота, мл 
Тиомочевина, г 
Вода, л
Недостатком известного раствора 

Является неудовлетворительная паяе- 
мость получаемых покрытий со спирто­
воканифольным флюсом, особенно пос­
ле их термообработки при 200°С. 
Коэффициент растекания припоя сни­
жается в результате термообработки 
при 200°С покрытий до 0,5, а при 
300°С - до 0,3.

Цель изобретения - улучшение 
'паяемости никель-фосфорных покрытий 
со спиртово-канифольным флюсом.

Поставленная цель достигается 
тем, что кислый водный раствор хими­
ческого никелирования, включающий 
сернокислый никель, гипофосфит нат­
рия, уксуснокислый натрий, уксусную 
кислоту и тиомочевину, дополнитель­
но содержит тетрафенилборат натрия 
при следующем соотношении' компонен­
тов:

Сернокислый 
никель, г

45

55

50

20-30

2
Гипофосфит
натрия, г 20-25
Уксуснокислый
натрий, г 10-15
Уксусная
кислота, мл 6-10
Тиомочевина, г 0,001-0,003
Тетрафенилборат
натрия, г ■ 0,5-2,5
Вода, л До 1
Указанный интервал концентраций

тетрафенилбората натрия в растворе 
химического никелирования обусловлен 
тем, что при содержании его менее 
0,5 г/л уменьшается коэффициент рас­
текания припоя, а при содержании 
более 2,5 г/л снижается скорость 
покрытия и стабильность раствора. 
Присутствие тетрафенилбората натрия 
в растворе приводит к включению бора 
в состав покрытия,что,возможно,и опре­
деляет улучшение паяемости покрытия . ■ 

Для приготовления раствора в дис­
тиллированной воде растворяют после­
довательно сульфат никеля, гипофос­
фит натрия, уксуснокислый натрий, 
уксусную кислоту, тиомочевину и тет­
рафенилборат натрия при указанном 
соотношении компонентов. О Процесс осуществляют при 90-95 С 
и pH 4,2-5,0.

Пример. Растворы химического 
никелирования готовят по описанной 
технологии. Плоские образцы из Ст.З 
размером 2x3 см обезжиривают влажной 
окисью магния, травят в соляной кис­
лоте (1:1) в течение 30 с, промывают 
и погружают в предварительно нагретые 
до 90°С растворы химического никели­
рования. Детали покрывают в течение 
1 ч при плотности загрузки 1 
после чего промывают в воде,сушат и при; 
необходимости термообрабатывают.

Паяемость покрытий оценивают по 
величине коэффициента растекания 
согласно ОСТ 4 ГО.033.200, приложе­
ние 4 с применением припоя ПОС-61 
и спиртово-канифольного флюса 
ЛТИ-120 следующего состава,%:

Канифоль сосновая
марки А и В 20-25
Диэтиламин ■
солянокислый 3-5
Триэтаноламин 1-2
Спирт Этиловый 68-76
Составы испытанных растворов и свой­

ства осажденных покрытий сплава никель-
фосфор представленный в таблице.
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Из приведенных в таблице данных 

видно, что введение 0,5-2,5 г/л тет- 
рафенилбората натрия в раствор хими­
ческого никелирования приводит к 
улучшению паяемости после термообра­
ботки при 200 и 300°С без сни­

жения скорости осаждения покры­
тия.

Экономический эффект при использо 
вании предлагаемого электролита мо­
жет быть достигнут за счет повышу 
ния качества пайки.
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