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Urzadzenie do jednoczesnego dwustronnego elektrosp@czania preta metalowego
szczeg6Inie koricéwek osi kraznikéw

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie umoZliwiajace jednoczesne obustronne speczanie pretéw
metalowych do Zadanych ksztaltéw i wymiaréw, szczegdlnie w celu uzyskania po obu stronach preta odcinkéw
o srednicy wigkszej od srednicy preta podstawowego, przeznaczone gtéwnie do speczania koricowek osi kra2-
nikéw.

Znane sy urzadzenia do ksztaltowania plastycznego preta metalowego polegajacego na elektrospgczaniu
jednostronnym swobodnym lub w matrycach. Znane elektrospeczarki do tego celu posiadajg ielektrode stata,
szczgki do zamocowania preta oraz popychacz napgdzany hydraulicznie lub pneumatycznie, ewentualnie ma-
tryce umieszczong pomigdzy elektroda a szczekami w miejscu gdzie pret powinien ulec zatoZonemu spgczaniu.
Przy podtaczeniu pradu poprzez transformator do elektrody i szczek, pret nagrze'va si¢, a wéwczas pod wply-
wem nacisku popychacza nastepuje speczanie korica preta opartego o elektrode.

"~ To znane urzadzenie nie speinia wymogow obrébki  osi kraznikéw , gdzie koniecznym jest uzyskanie
odcinkéw o wigkszej Srednicy od srednicy preta podstawowego, po obu stronach tego preta. Obrdbka taka na
elektrospeczarce tradycyjne;j jest ucigZliwa i pracochtonna, gdyz koniecznym jest odrebne dwukrotne prowadze-
nie procesu speczania. Dlatego teZ obecnie osie kraznikéw wykonywane s3 z preta o srednicy wigkszej od
wymaganej a koricowki ich obrabiane sa mechanicznie za pomoca obrébki widrowej co powoduje wzrost zuZycia
materiatu i zwigzany z tym wzrost kosztéw produkcji osi.

Celem wynalazku jest skonstruowanie urzadzenia do jednoczesnego dwustronnego speczania preta na od-
cinkach, na ktérych wymagana jest srednica wigksza od srednicy preta podstawowego.

Cel ten osiggnigty zostal wprzez wyposaZenie urzadzenia spgczajacego dodatkowo w dwie ruchome elek-
trody potaczone z transformatorem elastycznym przewodem pradowym, umieszczone od strony kofica preta, po
Zewng\rznej stronie urzadzenia.

Urzadzenie wedtug wynalazku pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie do elektro-
speczania w widoku a fig. 2 jego przekr6j wzdtuzny A—A. ’

Urzadzenie do elektrospeczania na obu koricach nosnej konstrukcji 1 posiada spgczajgce sitowniki 2
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dziatajace przeciwbieZnie. Wywwra;q one obustronny nacisk popr7ez ruchome elektrody 6 na spegczany element
3, ktdry jest miejscowo nagrzewany pradem. Prad z transformatora 4 doprowadzony jest elastycznym przewodem
5 do jednej z ruchomych elektrod 6 i poprzez speczang koricowke elementu 3 do statej elektrody 7 po tej samej
stronie. Obie state elektrody 7 s3 ze sobg elektrycznie potaczone poza spgczanym elementem 3. Urzadzenie
posiada ponadto sitowniki 8 do zwierania statych elektrod 7 oraz sitowniki 9 do zwierania matryc 10.
Przyktad dziatania urzadzenia.
Speczany element 3 podawany jest mechanicznie do wykroju dolnych czg¢sci matryc 10, po czym przy
'pomocy sitownikéw 9 gorne i dolne czesci matryc 10 zostaja zwarte. Naste pnie przy pomocy sitownikéw 8
zwiera si¢ po osi poziome;j state elektrody 7, po czym nastgpuje docisnigcie ruchomych elektrod 6 do specza-
nego elementu 3 za pomocy sitownikéw 2 po osi poziomej prostopadlej do osi zwierania elektrod 7. Nastepuje
wiaczenie obwodu pradowego, przy czym przeptyw pradu jest nasfepujacy: transformator 4 — ramie elasty-
cznego przewodu pradowego 5 — ruchoma elektroda 6 jednej stron —spgczana koricéwka elementu 3 - stata
elektroda 7 tej samej strony — mostek l3czacy state elektrody 7 —rrstala elektroda 7 strony przeciwnej — druga °
speczana koricéwka elementu 3 — ruchoma elektroda 6 strony ljrzeqnwnej " — drugie rami¢ elastycznego prze-
. wodu pragdowego 5— transformator 4, Tak wigc ruchome elektrody 6 spetniaja role popychaczy a proces spe-
czania rozpoczyna si¢ juz w trakcie nagrzewania.
Dodatkowa korzyscia osiggana przez zastosowanie tego ufzadzema jest oszczednosc energii, uzyskana
dzieki ogrzewaniu jedynie tych czesci preta, ktére winny ulec:‘zatéZonemu spe czaniu. ’

Zastrzezenie patentowe
i
Urzadzenie do jednoczesnego dwustronnego elektiospgczania preta metalowego, szczegélnie koricdwek osi
kraznikéw, posiadajace transformator, state elektrody, matryce isitowniki speczajace, znamienne
ty m, Ze posiada dwie ruchome elektrody (7) umieszczone po zewngtrznej stronie urzadzenia pomigdzy specza-
jacymi sitownikami (2) a zewnetrznymi koricami spgczanego elementu (3) i potaczone elastycznym pradowym
przewodem (5) z transformatorem (4).
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