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Szlifierka do ostrzenia taSmy stalowej, zwlaszcza taSmy stalowej
- stosowanej na wykrojniki elementéw obuwia

1
Przedmiotem wynalazku jest szlifierka do ostrze-
nia tasmy stalowej, zwlaszcza tasmy stalowej sto-

.sowanej na wykrojniki elementéw obuwia, umozli-

wiajagcej uzyskanie tasmy o dowolnych obustron-
nych katach ostrza stosowanych w réznych wy-
krojnikach.

Dotychczas znane szlifierki- do  obustronnego
ostrzenia nozy tasmowych, posiadajg szereg wad

Awynikaja‘cych z pojedynczego, sztywno, wzajemnie

ze sobg zwigzanego ukladu dwoéch tarcz sciernych
jak réwniez konstrukcji prowadnic tasmy ostrzonej,
uniemozliwiajgcych jej réwnomierne prowadzenie
na dluzszych odcinkach i bez zacigé.

Na znanych szlifierkach utrudnione badz tez nie-
mozliwe jest szlifowanie asymetrycznych katow

-.ostrza, przyczym jako$é ostrza jest réwniez niedo-

stateczna, a wynika to z koniecznosci szlifowania
jednym przejéciem duzych naddatkéw materialo-
wych, braku mozliwos$ci doboru tarcz $ciernych do
potrzeb technologicznych poszczegélnych faz szli-
fowania, bgdz tez koniecznos$é kilkakrotnego doko-
nywania poszczegblnych zabiegéw  szlifierskich i
kazdorazowego przezbrajania szlifierki. Obstuga
znanych szlifierek jest ponadto utrudniona i skom-
plikowana.

Zadaniem technicznym jakie rozwigzuje szlifier-
ka wedlug wynalazku jest umozliwienie ostrzenia
w jednym przejsciu diugich do 100 mb odcinkéw

‘tasmy stalowej o symetrycznych badz asymetrycz-

nych katach ostrza przy zautomatyzowaniu c¢zyn-
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2
nosci podawania i odbierania tasmy potczas obréb-
ki i polepszenia jako$ci ostrzenia.

Istotnymi cechami szlifierki wedlug wynalazku
do zrealizowania wyzej wymienionego zadania tech-
nicznego jest zwielokrotniony uklad par wrzecion
obustronnie usytuowanych w ksztalcie litery V, przy
czym Kazde lub kazda para wrzecion wykonuje in-
ne zadanie techniczne, mozliwe dzieki uniezaleznie-
niu ich od siebie. Polega to na indywidualnym na-
stawianiu katéw pochylenia wrzecion i posuwéw
wglebnych, kompensujacych zuzycie $rednicy w cza-
s.e pracy.

Uklad taki zezwala na najbardziej optymalne
zréznicowanie poszczegélnych faz szlifowania, jak
szlifowanie zgrubne, wykanczajace, dogladzanie
ostrza oraz dobér najwlasciwszych gatunkowo ma-
terialéw $ciernych. Rozwigzano ponadto nowy uklad
konstrukeyjny prowadnicy tasmy  umozliwiajaey
réwnomierne jej prowadzenie na diugim odeinku,
bez zacieé i automatycznie dostosowujgey sig do
miejscowych réznic w grubosci tasmy.

Szlifierka wedlug wynalazku jest przedstawiona
na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia szliflerke
w widoku z boku, fig. 2 — szlifferke w widoku %
géry, fig. 3 — szlifierke w przekroju wz2diuz linii
A—A na fig. 1 i fig. 4 prowadnice 3, W przekroju
poprzecznymni.

Szlifierka wedlug wynalazku skiada sie 2 korpu-
su 4, na ktérym umieszeézone s na wahliwych ra-
mionach przechylne wrzetlona 5 umozliwiajgee



55835

3

ustawienie dowol_nego kata nachylenia tarcz $cier-
nych, w stosunku do obrabianej powierzchni tasmy.
Na obudowie kazdego wrzeciona nacigta jest po-
dzialka katowa wskazujgca wielko$é nastawionego
kata. Ponadto wrzeciona 5 sg ustawione na korpu-
sie 4 w ten sposob, Ze czolo Sciernicy garnczkowej
znajduje sie pod katem 10° do kierunku posuwu
tasmy.

Na tulejach wrzecion umieszczone sg zebate ko-
la slimakowe w celu nadania im ruchu posuwiste-
go w kierunku przedmiotu obrabianego. Ruch ten
moze byé spowodowany przez naped reczny lub
mechaniczny, w miare zuzywania sie $ciernic, w
czasie obrébki tasmy. Do obroébki tasmy zastoso-
wano S$ciernice S$rednicy 150 mm o spoiwie cera-
micznym. ’

Wrzeciona sg umieszczone w obudowach zeliw-
nych, ktérych przedluzenia sluzg jako ostony $cier-
nic. Na kazdej obudowie wrzeciona jest zainstalo-
wane urzgdzenie do obciggania S$ciernicy. Kazde
z wrzecion jest napedzane indywidualnie przez sil-
nik elektryczny. Silnik z wrzecionem jest polgczo-
ny za pomocg polgczenia suwliwego wieloklinowe-
go, ktére umozliwia przesuwanie wrzecion wraz ze
$ciernicami w kierunku obrabianej tasmy.

Mechanizm posuwu Sciernic 9 jest napedzany od-
dzielnym silnikiem elektrycznym i sklada sie z
przekiadni paskowo-klinowej i $limakowej, wal-
kéw z mimosrodami do napedu $limacznic wrze-
cion, przekladni két! stozkowych i ukladu dzwigni.

Mechanizm posuwu $rednic 9 posiada dziewieé
predkosci posuwu w zakresie 0,001 = 0,003 mm/mb.
posuwu tas$my. Poszczegélne predkosci posuwu
$§rednic sg nastawialne niezaleznie dla kazdego
wrzeciona. Sterowanie mechanizmu posuwu Scier-
nic 9 moze odbywaé siz jednocze$énie mechanicznie
i recznie. ‘

Prowadnica 3 ma za kazdym wrzecionem krazki
3f umieszczone na dzwigni 3g ‘dociskane sprezynami
3h, ktérych zadaniem jest dociskanie tasmy 10 do
powierzchni oporowej listwy prowadzacej 3¢, stano-
wigcej baze obroébceza.

Aby unikngé zagniatania ostrza, krazek 3f ma na
obwodzie naciety rowek, w ktéry wchodzi ostrze
tasmy. o -

Rowniez za kazdym wrzecionem umieszczona jest
cze$é ruchoma 3b osadzona na Srubie 3d i dociska-
jaca tasme 10 do bocznej powierzchni czesci stalej
3a prowadnicy" ‘za posrednictwem sprezyny 3e.

Wnetrze korpusu stanowi sobg zbiornik chlo-
dziwa. Z boku korpusu jest przymocowana pompka
chlodziwa 8, ktéra ma cztery dysze wylotowe chlo-
dziwa. Glowny przewdéd doprowadzajgcy chlodzi-
wo do dysz wylotowych jest umieszczony wewnagtrz
korpusu. .

Na zewnetrznej przedniej Scianie korpusu usytu-
owana jest skrzynia rozdzielcza instalacji elektrycz-
nej wraz z przyciskami do sterowania silnikéw i
bezpiecznikami. :

Do korpusu 4 przymocowany jest z lewej stro-

ny zasobnik poczatkowy 1 w ksztalcie bebna z .

umieszczonymi wewnatrz obrotowymi kragzkami
oraz podajnik poczatkowy 2 majacy zespol krazkéw
podajacych stuzgcych réwniez do prostowania tas-
my 10. Uklad napedowy podajnika 2 sklada sie z
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silnika, przekladni paskowo-klinowej i przekladni
§limakowej. W przykladzie wykonania wedlug wy-
nalazku ma on 3 predkosci posuwu tasmy pl =
= 0,75 m/min, p2 = 1 m/min, p3 = 1,25 m/min.
Zmiana jednej predko$ci na drugg odbywa sie
przez zmiane przelozenia przekladni paskowo-klino-
wej.

Uklad podajnika koncowego 6 odbowiada ukla-
dowi podajnika poczgtkowego 2. Zasobnik konco-
wy 7 stuzy do zwijania naostrzonej tasmy.

W tym celu zasobnik 7 nachylony jest do pozio-
mu pod katem 15°. W miare potrzeby kat ten moz-
na regulowac. ) .

Szlifierka na zalgczonym rysunku sklada sie z
wyzej opisanych zespoléw z tym, Ze zespél 3, 4,
5, 8 sg zastosowane dwukrotnie w celu zwigkszenia
ilo$ci $ciernic co ma zasadniczy wplyw na jako$é
obrébki oraz wydajnos¢.

\ Pierwsze dwie pary $ciernic stuza do szlifowania
zgrubnego, natomiast nastepne dwie pary do szli-
fowania wykonczajgcego.

Dzialanie szlifierki jest nastepujgce: Uprzednio
szlifowang w kregach na wymagang szerokosé¢ tas-
mz2 ze stali weglowej o twardosci 44 =+ 47 HRc
o wymiarach 22x2 mm i dlugosci 70 = 100 mb. za-
klada sie do zasobnika poczatkowego 1 a nastepnie
odwiniety koniec tasmy wprowadza sie pomiedzy
krazki napedowe f)odajnika 2. Krazki ciagngce po-
dajnika sg napedzane przez przekladnie¢ $limakowa
i paskowo-klinowg od silnika umieszczonego na ra-
mieniu podajnika. Predko$é posuwu tasmy w pro-
wadnicy 3 moze mieé jedng z trzech wyzej wymie-
nionych wartosci.

Tasma w poczatkowej fazie obroébki jest przepy-
chana przed uklad prowadzacy 3 a nastepnie cigg-
nieta przez podajnik koncowy 6, ktéry ma taka sa-
mga ilo$é obrotéw krazkéw pociggowych jak podaj-
nik 2. W czasie przechodzenia przez prowadnice 3,
tasma zostaje obrobiona tylko ze strony - ostrza
5-cioma lub 8-ma “tarczami gciernymi w zaleznoéci

od rodzaju ostrza (ostrza symetryczne lub asyme-

tryczne). Ilo$¢é obrotéw Sciernicy réwna sie iloSci
obrotéw silnika i wynosi 2850 obr/min, co przy
$rednicy ééiernicy 150 mm daje predkos$é skrawania
réwng 22,4 m/sek.

Po wyjéciu z ukladu prowadzgcego 3 tasma zo-
staje przejeta przez podajnik koncowy 6 i wpy-
chana do zasobnika koricowego 7, w ktérym zostaje
zwijania do§rodkowo, dzieki czemu uzyskuje sie

stalg $rednice zewnetrzng poszczegélnych Kkregéw

tdmy. W miare zuzywania sie §ciernic sg onz dosu-
wane przez mechanizm 9, przy czym predko$é po-
suwu nalezy dobra¢ wedlug potrzeby dla kazdego
z wrzecion przez nastawienie jednej z 9-ciu pred-
koSci, poprzez odpowiedni dobdr przelozenia prze-
kladni pasowej lub dzwign‘. )

Zastrzezenia patentowe

1. Szlifierka do ostrzenia tasmy stalowsj, zwlaszcza
taSmy stalowej stosowanej na wykrojniki ele-
mentéw obuwia, znamienna {ym, Zze posiada
wrzeciona (5), zasobniki (1) i (7), podajniki (2)
i (6) i prowadnicg (3) przy czym poszczegdlne
wrzeciona (5) sg niezaleznie nastawiane do ostrza
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tasmy przy usytuowaniu ich wzajemnym w rzu- sprezyna (3h) krazek dociskajacy (3f) oraz cze$¢
cie poziomym i bocznym w Kksztalcie litery V. ruchomg prowadnicy (3b) dociskang sprezyna
(3e).
. Szlifierka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze 3. Szlifierka wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
prowadnica (3) posiada na czeSci stalej (3a) za s ze w podajniku () elementy podajgce sg jedno-

kazdym wrzecionem na dZwigni (3g) dociskany cze$nie elementami prostujacymi.
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