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Obrotnica do transportu elementów w procesie lakierowania

Przedmiotem wynalazku jelsrt obrotnica do tran¬
sportu elelmentów w procesie lakierowania służą¬
ca do podania elementu łuib zeslpołu przeiznaczo-
nęigo do lakierowania wgłąb kabiny natryskowej
a po zakończeniu ojperacjd 'lakierowania ttranspor-

. tująca go ipoza tę kaibinę.
IZnane jest urządzenie do podawania składające

się z tóorów ustawiolnyjdi wokói klalbdny natrysko¬
wej, po których jeżdżą wótóki, na których spo¬
czywają elementy. Pracownik (pomocniczy układa
na wózkach eleimenlty, kltóre podjeżdżają do sta¬
nowiska naltryskijwanila, gdzie ulegają obróbce.
Z kolei objeżdżają dookoła kalbliny, zdejmowane
są z wózków 'a na ich miejsce układa się nowe.
Przesuwanie Wózków odbywa się w takcie wy¬
muszonym.

Wady tego urządzenia ito sltralta znacznej ilości
powierzchni produkcyjnej przeznaczonej na usta¬
wienie torów urządzenia a itakże trudności w usta¬
wieniu samej kabiny natryskowej!, gdyż w połą¬
czeniu z szynaJmi zajjmuje ona 'znacznie więcej
miejsca niż salma kabina. Ruszanie z miejsca
wszystkich Wózków uriządlzenia powoduje niepo¬
trzebnie duże sltralty energii elektrycznej. Utrzy¬
manie w czystości całego eesltawu wózków,, ciągile
zanieczyszczanych podlczas lakierotwtaniia elementów
slprawia dużo fcłofpoitóiw.

lZnane są również ucnządlzelnia Jiransjportujące
składające się z konstrukcji nośnych zamocowa¬
nych na wysokości 2H4 metry nad poziomem b3°
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podłogi,, po których przesuwa się cięgno zaopatrzo¬
ne w zwisające haki, na których zawieszone są
wyroby^przeznaczone do lakierowania. Wadą te¬
go .urządzenia jest jego mała uniwersalność -gdyż
nie każdy elemehlt łulb wyrób można zawieszać.

Wad wymienionych urządzeń nde wykazuje
obrotnica do Itransiparftu elementów przed i po la¬
le ierowalniu według wynalazku. iSltanowilsko lakie¬
rowania umieszczone jest na okrągłej płyede
umieszczonej nad podłogą. Pod ipłyitą na osi pio¬
nowej tziaimocowane są wy$ięgnilki, któryfch części
wystające poza Ipłytę są wyigiętte do góry i za¬
kończone pionojwyimi osiami,, qa których osadzo¬
ne są poziome (podesty ^przeznaczone do kładzenia
na nich elementów lub wyrobów. Podesty umiesz¬
czone isą na takiej wysokości lałby prialccwnik ob¬
sługujący stanowisko lakierowania pracował w
najbairdziej olpltymainych warunkach. Obrotnica
posiada Itrzy wysięgfnifci, kltóre podczas kolejnych
taktów, cyklu wymuszonego dokonują obrotu za

• każdyim razem o ll|2K)0. Wyisdejgniki te wprawiane
są w ruch olbroitowy |pnzy użyciu sprężonego po¬
wietrza, co gwarantuje (pełne zalbezjpieczenie
przecilwipożairowe.

Zalelta wynalazku to małe wymiary urządzenia,
umieszczonego w ty|m miejscu*, gdzie i (tak znaj¬
duje się sltanoiwisko lakierowania, (maiła masa pod¬
legająca rozlpejdlzaniu podczas każdego cyklu prą¬
cy urzajdlzehia a także łaltwość w ultfrzyimahiu
obrotnicy w odlpowiedni^j czysitoiści.
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Przykład wynMazku łprzedsitawiiony jest na ry¬
sunkach], przy czyim Fig 1. przedstawia obrotnicę
w rzucie pionowym :a Fig 2 w raucie poziomym.
Na podłodze 1 umieszczony jest pneumatyczny
układ sterowania 2 napędzający w irylttmie wymu¬
szonym wał 3, na którym umieszczone są trzy wy¬
sięgniki 4, 5, 6, rozstawione w stosunku ido siebie
o kąlt 1120°. Zakończone są one osiami, na których
zalmocowane są podecity 7. /Wysięgnik 4 znaijduje
się w igłębi kabiny natryskowej. 'Przez wał 3
przechodzi trzpień 8, na którego końcu izamoco-
wana jest cfcrągła płyta 9. Na płycie (tej znajduje
się stamioiwiisko lakierowania wyposażone w insta¬
lację sprężonego powietrza i pistolet natryskowy.

Praca Iprzy pomocy obrotnicy przebiega nastę¬
pująco: Pracownik pomocniczy układa element
lub zespół na {podeście 7 iwysięginilka1 4. Podczas
ruchu wytmiuszonego wysięgnik obraca się o kąt
li2iQ0 i wprowadza element do kabiny natryskowej,
gdzie odbyWą się lakierowanie. Celem uzyskania
lepszej jakościowo powłoki lakieru pracownik
obraca elemenlt raizem z ruchomą podsitawą 7.
W kolejnyfm cyklu fefracy wysięgnik wychodzi z ka?
biny do stanowiskai, gdzie element jest zdjęty
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z podstawy. W następnym cyklu pracy obrotnicy
wysięgnik powraca do stanu wyjiściowago.

W przypadku dłuższych iprzerW pomiędzy cykla¬
mi pracy obrotnicy zdejmowanie elementów i ukła¬
danie następnych odbywa się na jednym stano¬
wisku pomocndczyim.

Zastrzeżenia patentowe

li. Obrotnica do [transportu elementów w pro¬
cesie lakierowania;, znamienna tym, że składa się
z poziomej płylty (9), na której znajduje się sta¬
nowisko lakierowania i wysięgników (4), (5), (6)
obracających się dookoła tej płylty (»), przy czym
ich oś obrotu znajduje się pod płytą poziomą (&).

12. Obrotnica według zasjtrz. 1, znamienna tym,
że posiada Itrzy wysięgniki <4), (5), (6).

3. Obrotnica według zastrz. 1 albo 2,, znamienna
tym, że wysięgniki (4), (5), (6) zakończone są po¬
destami (7) (posiadającymi zdolność ruchu obroto7
wego.

4. Obrotnica według zalstnz. 1, znamienna tym,
że wysięgniki (4), (5), (6) wtplrawiiane są w ruch
obrotowy przy użyciu sprężonego powietrza.
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