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Obrotnica.do transportu elementéw w procesie lakierowania
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Przedmiotem wynalazku jest obrotnica do tran-
sportu elementéw w [procesie lakierowania stuza-
ca do podania elementu lub zespolu przeznaczo-
nego do lakierowania wglab kabiny natryskowej
a po zakoriczeniu operacji lakiercwania transpor-

. tujgca go poza te kabine.

Znane jest urzgdzenie do podawania skladajace
sie z toréw ustawionych wiokét kibiny natrysko-
wey, po kitérych jezdzg wozki, na ktérych spo-
czywalja elementy. Pracownik pomocniczy ukiada
na wozkach elementy, kitére podjezdzajg do sta-
nowiska natryskiwania, gdzie wulegajg obrdbce.
Z kolei objezdzalja dookola kabiny, zdejmowane
sg z ‘'wozkéw ‘@ mna ich miejsce uklada sie nowe.
Przesuwanie ‘woézké6w odbywa sie w takcie wy-
muszonym. _

Wady tego urzgdzenia to strata znacznej ilosci
powierzchini produkcyijnej przeznaczonej ma usha-
wienie teréw urzgdzenia a takze trudnosci w usta-
wieniu samej kabiny natryskowej, gdyz w pota-
czeniu z szynami zajmuje ona =znakznie wigeej
miejsca niz sama kabina. Ruszanie z miejsca
wszystkich wozkéw urzadzenia [powoduje niepo-
trzebnie Iduze straty energii elektrycznej. Utrzy-
manie w czystosci calego zestawu wozkow, ciggle
zanieczyszezanych podezas lakierowiania elementéw
sprawia duzo kiopotow. ‘

Znane s3 réwniez wurzadzenia _Hransportujgce
skladaljgce sie z komstrukicji noénych zamocowa-
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nych na wysokoéci 2—4 metry nad poziomem © 30
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podilogi, po ktérych przesuwa sie ciggno zaopatrzo-
ne w zwisajgce haki, na ktérych zawieszone sa
wyroby>przeznaczone do lakierowania. Wadg te- -
go urzadzenia jest jego mata uniwersalnosé gdyz
nie kazdy element lub wyréb moéna zawieszaé.

Wad mwymienionych wurzadzen nie wykazuje
obrotnica do transportu element6w [przed i po la-
kierowaniu wedlug wynalazku. Stanowisko lalkie-
rowania umieszczone jest mna okragglej plyoie
umieszczonej nad podioga. Pod pplyts na osi pio-
nowej Zamocowane k3 wysiegniki, ktérych czesci
wystajace poza [plyte sg wygicte do gory i =za-
koficzone pionowymi osiami, ne ktérych osadzo-
ne g poziome podesty przeznaczone do kiadzenia
na nich elementéw lub wyrobéw. Podesty umiesz-
‘czone -3 na ‘takiej wysokosci aby pracownik ob-
stugujgey - stanowisko lakierowania pracowal w
najbardziej . optymalnych warunkach. Obrotnica
posiada ltezy wysiegniki, ktére podczas kolejnych
taktéw_ cyklu wymuszonego idokonuja obrotu za

- kazdym razem o 120°. Wysiggniki lte wprawiane

sg w ruch obrotowy [przy uzyciu sprezonego po-
wietrza, o g@warantuje pelne zabezpieczenie
przeciwipozanowe.

Zaleta wynalazku to mate wymiary urzadzenia,
umieszczonego w tym miejscu, gdzie i tak znaj-
duje big stanowisko lakierowania, mata masa pod-
legajaca rozpedzaniu podezas kazdego cykilu pra-
ty wurzgdzenia a ‘takze Ilatwosé w ulbrzymaniu
obrotnicy w odpowiedniej czystosei.
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Przyktad wynalazku$przedstawiony jest na ry-
sunkach, przy czym Fig 1 przedstawia obrotnice
w rzucie pionowym a Fig 2 w rzucie poziomym.
Na podiodze 1 umieszczony
ukiad stercwania 2 mapedzajacy w rytmie wymu-
szonym wat 3, na ktérym umieszczone 53 trzy wy-
siegniki 4, 5, 6, rozstawione w stosunku ido siebie
o kat 120°. Zakoriczone sg one Osiami, na ktérych
zamocowane sg podesty 7. Wysiggnik 4 znajduje
sie w glebi kabiny naftryskowej. Przez wal 3
przechodzi trzpieni 8, na ktorego koncu zamoco-
wana jest ckragla ptyta 9. Na piycie tej znajduje
sie stanowisko lakierowania wyposazone w insta-
lacje sprezonego powietrza i pistolet natryskawy.
Praca przy pomocy obrotnicy przebiega naste-
pujgco: Pracownik pomochiczy wmukiada element
lub zesp6é! na podescie T 'wysiegnika 4. Podczas
ruchu wymuszonego wysiegnik obraca sie o kat
120° i wprowadza element do kabiny natryskowej,
gdzie odbywa sie Ilakierowanie. Celem wuzyskania
lepszej ‘jakosciowo powloki {lakieru pracownik
obraca element razem 2z wuchoma mpodstawa 7.
W kolejnym cyklu jpracy wysiegnik wychodzi z ka-
biny do stanowiska, gdzie element jest edjety

jest pneumatyczny ,
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z podstawy. W nastepnym cyklu pracy obrotnicy ™

~wysiegnik powraca do stanu wyjsciowego.

W przypadku diugzszych [przerw pomiedzy cykla- -
mi pracy obrotnicy zdejmowanie elementéw i ukia-
danie mnastepnych .odliylwa sie ma jednym stano-
wisku pomocniczym.

Zastrzezenia patentowe

1. Obrotnica deo itransportu elementéw w pro-
cesie lakierowania, znamienna tym, ze sklada sie
z poziomej piyty (9), na ktérej znajduje sie sta-
nowisko flakierowania i wysiegnikéw (4), (5), (6)
obracajacych sie dookola itej plyty (9), przy czym
ich of obrotu znajduje sie pod plyta pozioma (9).

2. Obroinica wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze posiada trzy wysiegniki (4), (5), (6).

B. Obrotnica wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna
tym, ze wysiegniki @), (5), (6) zakoficzone sq Po-
destami (7) iposiadajgeymi zdolnosé ruchu obroto-
wego.

4, Obrotnica iwe@lsug zastrz. -1, znamienna - tym,
ze wysiegniki (4), (5), (6) wiprawisne s3 w ruch

- obrotowy [przy uZyciu vspreionego powietrza.
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