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~ GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG F
Brevet N° _ 4 7 6 6
au .25 .avril-1983....

Titre délivré :

Monsieur le Ministre
de I'’Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

LUXEMBOURG

EF. AT

25 e 477¢ Demande de Brevet d’Invention

L. Requéte

~Zz-société-dite EGROFLOOR-S+Avy-rue-Keuve ;9501 WILTZ )
--gaprésentfe par MM FREYLINGER Ernest. T. & MEYERS Frnest, ing. COnS.. 80 ...
.propr, ind,, 46, rue du CimetiZre, Luxembourg, acissant en cualitd )
-.Ze.mandetaires

dépose(nt) ce .. Viagt-cing avril mil nenf cent quatre vipst trois 3

a4 10,00 . heures, au Ministére de 'Economie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. 1a présente requéte pour P'obtention d'un brevet d’invention concernant :

*"~~~E‘-::aaé&é--"de""mt-ificatian--i-oc-al'e-'-‘ée-'"revé"t'emsntS'"'syuthé‘ci'queS'"‘et"'p‘ro'dui;ts """ @)
....... cbTenus
2. la délégation de pouvoir, datée de ... Witz le .28 .zvri1.1083
3. la description en langue franeceice de I'invention en deux exemplaires;
4, .. BB planches de dessin, en deux exemplaires;
5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 3 Luxembourg,
le . o L] LE] o] - PR P .
Vi reLrunmavitrmrrnesucentogucite VATEC WITIS
déclare(nt) en assumant la responsabilité de cetie déciaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :
vsznsizancois GOURTOY, rue.des Cheretiers 45, ¥iltz (5)
-Beniel MAECHAL, & Place de 1z Paix, Esch/sur Alzette
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet 1a priorité d'une (des) demande(s) de
(6) / déposée(s} en (7) /
ie / / (8)
. /
at nom de / / 9)
élit(€lise: 1} pour lui felie) et, si désigné, pour son mandataire, & Luxembourg e
iy TGS mn el S _ (10)

sollicite(nt) la délivrance d’un brevet d'invention pour I'cbjet décrit et représenté dans les

annexes susmentionnées, — avec ajournement de cetie délivrance a e BER=B0IE . TRO1S. (11)

RPN ey
TETZEUEITES

SO

- ' } IL. Procés-verbal de Dépbt
La susdite demande de brevet d'invention a été déposée au Minisiére de PEconomie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriéié Iniellectuelle 3 Luxembourg, en date du:

. 1e Ministre

4 ...15.50. heurss et deg Classes Moyennes,
5 S
) £
’i =

£ BS0ET

(1) Nom, prenocmn. firme, g4resss — {2
en toutes letires — (4 titre de Tiny
pays — (8y date -~ (8) déposant originaire ~ (16} adresse — (11) €. 12 ou 18 mois.
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Procédé de matification locale de revétements synthétiques
et produits obtenus
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Procédé de matification locale de revétements

synthétiques et produits obtenus.

La présente invention concerne un procédé destiné
3 matter localement une surface de revétement synthéti-
que, plus particuliérement un revétement de sol ou mural
4 base de PVC et les produits obtenus.

La majorité des revétements plastiques ne présen-
tent pas, au niveau de leur surface, une différence suf-
fisante de brillance-matité pour donner a certaines
zones de la surface un aspect particulier. Lesdites
zones peuvent par exemple 8tre un motif appliqué par
impression sur un revétement ou une imitation de joint,
dans le cas d'un revétement imitant un carrelage
céramique.

Dans le document US-A-4 273 819, on arrive a une
matification du joint entre les carrelages d'une imitation
de carrelages céramiques par ajout d'un monomere vinyligque
et d'un initiateur thermigue dans toute la couche de
surface et par grainage a chaud de cette surface. Lesimpres-
sions contenant un catalyseur abaissant la température
de décomposition de l'initiateur thermigue gardent
1l'aspect mat (grainé), alors que les autres zones
perdent leur grainage lors de la gélification.

Ce procédé posséde 1l'inconvénient d'étre fortement
1ié & la température de grainage. Un léger dépassement
de la

ct

empérature risque d'initier une réticulation au
niveau de toute la surface du produit, et de conserver
un aspect mat a tout le produit. Une température trop
basse par contre n'aboutit pas 4 un aspect mat, méme

au niveau des joints. Etant donné 1'azspect cinétigu

o

de la décomposition de l'initiateur, un temps de

grainage trop long, mais a bonne température, risgue

de présenter le méme probléme (grainage total).
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La présents invention vise par con
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éliminer ces inconvénienis, en fournissznt u édé

3
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proc
de matification locale d‘'une surface de revétement



2
synthétique qui n'est pas 1ié 3 la température de grainage
ou de gélification et qui est indépendant du temps de grainage.
Suivant la présente invention, le but est atteint en
fournissant un procédé dans lequel on dépose, sur un sup-
port moussable ou non, au moins dans une premiérezone,une
enduction ou une impression contenant au moins un initia-

teur "radiatif* de polymérisation et, dans une deuxiéme

_zone qui comprend éventuellement au moins partiellement 1la
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premiére zone, au moins une enduction 3 base de monomére
réticulable: on effectue une prégélification; on effectue
au moins localement un grainage:; on polymérise le revéte-
ment de la premiére zone par initiation sous un rayonne-
ment afin de fixer son aspect et on effectue
ensuite une gélification qui,  ezysant la fluidification
du vernis, provoque la disparition de 1l'aspect grainé
dans la zone réticulée, et éventuellement une expansion.

Par initiateur "radiatif! on entend tout initiateur
adéquat qui est décomposé ou modifié par des rayonnements
énergétiques par exemple par des rayons UV, pour former
des radicaux libres ou des ions nécessaires a une propa-
gation de chaines dans une réaction de polymérisation.

Suivant un mode d'exécution préféré de la présente
invention, on dépose sur un support moussable ou non, au
moins dans une premiére zone, une encCre ou une coupure
contenant un initiateur de polymérisation UV.

De cette maniére, on peut donc initier localement,
clest-3-dire aux endroits ol est déposé ledit initiateur
UV, la pclymérisation aprés grainage pour rigigifier 1ia
surface de l1adite premiére zone et maintenir,pendant les
opérations suivantes, 1'aspect mat de cette surface.

Le procédé de 1'invention présente £également 1'avan-
tage de permettre un grzinage de toute la surface du revé-
tement, sans devoir prévoir un cylindre grainsur particu-
lier commandé en ceoncordance avec le motif ou le décor

du revétement, puisgue le zone gui n'est pas polvmérisée

aprés grainage sera fluidifié au cours du traitement
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gation, on peut ajouter une certaine quantité

3

ultérieur de gélification et se lissera par tension

superficielle. '
A titre d'exemples de monpoméres convenant pour

la mise en pratique de l'invention, on peut citer les

composés suivants (énumération non limitative):

diméthacrylate d'éthyleéneglycol,

diacrylate d'éthyléneglycol,

diméthacrylate de diéthyleneglycol,

diacrylate de diéthyléneglycol,

diméthacrylate de triéthyléneglycol,

diacrylate de triéthyléneglycol, i

diméthacrylate de tétraéthyléneglycol,

diacrylate de tétraéthyleneglycol,

diméthacrylate de polyéthyléneglycol,

diacrylate de polyéthyleneglycol,

diméthacrylate de 1, 3-butyléneglycol,

diméthacrylate de 1,4-butyléneglycol,

diacrylate de 1,3-butyléneglycol,

diacrylate de 1,4-butyleneglycol,

diacrylate de 1,4-butanediol,

diméthacrylate de 1, 6-hexanediol,

diacrylate de 1, 6-hexanediol,

diacrylate de néopentylglycol,

diméthacrylate de néopentylglycol,

diméthacrylate (éthoxylé) de bisphénol A,

divinylbenzene,

divinyltolufne,

triméchacrylate de triméthylolpropane,

triacrylate de triméthylolpropane,

triacrylate de pentaérythritol,

triméthacrvliate de glycéryle,

tétracryvlate de pentaérythritol,

térraméthacrylate de pentaérythritol,

diméthacrylate de 1,4-butanediol.

’
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monomeres possédant un site de propagation.

Des composés particuliérement préférés sont le
diméthacrylate de 1,4-butyléneglycel et le trimétha-
crylate de triméthylolpropane.

5 Dans le cas ol l'effet mat est désiré a l'endroit
des joints d'un revétement imitant le carrelage céramigue,
l'encre contenant l'initiateur radiatif peut également

- contenir un inhibiteur d'expansion,

10 Dans le cas ol l'effet mat est désiré a l'endroit
d'un motif appliqué sur une zone moussée,
l'encre ou la coupure ne contient évidemment pas

d'inhibiteur d'expansion.

On peut notamment utiliser les inhibiteurs
15 d'expansion classiques, de préférence 1l'anhydride
e trimellitique (TMA).

A titre d'initiateur de polymérisation UV, on

utilise de(sréférence les produits Merck DAROCUR“-1173
ou DAROCURM’1116 a raison de 1 a 50 %, de préférence
20 de l'ordre de 20 % en poids, de l'encre ou de la

coupure.
D'autres composés tels que les suivants convien-

nent egalement (énumération non limitative)

benzcphénone,

25 2-chloro-thioxanthone,

2-méthyl-thicxanthone,
2-isopropyl-thiocxanthone,
benzoine,

4,4'-diméthoxybenzoine,

;;Jf 30 benzoine-éthyl-éther,

% ;' benzoins-isopropyl-éther,

s benzyldiméthylcétal,

1,1,1-trichloro-acétophénone,

l1-phényl-1, Z-propanedione-2-{&éthoxycarbonyl)-oxime,

35 diéthoxvacétophénons,
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dibenzosubérone,
Darocur 1398,
Darocur 1174,
Darocur ® 1020.
L'utilisation d'au moins deux

différents, dans une méme zone ou des

initiateurs radiatifs

zone différentes et

des couches différentes, reld&ve aussi de l'invention.

L'enduction contenant le monomére réticulable

contient 2 & 50 %, de préférence environ 16 % en poids,

de monomére comportant au moins deuX
de chaine, éventuellement en mélange
possédant un site de propagation de

L'invention sera décrite plus

des figures annexées dans lesquelles

sites de propagation
avec des monomeéres
chaine.

en détail a 1l'appui

- la figure 1 représente le support utilisé pour le

rocédé de l'invention:
1

- la figure 2 représente la premiére étape du procédé;

- la figure 3 représente le revétement apres 1'enduction

de la deuxiéme zone;

- la figure 4 représente 1'étape de grainage;

- 1a figure 5 représente l'initiation radiative de

polymérisation; et

- la figure 6 représente le produit fini.

*

I1 faut noter que la description a l'aice de

modes d'exécution particuliérement préférés de 1'inven-

tion est uniquement donnée a titre d'exemple et qu'elle

ne vise nullement 2 limiter la portée de la pr

invention.Le procédé
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De préférence, le support est constitué d'un

subjectile 1 et d'une enduction & raison de 500 g/m

d'un plastisol moussable 2. Sur cette enduction de

1

el

w

o

stiscl moussable, on dépose (figure 2i, en une ou

lusieurs éiapes, dans une premi®re zone, selcn un
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décor imitant le dessin d'un joint de carrelage 3, une

encre classique contenant un inhibiteur d'expansion
et environ 20 % d'un initiateur UV DAROCUR 1173 ou 1116

et, selon un motif décoratif guelconque 4, une encre
5 contenant un initiateur UV. Il est bien évident que
l'encre peut étre remplacées par une coupure, c'est-a-dire

- . une solution sans colorant ou pigment, selon les effets

B et o R T b o . 12

décoratifs que l'on désire obtenir. Ce dépdt se fait

3 une température habituellement pratiqué pour cette

%- avantageusement par une technique d'impression par

% 10 héliogravure ou par sérigraphie,

3 Ensuite, on dépose (figure 3) sur toute la

:f surface une enduction de plastisol transparent, a titre
% de couche d'usure 5, contenant un moncmére acryligque

ﬁ (ROCRYLGQBO) ou un autre monomére compatible avec

i; 15 1'initiateur choisi; ensuite on effectue une prégélifi-
g; cation 3 la température habituelle pour ce genre d'opé-
F? ration, c'est-a-dire entre Too =t 180 degrés,

-

j; La figure 4 représente 1'étape de grainage at

@ 20 moyen d'un cylindre de grainage, sur toute la surface,
3

opération , c'est-a-dire a une températureinférieure &
100°C, sous une pression dépendant du degré de matité

désiré. Les étapes de prégélification et de grainage

25 peuvent étre effectuées en une seule étape, au moyen
d'un cylindre de grainage chauffé de maniére adéguate.
Le passage sous une lampe UV 7 (figure 5)
permet de réticuler la zone contenant 1l'initiateur UV
de maniére a ce que 1'état (grainé) de cette zone soit
- 30 fixé par la réticulation.
Ensuite, on fait passer le produit obienu, pendant
2 minutes & 2 minutes 30 secondes, dans un four a
environ 200°C, destiné & expanser l'enduction moussable
2 sux endroits gui ne contiennent pss d'inhibiisur

35 d'expansion et a gélifier 1as zone gui n'a pas été



i polymérisée lors de la décomposition de 1'initiateur UV
en provoguant une fluidification qui a pour effet de

i lisser la surface grainée, tandis que la zone grainée
et réticulée lors de la décomposition de 1l'initiateur

; 5 UV maintient son état grainé (mat). On cbtient le

i : produit représenté a la figure 6.
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Revendications

1. Procédé destiné A obtenir des zones mates et
des zones lisses sur un revétement synthétique, carac-
térisé en ce qu'on dépose sur un support moussable ou
non, dans une premidre zone, au moins une enduction ou
impression contenant au moins un initiateur radiatif de
polymérisation et, dans une deuxiéme zone qui peut
éventuellement comprendre partiellement la premiére zone,
au moins une enduction a base de moncmére réticulable;
en ce qu'on effectue une prégélification et au moins
localement un grainage; en ce gu'on polymérise le
revétement de la premiére zone par initiation sous un
rayonnement afin de fixer son aspect et en ce
qu'on effectue ensuite une gélification qui, , causant

la fluidification du vernis, provoque la disparition
de l'aspect grainé dans la zone non réticulée, et
éventuellement une expansion.

2. procédé suivant la revendication 1, caracté-
risé en ce qu'on utilise comme initiateur radiatif de
polymérisation, un initiateur de polymérisation UV gqui
est appliqué dans ladite premiére zone dans une encre
ou une coupure.

3.P rocédé suivant la revendication 2, caractéri-
sé en ce qu'on utilise, comme initiateur UV, les

substances DAROCUR W 1173 ou DEROCUR ¥ 1116 (de Marck).

4. Procédé suivant 1‘'une guslcengue des resvendica-

tions précédentes, caractérisé en ce gu'au moins l'une
des deux zones comporte une enduction caontenant un
inhibiteur d'expansion du suppert, plus particuliéremsnt
l'anhydride trimellitigue (TMA).

5. Procédé suivant la revendication 3 ou 4,

caractérisé en ce qu'on utilise une encre contenant

13 50 %, de préférence 20 % en poids, de DAROCUR & 1173.
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6. Procédé suivant 1'une gquelconque des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé en ce que l'enduction 3 base de
monomdre réticulable contient 2 & 50 %, de l'ordre de
16 % en poids de monomére comportant au moins deux sites
de propagation.

7. Procédé suivant 1l'une quelconque des revendica-
tions 1 & 6 caractérisé en ce qu'un relief est obtenu par
un dépdt de plastisol suivant un procédé sérigraphique.

8. Procédé suivant 1'une guelconque des revendica-
tions 2 & 7, caractérisé en ce que le dépdt d'encre ou
de coupure se fait par une technique d'impression par
héliogravure ou par sérigraphie.

9. Procédé suivant 1'une gquelcongue des revendica-
tions 1 & 5, caractérisé en ce qu'on effectue la prégéli-
fication dans une plage de 100 & 160°C.

10. Procé&dé suivant 1'une gquelcongue des revendica-
tions 1 & 9, caractérisé en ce qu'on effectue le grainage
d une température < 3 100°C, sous une pression dépen-
dant du degré de matité désiré.

11. Procddé suivant 1'une quelconque des revendica-—
tions 1 3 10, caractérisé en ce gu'on effectue finalement
une expansion du support moussable & environ 200°C.

12. Procédé sulvant 1'une quelcongue des revendica-
1 & 11, caractérisé en ce qu'on utilise au moins deux
initiateurs radiatifs différents dans une méme zone ou
dans des zones différentes et des couches différentes.

13. Produits obtenus par le procédZé d'une quelcon-

gue des revendications 1 & 12. ; L

e e,
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FIG.A

FIG.2

FIG.3

FIG.4

FIG.5
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