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Podajnik samoczynny do prasy

1

Przedmiotem wynalazku jest podajnik samoczyn-
ny do podawania péHabrykatéw do ksztaltowania
przedmiotéw z blachy nma prasach mimo$rodowych,
korbowych lub tym podobnych.

Znane i powszechnie stosowane podajniki sa-
moczynne, sprzezone mechanicznie z prasg nie
gwarantujag pewno$ci dzialania w warunkach

produkcji masowej. Zwlaszcza brak w nich zabez--

pieczenia przed powtdérnym wprowadzeniem po6i-
fabrykatu do matrycy w przypadkach zakleszczania
sie w gniezdzie matrycy poéifabrykatu wprowadzo-
nego poprzednio, co z reguly prowadzi do awarii
prasy oraz uszkodzenia podajnika.

Podajnik wedlug wynalazku napedzany jest przy
pomocy sprezonego powietrza, przy czym wyrzut-
nik gotowego przedmiotu jest sprzezony z tlocz-
kiem sterujgcym rozdzielacza pneumatycznego. Na
fig. 1 i 2 pokazane jest przykladowe rozwigzanie
konstrukcyjne podajnika wedlug wynalazku., Po-
dajnik ten zmontaowany jest ma plycie wsporniko-
wej 1 (fig. 1), spaczywajgcej na stole prasy, na kté-
rej umocowany jest cylinder pneumatyczny 2, za$
na cylindrze umocowana jest plyta gérna 3, po
ktérej przesuwajg sie péifabrykaty 4 (np. krazki
z blachy). -

Przesuwanie to odbywa sie za pomocg suwaka 3%
zakoniczonego pazurem i sprzezonego z tloczyskiem
6 cylindra 2. PéHabrykat prowadzony jest mie-
dzy dwiema prowadnicami 7 (fig. 2), wykonanymi
w postaci listew, na konicu ktérych znajduja sie
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nastawne ograniczniki 8, ustalajgce wlasciwe poto-
zenie p6abrykatu w matrycy 9. Dziatanie podaj-
nika jest nastepujgce: w zasobniku miedzy trzema
koltkami 10 (fig. 1 i 2) uklada sie stos potfabrykatéw
(np. krazkéw blaszanych).

Suwak 5 zakonczony pazurem i sprzezony z tlo-
czyskiem 6 znajduje sie w lewym skrajnym poto-
zeniu. Po wilgczeniu sprezonego powietrza do sy-
stemu pneumatycznego i po uruchomieniu prasy,
stempel 11 umocowany w suwaku prasy naciska
na wyrzutnik 12, ktéry w swoim -dolnym kranco-
wym polozeniu przesteruje ttoczek rozdzielacza
pneumatycznego 13, w wyniku czego suwak 5 od-
skoczy w swoje prawe skrajne potozenie i pazurem
oprze sie o krawedz péifabrykatu znajdujgcego sie
na dole stosu w zasobniku.

Pierwszy skok po uruchomieniu prasy jest jato- .
wy. Gdy w nastepnej fazie suwak prasy wraz ze
stemplem 11 uniesie si¢ do géry, §cisnieta poprzed-
nio sprezyna 14 uniesie do géry wyrzutnik 12, co
spowoduje ponowne przesterowanie rozdzielacza 13,
w wyniku czego suwak 5 przesunie péiabrykat
do gniazda matrycy. Przy ponownym (roboczym)
skoku stempla 11 zostanie uksztalowany przed-
miot i ponowmnie przesterowany suwak rozdziela-
cza 13 oraz ponownie zostanie §ciSnieta sprezyna 14.

Gdy stempel 11 znajdzie si¢ znéw.-w gérnym
martwym polozeniu, to pod dzialaniem sprezyny
14 zostanie wypchniety z gniazda matrycy 9 goto-
wy przedmiot 4, za§ wyrzutnik 12, sprzezony z
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ttoczkiem rozdzielacza 13 przesteruje ten ostatni w
ten sposob, ze suwak 5 odskoczy w swoje prawe
skrajne polozenie, za§ sprezone powietrze z rurki
15 (fig. 2) wydmuchnie gotowy przedmiot do rynny
odprowadzajgcej (nie pokazanej na rysunku). Da-
lej cykl powtarza sie. Sterowanie powietrza wy-
dmuchujacego odbywa sie w tym samym rozdzie-
laczu 13 za pomocg tloczka sprzezonego z wyrzutni-
kiem 11.

W przypadku, gdy wytlaczany przedmiot zosta-
nie zakleszczony w gniezdzie matrycy (np. na sku-
tek przypadkowej nieodpowiedniej ‘grubos$ci poi-
fabrykatu) i nacisk sprezyny 14, bedzie niewystar-
czajacy do wypchniecia . zakleszczonego w matrycy
przedmiotu — woéwczas nie nastgpi przesterowanie
rozdzielacza 13 (gdyz ttoczek rozdzielacza, sprzeg-
niety z wyrzutnikiem pozostanie w swoim dolnym
krancowym poltozeniu), a tym samym nastepny
poéHabrykat nie zostanie wprowadzony do gniazda
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matrycy, co uchroni przed uszkodzeniem zaréwno
prase, jak i sam podajnik.

W wyniku wprowadzenia wynalazku do produk-
cji wydajno§¢ pras wzrosta czterokrotnie.

Zastrzezemnia patentowe

1. Podajnik samoczynny do prasy, zwlaszcza do
prasy mimosrodowej mnapedzany za pomoca
sprezonego powietrza, znamienny tym, ze urzg-
dzenie do sterowania rozdzielacza pneumatycz-
‘nego (13) do napedu suwaka podajgcego (5),
sprzezone jest z wyrzutnikiem (12).

2. Podajnik wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
jego rozdzielacz pneumatyczny (13) umieszczo-
ny jest bezpoSrednio pod wyrzutnikiem (12)
przy czym rozdzielacz pneumatyczny (13) prze-
sterowuje kolejno sprezone powietrze do cylin-
dra (2) suwaka (5) i do wydmuchiwacza (15).
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