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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Zylinder mit einer Vor-
richtung zum Spannen von Platten mit abgekanteten
Enden auf einem Zylinder einer Rotationsdruckma-
schine gemaB dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Durch die DE 42 38 343 A1 ist eine Klemm- und
Spannvorrichtung auf einem Formzylinder fir ein als
Folie ausgebildetes Klischee bekannt geworden. Beide
Enden der Folie werden hierbei in einen engen, axial
verlaufenden Schlitz im Formzylinder eingefiihrt und
von einer im Inneren des Formzylinders angeordneten
Klemm- und Spannvorrichtung gehalten und gespannt.
Die Spann- und Klemmvorrichtung besteht hierbei aus
einer Betatigungsspindel auf die eine Anzahl von
Spannrollen aufgefadelt sind. Eine Rotation der Spann-
rollen auf der Befestigungsspindel ist erst nach Uber-
windung einer Rutschkupplung zwischen
Befestigungsspindel und Spannrollen mdglich. Die
Befestigungsspindel ist an beiden Enden federnd gela-
gert. Hierdurch wird erreicht, daB die Rollen an die in
den Schlitz eingeflihrten Enden des Klischees ange-
drickt werden. Der Verdrehung der Betatigungsspindel
folgen die Rollen und ziehen, - in angedriickter Stellung
-, die Folienenden in den Schlitz hinein.

Die DE-OS 21 26 941 zeigt einen Plattenzylinder
mit einer Vorrichtung zum Spannen einer Druckplatte.
Hierbei weist der Plattenzylinder eine in einer Grube
angeordnete, verdrehbare Spindel auf. An dieser Spin-
del ist ein mit einer Leiste versehenes Zugblech ange-
bracht. Ein Ende der Druckplatte ist zur Aufnahme der
Leiste mit einem angeformten Haken versehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Zylinder mit einer Vorrichtung zum Spannen von Platten
mit abgekanteten Enden auf diesem Zylinder einer
Rotationsdruckmaschine zu schaffen, mit der ein abge-
kantetes Ende der Platte in einen engen, in eine Mantel-
flache des Zylinders eingebrachten Schlitz einziehbar
ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
Merkmale des kennzeichnenden Teiles des Anspruches
1 geldst.

Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen
insbesondere darin, daB ein zur Aufnahme von abge-
kanteten Enden dienender Schlitz nur etwas breiter als
eine doppelte Dicke der Platte ausgefihrt ist. Ein abge-
kantetes Ende einer Platte muB3 nicht in seiner Dicke
verandert werden, um von der erfindungsgemafen Vor-
richtung erfaBt und in den Schlitz des Zylinders gezo-
gen zu werden. Der Schlitz ist nur partiell durch
Vertiefungen in Umfangsrichtung verbreitert, weswegen
ein nur sehr enger Kanal entsteht. Hierdurch werden
Kanalschlage und dadurch auftretende Schwingungen
weitgehend vermieden.

Vorteilhafterweise entfallt ein Einfadeln des Endes der
Platte in eine innerhalb der Grube liegende Spindel, das
Ende der Platte wird kontrolliert eingehangt. Hierdurch
wird die Handhabung erleichtert und die Funktionssi-
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cherheit erhéht.

Der erfindungsgemaBe Zylinder ist in der Zeich-
nung dargestellt und wird im folgenden néaher beschrie-
ben.

Es zeigen

einen schematischen Schnitt durch einen
erfindungsgeméfBen Zylinder in Einfuhrstel-
lung;

Fig. 1

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch den
erfindungsgeméaBen Zylinder in Spannstel-
lung;

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf einen

Schilitz in einer Mantelflache des erfindungs-
geméBen Zylinders.

Ein Zylinder 1 einer Rotationsdruckmaschine ist zur

Aufnahme von biegsamen Platten 2 mit abgekanteten
Enden 3, 4 mit mindestens einem parallel zu seiner
Drehachse verlaufenden, sich von einer Mantelflache 6
des Zylinders 1 in sein Inneres 5 erstreckenden, engen
Schlitz 7 versehen.
Bei der Platte 2 mit einer Dicke d2, z. B. d2 = 0,3 mm,
handelt es sich vorzugsweise um Druckplatten oder um
Tragerplatten mit z. B. darauf befestigten Gummitii-
chern. An den Enden 3, 4 sind Schenkel 8, 9 abgekan-
tet. Der Schenkel 9 des nach laufenden Endes 4 weist
an seinem Ende im vorliegenden Beispiel eine Anzahl
von rechteckigen, in axialer Richtung nebeneinander
angeordneten Aussparungen 11 auf.

Der Schilitz 7 ist im Querschnitt vorzugsweise recht-
eckig ausgebildet. Eine Breite b7 des Querschnittes des
Schlitzes 7 weist an seinem Anfang 10 etwas mehr als
die doppelte Dicke d2 der Platte 2 auf, d.h. beispiels-
weise b7 = 1 mm. Der Schlitz 7 ist bezlglich einer an
der Mantelflache 6 im Bereich des Schlitzes 7 anliegen-
den Tangente 12 um einen Neigungswinkel Alpha, z. B.
Alpha = 45°, geneigt. Eine dem nach laufenden Ende 4
der Platte 2 zugewandte Seitenflache 13 des Schlitzes
7 ist mit einer Anzahl von parallel zu dieser Seitenflache
13 verlaufenden U-férmigen Vertiefungen 14 versehen.
Diese Vertiefungen 14 weisen jeweils einen nach auBen
in Richtung der Mantelflache 6 des Zylinders 1 weisen-
den Riickfederraum 16 auf, so daB sich die jeweilige
Vertiefung 14 in Umfangsrichtung des Zylinders 1
erweitert und an dessen Ubergang eine Biegekante 15
bildet. Am Ende des Schlitzes 7 ist eine parallel zu dem
Schlitz 7 verlaufende Bohrung 17 in dem Zylinder 1
angebracht. Der Schlitz 7 tangiert die Bohrung 17, so
daB die Bohrung 17 mit dem Schlitz 7 in Verbindung
steht.

In dieser Bohrung 17 ist ein Schwenkhebel 18, der im
vorliegenden Ausflihrungsbeispiel als eine Spindel 18
mit einem Radius r18, z. B. r18 = 15 mm, ausgefthrt ist,
schwenkbar zentrisch gelagert. Eine Mantelflache 19
der Spindel 18 weist Uber einen Winkel Beta, z.B. Beta
= 80°, bezogen auf eine Langsachse 21 der Spindel 18
in Umfangsrichtung verlaufende U-férmige Nuten 22 mit



3 EP 0 732 202 B1 4

reduziertem Radius r22, z. B. 122 = 14,5 mm, auf. In
axialer Richtung gesehen sind die Nuten 22 der Spindel
18 und die Vertiefung 14 des Schlitzes 7 des Zylinders
1 aufeinander angepaBt. Am Ende dieser U-fdrmigen
Nuten 22 ist ein axial verlaufender, sich radial von der
Mantelflache 19 in ein Inneres der Spindel 18 erstrek-
kender Schlitz 23 eingebracht. In diesem Schlitz 23 sind
Enden 24 von biegeelastischen, aber druck- und zug-
steifen Zungen 26 eingehangt, die im vorliegenden Bei-
spiel als Blattfedern, z. B. aus Federstahl, ausgefihrt
sind. Diese Zungen 26 liegen in den U-férmigen Nuten
22 der Spindel 18 und passen sich im eingebauten
Zustand der Form der Spindel 18 an. Ein zweites, nicht
mit der Spindel 18 verbundenes Ende der Zunge 26 ist
in Richtung vorlaufendes Ende 3 der Platte 2 weisender
und in Richtung Spindel 18 wirkender Widerhaken 27
ausgebildet. Eine in Richtung Mantelflache 6 des Zylin-
ders 1 weisende AuBenseite des Widerhakens 27 ist mit
einer in Richtung vorlaufendes Ende 3 der Platte 2 wei-
senden Abschragung 28 versehen. In einem Abstand a
zu dem Widerhaken 27 ist an der Zunge 26 ein in Rich-
tung vorlaufendes Ende 3 der Platte 2 weisender Nok-
ken 29 angebracht. Die Zungen 26 erstrecken sich Uber
eine Lange 126, z. B. 126 = 25 mm, und weisen eine
Dicke d26, z. B. d26 = 0,5 mm, auf. Die axiale Lage der
Vertiefungen 14 des Schilitzes 7, der Nuten 22 der Spin-
del 18 und der Zungen 26 sind aufeinander angepalft.
Die Funktionsweise der erfindungsgeméafBen Vor-
richtung ist folgendermaBen:
In einer Einfuhrstellung (Fig. 1) der Spindel 18 befindet
sich der Widerhaken 27 der jeweiligen Zunge 26 im
Bereich des Riickfederraumes 16 der Vertiefungen 14
kurz unter der Mantelflache 6 des Zylinders 1. In dieser
Stellung wird zuerst das vorlaufende, abgekantete Ende
3 der Platte 2 in den Schlitz 7 geflhrt. AnschlieBend
wird der mit Aussparungen 11 im Bereich der Zungen
26 versehene Schenkel 9 des nachlaufenden Endes 4
der Platte 2 in den Schlitz 7 gebracht. Hierbei stoBt der
Schenkel 9 gegen die Abschragung 28 der Widerhaken
27 und driickt diese um die Biegekante 15 in den Ruck-
federraum 16 der Vertiefung 14 des Schlitzes 7.
Dadurch gleitet der Schenkel 9 am Widerhaken 27 vor-
bei, bis die Aussparungen 11 der Platte 2 in die Wider-
haken 27 einrasten, wobei die Zungen 26 aus dem
Ruickfederraum 16 des Schlitzes 7 federn.
Zum Spannen der Platte 2 wird die Spindel 18 gegen
den Uhrzeigersinn verdreht, wodurch die Zungen 26
den eingehangten Schenkel 9 der Platte 2 in den Schilitz
7 ziehen. Widerhaken 27 und Schenkel 9 bleiben dabei
im Schlitz 7. Nach abgeschlossenen Spannvorgang
wird die Spindel 18 drehfest oder gefedert arretiert.
Zum Entfernen der Platte 2 wird die Spindel 16 im
Uhrzeigersinn gedreht, wobei die Nocken 29 der Zun-
gen 26 gegen den Schenkel 9 des nach laufenden
Endes 4 driicken. Im Verlauf der weiteren Drehbewe-
gung federn die Zungen 27 nach aufBen in ihre Streck-
lage, so daB die Zungen 27 tangential bezlglich der
Spindel 16 stehen und in den Vertiefungen 14 des
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Schlitzes 7 verlaufen. Die Spindel 18 wird soweit ver-
dreht bis der Schenkel 9 des nachlaufenden Endes 4
vollstandig aus dem Schlitz 7 entfernt ist, d.h. die Nok-
ken 29 der Zungen 26 stehen im Bereich der Mantelfla-
che 6 des Zylinders 1. Das nachlaufende Ende 4 der
Platte 2 kann von der Zunge 27 entfernt werden.

Die erfindungsgeméfe Vorrichtung kann auf beide
Enden 3, 4 der Platte 2 gleichzeitig wirken oder es kann
fur jedes Ende 3, 4 eine eigene Vorrichtung vorgesehen
sein.

Auch kann der Schlitz 7 soweit verbreitert sein, daB
sowohl die abgekanteten Enden 3, 4 und die Zungen 21
aufgenommen werden als auch noch der Rickfeder-
raum 16 gebildet wird. Beispielsweise kann der Schlitz 7
um die Tiefe der im ersten Beispiel beschriebenen, U-
férmigen Vertiefungen 14 verbreitert sein und diese
Vertiefungen 14 kénnen dann entfallen. In diesem Fall
ware die Seitenflache 13 des Schlitzes 7 mit einer die
Biegekante 15 bildende, sich axial erstreckenden,
wulstartigen oder halbkugelférmigen Erhéhung verse-
hen. Zwischen einer solchen Erhéhung und dem
Anfang 10 des Schlitzes 7 wird also ebenfalls ein Ruck-
federraum 16 geschaffen.

Teileliste

1 Zylinder

2 Platte

3 Ende, vorlaufendes (2)

4 Ende, nachlaufendes (2)

5 Inneres (1)

6 Mantelflache (1)

7 Schlitz (1)

8 Schenkel (3)

9 Schenkel (4)

10 Anfang (7)

11 Lochung (9)

12 Tangente

13 Seitenflache

14 Vertiefung, U-férmig, (7)

15 Biegekante

16 Ruckfederraum

17 Bohrung

18 Spindel

19 Mantelflache (18)

20 -

21 Langsachse (18)

22 Nut, U-férmig, (18)

23 Schlitz (18)

24 Ende (26)

25 -

26 Zunge (26)

27 Widerhaken (26)

28 Abschragung

29 Nocken (26)

a Abstand zwischen Widerhaken (27) und Nok-
ken (29)

b7 Breite des Schilitzes (7)
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d2 Dicke der Platte (2)
d26 Dicke der Zunge (26)
126 Lange

ri8 Radius

r22 Radius

Alpha  Neigungswinkel

Beta Winkel
Patentanspriiche

1.

Zylinder mit einer Vorrichtung zum Spannen von
Platten (2) mit abgekanteten Enden (3; 4) auf
einem Zylinder (1) einer Rotationsdruckmaschine
mit einem in einem Inneren (5) des Zylinders (1)
angeordneten Schwenkhebel (18), wobei der Zylin-
der (1) mit einem engen, axial verlaufenden Schlitz
(7) zur Aufnahme der abgekanteten Enden (3; 4)
der Platte (2) versehen ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an dem Schwenkhebel (18) eine
Anzahl Zungen (26) befestigt sind, dafB die Zungen
(26) in dem Schlitz (7) von einem Anfang (10) des
Schlitzes (7) in Richtung Inneres (5) des Zylinders
(1) und zurlick bewegbar angeordnet sind, daf3 die
Zungen (26) jeweils mit einem in Lochungen (11)
mindestens eines abgekanteten Endes (3; 4) der
Platte (2) eingreifenden Widerhaken (27) versehen
sind.

Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Seitenflache (13) des Schlitzes
(7) mit einer Biegekante (15) und einem sich an der
Biegekante (15) in Richtung Anfang (10) des Schlit-
zes (7) anschlieBenden Riickfederraum (16) verse-
hen ist, in die die Widerhaken (27) der Zunge (26)
zuriickfedern kénnen.

Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Seitenflache (13) des Schlitzes
(7) mit einer Anzahl Vertiefungen (14) versehen ist,
daB die Zungen (26) in den Vertiefungen (14) des
Schlitzes (7) bewegbar angeordnet sind.

Zylinder nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vertiefungen (14) des
Schlitzes (7) in Richtung Mantelflache (6) und
Umfangsrichtung des Zylinders (1) sich erweiternd,
einen Rickfederraum (16) bildend angeordnet sind.

Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der Zunge (26) in einem Abstand
a zu dem Widerhaken (27) ein mit einem Schenkel
(8, 9) eines abgekanteten Endes (3; 4) zusammen-
wirkender Nocken (29) angeordnet ist.

Zylinder nach den Ansprichen 1, 3 und 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Zunge (26) aus einem bie-
geelastischen, zug- und drucksteifen Material
besteht.
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7. Zylinder

nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zunge (26) aus Federstahl
besteht.

Zylinder nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die Widerhaken (27) in Rich-
tung Mantelflache (6) des Zylinders (1) mit einer
Abschragung (28) versehen sind.

Zylinder nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schwenkhebel (18) als Spindel
(18) ausgefihrt ist.

Claims

1.

Cylinder with a device for locking up plates (2) with
bent ends (3; 4) on a cylinder (1) of a rotary printing
machine, having a pivot lever (18) arranged in an
interior part (5) of the cylinder (1), the cylinder (1)
being provided with a narrow, axially running slit (7)
for receiving the bent ends (3; 4) of the plate (2),
characterized in that a number of tongues (26) are
fastened to the pivot lever (18), in that the tongues
(26) are arranged in the slit (7) to be movable from
a beginning (10) of the slit (7) in the direction of the
interior part (5) of the cylinder (1) and back, in that
the tongues (26) are each provided with a barb (27)
engaging in perforations (11) of at least one bent
end (3; 4) of the plate (2).

Cylinder according to Claim 1, characterized in that
one lateral face (13) of the slit (7) is provided with a
bending edge (15) and a spring-back space (16)
which adjoins the bending edge (15) in the direction
of the beginning (10) of the slit (7) and into which
the barbs (27) of the tongue (26) are able to move
back resiliently.

Cylinder according to Claim 1, characterized in that
one lateral face (13) of the slit (7) is provided with a
number of recesses (14), in that the tongues (26)
are arranged to be movable in the recesses (14) of
the slit (7).

Cylinder according to Claims 1 to 3, characterized
in that the recesses (14) of the slit (7) are arranged
to widen in the direction of the lateral surface (6)
and circumferential direction of the cylinder (1) and
form a spring-back space (16).

Cylinder according to Claim 1, characterized in that
a cam (29) cooperating with one leg (8, 9) of one
bent end (3; 4) is arranged on the tongue (26) at a
distance a from the barb (27).

Cylinder according to Claims 1, 3 and 5, character-
ized in that the tongue (26) consists of a flexurally
elastic, tension-and compression-resistant mate-
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rial.

7. Cylinder according to Claim 6, characterized in that
the tongue (26) consists of spring steel.

8. Cylinder according to Claims 1 to 7, characterized
in that the barbs (27) are provided with a sloping
face (28) in the direction of the lateral surface (6) of
the cylinder (1).

9. Cylinder according to Claim 1, characterized in that
the pivot lever (18) is designed as a spindle (18).

Revendications

1. Cylindre avec un dispositif pour tendre des plaques
(2) a extrémités repliées (3 ; 4) sur un cylindre (1)
d'une presse rotative, comprenant un levier pivotant
(18) disposé a l'intérieur (5) du cylindre (1), le cylin-
dre (1) étant pourvu d'une fente étroite axiale (7)
pour recevoir les extrémités repliées (3 ; 4) de la
plaque (2), caractérisé en ce qu'au levier pivotant
(18) est fixée une pluralité de languettes (26), en ce
que les languettes (26) sont disposées dans la
fente (7) pour pouvoir étre déplacées du début (10)
de la fente (7) en direction de l'intérieur (5) du cylin-
dre (1) et dans la direction opposée, et en ce que
les languettes (26) sont chacune munies d'un cran
d'arrét (27) qui s'engage dans les perforations (11)
d'au moins une extrémité repliée (3 ; 4) de la plaque

(2).

2. Cylindre selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'une face latérale (13) de la fente (7) est pourvue
d'une aréte de flexion (15) et d'une cavité de retour
élastique (16) qui prolonge l'aréte de flexion (15) en
direction du début (10) de la fente (7) et dans
laquelle les crans d'arrét (27) de la languette (26)
peuvent revenir élastiquement.

3. Cylindre selon la revendication 1, caractérisé en ce
qu'une face latérale (13) de la fente (7) est pourvue
d'une pluralité de renfoncements (14), et en ce que
les languettes (26) sont disposées avec une possi-
bilité de déplacement dans les renfoncements (14)
de la fente (7).

4. Cylindre selon les revendications 1 a 3, caractérisé
en ce que les renfoncements (14) de la fente (7)
s'élargissent en direction de la surface périphérique
(6) et dans le sens circonférentiel du cylindre (1) en
formant une cavité de retour élastique (16).

5. Cylindre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que, sur la languette (26), a une distance a du cran
d'arrét (27), est prévue une saillie (29) qui coopére
avec une branche (8, 9) d'une extrémité repliée (3 ;
4).
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6. Cylindre selon les revendications 1, 3 et 5, caracté-

risé en ce que la languette (26) est réalisée dans
une matiére qui est élastique en flexion et rigide en
traction et en pression.

Cylindre selon la revendication 6, caractérisé en ce
que la languette (26) est réalisée en acier a ressort.

Cylindre selon les revendications 1 & 7, caractérisé
en ce que les crans d'arrét (27) sont pourvus, en
direction de la surface périphérique (6) du cylindre
(1), d'un chanfrein (28).

Cylindre selon la revendication 1, caractérisé en ce
que le levier pivotant (18) est congu sous la forme
d'une broche (18).
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