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(57) Resumo: APERFEICOAMENTO EM ESTAGAO DE
ROTULAR. O presente resumo refere-se a uma patente de invengéo
para estagdo de rotular, pertencente ao campo dos equipamentos de
rotular particularmente embalagens cilindricas, com rétulo (100) e
contra-rétulo (120) e compreendida, essencialmente: por esteira
transportadora (1); por estrela giratéria (20), que suporta e direciona a
embalagem cilindrica (200) e permite que esta gire sobre si durante a
rotulagem; e por duas maquinas de rotular (40), que aplicam o rétulo
(100) e contra-rétulo (120) auto-adesivos, respectivamente; dita estrela
giratéria (20) tem corpo de estrela (21) e roletes giratérios (22)
construidos de modo a definir um espacgo periférico circundante (24),
interno a estrela giratéria (20), o qual recebe a lamina destacadora (42)
da maquina de rotular (40) aplicadora dos contra-rétulos (120), tal que
dita lamina destacadora (42) pode ficar com a sua extremidade livre
adjacente ao setor da area de rotulagem (201) voltado para a estrela
giratéria (20), que recebe o contra-rétulo (120) e oposto ao setor
voltado externamente, que recebe o rétulo (100) da lamina
destacadora (42) da outra maquina de rotular (40); dito rétulo (100) e
contra-rétulo (120) podendo assim serem aplicados simultaneamente.
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“APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR?”

O presente relatorio descritivo refere-se a uma pa-
tente de inveng¢do para estagdo de rotular, pertencente ao campo dos equi-
pamentos de rotular particularmente embalagens cilindricas e que recebeu
aperfeicoamento para aplicar rétulo e contra-rétulo auto-adesivos simultane-
amente.

Existem embalagens cilindricas que contém rétulo
e cont;‘a—rétulo. Um exemplo disso sdo garrafas, que recebem rétulo e con-
tra-rétulo auto-adesivos opostos.

Numa possibilidade de realizag8o, a estag¢do de ro-
tulagem que aplica rétulo e contra-rotulo auto-adesivos em garrafas.pode
compreender, essencialmente: esteira transportadora que desloca as garrafas
para, passar pela estag@o; por estrela(s) junto e acima da esteira, que supor-
ta(m) e direciona(m) o frasco e permite(m) que este gire sobre si durante a

rotulagem; e por maquinas de rotular opostas a(s) estrela(s), que aplicam o

rotulo e contra-rétulo. Dentro dessa construgdo bésica existem variagoes, as

quais, independentemente das diferengas construtivas, apresentam em co-
mum o fato das aplicagdes do rétulo e contra-rotulo serem sucessivas, reali-
zadas em momentos diferentes.

Apesar desse tipo de estagdo atender seu objetivo,

tem sido desejavel melhorar os seus tempos de rotulagem e conseqiiente-
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mente a produtividade, devido a grande demanda de certos produtos rotula-
dos pela mesma, como, por exemplo, garrafas de cerveja.

Assim, o objetivo do aperfeigoamento, objeto da
presente patente, € prover uma estagdo que possibilite maior produtividade.

Outro objetivo € prover uma estagdo que além de
proporcionar melhor produtividade, ndo apresente por isso construgdo ou
fabricagdo com niveis de complexidade que a torne desinteressante diante
das usuais.

Outro objetivo é prover uma estagdo com custos de
aquisi¢do, de operagdo e de manutengdo adequados.

Tendo em vista, portanto, os problemas acima refe-
ridos e no propdsito de superé-los e visando atender aos objetivos relaciona-
dos, foi desenvolvido o aperfeicoamento em estagdo de rotular, objeto da
presente patente de invengd@o, a qual destina-se a aplicar rotulos e contra-
rétulos auto-adesivos e € compreendida, essencialmente: por esteira trans-
portadora que desloca as embalagens cilindricas para passar pela estago;
por uma estrela giratoria, localizada junto e acima da esteira, que suporta e
direciona a embalagem cilindrica e permite que esta gire sobre si durante a
rotulagem; por um rolete de borracha que gira a embalagem durante a rotu-
lagem e auxilia na aplica¢@o do rétulo; e por duas maquinas de rotular, de

tipo que aplicam o rétulo e contra-rétulo, auto-adesivos.
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No presente aperfeicoamento, a estrela é formada:
por duas estrelas uma superior e outra inferior ligadas por colunas centrais e
a inferior ligada ao conjunto motor; e por pares de roletes giratdrios de apoio
das embalagens cilindricas, tal que cada par é formado: por rolete superior,
montado num dos bragos da estrela superior, por correspondente rolete infe-
rior montado num correspondente brago da estrela inferior, e por espago
entre os roletes, estes contam regides da embalagem acima e abaixo da area
de rotulagem e o espago situando-se ao nivel desta; a maquina de rotular
que aplica o rétulo fica com sua ldmina destacadora situada junto ao setor da
area de rotulagem da embalagem voltado externamente a estrela durante a
rotulagem; e a maquina de rotular aplicadora do contra-rétulo fica disposta
oposta a maquina de rotular aplicadora do rétulo e com sua lamina destaca-
dora introduzida entre as estrelas superior e inferior, ao nivel do espago en-
tre os pares de roletes destas e com sua extremidade livre adjacente ao setor
da drea rotulagem que fica voltado internamente & estrela durante a rotula-
gem.

Essa estagdo apresenta como vantagem funcional
em relagdo as similares usuais o fato de proporcionar aplica¢des simultaneas
do rétulo e contra-rétulo, o que diminui o tempo de rotulagem de uma emba-
lagem, proporcionando assim maior produtividade para a estag3o.

Outra vantagem da presente estagdo ¢ que além de
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proporcionar maior produtividade os seus detalhes construtivos, que propi-
ciam as aplicagdes simultaneas, sdo relativamente simples, ndo complicado
a estagdo em relagdo as suas similares.

Ainda, a presente estagdo apresenta custo adequa-
do, relativamente as similares, principalmente considerando o valor agrega-
do a mesma.

Os desenhos anexos referem-se ao aperfeigoamen-
to em estagdo de rotular, objeto da presente patente, nos quais:

a fig. 1 mostra a estagdo em planta;

a fig. 2 mostra-a em corte indicado na figura ante-
rior; e

a fig. 3 mostra um detalhe da estrela que faz parte
da estagdo tomada em separado e em perspectiva.

De conformidade com o quanto ilustram as figuras
acima relacionadas, a estagdo, objeto da presente patente de invengdo , des-
tina-se a aplicar rétulos 100 e contra-rétulos 120 auto-adesivos em embala-
gens cilindricas 200 e é compreendida, essencialmente: por esteira transpor-
tadora 1, que desloca as embalagens cilindricas 200 para passar pela estagio; |
por estrela giratoria 20, localizada junto e acima da esteira 1, que suporta e
direciona a embalagem cilindrica 200 e permite que esta gire sobre si du-

rante a rotulagem; e por duas maquinas de rotular 40, que aplicam os rétu-
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los 100 e contra-rétulos 120 auto-adesivos, respectivamente.

Os rétulos 100 e contra-rétulos 120 auto-adesivos
podem ser de tipo usual e compreender, essencialmente: corpo 101, camada
de impressdo anterior 102 e camada de adesivo sensivel a presséo posterior
103; ditos rétulos 100 e contra-rotulos 120 originalmente ficam colados de
modo a poderem ser descolados de respectivas fitas de liner 104, formando
fitas de rétulos e contra-rétulos fornecidas em bobina.

As embalagens cilindricas 200 podem compreen-
der, por exemplo, garrafas de bebidas, como cerveja e outras e em torno das
mesmas € prevista area de rotulagem 201.

A esteira 1 (figs. 1 e 2) pode ser de tipos quaisquef,
compreendidas: por corpo de esteira 2, sobre o qual se apdiam as embala-
gens cilindricas 200; por meios de suporte 3, nos quais se apdia o corpo de
esteira 2; e por conjunto motor (ndo ilustrado), que sujeita 0s meios de su-
porte para évang:o do corpo de esteira 2.

A estrela giratoria 20 é compreendida: por corpo
de estrela 21; por roletes giratérios 22, montados nas extremidades dos bra-
¢os radiais do corpo de estrela 21 e os quais apoiam, direcionam a embala-
gem 200 e permitem que a mesma gire sobre si durante a rotulagem; e por
conjunto motor 23, que gira o corpo de estrela 21 no mesmo sentido do a-

vango da esteira 1.
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As maquinas de rotular 40, que aplica os rétulos e
a que aplica os contra-rotulos, sdo compreendidas, essencialmente, cada
qual: por desbobinador 41 da fita de rétulos ou contra-rétulos; por ldmina
destacadora 42, na extremidade livre da qual fica dobrada e passa a fita de
rotulos ou contra-rotulos, onde estes sdo destacados e aderem na area de ro-
tulagem 201 da embalagem cilindrica 200; e por rebobinador 43, que puxa
as fitas de rétulos ou contra-rétulos através de trecho dos liners ja sem os
rétulos ou contra-rétulos e que rebobina ditos liners.

A maquina de rotular 40, que aplica os rétulos 100,
trabalha em colaboragdo com um rolete de borracha, giratério auxiliar de
rotulagem 50, sujeito a conjunto motor 51, que gira a embalagem cilindrica
200 e comprime o rétulo 100 contra a area de rotulagem 201 desta, durante a
rotulagem, referida maquina de rotular 40, que aplica os rétulos 100 e o ro-
lete de borracha, giratério auxiliar de rotulagem 50 dispostos em seqiiéncia
junto a um dos lados da esteira 1 e o rolete de borracha, giratério auxiliar de
rotulagem 50 em frente a estrela giratéria 20.

A maquina de rotular 40, que aplica os contra-
rotulos 120 trabalha em colaboragdo com um meio que empurra o contra-
rotulo 120 contra a 4area de rotulagem 201, como um rolete-guia 44, monta-
do na extremidade da lamina destacadora 42 ou outros.

O presente aperfeigoamento destina-se a permitir
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que a estagdo de rotular aplique o rétulo 100 e contra-rétulo 120 oposto na
area de rotulagem 201 de uma embalagem cilindrica 200 simultaneamente,
para proporcionar maior prodlitividade.

Para tanto, a estrela giratéria 20 tem o corpo de es-
trela 21 e os roletes giratdrios 22 construidos de modo a definir um espago
periférico circundante 24, interno A estrela giratéria 20, o qual recebe a 14-
mina destacadora 42 da maquina de rotular 40 aplicadora dos contra-rétulos
120, tal que dita Idmina destacadora 42 fica com a sua extremidade livre (na
qual os contra-rétulos 120 s3o destacados) adjacente ao setor da drea de ro-
tulagem 201 voltado para a estrela giratoria 20, oposto ao setor voltado ex-
ternamente, que recebe o rétulo 100 da 1dmina destacadora 42 da outra ma-
quina de rotular 40.

Mais detalhadamente, o corpo de estrela 21 com-
preende, essencialmente: duas estrelas, iguais, paralelas e dispostas alinha-
das uma acima da outra, estrela superior 21’ e estrela inferior 21”; colunas
centrais 25, que fixam e solidarizam as estrelas superior 21’ e inferior 21”
uma na outra; roletes giratérios 22 formados, cada um: por dois roletes coa-
xiais, rolete superior 22’ montado na extremidade de respectivo brago da
estrela superior 21°, rolete inferior 22” montado na extremidade de respecti-
vo brago da estrela inferior 217, e por espago 227 entre os roletes 22’ e 22”;

dito espaco entre as estrelas superior 21° e inferior 21”7 e os espagos 22
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entre os roletes superior 22’ e inferior 22” constituem o espago 24, receptor
da lamina destacadora 42 da maquina de rotular 40 que aplica os contra-
rotulos 120.

Os roletes superior 22’ ¢ inferior 22” tém monta-
dos respectivos anéis de borracha 26°, 26”, que tangenciam regides acima e
abaixo da area de rotulagem 201 da embalagem cilindrica 200 e o espago
227, entre ditos roletes superior 22’ e inferior 22”, fica disposto ao nivel da
area de rotulagem 201. A estrela inferior 21” fica ligada ao conjunto motor
23.

O rolete de borracha, giratério auxiliar de rotula-
gem 50 e a embalagem cilindrica 200 tangenciam um o outro em um ponto
“T”, adjacente e antes do qual fica disposta a extremidade livre da ldmina
destacadora 42 da maquina de rotular 40, tal que dita 1dmina destacadora 42
alimenta o rétulo 100 que est4 sendo destacado da fita de rétulos em referido
ponto “T” de tangencia entre o rolete de borracha, giratério auxiliar de rotu-
lagem 50 e a area de rotulagem 201 da embalagem cilindrica 200, com o
adesivo voltado para esta; dito rolete de borracha, giratério auxiliar de rotu-
lagem 50 gira a embalagem cih’ndriéa 200 na dire¢do de avango da esteira 1
e do rétulo 100 que se destaca da fita de rétulos e comprime referido rétulo
100 contra a area de rotulagem 201 da embalagem cilindrica 200, esta apoi-

ada contra roletes giratérios 22 sucessivos da estrela giratoria 20.



10

15

20

9 /12

A maquina de rotular 40, que aplica os contra-
rétulos 120, fica numa posi¢o oposta 4 maquina de rotular 40 que aplica os
rétulos 100, a frente da estrela giratéria 20 e sua 14mina destacadora 42 fica
disposta entre as estrelas superior 21’ e inferior 217, ao nivel do espago 227
entre os roletes superior 22” e inferior 22” e com a sua extremidade livre
adjacente ao setor da drea de rotulagem 201 oposto ao setor que recebe o
rétulo 100; dita 1dmina destacadora 42 tem largura menor que o espago 22’
entre os roletes superior 22’ e inferior 22”.

Partindo da posi¢do da méaquina de rotular 40 que
aplica os rétulos 100, a posigdo da maquina de rotular 40 que aplica os con-
tra-rétulos 120 € proporcionada substancialmente pelo rebatimento de dita
maquina de rotular 40 que aplica os contra-rétulos 120 em torno de eixos
longitudinal e transversal a esteira 1 e que passam no centro da embalagem
cilindrica 200 na posigfo de rotulagem.

A estagdo de rotular tem os seus conjuntos de acio-
namento sujeitos a meios de comando (ndo ilustrados) adequados para fun-
cionar em sincronismo uns com os outros e eventualmente com conjuntos de
acionamento de outras estagdes de um equipamento de acondicionamento,
do qual a esta¢do de rotular eventualmente faga parte.

Assim, quando em funcionamento, a esteira 1 a-

vanga as embalagens cilindricas 200; a estrela giratoria 20 “captura” as em-
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balagens cilindricas 200 uma a uma entre seus pares de roletes 22 sucessivos
e desloca as embalagens cilindricas 200 para tangenciarem o rolete de bor-
racha, giratdrio auxiliar de rotulagem 50 no ponto de tangéncia “T”; a ma-
quina de rotular 40, aplicadora dos rétulos 100 e a maquina de rotular 40
aplicadora dos contra-rétulos 120 simultaneamente alimentam um rétulo
100 e um contra-rétulos 120 junto a setores opostos da area de rotulagem
201 da embalagem cilindrica 200, com os adesivos voltados para esta e in-
tercalados entre dita 4rea de rotulagem 201 e o rolete de borracha, giratorio
auxiliar de rotulagem 50 e rolete-guia 44, respectivamente; as extremidades
de ditos rétulo 100 e contra-rétulos 120 aderem na érea de rotulagem 201 e
ante o giro da embalagem cilindrica 200 e a compressdo de dito rolete de
borracha, giratério auxiliar de rotulagem 50 e do rolete-guia 44 dispdem-se
em torno e aderem em respectivos setores da drea de rotulagem 201 simulta-
neamente; ao fim do que a estrela giratdria 20 libera a embalagem cilindrica
200 ja rotulada a qual continua a ser movida pela esteira 1, para sair da esta-
¢do de rotulagem e dita estrela giratoria 20 coloca nova embalagem cilindri-
ca 200 adjacente ao rolete de borracha, giratério auxiliar de rotulagem 50 e
rolete-guia 44 e novo ciclo inicia-se.

Dentro da construgéo basica, acima descrita, a es-
tagdo de rotular, objeto do presente patente, pode apresentar modificagdes

relativas a materiais, dimensdes, detalhes construtivos e/ou de configuracdo
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funcional e/ou ornamental, sem que fuja do 4mbito da protegdo solicitada.

Nomenclatura e numeros de referéncia usados neste relatorio:

- rotulo 100;
- contra-rétulo 120;

5 -corpo de rétulo ou contra-rétulo 101;
-camada de impressdo anterior 102;
-camada de adesivo sensivel a pressdo posterior 103
- liner 104
- embalagem cilindrica 200

10 - 4rea de rotulagem 201
- esteira transportadora 1;
- corpo de esteira 2;
- meios de suporte 3
- estrela giratoria 20;
15 - corpo de estrela 21;
- roletes giratorios 22;
- conjunto motor 23;
- espago periférico circundante 24;
- estrela superior 21°;
20 - estrela inferior 217;

- colunas centrais 25;



12/12

- rolete superior 22’;
- rolete inferior 22”;
- espago 227 ;
- anéis de borracha 26’°, 26”;
5 - madquina de rotular 40, que aplica rotulos;

- maquina de rotular 40, que aplica contra-rétulos;
- desbobinador 41;
- lérhina destacadora 42;
- rebobinador 43;

10 - rolete-guia 44;
- rolete de borracha, giratorio auxiliar de rotulagem 50;
- conjunto motor 51;

- ponto “T”.
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ReivindicagGes
1)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR?”, compreen-
dida, essencialmente: por esteira transportadora (1), que desloca embalagens
cilindricas (200) para passar pela estacdo; por estrela giratdria (20), locali-
zada junto e acima da esteira (1), que suporta e direciona a embalagem ci-
lindrica (200) e permite que esta gire sébre si durante a rotulagem; e por
duas mdquinas de rotular (40), que aplicam o rétulo (100) e contra-rétulo
(120) auto-adesivos, respectivamente, formadas essencialmente por desbo-
binador (41), lamina destacadora (42) e rebobinador (43); dita estrela girato-
ria (20) € compreendida: por corpo de estrela (21); por roletes giratdrios
(22), montados nas extremidades dos bragos radiais do corpo de estrela (21)
€ que apoiam, direcionam a embalagem (200) e permitem que a mesma gire
sobre si durante a rotulagem; e por conjunto motor (23), que gira o corpo de
estrela (21) no mesmo sentido do avango da esteira (1), caracterizado pela
estrela giratoria (20) ter corpo de estrela (21) e roletes giratérios (22) cons-
truidos de modo a definir um espago periférico circundante (24), interno a
estrela giratéria (20), o qual recebe a 1amina destacadora (42) da maquina de
rotular (40) aplicadora dos contra-rétulos (120), tal que dita lamina destaca-
dora (42) pode ficar com a sua extremidade livre adjacente ao setor da area
de rotulagem (201) voltado para a estrela giratoria (20), que recebe o contra-

rotulo (120) e oposto ao setor voltado externamente, que recebe o roétulo
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(100) da lamina destacadora (42) da outra maquina de rotular (40); dito rétu-
lo (100) e contra-rétulo (120) podendo assim ser aplicados simultaneamente.
2)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR?”, conforme
reivindicado em 1, caracterizado pelo corpo de estrela (21) compreender,
essencialmente: duas estrelas, iguais, paralelas e dispostas alinhadas uma
acima da outra, estrela superior (21)’ e estrela inferior (21)”; colunas cen-
trais (25), que fixam e solidarizam as estrelas superior (21)’ e inferior (21)”
uma na outra; roletes giratoérios (22) formados, cada um: por dois roletes co-
axiais, rolete superior (22)’ montado na extremidade de respectivo brago da
estrela superior (21)’, rolete inferior (22)” montado na extremidade de res-
pectivo brago da estrela inferior (21)”, e por espago (22)”’ entre os roletes
(22)’ e (22)”; dito espago entre as estrelas superior (21) e inferior (21)” e os

b2

espagos (22)” entre os roletes superior (22)’ e inferior (22)” constituem o
espaco (24), receptor da lamina destacadora (42) da maquina de rotular (40)
que aplica os contra-rotulos (120).

3)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR”, conforme
reivindicado em 2, caracterizado pelos roletes superior (22)’ e inferior
(22)” terem montados respectivos anéis de borracha (26)’, (26)”, que tan-
genciam regides acima e abaixo da area de rotulagem (201) da embalagem

cilindrica (200) e o espaco (22)’”, entre ditos roletes superior (22)’ e inferior

(22)”, fica disposto ao nivel da area de rotulagem (201).
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4)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR”, conforme
reivindicado em 2, caracterizado pela estrela inferior (21)” ficar ligada ao
conjunto motor (23).

5)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR”, conforme
reivindicado em 1, caracterizado pela maquina de rotular (40), que aplica
os rotulo (100) trabalhar em colaboragéo com um rolete de borracha, girato-
rio auxiliar de rotulagem (50), ambos dispostos em seqiiéncia junto a uma
das laterais da esteira (1); dito rolete de borracha, giratério auxiliar de rotu-
lagem (50) fica em frente 4 esteira giratoria (20) e tangencia a embalagem
cilindrica (200) em um ponto “T”, adjacente e antes do qual fica disposta a
extremidade livre da l14mina destacadora (42) da maquina de rotular (40), a
qual destaca os rétulos (100) entre referido rolete de borracha, giratério au-
xiliar de rotulagem (50) e a area de rotulagem (201) da embalagem cilindri-
ca (200).

6)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR”, conforme
reivindicado em 1 ou 2 ou 5, caracterizado pela méquina de rotular (40),
que aplica os contra-rétulos (120), ficar numa posi¢do oposta 4 maquina de
rotular (40) que aplica os rétulos (100), junto a lateral da esteira (1), & frente
da estrela giratoria (20) e sua lamina destacadora (42) fica disposta entre as
estrelas superior (21)’ e inferior (21)”, ao nivel do espago (22)” entre os

roletes superior (22)’ e inferior (22)” de dita estrela giratéria (20) e com a
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sua extremidade livre adjacente ao setor da area de rotulagem (201) que re-
cebe o contra-rotulo (120); dita 1amina destacadora (42) tem largura menor

b2 a

que o espago (22)’ entre os roletes superior (22)’ e inferior (22)”.

7)- “APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR?”, conforme
reivindicado em 6, caracterizado pela maquina de rotular (40) que aplica os
contra-rétulos (120) trabalhar em colaboragdo com um meio que empurra os
contra-rétulos (120) contra a area de rotulagem (201) da embalagem cilin-

drica (200), preferencialmente um rolete-guia (44) montado na extremidade

livre da lamina destacadora (42) de dita maquina de rotular (40).
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Resumo

“APERFEICOAMENTO EM ESTACAO DE ROTULAR”

O presente resumo refere-se a uma patente de in-
vengdo para estacdo de rotular, pertencente ao campo dos equipamentos de
rotular particularmente embalagens cilindricas, com rétulo (100) e contra-

rétulo (120) e compreendida, essencialmente: por esteira transportadora

(1); por estrela giratéria (20), que suporta e direciona a embalagem cilin-

drica (200) e permite que esta gire sobre si durante a rotulagem; e por duas
maquinas de rotular (40), que aplicam o rétulo (100) e contra-rétulo ( 120)
auto-adesivos, respectivamente; dita estrela giratoria (20) tem corpo de es-
trela (21) e roletes giratérios (22) construidos de modo a definir um espago
periférico circundante (24), interno a estrela giratéria (20), o qual recebe a
lamina destacadora (42) da méaquina de rotular (40) aplicadora dos contra-
rétulos (120), tal que dita ldmina destacadora (42) pode ficar com a sua ex-
tremidade livre adjacente ao setor da 4rea de rotulagem (201) voltado para
a estrela giratoria (20), que recebe o contra-rétulo (120) e oposto ao setor
voltado externamente, que recebe o rétulo (100) da ldmina destacadora (42)
da outra mdquina de rotular (40); dito rétulo (100) e contra-rétulo (120)

podendo assim serem aplicados simultaneamente.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

