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Bandaze elastyczne, uzywane dotych-
czas, posiadajg, pomimo specjalnego spo-
sobu ich tkania, ograniczona elastycznos¢,
ktora przy praniu i sterylizowaniu jeszcze
bardziej si¢ zmniejsza, a po dluzszym ich
noszeniu, np. jakoj opatrunkéw leczniczych,
rozluzniaja si¢. Dobre przyleganie banda-
zu, zwlaszcza w miejscach stawéw, jest
trudne do osiggniecia. Polepszenie wtlasci-
woséci bandazéw przez tkanie ich z nitkami
kauczukowymi bylo niemozliwe, poniewaz
wygotowywanie takich bandazy i ich de-
zynfekowanie, mycie w benzynie lub w tym
podobnych cieczach tak Zle wplywalo na
nitki kauczukowe, ze ponowne uzycie ban-
dazu bylo niemozliwe. Nie mozna bylo

rowniez stosowaé w tym przypadku nitek
kauczukowych z tych wzgledéw, ze nie
posiadaja one ani dostatecznej cienkosci,.
ani odpowiedniej dlugosci. ,

Celem wynalazku niniejszego jest usu-
nigcie wad dotychczasowych bandazy ela-
stycznych.

Wynalazek polega na tym, ze w bandaz
oprocz zwyklych nitek (bawelna, jedwab
i t. d.) wetkane sa nitki kauczukowe, od-
porne na gotowanie, np. z lateksu wzgled-
nie laktronu.

Lateks wzglednie laktron otrzymuje sie
przez wtryskiwanie lateksu (mleka kauczu-
kowego) do specjalnych . srodkéw zestala-
jacych w postaci niezwykle cienkiej i bar-

05 1S(03 £



dzo elastycznej nitki, ktéra w przeciwieri-
" stwie do zwyklych - nitek kauczukowych

znosi bez uszczerbku dla jej wytrzymalosci -

i elastycznoéci gotowanie, mycie w benzy-
nie i wielokrotne rozciaganie po kilka ty-
siecy razy. Nitka lateksowa jest opleciona,
podczas gdy lakironem nazwano te sama
nitke gumowa, tylko nieopleciona.

Wskutek wetkania lateksu lub laktrenu
bandaz wedlug wynalazku zachowuje przy
praniu, gotowaniu, prasowaniu i sterylizo-
waniu swa catkowita elastycznosé, jest zu-
pelnie niewrazliwy na dzialanie benzyny i
alkoholu, przylega zawsze mocno, nie
obsuwa si¢ i doskonale przystosowuje sie
do ciala. Nalezy zaznaczyé¢, ze obandazo-
wanie nowym bandazem zupelnie nie ha-
muje swobody ruchéw w stawach.

Inna zalete nowego bandazu stanowi, ze
przy nakladaniu opatrunku bandaz mozna
bardzo silnie naprezyé, wskutek czego sta-
ja sie zbyteczne liczne s$rodki specjalne
(np. woreczki z piaskiem), sluzace do do-
ciskania do siebie brzegéw rany.

Bandaz wedlug wynalazku sklada sie
np. z nitek osnowy z lateksu na przemian
z grupami nitek osnowy z bawelny, jedwa-
biu lub podobnego surowca i z nitek’ watku
z bawelny, jedwabiu lub podobnego| surow-
ca, w dowolnym wiazaniu odpowiednim.
Zamiast nitek lateksowych mozna réwniez
w ten sam spos6b zastosowaé nitki laktro-
nowe lub inne nitki kauczukowe, ktére sa
odporne na gotowanie i niewrazliwe na
$rodki wyjalawiajace i ktére nawet po
dtuzszym przechowywaniu nie traca swej
elastycznosci.

Jest rzecza wazna, aby wzajemna odle-
gloé¢ lateksowych nitek osnowy byla taka,

by nitki watku wraz z lezacymi miedzy ni-

mi - grupami nitek osnowy tworzyly po-
wierzchnie przenoszace ci$nienie spowodo-
wane ciénieniem nitek lateksowych, przy
czym powierzchnie te zapobiegaja wrzy-

naniu si¢ nitek lateksowych w cialo. Poza

tym liczba stosowanych nitek elastycznych

musi byé ograniczona, w przeciwnym bo-
wiem razie bandaz zbyt mocno uciskalby
cialo.

Nitki lateksowe nawija si¢ osobno w
znany sposéb przy odpowiednim napieciu,
wskutek czego po utkaniu pozostale nitki
osnowy sa luZne zapewniajac wskutek tego
szczegblng rozciagliwosé bandazu.

Poniewaz kauczukowe nitki lateksowe
i laktronowe znajduja sie¢ w stanie ela-
stycznego naprezenia, przeto kurczac sie
powoduja kurczenie si¢ bandazu. Mozna
temu przeszkodzi¢ w ten sposéb, ze po-
szczegdlne lub wszystkie nitki kauczukowe
przeplata sie splotem gazowym za pomo-
cg nitek bawelnianych, jedwabnych i t. d.

Na rysunku fig. 1 przedstawia czesé
bandazu w powigkszeniu, fig. 2 wyjasnia
wyrob bandazy wedlug specjalnego sposo-
bu, ktéry stanowi cze$é wynalazku.

Fig. 3 i 4 przedstawiaja w podzialce
zwigkszonej cze$é bandazu w widoku z go-
ry, jako drugi przyktad wykonania, pod-
czas ¢gdy fig. 5 przedstawia inny uklad ni-
tek bandazu wedlug fig. 3 w przekroju po-
przecznym. Fig. 6 wyjasnia dalsze zalety
odmiennego ukladu nitek.

Fig. 1, ktéra przedstawia cze$é banda-
zu wedlug wynalazku z uwidoczniong le-
wa, krajka podluzng i gorna koricows, uwi-
docznia réwniez w osnowie nitki latekso-
we 1 na przemian z grupami bawelnianych
nitek osnowowych 2, ktére wskutek na-
pigcia nitek lateksowych przy tkaniu sa
luzne po zbiegnieciu si¢ tkaniny. Nitki ba-
welniane 3 watku sg utkane na koricu ban-
dazu bardzo gesto tworzac krajke korico-
wa, stuzaca do trzymania nitek latekso-
wych. Na brzegu (z lewej strony) bandaz
jest zakoriczony parg nitek lateksowych 3
o splocie gazowym, przy czym nitki te
wskutek ich odmiennego przeplatania sa
nawiniete na trzecim wale osnowy.

Aby zapobiec przy zakladaniu bandazu
wrzynaniu si¢ jego brzegow w cialo, nitki'
gazowe 4 sa wykonane wedlug wynalazku



z materialu lateksowego i posiadaja prze-
kroj poprzeczny prawie dwa razy mniejszy
od przekroju pozostalych nitek latekso-
wych osnowy, wskutek czego podwdjnie
ulozone nitki gazowe posmda;q razem to
samo elastyczne napiecie, co pojedyricze
nitki lateksowe osnowy. Azeby zwiekszyé
wytrzymalo§é brzegu, a pomimo to nadaé
‘mu specjalna miekkos¢, inna postaé banda-
zu. wykonywa sig¢ tak, ze krajkowe czesci
bandazu, znajdujace si¢ miedzy nitkami
gazowymi, a pierwszymi prostymi nitkami
lateksowymi, posiadaja osnowg¢ jedwabna
zamiast osnowy bawelnianej;
 Wynalazek dotyczy réwniez sposobu
masowego wyrobu takich bandazy. W tym
celu na szerokim kroénie (fig. 2) tka sie
zewnatrz na brzegu i w, odleglosciach, od-
powiadajacych szerokosci bandazu, po
dwie pary nitek = gazowych 4 z materialu
lateksowego, a w odleglosciach, odpowia-
dajacych dlugosci bandazy, tka si¢ gesto
watek 3 o podwojnym wymiarze koricowej
szerokodci krajki poprzecznej. Z tkaniny
tej, odpowiadajacej wielokrotnej dlugosci
i szerokoéci bandazu, wycina si¢ bandaze
cigciem wzdtuz linii A — A (fig. 2), po-
prowadzonym poprzecznie przez $rodek
gestej krajki poprzecznej, i cieciem wzdfuz
limii. B — B (fig. 2), poprowadzonym mig-
dzy parami nitek gazowych. Jest rzecza
jasng, ze sposéb ten w duzym stopniu
przyczynia si¢ do potanienia wyrobu ela-
stycznych bandazy, w przeciwieristwie do
kosztéw ich wyrobu na krosnie tasmowym.
Jak widaé na fig. 3 — 5, kazda nitka
lateksowa wzglednie laktronowa stanowi
nitke podstawowa 1, wzgledem ktorej nit-
ka gazowa 4 z bawelny, jedwabiu lub po-
dobnego surowca lezy, albo, jak widaé¢ na
fig. 3 i 5, przy wszystkich petlach u gory,
albo, jak wida¢ na fig. 4, na przemian u
gory i u dotu. Postaé wykonania przedsta-
wiona na fig. 5 jest bez watpienia pod
wzgledem techniki tkackiej mniej prosta,
ale zato bandaz po obydwéch stronach jest

jednakowy. Wicknista nitka gazowa 4 tak
mocno Sciagga nitke elastyczng 1, . ze ona ‘
nie moze sig kurczyé. Bandaz mozna prze-
to odcia¢ w dowolnym miejscu, przy czym
nitki gumowe nie $ciagaja si¢ z powrotem w
tkaninie. Dalsza zaleta wynalazku jest to,
ze usuniety zostaje przedstawiony na fig.

6 objaw, wystepujacy w dotychczasowych

bandazach elastycznych, a mianowicie, ze
wskutek znacznie wigkszej grubosci ela-
stycznych nitek 1 cierisze nitki osnowy 2
sa odsunigte nitkami watku 3 od nitek; ela-
stycznych 1 w kierunku s$rodka pomigdzy
dwie elastyczne nitki I osnowy. Poniewaz,
jak wida¢ na fig. 4, watek oddalajac sig od
elastycznych nitek ! biegnie ' nie stycznie,
lecz, przytrzymywany nitkami gazowymi 4,
bardziej obwodowo, przeto nie wystepuje
odsuwanie si¢ cienkich nitek 2 osnowy od
nitek elastycznych 1.

Wskutek mocnego polaczema wa,tku i
nitek lateksowych wzglednie = laktromo-
wych nitkami gazowymi moina zmniejszyé
liczbe nitek watku, wskutek czego w ko-
rzystny sposéb zmniejsza si¢ gestasé tka-
niny bandazu, przy czym nie wystgpuje
niekorzystna wlasciwoéé¢ ,przesuwania si¢
splotu” tkaniny. .

Niekiedy wystarczy ‘wykonaé petle . tyl- ’
ko przy pojedyriczej, np. kazdej drugiej
nitce lateksowej wzglednie laktronowej, a
pozostale nitki elastyczne przeplesé jak
zwykle nitki osnowy. Pgtle moga byé row-
niez wykonane na gotych nitkach laktre-
nowych, ktére wskutek tego trzymaja sie
mocno, podczas gdy miedzy nimi umieszcza
sie¢ owiniete nitki lateksowe.

Przyklady wykonania, powyzej wy-
szczegolnione, dotycza nitek lateksowych
wzglednie laktronowych. Mozna jednak
réwniez zastosowaé kazda nitke kauczuko-
wa, ktora jest odporna na gotowanie, a
zarazem jest niewrazliwa na $rodki stery-
lizujace, benzyne i t. d., a takze znosi
dluzsze przechowywanie nie stajac sie
lamliwg. Mozna stosowaé zaréwno nitki



kauczukowe ciete, jak i nitki kauczukowe,
wykonane w sposéb wytryskowy za pomo-
ca dyszy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Bandaz, zwlaszcza do celéw leczni-
czych, znamienny tym, ze oprécz zwykltych
‘nitek, np. z bawelny, jedwabiu lub podob-
nego surowca, posiada wetkane odporne na
gotowanie nitki kauczukowe, np. z lateksu
wzglednie laktronu.

2. Bandaz wedlug zastrz. 1, w ktérego
osnowie znajduja si¢ pojedyricze odporne
na gotowanie nitki kauczukowe o wigkszym
napieciu, uloZone na przemian z grupami
innych nitek osnowy, znamienny tym, ze
wzajemna odleglosé odpornych na gotowa-
‘nie nitek kauczukowych jest dobrana tak,
iz paski bandazu pomiedzy tymi nitkami
sa malo sprezyste.

3. Bandaz wedlug zastrz. 11i 2, zna-
mienny tym, ze posiada na swych koricach
krajki poprzeczne, wykonane z gesto wet-
kanych odpornych na gotowanie nitek wat-
‘kowych. ,

4, Bandaz wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze pary nitek gazowych (4),
wiazace nitki watku na brzegach podtuz-
nych bandazu, sa utworzone z odpornych
nal gotowanie nitek kauczukowych.

- 5. Bandaz wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tym, Zze jego osnowowe nitki gazowe
(4) skltadaja si¢ z odpornych na gotowanie

nitek kauczukowych o przekroju poprzecz-
nym mniejszym od przekroju pozostalych
elastycznych nitek osnowy (2).

6. Bandaz wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze znajdujace si¢ w nim po-
szczegbdlne lub wszystkie odporne na goto-
wanie podstawowe nitki kauczukowe, np.
nitki lateksowe wzglednie laktronowe, sa
zabezpieczone przed kurczeniem si¢ za
pomoca wléknistych nitek gazowych, np. z
bawelny, jedwabiu lub podobnego surow-
ca.

7. Sposéb wyrobu bandazu wedlug
zastrz. 1 — 6, znamienny tym, Ze na sze-
rokim krosnie wytwarza si¢ tkaning o pel-
nej szerokosci i dowolnej dlugosci, w kto-
rej to tkaninie w odstepach, odpowiadaja-
cych szerokosci bandazu, tka sie po dwie
pary nitek splotem gazowym z odpornego
na gotowanie kauczuku, a w odstepach,
odpowiadajacych dlugosci bandazu, tka
si¢ geSciej watek wytwarzajac koricowa
krajke poprzeczna of szerokosci rownej po-
dwojnej szerokosci koricowych krajek po-
przecznych bandazu, przy czym tkanine
przecina si¢ wzdluz miedzy parami nitek
gazowych i wszerz przez srodek gestszego
paska watkowego.

Seidenwarenfabrik
A Flemmich's Sé6hne.
Zastepca: Inz. Cz. Raczynski,

rzecznik patentowy.
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