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Sposób samoczynnego ustawiania termometrów stykowych na
zadaną temperaturę łączenia oraz urządzenie do stosowania

tego sposobu

Termometry stykowe posiadające wtopione
w kapilarę termometru elektrody ustawia się na
zadanąv temperaturę łączenia przez odpowiednie
dobranie ilości rtęci. Czynność ta wykonywana
jest zazwyczaj przez kolejne dodawanie lub ujmo¬
wanie malejących porcji rtęci, aż do osiągnięcia
zadanego ustawienia. Jest to praca wymagająca
wysokich kwalifikacji wykonawczych, jest trud¬

na i żmudna, a wynik jej jest w dużym stopniu^
przypadkowy. Ustawianie termometrów odbywa
się przy tym często w stanie otwartym termo¬
metru, co powoduje zanieczyszczenie rtęci i nara¬
ża wykonawcę na zatrucie parami rtęci.

Przedmiotem wynalazku jest sposób ustawiania
termometrów stykowych samoczynnie kontrolowa¬
ny oraz urządzenie do stosowania tego sposobu.

Według wynalazku do ustawienia termometru
na zadaną temperaturę łączenia używa się termo¬
metru napełnionego w stanie surowym wstępnie
z niedomiarem rtęci. Dopełnianie rtęcią następuje
przez przedestylowanie rtęci ze zbiornika pomoc¬
niczego, skroplenie jej w okolicy czoła słupka
rtęci, a to na samym słupku oraz ścianach kapi-
lary i przez kolejne zmywanie skroplonej rtęci
przez słupek rtęci wprawiany w ruch przez perio¬
dyczne podgrzewanie zbiornika termometru. Prze¬
bieg ten jest bieżąco kontrolowany, aż do osiąg¬
nięcia właściwego dopełnienia rtęcią i tym samym
zadanego ustawienia.
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Sposób odwrotny tj. oddestylowanie nadmiaru
rtęci ze słupka jest mało efektywny ze względu
na małą powierzchnię parowania rtęci (przekrój
słupka).

Na fig. 1 rysunku przedstawiono dla objaśnienia
sposobu schemat urządzenia, a na fig. 2 — przy¬
kładowe rozwiązanie urządzenia.

Termometr w stanie surowym 1.0 posiada zbior¬
nik pomocniczy 1.1. Zbiornik termometru 1.2 jest
wypełniony całkowicie rtęcią, kapilara 1.3 zaś
napełniona jest z niedomiarem tak, że słupek rtę¬
ci 1.4 w zadanej temperaturze łączenia nie sięga
elektrody 1.6. W zbiorniku pomocniczym znajduje
się pewna ilość rtęci 1.7. Tak przygotowany ter¬
mometr po usunięciu powietrza, przemyciu gazem
obojętnym (np. wodorem) i odpompowaniu zostaje
hermetycznie zamknięty przez zalutowanie. Od-
pompowanie prowadzi się do pewnego niskiego
ciśnienia jednak dostatecznego dla zapobieżenia
rozrywaniu się słupka rtęci.

Termometr umieszcza się w urządzeniu umożli¬
wiającym odizolowanie trzech obszarów tempera¬
turowych. Obszar A utrzymywany jest na zmianę
w dwóch temperaturach: temperaturze zadanej
(tz) oraz w wyższej od niej temperaturze (tm).
Obszar B ma niską temperaturę, np. temperaturę
otoczenia, co powoduje skraplanie się par rtęci
w kapilarze termometru znajdującej się w tym
obszarze; pary te wytwarzane są natomiast
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w zbiorniku pomocniczym 1.1 umieszczonym
w obszarze C o temperaturze odpowiednio wyso¬
kiej.

Ustawianie .termometru prowadzone jest przez
kolejne wytwarzanie temperatur tm i tz przez co
słupek rtęci wydłuża się i skraca zabierając za
każdym razem skroploną w kapilarze rtęć. Przed
rozpoczęciem każdego nowego cyklu kontroluje
się stopień dopełnienia rtęcią słupka za pomocą
urządzenia kontrolnego 2.0 sprawdzającego zamk¬
nięcie obwodu elektrycznego przez słupek rtęci
i elektrody 1.5 oraz 1.6. Obwód ten jest bowiem
za każdym cyklem przerywany tak długo, aż słu¬
pek rtęci w temperaturze zadanej tz osiągnie właś¬
ciwą długość tj. sięga do elektrody 1.6. Otrzyma¬
nie zamknięcia obwodu w -zadanej temperaturze
jest więc sygnałem zakończenia procesu.

Fig. 2 przedstawia przykładowo urządzenie do
stosowania opisanego sposobu.

Zespół 5.0 posiada podstawę 5.1, na której znaj¬
duje się komora grzejna 5.2 zaopatrzona w dające
się otwierać wieko. W komorze znajduje się sys¬
tem grzejny 5.3. Termometr 1.0 zamocowany jest
w uchwycie azbestowym 5.4 z którym razem
umieszczony jest w żłobkach wykonanych w obu¬
dowie komory 5.2. Na podstawie zamocowany jest
przewód 5.6 kierujący odpowiednio np. wodę na
zbiornik termometru. Spływająca woda chwytana
jest przez lej 5.8 i prowadzona na powrót do obie¬
gu termostatu T utrzymującego temperaturę na za¬
danym poziomie ustawienia. Woda ta okresowo
podgrzewana jest do wyższej temperatury (tm) za
pomocą ogrzewacza oporowo-elektrolitycznego 5.7.
Część przyelektrodowa termometru chłodzona jest
nadmuchem powietrza przez dyszę 5.5. Zautoma¬
tyzowanie urządzenia osiągnięte jest znanymi
środkami. Urządzenie zasilane jest. energią elek¬
tryczną poprzez wyłącznik 4.0 oraz sterownik 3.0.
Sterownik daje okresowo napięcie na ogrzewacz
5.7 oraz sygnał na urządzenie kontrolne 2.0 dla
zbadania stopnia dopełnienia rtęcią. Osiągnięcie
nastawienia wyzwala sygnał wyłączający urządze¬
nie przez wyłącznik 4.0 i ewentualnie wyłączający
sygnalizację optyczno-akustyczną ukończenia na¬
stawienia.
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Układy elektryczne sterowania można rozwiązać
w różny sposób, można np. użyć* jako sygnału
uruchomienia ogrzewacza 5.7 sygnału rozwarcia 50

obwodu kontrolnego tak, że po osiągnięciu usta¬
wienia dalsze powtarzające się włączanie ogrze¬
wacza ustanie i stan ten zostanie odpowiednio
zasygnalizowany.

Temperatura wody w termostacie może być
ustawiona odpowiednio wyżej lub niżej od tem¬
peratury zadanej, a to dla wprowadzenia ewen¬
tualnych poprawek mogących wyniknąć z róż¬
nych przyczyn np. ze zbyt znacznej bezwładności
cieplnej aparatury. Również użyć można różnych
mediów do ogrzewania wzgl. oziębiania lub też
ogrzewanie prowadzić bezpośrednio np. przez na¬
promieniowanie, ogrzewanie indukcyjne itp.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób samoczynnego ustawiania termometrów
stykowych na zadaną temperaturę łączenia
znamienny tym, że wstępnie napełniony z nie¬
domiarem rtęci termometr dopełnia się przez
przedestylowanie rtęci ze zbiornika pomocni¬
czego powodując wykraplanie się rtęci na czole
słupka rtęciowego i w jego okolicy na ścia¬
nach kapilary oraz przez kolejne ogrzewanie
i oziębianie zbiornika termometrycznego po¬
woduje się wydłużanie i skracanie słupka rtęci
i tym sposobem zmywanie przedestylowanej
rtęci.

2. Sposób według zastrz. 1 znamienny tym, że
stan dopełnienia rtęcią kontroluje się przez
sprawdzanie zamknięcia obwodu elektrycznego
przez słupek rtęci w zadanej temperaturze łą-

3. Urządzenie do stosowania sposobu według
zastrz. 1 i 2 znamienne tym, że składa się
z termostatu (T) utrzymującego zadaną tem¬
peraturę łączenia (tz), podgrzewacza (5.7) wy¬
twarzającego okresowo zwyżkę temperatury
medium termostatycznego, z zespołu chłodzą¬
cego (5.5) obszar przyelektrodowy, z komory
grzejnej (5.2) wytwarzającej temperaturę desty¬
lacji rtęci oraz znanych w swej istocie urzą¬
dzeń: urządzenia kontrolnego (2.0), sterownika
(3.0) i wyłącznika (4.0).
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