k\

30 sierpnia 1926 r.

RZECZYPOSPOLITES POLSKIEJ
Nr 3714. B —

Aktiengesellschaft fir Kohlenreinigungspatente
(Chur, Szwajcarja).

Sposob i urzadzenie do sortowania (gatunkowania) wegla zapomoca ptawienia.

Zgloszono 31 pazdzicrnika 1922 r,
Udzielono 15 grudnia 1925 r.

Pierwszenstwo: 3 listopada 1921 r. dla zastrz. 1, 2;

Wynalazek niniejszy dotyczy sortowa-
nia (gatunkowania) wegla metoda plawie-
nia i obejmuje zaréwnc produkty gornic-
twa weglanego, jak i sortowania (gatun-
kowania) wegla. Cel gléwny wynalazku
polega na uzyskaniu w sposéb prosty we-
sla koksujacego, ktéryby badz sam, badz
jako domieszka nadawal si¢ do wytwa-
rzania koksu odpow’adajacego wszelkim
wymaganiom, Rozumie sig, ze wegiel otrzy-
mywany metoda plawienia dziegki swym
zaletom nadaje si¢ réwniez i do innych
celow,

Wynalazek wyréznia sig tem, ze od-
dzielanie wegla od odlamkéw skat doko-
nywa si¢ plawieniem z jednoczesnem za-
stosowaniem prézni.

Sposobami podobnemi postugujemy sig

7 stycznia 1922 r. dla zastrz. 3, 4, 5, 6, 7 (Niemcy).

juz przy oczyszczaniu rud. Wyniki osig-
gane przy sortowaniu (gatunkowaniu) we-
gla wykazuja jednak pewne réznice.

Najwigksza niedogodno$é zwyklych spo-
sobow sortowania (gatunkowania) wegla
zapomoca, plawienia polega na tem, ze we-
giel otrzymuje si¢ w postaci pieniacego sie
szlamu, bez zmniejszenia zawartesci w nim
popiotu. Wtasnoéé pienienia sie szlamu
weglowego nalezy przypisaé obecnosci gas
z0w, ktore otaczaja czasteczki wegla.

Skoro taki pieniacy sie szlam weglowy
umiesci¢ w piecu do koksowania, przy ro-
bocie powstaja wtedy, jak wiadomo, gnia-
zda, t. j. niezupelnie wyzarzone bryly we-
glowe, ktore obnizaja oczywiscie w wyso-
kim stopniu warto§é koksu.

Przeciwnie, jes$li praca odbywa sie
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w prézni, natenczas wigkszo$¢ gazéw wy-

* wolujaeych gozdzielanie ulatnia sie juz

czeSeiowo . podcézas plawienia, czeéé za$,
ktéra jeszcze nie zdotala sig ulotni¢ i spra-
wia wzdecie szlamu prézni, ulatnia si¢ na-
tychmiast po zetknieciu si¢ z powietrzem.
Przebieg ten jest tem korzystniejszy przy
sortowaniu (gatunkowaniu) wegla zapo-
moca plawienia, ze mamy tu do czynienia
z brylami grubszemi niz przy sortowaniu
(gatunkowaniu) rudy. :

Stosowanie prézni przy plawieniu we-
gla nadaje si¢ do wszelkiego sposobu pla-
wienia bez wzgledu na stosowana ciecz.

Dodanie elektrolitéw, szczegélnie soli,
jak réwniez kwaséw i alkaljéw w polacze-
niu z zastosowaniem prézni, usuwa i druga
wspomniang niedogodno$é, mianowicie nie-
dostateczna, obnizke zawartosci popiolu.
Dodatek podobnych elektrolitéw prowadzi
do sécinania si¢ (koagulacji) tak zwanej
gliny ,rozpuszczalnej”. Wydzielenie tej
gliny, przy prowadzeniu procesu pod préz-
nig, zachodzi doktadniej i szybciej miz przy
zwyklych sposobach plawienia, nawet
w razie zastosowania tych samych elektro-
litéw.

Zalaczony rysunek uwidocznia, tytutem
przykladu, aparat do przeprowadzenia spo-
sobu powyzszego. Masa weglowa, rozrobio-
na ewentualnie miezbedna iloscia cieczy,
doprowadza si¢ do wnetrza aparatu w ten
spos6b, iz masa otrzymuje ruch wirowy;
czasteczki skaly oddzielaja si¢ bez uzycia
ku temu mieszadel mechanicznych. Usuwa-
nie czasteczek wegla doprowadzonych do
plywan‘a uskutecznia sie przez pulsacje¢ po-
wierzchni cieczy,

Aparat sktada sie z dwéch odlewéw
stozkowych, stykajacych sie ze soba pod-
stawami i tworzacych w ten sposéb komore
rozdzielcza. Wnetrze komory tej jest po-
zbawione ruchomych czesci mechanicznych.

Rura deprowadzajaca zgrezy weglowe
zamiast na spodzie komory posiada wylot
wpobl2u krawedzi stykajacych sie ze- so-

ba, stozkéw., Doprowadzanie to odbywa sie
zapomoca, wygietych rur, rozmieszczonych
w ten speséb, iz prad zgrezéow weglowych
skierowany zostaje lekko ku gorze po stycz-
nej. Przytem nalezy uwazaé, aby poziom
cieczy w zbiorniku napelniajacym—przypa-
dal o tyle wyzej, niz w zbiorniku przepty-
wajacym, by doplywajaca mieszanina wo-
dy i wegla osiagala wystarczajaca szybkosé
w celu wprawienia w ruch obrotowy zawar-
tosci w zbiorniku roboczym.

W ten sposéb udaje si¢ zanieczyszczony
wegiel utrzymaé doéé dtugo, w postaci za-
wiesiny, w pewnej objetosci wody, nie ni-
szczac powloki gazowej, otaczajacej cza-
steczki wegla, co umozliwia matychmiasto-
we i zachodzace bez jakichkolwiek prze-
szk6d oddzielanie wegla od kawatkéw ska-
ty, dopoki czesci te znajduja sie jeszcze w
postaci zawiesiny. Czasteczki wegla czystego
zostaja dzigki powloce gazowej, ktéra do
nich przylega, uniesione na powierzchnie
cieczy do gérnej czeéci stozkowej, gdzie
plyna przez krawedz rury odplywowe;j,
ktora odprowadza wegiel czysty. Rura ta
musi posiadaé taka dltugosé, aby wegiel
wraz z towarzyszaca mu woda mégl naply-
waé do odpowiedniego zbiornika, w ktérym
si¢ gromadzi, podczas gdy czasteczki skaly
opadaja na dno stozka dolnego, skad row-
niez zostaja odprowadzone do zbiornika —
przez zawér znajdujacy si¢ pod powierzch-
nig wody tego ostatniego. Zawér ten otwie-
ra si¢ i zamyka w réznych odstepach czasu
badz- recznie, badZz mechanicznie, jak np.
zapomoca walu mimosrodowego, wskutek
czego poziom wody w zbiorniku plawienia
opada i wznosi si¢ jednostajnie w sposéb
ciagly, nie pozwalajac, aby wegiel czysty
osiadal ma brzegu rury odplywowej i two-
rzyl kanaliki, przez ktére moglaby odply-
waé tylko woda. ‘

Aparat sktada si¢ z dwéch czesci 11 2
w postaci stozkéw, ktérych podstawy po-
siadajace wigksza $rednice, opieraja si¢ o
siebie i sa z soba polaczone, tworzac w ten



sposob komore separacyjna. Kazda z tych
czesci posiada nadlane krééce 4 i 3, 1acza-
ce si¢ z rura doplywowa zgrezéow weglo-
wych.

Na dolnym koricu stozka dolnego 2 znaj-
duje si¢ kolnierz, do ktérego jest przymo-
cowana rura 7, odprowadzajaca czasteczki
skaty. Trzy stupy 8, o wymiarach wlasci-
wych, podtrzymuja caly cigzar aparatu,
tworzac nadlewy stozka dolnego.

W szyi stozka gormego znajduja sie trzy
nadlewy 9, dzwigajace rury 10, do odpro-
wadzania czystego wegla. Gérna krawedz
naczynia jest wywinieta i zaopatrzona w
piericien gumowy, stuzacy za uszczelnienie
dla cylindra szklanego 11. Ten ostatni po-
siada réwniez uszczelnienie w postaci pier-
$cienia gumowego i jest malryty wypukla
pokrywa zeliwa 12, zabezpieczona cztere-
ma dtugiemi sworzniami gwintowanemi. Po-
krywa ta w miejscu 13 posiada rure wodo-
ciggowa, a w miejscu 14 polaczona jest z
préiznia i ponadto zaopatrzona w kurek po-
wietrzny 15. Wode doprowadza sie réwno-
miernie do $cianki wewmnetrznej cylindra
szklanego zapomoca, tarczy poziomej, umo-
cowanej tuz ped rura wodociagowa,

Na koticu dolnym rury odptywowej 7
znajduje sie zawér 17 stuzacy do usuwania
czasteczek skaly, ktéry mozna linka dru-
ciana 20 i dzwigniami 18 i 19 otwieraé i za-
mykaé¢ w pewnych jednakowych odstepach
czasu zapomoca walu mimosrodowego.

Rura odplywowa 10 dla czystego wegla
przechodzi przez zawér dolny 17 rury, stu-
zacej do usuwania czasteczek skaly i zao-
patrzona jest na koricu w zawér 21 uszczel-
niony guma i umocowany do kolnierza dol-
nego rury 10 zapomoca luznego pierscienia.

Scieki 22 i1 23 przeznaczone sa do spu-
szczania czastek skatly i czystego wegla.

Konstrukcja niniejszego aparatu w po-
réwnaniu z aparatami juz znanemi stanowi
znaczny postep techniczny, z tych wzgle-
déw, iz aparat ten:

1) pozbawiony jest wszelkich czesci we-
wnetrznych, poruszanych mechanicznie,

2) ie wegiel zanieczyszczony przed od-
dzieleniem nie moze osiada¢i

3) ze powloka gazowa okalajaca cza-
steczki wegla zostaje usunigta nie zapomo-
ca mieszania mechanicznego, wskutek cze-
go zuzywa si¢ mniej oleju i osiaga wyzsza
wydajnoéé czystego wegla.

Zastrzezenia patentowe.

~ 1. Sposéb do sortowania (gatunkowa-
nia) wegla zapomoca plawienia, znamien-
ny tem, ze oddzielanie wegla od skaly prze-
prowadza si¢ w prézni.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze przy sortowaniu (gatunkowaniu)
wegla plawieniem w prézni stosuja sie zna-
ne elektrolity, np. sole, kwasy lub alkalja.

3. Aparat do wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1, znamienny tem, ze wegiel w
postaci zgrez doprowadza sie do aparatu
prozniowego w ten sposéb, iz w tym ostat-
nim zgrezy zostaja wprawione w ruch wi-
rowy i oddzielanie czasteczek wegla od
czasteczek skaly odbywa sie bez udzialu
mieszadel mechanicznych.

4. Aparat do wykonania sposobu we-
dtug zastrz, 1, znamienny tem, ze usuwanie
oddzielonego wegla odbywa si¢ zapomoca
miarowego falowania (pulsacji) powierzch-
ni cieczy.

5. Aparat do wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1, znamienny tem, ze dwa
odlewy w nim w postaci stozkéw umocowa-
ne sa jeden na drugim swemi podstawami
szerszemi tak, iz w przekroju poprzecznym
tworza komore, ktorej przekréj pionowy
ma posta¢ romboidu.

6. Aparat do wykonania sposobu we-
dtug zastrz. 1, znam‘enny tem, ze wipoblizu
styku obu czesci, lworzacych zbiornik, po-
siada urzadzenie do doplywu zgrez weglo-
wych, w ktérem strumieri tychze skiero-
wany zostaje po stycznej i nieco ku gérze



zbiornika, przyczem wykonuje ruch wiro-
wy.

7. Aparat do wykonania sposobu we-
dltug zastrz, 1, znamienny tem, 2ze na
krawedZz gérna komory masadzony jest cy-
linder szklany, odpowiednio uszczelniony,

wewnatrz ktérego otwiera sie wylot rury
odprowadzajacej zgrezy weglowe.

Aktiengesellschaft fiir
Kohlenreinigungspatente.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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