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(54) Radlagerwerkzeug

(57) Die Erfindung betrifft ein Radlagerwerkzeug zum
Einpressen eines in einer Lagerbohrung eines La-
gergehauses eines Achskdrpers aufnehmbaren
Radlagers, bestehend aus einer am Achskérper
feststehend festlegbaren Presseinrichtung sowie
einer eine Aussparung (4) aufweisenden Druckplatte
(2), deren Aussparung (4) einen Stutzflansch auf-
weist, durch welchen beim Einpressvorgang Ein-
presskrafte auf das Radlager Ubertragbar sind. Er-
findungsgemag ist vorgesehen, dass die Ausspa-
rung (4) U-férmig ausgebildet ist und einen halb-
kreisférmigen Aussparungsabschnitt (5) mit zwei
sich daran anschlieBenden U-Schenkeln (6, 7) bil-
det, und dass eine Erganzungsplatte (3) vorgesehen
ist, welche zwischen die beiden U-Schenkel (6, 7)
einsetzbar ist und zusammen mit der Druckplatte (2)
eine einheitliche Pressplatte (1) bildet, und dass die
Erganzungsplatte (3) eine halbkreisférmige Aus-
nehmung (26) mit einem radial nach innen gerichte-
ten Stitzflanschabschnitt aufweist, welcher zusam-
men mit dem Stltzflansch der Druckplatte (2) eine
umlaufende Pressflache bildet.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft ein Radlagerwerkzeug zum Einpressen eines in einer
Lagerbohrung eines Lagergehduses eines Achskorpers aufnehmbaren Radlagers,
bestehend aus einer am Achskorper feststehend festlegbaren Presseinrichtung sowie einer
eine Aussparung (4) aufweisenden Druckplatte (2), deren Aussparung (4) einen
Stiitzflansch aufweist, durch welchen beim Einpressvorgang Einpresskrifte auf das
Radlager tibertragbar sind. ErfindungsgeméB ist vorgesehen, dass die Aussparung (4) U-
férmig ausgebildet ist und einen halbkreisformigen Aussparungsabschnitt (5) mit zwei
sich daran anschlieBenden U-Schenkeln (6, 7) bildet, und dass eine Ergidnzungsplatte (3)
vorgesehen ist, welche zwischen die beiden U-Schenkel (6, 7) einsetzbar ist und
zusammen mit der Druckplatte (2) eine einheitliche Pressplatte (1) bildet, und dass die
Erganzungsplatte (3) eine halbkreisformige Ausnehmung (26) mit einem radial nach
innen gerichteten Stiitzflanschabschnitt aufweist, welcher zusammen mit dem

Stiitzflansch der Druckplatte (2) eine umlaufende Pressfldche bildet.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft ein Radlagerwerkzeug zurh‘Einpressen eines in einer
Lagerbohrung eines Lagergehiuses eines Achskdrpers aufnehmbaren Radlagers, Uiber
welches eine einen Radnabenflansch aufweisende Radnabe im Lagergehduse drehbar und
axial feststehend gelagert ist, bestehend aus einer am Achskoérper feststehend
festlegbaren Presseinrichtung sowie einer eine Aussparung aufweisenden Druckplatte,
deren Aussparung einen Stiitzflansch aufweist, mit welchem die Druckplatte in einen
Zwischenraum zwischen dem Radnabenflansch und dem auf der Radnabe sitzenden
Radlager einsetzbar ist und durch welchen beim Einpressvorgang durch die

Presseinrichtung bewirkte Einpresskréfte auf das Radlager iibertragbar sind.

Radlagerwerkzeuge, insbesondere zum Einpressen eines Radlagers in die Lagerbohrung
eines Lagergehiuses eines Achskoérpers, sind schon seit langem bekannt. In der Regel
weisen solche Radlagerwerkzeuge eine Pressvorrichtung auf, welche in irgendeiner Art
und Weise am Achskdrper bzw. am Lagergehiuse feststehend ansetzbar sind. Mittels
eines weiteren Werkzeugteils, welches mit dem eigentlichen Radlager, insbesondere mit
dessen Auflenring, in Druckverbindung bringbar ist, kann ein solches Radlager in die

entsprechend zugehorige Lagerbohrung eingepresst werden.

Hierzu sei beispielsweise auf die DE 37 30 017 C1 verwiesen. Bei diesem Gegenstand ist
als Pressvorrichtung eine "Zugspindel” vorgesehen, welche einerseits die
Stiitzvorrichtung, welche am Radlagergehduse ansetzbar ist, und andererseits eine Art
Pressplatte, welche am Radlager ansetzbar ist, vollstindig durchragt. Durch eine
entsprechende Spannmutter und Anziehen dieser Zugspindel ist somit der Abstand
zwischen dem am Achskérper ansetzbaren Bauteil und dem am Radlager ansetzbaren
Bauteil verkiirzbar, so dass ein Radlager bei Betitigen der Zugspindel zwangslaufig in
die Lagerbohrung des Lagergehiuses eingepresst wird. Eine dhnliche Konstruktion zeigt
auch die DE 35 30 983 C1, bei welcher ebenfalls eine Art Zugspindel vorgesehen ist,
welche in Zusammenwirken mit einem Axialstiitzlager sowie einem Axialdruckstiick in
der Lage ist, ein Radlager in eine entsprechende Lagerbohrung eines Achskérpers

glnzupressen.

Aus der DE 202 06 000 U1 ist wiederum ein Werkzeug bekannt geworden, mittels
welchem sowohl die Radflanschnabe als auch das Radlager einer Achskonstruktion
austauschbar sein sollen. Bei dieser Konstruktion wird eine Art Stiitzplatte auf einer Seite

des Achskorpers in einem vorbestimmten Abstand zu diesem angesetzt. Hierzu werden



diverse Befestigungsbohrungen des Achskdrpers verwendet, welche normalerweise zur
Aufnahme beispielsweise der Spurstange oder auch eines Bremssattels dienen. Diese
Stiitzplatte weist eine zentrale Durchgangsbohrung auf, durch welche beispielsweise die
Kolbenstange eines Hydraulikzylinders hindurch steckbar ist. Durch Verkontern mit
einer entsprechenden Zugmutter kénnen somit tiber diesen Hydraulikzylinder axiale
Presskrifte aufgebracht werden. Dabei durchragt die im Hydraulikzylinder verstellbare
Kolbenstange das Radlager sowie das Lagergehéduse des Achskorpers und die Stiitzplatte,
wobel riickseitig an der Stiitzplatte die oben erwiihnte Zugmutter anfschraubbar ist.
Zwischen Zugmutter und Stiitzplatte kénnen dabei noch diverse Adapterringe vorgesehen
sein, um eine zentrierte Anordnung der Zugstange in der Stiitzplatte sicherzustellen. Der
Hydraulikzylinder selbst wiederum kann eine Adapterplatte aufweisen, welche als
Druckplatte ausgebildet und derart ausgestaltet ist, dass diese lediglich auf den
Aullenring des einzupressenden Radlagers bei Aktivierung des Hydraulikzylinders
driickt. Insoweit ist ein Radlager mittels dieser Konstruktion ebenfalls duBerst einfach in

die Lagerbohrung des Lagerauges eines Achskorpers einpressbar.

Auch der Gegenstand der DE 201 06 519 Ul zeigt eine dhnlich wirkende Konstruktion,
bei welcher zum Einpressen eines Radlagers in die entsprechende Lagerbohrung ein sich
am Aufienring des Radlagers abstiitzendes Druckstiick sowie eine sich im
Umgebungsbereich des Lagersitzes bzw. Lagerauges abstiitzende Stiitzplatte vorgesehen
ist, deren Abstand beispielsweise ebenfalls mittels einer Zugspindel mit Zugmutter oder

eines Hydraulikzylinders verringert werden kann.

All diesen Radlagerwerkzeugen ist gemeinsam, dass eine Art Zugstange, sei es in Form
einer Kolbenstange eines Hydraulikzylinders oder auch einer Zugspindel, durch das
Radlager sowie das Achsbauteil hindurch gesteckt werden miissen, um iiber diverse
Stiitzplatten, Druckplatten oder Druckstiicke einersetts eine Abstiitzung am Achskorper

selbst und andererseits am Auflenring des Radlagers bewirken zu kénnen.

Mit den genannten Vorrichtungen aus dem Stand der Technik sind somit lediglich
Radlager in eine Lagerbohrung eines Achskdrpers oder eines Lagerauges ¢ines
Achskorpers ginpressbar, bei welchen die Zugstange oder die Kolbenstange des

Hydraulikzylinders durch das Radlager und den Achskérper hindurch gesteckt werden.
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Bei neueren Achskonstruktionen ist es nunmehr bekannt geworden, dass ein Radlager
zusammen mit einer axial feststehend und drehbar aufgenommenen Radnabe in eine
entsprechende Lagerbohrung eingepresst werden soll. Da eine solche Radnabe nur bei
angetriebenen Achsen eine Durchgangsbohrung mit Innenverzahnung aufweist und bei
nicht angetriebenen Achsen in der Regel geschlossen ist, kann also durch diese zum
Einpressen des auf der Radnabe sitzenden Radlagers in die Lagerbohrung des Lagerauges
eine Zugspindel oder eine Kolbenstange eines Hydraulikzylinders nicht hindurch
gesteckt werden. Um jedoch auch in einem solchen Fall ein Radlager einpressen zu
kénnen, ist aus der DE 20 2005 003 450 U1 eine Vorrichtung bzw. ein
Radlagerwerkzeug bekannt geworden, bei welchem das Widerlager Uiber entsprechende
Zugstangen, welche am radial nach auen vorstehenden Radnabenflansch vorbeigefiihrt
sind, mit dem Achskdrper feststehend in Verbindung bringbar sind. Zur Ubertragung der
Presskriifte von einer Presseinrichtung auf das einzupressende, mit der Radnabe
versehene Radlager ist bei diesem Gegenstand eine Pressplatte vorgesehen, welche mit
einer etwa halbkreisférmigen Aussparung in einen Zwischenraum zwischen dem
Radnabenflansch der Radnabe und dem Radlager einbringbar ist. Da die Stiitzplatte
feststehend am Achskorper angeordnet ist, kénnen somit iiber eine entsprechende
Pressvorrichtung axiale Presskrifte tiber diese Pressplatte, insbesondere auf den
AuBenring des Radlagers, aufgebracht werden, so dass das Radlager in die Lagerbohrung

des Achskorpers eingepresst werden kann.

Bet dieser Konstruktion nach der DE 20 2005 003 450 ist die Pressplatte zweiteilig
ausgebildet und bildet eine Fthrungsplatte, welcher eine zusétzliche Halteplatte
zugeordnet ist, die mit der Fiihrungsplatte feststehend verschraubbar ist. Sowohl die
Fiihrungsplatte als auch die Halteplatte weisen jewetls eine halbkreisférmige Aussparung
auf, welche sich im montierten Zustand zu einer kreisringformigen Aussparung der
gesamten Pressplatte ergdnzen. Zur axialen Abstitzung am Auflenring des Radlagers
bilden diese beiden Aussparungen radial nach innen gerichtete Stiitzflansche, iiber
welche sich die Pressplatte axial am Auflenring des Radlagers abstiitzt. Die
Fiihrungsplatte ihrerseits ist wiederum an zwei der Haltestangen der Stiitzplatte
verschiebbar gelagert, so dass diese Haltestangen jeweils eine Art Fithrungsstange bilden.
Somit ist diese Vorrichtung bzw. dieses Presswerkzeug in der Handhabung &ullerst
kompliziert aufgebaut. Zuniichst muss die Fiihrungsplatte in den Zwischenraum zwischen

dem Radnabenflansch und dem Radlager bzw. dem AuBlenring des Radiagers gebracht
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werden. Dort angeordnet kann dieser die Halteplatte zugeordnet werden und muss, um
eine einheitliche Pressplatte zu bilden, mit der Fiihrungsplatte verschraubt werden. In
diesem angesetzten Zustand wird nun die Radnabe zusammen mit dem Radlager an der
Lagerbohrung des Lagerauges angesetzt, wobei anschliefend die zwei Fithrungsstangen
fiir die Pressplatte durch entsprechende Fithrungsbohrungen der Fiihrungsplatte hindurch
gesteckt werden. Die Fithrungsstangen sind dann beispielsweise mit entsprechend
angeordneten, radial vorstehenden Lageraugen des Achskérpers feststehend in Eingriff
bringbar. Solche Lageraugen kénnen im normalen Betrieb des Fahrzeuges beispielsweise
zur Befestigung eines Bremssattels dienen. AnschlieBend kann die dritte Haltestange
beispielsweise mit dem Lenkhebel des Achskorpers feststehend in Eingriff gebracht
werden. Die beiden Fiihrungsstangen sowie die Haltestange dienen zum Aufsetzen der
Stiitzplatte, welche nach dem oben beschriebenen "Ansetzvorgang" feststehend mit den
beiden Fiihrungsstangen und der Haltestange verbunden werden. Die Stiitzplatte nimmt
einen als Hohlkolbenzylinder ausgebildeten Hydraulikzylinder auf, welcher eine in
Pressrichtung axial verstellbare Kolbenstange aufweist. Sofern sich diese Kolbenstange
in ihrem zuriickgezogenen Zustand befindet, kann nunmehr eine Kupplungsbriicke mit
der am Radlager angesetzten Pressplatte in Verbindung gebracht werden. Hierzu sind
zwel entsprechende Verbindungsschrauben sowie zwei Distanzhiilsen vorgesehen, wobei
durch die Distanzhiilsen der notwendige Abstand zwischen dem Radlagerflansch und der
Kupplungsbriicke einstellbar ist. Die Kupplungsbriicke weist zur Kopplung mit der
Kolbenstange eine entsprechende Aufnahmebohrung auf, welche mit einem
Innengewinde versehen ist, in welchem die Kolbenstange entsprechend einschraubbar ist.
Nachdem diese Konstruktion in der beschriebenen Art und Weise an der Radnabe
zusammen mit dem auf der Radnabe feststehend gelagerten Radlager angesetzt ist,
konnen nun iiber den Hydraulikzylinder entsprechende Presskrifte auf die
Kupplungsbriicke aufgebracht werden, so dass das Radlager iiber die Pressplatte in die

Lagerbohrung des Lagerauges des Achskérpers eingepresst wird.

Schon die obige "Kurzbeschreibung" des Ansetzens dieser bekannten Vorrichtung zeigt,
dass hier mehrere nacheinander in einer vorbestimmten Reihenfolge einzuhaltende
Arbeitsschritte eingehalten werden miissen, um dieses Werkzeug einwandfrei an der

Radnabe bzw. am Radlager ansetzen zu kdnnen.

Demgemail liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, ein Radlagerwerkzeug zum

Einpressen eines auf einer Radnabe sitzenden Radlagers in einc entsprechende



Lagerbohrung cines Lagergehduses eines Achskérpers derart auszugestalten, dass dessen

Handhabung wesentlich einfacher erfolgen kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgeméf zusammen mit den Merkmalen des Oberbegriffes
des Anspruches 1 dadurch gelost, dass die Aussparung U-formig ausgebildet ist und
einen halbkreisformigen Aussparungsabschnitt mit zwei sich daran anschlieBenden U-
Schenkeln bildet, und dass eine Ergdnzungsplatte vorgesehen ist, welche zwischen den
beiden U-Schenkeln mit der Druckplatte in Eingriff bringbar ist und zusammen mit der
Druckplatte eine einheitliche Pressplatte bildet, und dass die Ergéinzungsplatte eine
halbkreistérmige Ausnehmung mit einem radial nach innen gerichteten
Stittzflanschabschnitt aufweist, welcher im montierten Zustand der Ergédnzungsplatte
zwischen den U-Schenkeln zusammen mit dem Stiitzflansch des Aussparungsabschnittes
der Druckplatte eine umlaufende, mit dem Radlager in Druckverbindung bringbare
Pressfldche bildet.

Durch die erfindungsgemiife Ausgestaltung wird ein Radlagerwerkzeug zur Verfiigung
gestellt, welches insbesondere duflerst einfach an einem Achskérper bzw. an einem sich

auf einer Radnabe befindenden Radlager ansetzbar ist.

Weitere vorteithafte Ausgestaltungen der Erfindung sind den Unteranspriichen

entnehmbar.

So kann gemil Anspruch 2 vorgesehen sein, dass die Druckplatte radial zumindest
teilweise vorstehende Lageraugen bildet, mit welchen die Druckplatte mit der

Pressvorrichtung in Druckverbindung bringbar ist.

Weiter kann gemifl Anspruch 3 vorgesehen sein, dass zur Verbindung der Druckplatte
mit der Pressvorrichtung eine Quertraverse vorgesehen ist, welche iiber zwei

Druckstangen feststehend mit der Druckplatte in Verbindung steht.

Gemill Anspruch 4 kann die Pressvorrichtung eine Stiitzplatte aufweisen, welche mit
einem zentralen Hydraulikzylinder versehen ist, wobei der Hydraulikzylinder eine mit

der Quertraverse 1osbar verbindbare Kolbenstange aufweist.

GemaB Anspruch 5 kann vorgesehen sein, dass die Stiitzplatte {iber Zugstangen
feststehend am Achskarper befestigbar ist, und dass der Abstand zumindest zweier

Zugstangen im am Achskdrper montierten Zustand derart bemessen ist, dass die



Druckplatte zusammen mit der das Radlager aufweisenden Radnabe von auflen zwischen

die Stiitzplatte und den Achskorper einsetzbar ist.

Gemal Anspruch 6 ist vorgesehen, dass die Ergdnzungsplatte zwei seitlich vorstehende
Eingriffstege aufweist, mit welchen die Ergénzungsplatte mit entsprechend zugeordneten

Stiitzflachen der U-Schenkel der Druckplatte in Druckverbindung bringbar 1st.

Zur optimalen axialen Abstiitzung der Pressplatte insbesondere am AuBenring des
einzupressenden Radlagers kann gemaB Anspruch 7 vorgesehen sein, dass die
Druckplatte und die Erganzungsplatte im unmittelbaren Umfangsbereich ihres
halbkreisformigen Aussparungsabschnittes bzw. ihrer halbkreisférmigen Ausnehmung
jeweils einen Ringsabschnitt bilden, welcher jeweils radial nach auen durch eine
Vertiefung begrenzt ist, und dass die aus der Druckplatte und der Ergidnzungsplatte
zusammengesetzte Pressplatte mit den die umlaufende Pressfliche bildenden

Ringabschnitten mit dem Radlager in Druckverbindung bringbar ist.

Durch die Ausgestaltung gemif} Anspruch 8 ist die aus der Druckplatte und der
Ergéinzungsplatte zusammengesetzte Pressplatte auch in einen Zwischenraum zwischen
dem Radnabenflansch einer Radnabe und einem auf der Radnabe aufgesetzten Radlager
einsetzbar, der radial nach innen verjiingt ausgebildet ist. Dazu ist gemafl Anspruch 8
vorgesehen, dass die Druckplatte und die Ergénzungsplatte im Umgebungsbereich ihres
Aussparungsabschnittes bzw, ihrer Ausnehmung einen gewélbten Flichenabschnitt
aufweisen, welcher zur jeweils zugehorigen Innenkante des Aussparungsabschnittes bzw.

der Ausnechmung schrig geneigt verlduft.

Um die Druckplatte im Zwischenraum zwischen dem Radnabenflansch und dem
Radlager moglichst konzentrisch zum Radlager ansetzen zu kdnnen, kann geméf
Anspruch 9 vorgesehen sein, dass die Druckplatte auf ihrer im an der Radnabe
angesetzten Zustand zum Radnabeflansch hin liegenden "Riickseite" mit einer oder
mehreren kreisbogenformig verlaufenden Vertiefungen versehen ist. Eine derartige
Ausgestaltung ist insbesondere fiir Radnabenflansche von Vorteil, welche mit mehreren
gleichm#Big am Umfang verteilt angeordneten Durchgangsgewinden versehen sind,
welche im normalen Betrieb zur Befestigung einer Bremsscheibe und/oder des
kompletten Rades eines Fahrzeuges dienen. Durch diese Durchgangsgewinde sind

entsprechende Zentrierbolzen hindurch schraubbar, welche mit einem passend in die



Vertiefungen eingreifenden Zentrierzapfen versehen sind. Nachdem die Druckplatte in

den Zwischenraum zwischen Radnabenflansch und Radlager eingesetzt ist, kann die

Druckplatte durch die Zentrierzapfen einerseits in dieser Montageposition gesichert und

andererseits gegeniiber dem Radlager zentriert werden.

Nachfolgend wird anhand der Zeichnung die Erfindung anhand eines

Ausfiihrungsbeispieles ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8

Fig. 9

eine perspektivische Explosionsdarstellung einer zweiteiligen Pressplatte,
bestehend aus einer Druckplatte und einer Ergéinzungsplatte in

Riickansicht;

eine perspektivische Explosionsdarstellung der zweiteiligen Pressplatte

aus Fig. 1 in Frontansicht;

eine perspektivische Frontansicht der zusammengefiigten Pressplatte aus

den Fig. 1 und 2;
einen Schnitt IX - X aus Fig. 3;

eine Explosionsdarstellung eines Achskorpers sowie eines auf einer

Radnabe befindlichen Radlagers;

eine perspektivische Schnittdarstellung der an der Radnabe mit dem

Radlager aus Fig. 5 angesetzten Pressplatte;

eine perspektivische Darstellung einer am Achskérper feststehend

angesetzten Pressvorrichtung;

eine perspektivische Darstellung einer Druckplatte mit einer tiber zwei
Druckstangen mit der Druckplatte feststehend in Verbindung stehenden

Quertraverse;

die perspektivische Darstellung der am Achskorper feststehend
angesetzten Pressvorrichtung aus Fig. 7 mit der eingesetzten, das Radlager

aufnehmenden Pressplatte.



Fig. 1 zeigt eine perspektivische Explosionsdarstellung einer zweiteiligen Pressplatte 1,
welche beim dargestellten Ausfithrungsbeispiel aus einer Druckplatte 2 und einer
Ergéinzungsplatte 3 besteht. Die Druckplatte 2 weist eine etwa U-formige Aussparung 4
auf, welche einen halbkreisférmigen Aussparungsabschnitt 5 bildet, an welchen sich
zwei U-Schenkel 6 und 7 anschlieBen. Des Weiteren weist die Druckplatte 2 aullenseitig,
etwa im Ubergangsbereich dieser beiden U-Schenkel 6 und 7 zum Aussparungsabschnitt
S, nach aufBlen vorstehende Lageraugen 8 und 9 auf, welche jeweils mit einer
Durchgangsbohrung 10 bzw. 11 versehen sind. Diese Durchgangsbohrungen 10, 11 sind
jeweils mit einem nicht weiter dargestellten Durchgangsgewinde versehen, so dass die

Druckplatte 2 in einfacher Weise mit einer Pressvorrichtung gekoppelt werden kann.

In Fig. 1 ist die Druckplatte 2 zusammen mit der Ergénzungsplatte 3 in "Riickansicht"
dargestellt und weist bei der dargestellten Ausfithrungsvariante eine ebene Riickseite 12
auf, ITm Umfangsbereich des Aussparungsabschnittes 5 sind bei der dargestellten
Ausfiihrungsvariante insgesamt drei kreisbogenférmige Vertiefungen 13, 14 und 15
vorgesehen, welche zum zentrierten Ansetzen der Druckplatte 2 an einem

einzupressenden Radlager bzw. an der zugehoérigen Radnabe dienen.

Weiter ist aus Fig. 1 ersichtlich, dass insbesondere im Bereich des
Aussparungsabschnittes 5 im Randbereich dieses Aussparungsabschnittes 5, ausgehend
von der ebenen Riickseite 12 bis zur Innenkante 16, ein schrig und leicht gewolbt
verlaufender Fldchenabschnitt 17 vorgesehen ist, welcher sich etwa tiber den
Umfangsbereich des Aussparungsabschnittes 5 der Druckplatte 2 erstreckt. An diesen
kreisbogenformig verlanfenden Fliachenabschnitt 17 schlieBen sich im Bereich der beiden
U-Schenkel 6 und 7 entsprechend geformte Flachenabschnitte 18 und 19 an, deren Sinn
und Zweck darin besteht, die Druckplatte 2 mit geringem Spiel zwischen einen
Radnabentlansch einer Radnabe und das auf der Radnabe sitzende Radlager einsetzen zu

kénnen.

Weiter ist aus Fig. 1 ersichtlich, dass im Bereich dieser beiden U-Schenkel 6 und 7 mit
den beiden Flachenabschnitten 18 und 19 jeweils eine frontseitige Stiitzfliche 20 bzw. 21
vorgesehen ist, Mit diesen Stiitzflachen 20 und 21 ist die Ergéinzungsplatte 3 in
Druckverbindung bringbar. Hierzu weist Erganzungsplatte 3 an ihren Lingskanten

jeweils einen Eingriffssteg 22 bzw. 23 auf.



Diese Eingriffsstege 22, 23 sind gegeniiber der Ergénzungsplatte 3 abgesetzt ausgebildet
und dementsprechend innenseitig jeweils durch eine Fiihrungsflidche 24 bzw. 25
begrenzt. Der Abstand A dieser beiden Fithrungsflichen 24 und 25 ist dabei der lichten
Weite der beiden Innenkanten der beiden U-Schenkel 6 und 7 derart angepasst, dass die
Ergénzungsplatte 3 passend zwischen die beiden U-Schenkel 6 und 7 einsetzbar ist.
Weiter ist aus Fig. 1 erkennbar, dass die Ergdanzungsplatte 3 eine halbkreisférmige
Ausnehmung 26 aufweist, welche im montierten Zustand der Erginzungsplatte 3 an der
Druckplatte 2 zusammen mit dem Aussparungsabschnitt 5 der Druckplatte 2 einen im
Wesentlichen kreisrunden Durchbruch bildet. Die Ergénzungsplatte 3 weist riickseitig
ebenfalls eine ebene Riickseite 27 auf, welche iiber einen schrig gewdlbten

Flachenabschnitt 28 mit der Innenkante 29 der Ausnehmung 26 in Verbindung steht.

Weiter ist aus Fig. 1 ersichtlich, dass im oberen Endbereich die Erginzungsplatte 3 zwei
seitlich vorstehende Anschlige 30 und 31 vorgesehen sind, durch welche insbesondere
die maximale Einschubtiefe der Ergénzungsplatte 3 in die Aussparung 4 der Druckplatte

2 definiert ist.

Fig. 2 zeigt die Pressplatte 1 aus Fig. 1 mit ihrer Druckplatte 2 sowie ihrer
Ergédnzungsplatte 3 in einer perspektivischen Frontansicht. Insbesondere ist aus Fig. 2
ersichtlich, dass im Umgebungsbereich sowohl des Aussparungsabschnittes 5 bzw,
dessen Innenkante 16 sowie der Ausnehmung 26 der Erginzungsplatte 3 jeweils eine
ringformige Vertiefung 32 bzw. 33 eingefrist ist, so dass sich zwischen diesen beiden
Vertiefungen 32 und 33 und den zughotrigen Innenkanten 16 bzw. 29 jeweils ein axial
vorstehender Ringabschnitt 34 bzw. 35 ergibt. Die Vertiefungen 32 und 33 bilden im
montierten Zustand eine umlaufende Aufnahmenut, so dass ein einzupressendes Radlager
in ein entsprechend zugehoriges Lagerauge eines Achskorpers versenkt eingepresst

werden kann.

Des Weiteren ist erkennbar, dass sich die beiden versenkt angeordneten Stiitzflichen 20
und 21 bis anndhernd zum Aussparungsabschnitt 5 erstrecken und zu diesem hin durch
einen bogenférmigen Wandabschnitt 36 bzw. 37 begrenzt sind. Im fertig montierten
Zustand greift in diesen Wandabschnitt 36 bzw. 37 ein entsprechend bogenformiger
Endabschnitt 38 bzw. 39 der beiden seitlichen Eingriffsstege 22 bzw. 23 der
Ergénzungsplatte 3 passend ein. Somit bilden die frontseitige Frontflidche 40 und der

Ringabschnitt 35 eine durch die Vertiefung 33 unterbrochene ebene Frontpartie.



Weiter ist aus Fig. 2 ersichtlich, dass der ebene Ringabschnitt 34 in der Druckplatte 2
frontseitig versenkt angeordnet ist. Somit erstreckt sich an einer Art umlaufendem
Ringsteg 41 der Druckplatte 2 eine entsprechend schrig verlaufende Keilfldche 45 bis
zur Vertiefung 32 hin. Diese Formgebung ist entsprechend der Ausgestaltung eines
Achskdorpers gewihlt, so dass die Druckplatte 2 mit geringem Spiel zwischen diesen

Achsk&rper und ein einzupressendes Radlager einschiebbar ist.

Fig. 3 zeigt hierzu den montierten Zustand der Ergénzungsplatte 3 in der Druckplatte 2,
welche gemeinschaftlich die Pressplatte 1 bilden. Es ist erkennbar, dass die beiden
Ringabschnitte 34 und 35 eine einheitliche kreisrunde Pressfliche 42 bilden, welche
einen entsprechenden gemeinsamen Durchbruch 43 vollumfinglich umschliefit. Mit
dieser einheitlichen Pressfliche 42 ist die Pressplatte 1 an einem Radlager bzw. dessen
duferem Lagerring ansetzbar und somit in Druckverbindung bringbar. Die
Ergénzungsplatte 3 ist zwischen den beiden U-Schenkeln 6 und 7 passend eingesetzt und
liegt im oberen Endbereich dieser beiden U-Schenkel 6 und 7 mit ihren seitlich
vorstehenden Anschldgen 30 und 31 an. In diesem montierten Zustand kann nun die
Pressplatte 1 tiber deren beiden Lageraugen 8 und 9 mit einer Pressvorrichtung in
Eingriff gebracht werden. Wobei zum Ansetzen eines auf einer Radnabe angeordneten
Radlagers zunichst die Druckplatte in den Zwischenraum zwischen dem Radlager und
dem Radnabenflansch der Radnabe eingebracht wird und anschliefend die
Erginzungsplatte 3 zwischen die beiden U-Schenkel 6 und 7 eingesetzt wird, wie dies

aus Fig. 3 ersichtlich ist.

Fig. 4 zeigt eine Schnittdarstellung [V-1V aus Fig. 3. Es ist erkennbar, dass die
Ergéanzungsplatte 3 mit ihren beiden Eingriffsstegen 22 und 23 frontseitig mit den beiden
Stiitzflichen 20 und 21 der Druckplatte 2 in Eingriff steht. Dabei kénnen in diesem
Bereich in der Zeichnung nicht weiter dargestellte Magneteinsitze vorgesehen sein, so
dass die Ergéinzungsplatte 3 in diesem angesetzten Zustand selbstindig auf den
Stiitzflichen 20 und 21 im Bereich der beiden U-Schenkel 6 und 7 gehalten ist. Weiter ist
aus Fig. 4 noch die konkrete Formgebung der geneigt verlaufenden Keilfldche 45
erkennbar. Die Pressplatte 1 aus den Fig. 1 bis 4 dient, wie bereits oben erwihnt, zum
Einpressen eines auf einer Radnabe sitzenden Radlagers in eine entsprechende

Lagerbohrung eines Lagergehiduses eines Achskdrpers.



Fig. 5 zeigt hierzu beispielhaft eine perspektivische Explosionsdarstellung eines solchen
Achskorpers 50 zusammen mit einer Radnabe 51, auf deren Wellenabschnitt 52 ein
Radlager 53 axial festsitzend aufgenommen ist. Dieses Radlager 53 weist zu einem radial
vorstehenden Radnabenflansch 54 einen konstruktionsbedingten Abstand auf, so dass
zwischen diesem Radnabenflansch 54 und dem Radlager 53 ein entsprechender
Zwischenraum 55 gebildet wird. Des Weiteren ist aus Fig. 5 erkennbar, dass der
Radnabenflansch 54 mit mehreren gleichméBig am Umfang verteilt angeordneten
Durchgangsgewinden 56 versehen ist, welche im normalen Betriebszustand der Radnabe
51 zur feststehenden Montage beispielsweise einer Bremsscheibe zusammen mit einem

entsprechenden Laufrad eines Kraftfahrzeugs dienen.

Der Achsk&rper 50 weist bei der dargestellten Ausfithrungsvariante einen radial
vorstehenden Auslenkhebel 57 auf, an welchem im Betriebszustand normalerweise die
Spurstange der Lenkung eines Kraftfahrzeuges schwenkbar befestigt ist.
Dementsprechend ist dieser Auslenkhebel 57 mit einer Durchgangsbohrung 58 versehen.

Diesem Auslenkhebel 57 gegeniiber liegend bildet der Achskérper 50 zwei radial
vorstehende Lagerlaschen 59 und 60, welche jeweils mit einer Durchgangsbohrung 61
bzw. 62 versehen sind, Diese Durchgangsbohrungen 61 und 62 kénnen auch als
Durchgangsgewinde ausgebildet sein und dienen im normalen Betrieb zur feststehenden

Aufnahme beispielsweise eines Bremssattels einer Scheibenbremse.

Im oberen Endbereich bildet der Achskdrper 50 einen Montageblock 63, tiber welchen
der Achskorper 50 beispielsweise mit einem Federdampferbein einer Kraftfahrzeugachse
koppelbar ist. Im unteren Endbereich des Achskdrpers 50 ist ein nach innen vorstehender
Montagesteg 64 vorgesehen, liber dessen Montagebohrung 65 der Achskérper 50
beispielsweise mit einem unteren Querlenker einer Kraftfahrzeugachse schwenkbar in

Verbindung bringbar ist.

Weiter bildet der Achskdrper 50 ein zentrales Lagergehiuse 66, in dessen Zentrum eine
Lagerbohrung 67 vorgeschen ist. Diese Lagerbohrung 67 dient im normalen Betrieb zur
Aufnahme des Radlagers 53, wobei die erfindungsgemélie Pressplatte 1 zum Einpressen

dieses Radlagers 53 zusammen mit der darin gelagerten Radnabe 51 dient.

Hierzu ist die Druckplatte 2 zusammen mit der Ergéinzungsplatte 3 in den Zwischenraum

55 zwischen dem Radnabenflansch 54 und dem Radlager 53 einsetzbar. Somit wird zum



Ansetzen der Pressplatte 1 zunéchst die Druckplatte 2 in diesen Zwischenraum 55
eingesetzt und anschliellend durch die Ergéinzungsplatte 3 zu einer vollstindigen

Pressplatte 1 erginzt.

Hierzu zeigt Fig. 6 schematisch eine vertikale Schnittdarstellung der Radnabe 51 mit der
angesetzten Pressplatte 1. Aus Fig. 6 ist ersichtlich, dass das Radlager 53 auf den
Wellenabschnitt 52 der Radnabe 51 aufgesetzt ist. Zwischen dem Radlager 53 sowie dem
radial vorstehenden Radnabenflansch 54 ist der zu Fig. 5 beschriebene Zwischenraum 55
deutlich erkennbar. In diesen Zwischenraum 55 ragt die Druckplatte 2 mit ihrem
Ringabschnitt 34 hinein, welcher wiederum stirnseitig am Radlager 53 anliegt. Die
Ergénzungsplatte 3 ist in die Druckplatte 2 eingesetzt und liegt mit ihrem Ringabschnitt
35 ebenfalls stirnseitig am Radlager 53 an. Dabei befinden sich, wie dies aus Fig. 6
ersichtlich ist, diese beiden Ringabschnitte 34 und 35 eben in diesem Zwischenraum 55

zwischen dem Radlager 53 und dem radial vorstehenden Radnabenflansch 54.

Weilter ist aus Fig. 6 ersichtlich, dass in zwei der Durchgangsgewinde 56 Zentrierbolzen
68 bzw. 69 eingeschraubt sind. Diese Zentrierbolzen 68, 69 sind derart ausgestaltet, dass
diese mit einem Zentrierzapfen 70 (lediglich fiir den Zentrierbolzen 69 dargestellt) in
eine der in Fig. 1 beschriebenen Vertiefungen passend eingreifen. Aus Fig. 6 ist
erkennbar, dass der Zentrierzapfen 70 in die untere Vertiefung 14 der Druckplatte 2
eingreift. Dementsprechend greift der in Fig. 6 nicht sichtbare Zentrierzapfen 70 des
Zentrierbolzens 68 in die Vertiefung 15 ein. Fiir das vollstindige zentrierte Ansetzen st
ein weiterer, in Fig. 6 nicht erkennbarer Zentrierbolzen vorgesehen, welcher mit seinem
entsprechend zugehorigen Zentrierzapfen in die Vertiefung 13 der Druckplatte 2 aus Fig.
1 eingreift. Damit wird durch diese Zentrierbolzen 68, 69 durch ihre Mehrfachanordnung
und durch ihren passenden Eingriff mit ihren Zentrierzapfen in die entsprechend
zugeordneten Vertiefungen 13, 14 bzw. 15 eine konzentrische Ausrichtung der
Druckplatte 2 mit ihrem halbkreisformigen Aussparungsabschnitt 5 an der Radlagernabe
und somit auch gegeniiber dem Radlager 53 erreicht. Nach dem Einsetzen der
Erginzungsplatte 3 sind somit auf das Radlager aufgrund der stirnseitigen Anlage dieser
Pressplatte 1 mit ihrer umlaufenden Pressfliche 42 am Radlager 53 entsprechende axiale
Presskrifte auf das Radlager 53 ausiibbar, so dass dieses in die Lagerbohrung 67 des

Lagergehiuses 66 aus Fig. 5 des Achskorpers 50 eingepresst werden kann.



Fiir diesen Einpressvorgang ist dementsprechend eine Pressvorrichtung vorgesehen,
welche einerseits mit der Pressplatte 1 und andererseits mit dem Achskérper 50 in
Eingriff bringbar ist. Hierzu zeigen die nachfolgenden Zeichnungsfiguren beispielhaft

eine mdgliche Ausfithrungsvariante einer solchen Pressvorrichtung.

So zeigt Fig. 7 beispielhaft eine perspektivische Darstellung einer Pressvorrichtung 75 in
ihrem am Achské&rper 50 feststehend angesetzten Zustand. Diese Pressvorrichtung 75 ist
iiber insgesamt drei Zugstangen 76, 77 und 78 am Achskdrper 50 befestigt. Die
Zugstange 76 weist einen Montagekopf 79 auf, liber welchen sie am Auslenkhebel 57
{iber eine entsprechende Befestigungsschraube 80 feststehend montiert ist. Die beiden
Zugstangen 77 und 78 sind tiber zwei Befestigungsschrauben 81 und 82 an den beiden
Lagerlaschen 59 und 60 des Achskorpers 50 befestigt. Zur Stabilisierung dieser
Lagerlaschen 59 und 60 ist bei der dargestellten Ausfiihrungsvariante riickseitig an
diesen Lagerlaschen 59, 60 eine Strebe 83 vorgesehen, welche von den beiden

Befestigungsschrauben 81 und 82 durchragt wird.

Im Abstand zum Achskorper 50 und dementsprechend an den gegeniiber liegenden
Enden der drei Zugstangen 76, 77 und 78 ist eine Stiitzplatte 84 vorgesehen, welche
mehrere langlochartige Durchbriiche 85, 86 und 87 aufweist, mit welchen die Zugstangen
76, 77 und 78 feststehend in Fingriff stehen. Riickseitig kénnen dabei entsprechende
Zugmuttern (in der Zeichnung nicht sichtbar) auf die Zugstangen 76, 77 und 78
aufgeschraubt sein, so dass die Stiitzplatte 84 feststehend mit den Zugstangen 76, 77 und
78 in Eingriff steht.

Des Weiteren ist aus Fig. 7 erkennbar, dass die Stiitzplatte 84 cine zentrale
Aufnahmebohrung 88 aufweist, welche mit einem nicht weiter dargestellten
Innengewinde versehen ist und zur Aufhahme eines Hydraulikzylinders 89 dient. Dieser
Hydraulikzylinder 89 ist als sog. "Hohlkolbenzylinder" ausgebildet und weist eine
Kolbenstange 90 auf, welche ihrerseits mit einem Auengewinde 91 versehen ist. Uber
dieses Aulengewinde 91 ist die Kolbenstange 90 in Richtung des Doppelpfeils 92 relativ
zum Hydraulikzylinder 89 verstellbar. Des Weiteren ist diese Kolbenstange zum
Achskdrper 50 hin mit einem Kupplungselement 93 versehen, iiber welches die
Kolbenstange 90 mittelbar mit der Pressplatte 1 aus den Fig. 1 bis 3 verbindbar ist. In der
in Fig. 7 dargestellten am Achskérper 50 feststehend angesetzten Position der

Pressvorrichtung 75 verlduft die Lingsmittelachse 94 der Kolbenstange 90 konzentrisch



zur Langsmittelachse 95 der Lagerbohrung 67 des Achskérpers 50. Somit sind durch die
Kolbenstange 90 axiale Presskriifie konzentrisch zur Lagerbohrung 67 auf eine an der

Kolbenstange 90 mittelbar angesetzten Pressplatte 1 aus den Fig. 1 bis 3 autbringbar.

Zur mittetbaren Befestigung der Pressplatte 1 dienen die zu Fig. 1 beschriebenen
Lageraugen 8 und 9 mit ihren jeweils ein Durchgangsgewinde aufweisenden

Durchgangsbohrungen 10 und 11.

Hierzu zeigt Fig. 8 eine perspektivische Darstellung der Druckplatte 2 in ithrem an einer
Quertraverse 100 feststechend angesetzten Zustand. Die Druckplatte 2 steht {iber zwei
Druckstangen 101 und 102 mit der Quertraverse 100 feststehend in Verbindung. Dabei
ist der Abstand zwischen der Quertraverse 100 und der Druckplatte 2 derart gewihilt,
dass zwischen diesen der Radnabenflansch 54 der Radnabe 51 aus den Fig. 5 und 6
aufnehmbar ist. Des Weiteren zeigt Fig. 8, dass die Quertraverse 100 ein zentrales
Kupplungselement 103 aufweist, welches mit seiner Lingsmittelachse 104 konzentrisch

zum kreisbogenformigen Aussparungsabschnitt 5 der Druckplatte 2 angeordnet ist.

Dieses Kupplungselement 103 ist mit dem Kupplungselement 93 der Kolbenstange 90 in
Druckverbindung bringbar, wozu das Kupplungselement 93 {iber eine
Gewindeverbindung mit dem Kupplungselement 103 feststehend koppelbar ist. Der
lichte Abstand der beiden Druckstangen 101 und 102 ist dabei so gewihlt, dass der
Radnabenflansch 54 der Radnabe 51 aus Fig. 5 zwischen diesen Platz findet.

Die Druckplatte 2 ist zusammen mit der mit dem Radlager 53 versehenen Radnabe 51 in

die am Achsk&rper 50 angesetzte Pressvorrichtung 75 einsetzbar.

Fig. 9 zeigt eine perspektivische Darstellung dieser Pressvorrichtung 75 mit der
aufgenommenen Quertraverse 100, welche ihrerseits wiederum tiber die Pressplatte 1 die
Radnabe 51 zusammen mit dem aufgesetzten Radlager 53 passend aufnimmt. Es ist
erkennbar, dass die Druckplatte 2 sowie die Ergénzungsplatte 3 zusammen mit dem
andeutungsweise erkennbaren Radnabenflansch 54 der Radnabe 51 zwischen den
Zugstangen 76, 77 und 78 Platz finden, wobei die Zugstange 77 in Fig. 9 nicht erkennbar

ist.

In dieser in Fig. 9 dargestellten angesetzten Position des Radlagers 53 an der

Lagerbohrung 67 des Lagergehiuses 66 befindet sich die Kolbenstange 90 in ihrem



"zuriickgezogenen" Ausgangszustand. Durch Aktivierung des Hydraulikzylinders 89
wird die Kolbenstange 90 in Richtung des Pfeils 105 bewegt, so dass die Quertraverse
100 und die Pressplatte 1 in dieselbe Richtung bewegt werden, Mit dieser Stellbewegung
wird somit das Radlager 53 in die Lagerbohrung 67 des Lagergehduses 66 eingepresst.

Aufgrund der zweiteiligen Ausgestaltung der Pressplatte 1 mit threr Druckplatte 2 und
der Ergénzungsplatte 3 ist die Radnabe 51 zusammen mit dem Radlager 53 in einfacher
Weise mit der Pressplatte 1 in Eingriff bringbar. Aufgrund der speziellen Ausgestaltung
der Quertraverse 100 mit ihren beiden Druckstangen 101 und 102 (Fig. 8) ist diese
komplette Einheit, wie aus Fig. 9 ersichtlich, in einfacher Weise mit der Kolbenstange 90
des Hydraulikzylinders 89 in Eingriff bringbar. Hierzu muss diese Einheit lediglich
konzentrisch zur Lagerbohrung 67 ausgerichtet mit der Kolbenstange 90 tiber die
Quertraverse 100 in Schraubverbindung gebracht werden. Durch diese Verbindung
zwischen Kolbenstange 90 und Quertraverse 100 wird somit zwangsliufig eine optimale
Ausrichtung des Radlagers 53 auf die Lagerbohrung 67 des Lagergehéuses 66 des
Achskorpers 50 erreicht. Aufgrund der konzentrischen Ausrichtung der Kolbenstange 90
zur Lagerbohrung 67 koénnen somit iiber die Quertraverse 100 konzentrische
Einpresskrifte in Richtung des Pfeiles 105 iiber die Pressplatte 1 auf den AuBenring des
Radlagers 53 tibertragen werden, so dass dteses ohne zu verkanten préizise in die

Lagerbohrung 67 eingepresst wird.

Durch die erfindungsgeméBe Ausgestaltung der zweiteiligen Pressplatte 1 wird somit ein
duBerst einfaches Ansetzen der aus der Pressplatte 1 und der an der Pressplatte 1 iiber die
Druckstangen 101 und 102 befestigten Quertraverse 100 bestehenden Einheit an einem
auf einer Radnabe 51 sitzenden Radlagers 53 ermdglicht. Diese Einheit kann dann in
einfacher Weise in die am Achskdrper 50 bereits feststehend angesetzte Pressvorrichtung
75 eingesetzt und das Radlager 53 in die Lagerbohrung 67 des Achskérpers 50

eingepresst werden.
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* Patentanspriiche:

Radlagerwerkzeug zum Einpressen eines in einer Lagerbohrung (67) eines
Lagergehduses (66) eines Achskorpers (50) aufnehmbaren Radlagers (53), iiber
welches eine einen Radnabenflansch (54) aufweisende Radnabe (51) im
Lagergehduse (66) drehbar und axial feststehend gelagert ist, bestehend aus einer
am Achskorper (50) feststehend festlegbaren Presseinrichtung (75) sowie einer eine
Aussparung (4) aufweisenden Druckplatte (2), deren Aussparung (4) einen
Stiitzflansch aufweist, mit welchem die Druckplatte (2) in einen Zwischenraum
(55) zwischen dem Radnabenflansch (54) und dem auf der Radnabe (51) sitzenden
Radlager (53) einsetzbar ist und durch welchen beim Einpressvorgang durch die
Presseinrichtung (75) bewirkte Einpresskrifte auf das Radlager (53) tibertragbar
sind, dadurch gekennzeichnet,

dass die Aussparung (4) U-formig ausgebildet ist und einen halbkreisformigen
Aussparungsabschnitt (5) mit zwei sich daran anschliefenden U-Schenkeln (6, 7)
bildet, und dass eine Ergédnzungsplatte (3) vorgesehen ist, welche zwischen den
beiden U-Schenkeln (6, 7) mit der Druckplatte (2) in Eingriff bringbar ist und
zusammen mit der Druckplatte (2) eine einheitliche Pressplatte (1) bildet, und dass
die Ergidnzungsplatte (3) eine halbkreisférmige Ausnehmung (26) mit einem radial
nach innen gerichteten Stiitzflanschabschnitt aufweist, welcher im montierten
Zustand der Ergénzungsplatte (3) zwischen den U-Schenkeln (6, 7) zusammen mit
dem Stiitzflansch des Aussparungsabschnittes (5) der Druckplatte (2) eine
umlaufende, mit dem Radlager (53) in Druckverbindung bringbare Pressfliche (42)
bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (2)
radial zumindest teilweise vorstehende Lageraugen (8, 9) bildet, mit welchen die

Druckplatte (2) mit der Pressvorrichtung (75) in Druckverbindung bringbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zur Verbindung der
Druckplatte (2) mit der Pressvorrichtung (75) eine Quertraverse (100) vorgesehen
ist, welche tiber zwei Druckstangen (101, 102) feststehend mit der Druckplatte (2)
in Verbindung steht.



Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Pressvorrichtung
(75) eine Stiitzplatte (84) aufweist, welche mit einem zentralen Hydraulikzylinder
(89) versehen ist, und dass der Hydraulikzylinder (89) eine mit der Quertraverse

(100) lssbar verbindbare Kolbenstange (90) aufweist,

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Stiitzplatte (84)
iiber Zugstangen (76, 77, 78) feststehend am Achskdérper (50) befestigbar ist, und
dass der Abstand zumindest zweier Zugstangen (76, 77) im am Achskorper (50)
montierten Zustand derart bemessen ist, dass die Druckplatte (2) zusammen mit der
das Radlager (53) aufweisenden Radnabe (51) von auflen zwischen die Stiitzplatte
(84) und den Achskorper (50) einsetzbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Erginzungsplatte (3) zwei seitlich vorstehende Eingriffstege (22, 23) aufweist, mit
welchen die Erganzungsplatte (3) mit entsprechend zugeordneten Stiitzflichen (20,
21) der U-Schenkel (6, 7) der Druckplatte (2) in Druckverbindung bringbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (2) und die Ergéinzungsplatte (3) im unmittelbaren Umfangsbereich
ihres halbkreisfGrmigen Aussparungsabschnittes (5) bzw. ihrer halbkreisformigen
Ausnehmung (26) jeweils einen Ringsabschnitt (34 bzw. 35) bilden, welcher
jeweils radial nach auBen durch eine Vertiefung (32 bzw. 33) begrenzt ist, und dass
die aus der Druckplatte (2) und der Ergéinzungsplatte (3) zusammengesetzte
Pressplatte (1) mit den die umlaufende Pressflache (42) bildenden Ringabschnitten
(34, 35) mit dem Radlager (53) in Druckverbindung bringbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (2)
und die Ergiinzungsplatte (3) im Umgebungsbereich ihres Aussparungsabschnittes
(5) bzw. ihrer Ausnehmung (26) einen gewdlbten Fléchenabschnitt (17 bzw. 28)
aufweisen, welcher zur jeweils zugehorigen Innenkante (16 bzw, 29) des

Aussparungsabschnittes (5) bzw. der Ausnehmung (26) schrég geneigt verlaufen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die
Druckplatte (2) auf ihrer im an der Radnabe (51) angesetzten Zustand zum
Radnabenflansch (54) hin liegenden "Riickseite” (12) mit einer oder mehreren

kreisbogenformig verlaufenden Vertiefungen (13, 14, 15) versehen ist.
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