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DESCRIPCION

Cuter con una junta perimetral

La invencion se refiere a un cuter con una bandeja giratoria y con una parte no mévil entre las que se prevé una junta.
La presente invencién se refiere ademas a la sustitucion de una junta de este tipo.

Los cuteres se conocen suficientemente por el estado de la técnica. Con estas maquinas, por ejemplo, se trituran,
mezclan y/o emulsionan alimentos, especialmente carne y queso. El cuter presenta una bandeja giratoria que a
menudo tiene fundamentalmente la forma de un toroide, previéndose de forma aproximadamente tangencial al eje de
giro vertical del toroide un eje de cuchilla accionado por motor que soporta un cabezal portacuchillas provisto de
cuchillas que trituran y/o aplastan y/o mezclan los productos alimenticios en la bandeja de cuter. Entre la bandeja
giratoria y una parte estacionaria del cuter, por ejemplo, el bastidor, se prevé una hendidura que se cierra con una
junta. Esta junta esta sometida a desgaste y, por lo tanto, es necesario sustituirla periédicamente, lo que en el pasado
resultaba a menudo complicado.

Por la memoria impresa DE9215684U se conoce un dispositivo de este tipo. Por consiguiente, la presente invencion
se ha basado en el objetivo de proporcionar un cuter y un procedimiento que no presente los inconvenientes del estado
de la técnica.

La tarea se resuelve con un cuter con una bandeja giratoria y con una parte no movil, entre las cuales se prevé una
junta de una o varias piezas, presentando la junta una unién que une entre si al menos dos extremos de la junta.

Las explicaciones dadas en relacién con este objeto de la presente invencion se aplican igualmente a los otros objetos
de la presente invencioén y viceversa.

La presente invencion se refiere a un cuter con el que, por ejemplo, se trituran, mezclan y/o emulsionan productos
alimenticios, especialmente carne y queso. El cuter presenta una bandeja que gira alrededor de un eje preferiblemente
vertical, que aloja el producto alimenticio y que con frecuencia tiene fundamentalmente la forma de un toroide y en
cuyo perimetro exterior se dispone por regla general un borde fundamentalmente horizontal. Con preferencia,
aproximadamente tangencial al eje del toroide se prevé un eje de cuchilla accionado por motor que soporta un cabezal
portacuchillas equipado con cuchillas u otras herramientas que, por ejemplo, trituran los alimentos en la bandeja de
cuter. Entre la bandeja giratoria y una parte fija del cuter, por ejemplo, el bastidor, se prevé una hendidura que se
cierra con una junta, especialmente para evitar que los alimentos se introduzcan debajo de la bandeja.

Segun la invencioén, la junta presenta al menos una unién que une dos extremos de la junta entre si. De este modo, la
junta puede colocarse inicialmente alrededor de la bandeja sin que los extremos estén unidos entre si. A continuacion,
los extremos se unen. Como consecuencia, la junta puede montarse sin necesidad de retirar la bandeja del bastidor,
lo que simplifica en gran medida la sustitucion de la junta. A pesar de ello, la junta es suficientemente hermética y/o
suficientemente estable en cuanto a su forma y posicién.

Preferiblemente, la unién entre los dos extremos de la junta esté situada en una zona de libre acceso en el perimetro
de la bandeja que se encuentra fuera de la zona en la que se cargan o descargan los alimentos en el cuter y/o en la
que los alimentos pueden entrar en contacto con la junta, como suele ser el caso.

Preferiblemente, la junta se fabrica de un material plastico, por ejemplo, de un material plastico similar al caucho,
especialmente de un material plastico que presenta caucho y/o silicona. La junta presenta preferiblemente un labio
elastico que se ajusta con especial preferencia a la bandeja giratoria y que se prevé de forma especialmente preferible
en una sola pieza con un elemento de base, concretamente con el pie de la junta. Preferiblemente, la junta se moldea
por extrusion.

Preferiblemente, la union entre los dos extremos es una union por adherencia de materiales, previéndose, por ejemplo,
un adhesivo entre los extremos. Alternativa o adicionalmente, la junta puede unirse por la accion del calor y/o mediante
un proceso quimico, como, por ejemplo, la vulcanizacién, y/o con un elemento mecanico. Una unién mecanica
concebible es, por ejemplo, una unién de ranura y resorte, presentando un extremo la ranura y presentando el otro
extremo el resorte.

En la zona de la unién se prevé preferiblemente un elemento de unién que une los dos extremos de la junta entre si,
especialmente de forma reversible. Este elemento de unién se fabrica preferiblemente de un material diferente al
material de la propia junta. Preferiblemente, el elemento de union se une a la junta en arrastre de fuerza, en arrastre
de forma y/o por adherencia de materiales. El elemento de uniéon se puede componer de una o varias piezas,
especialmente de dos piezas. En caso de que el elemento de unidon se componga sélo de una pieza, ésta se prevé
preferiblemente entre los dos extremos de la junta. En caso de que la junta conste de varias piezas, por ejemplo, de
dos piezas, cada pieza se une con preferencia a un extremo de la junta respectivamente. Para el montaje de la junta
en el cuter, las dos piezas se unen entre si. Preferiblemente, el elemento de unién se compone de metal, en especial
de un alambre, una espiga o una chapa. Preferiblemente, la junta se puede tensar en especial con el elemento de
union.

El elemento de unién puede disponerse en el cuter, especialmente en la parte no movil.
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Preferiblemente, el elemento de unién no esta previsto en la zona del labio de la junta, sino sélo en la zona del pie de
la junta. Preferiblemente, los dos extremos del labio de la junta se presionan uno contra otro a través de la unién en la
zona del pie de la junta, especialmente se presionan uno contra otro borde con borde y/o forman un punto de contacto
impermeable mediante el ajuste a la contrasuperficie en la bandeja de cuter. Preferiblemente, la unién de los dos
extremos del labio de la junta puede cubrirse adicionalmente con una tira de cubierta desde el exterior y/o desde el
interior del labio. Igualmente resulta preferible que la unién en la zona del labio tenga forma de bolsillo, de manera que
un extremo del labio se extienda dentro del otro extremo del labio con forma de bolsillo, ajustdndose al mismo tiempo
el labio de forma continua a la superficie de deslizamiento opuesta de la bandeja.

Segun una forma de realizacion preferida u otra forma de realizacién segun la invencién del cuter, la junta presenta
un labio que interactta con la bandeja, especialmente con un saliente en el borde de la bandeja. Preferiblemente, el
pie de la junta se une directa o indirectamente al bastidor del cuter. El experto en la materia entiende que la disposicién
también puede ser a la inversa.

Las explicaciones dadas en relacién con este objeto de la presente invencion se aplican igualmente a los otros objetos
de la presente invencioén y viceversa.

Preferiblemente se prevé una hendidura de libre acceso entre el borde de cuter y el bastidor u otra pieza fija del cuter
como, por ejemplo, una base de junta. Esta hendidura se extiende preferiblemente alrededor de todo el perimetro de
la bandeja y no esta cubierta por una chapa u otro componente. La anchura de esta hendidura es preferiblemente
igual o mayor, o incluso menor, que la anchura que puede ocupar minimamente la junta, pudiéndose ésta comprimir
de forma reversible, especialmente en caso de una hendidura pequefa. Esto permite montar la junta a través de la
hendidura sin que sea preciso desmontar una tapa o similar, lo que facilita la fabricacion del clter, pero también
especialmente la sustitucién de la junta. En zonas muy reducidas del cuter también puede ser necesario utilizar, por
ejemplo, herramientas auxiliares a modo de cazo para apoyar el montaje.

Segun otra forma de realizacién preferida del cuter, la hendidura entre la bandeja giratoria y la pieza fija del
accionamiento de bandeja, preferiblemente del engranaje, dispuesta preferiblemente en el extremo inferior de la
bandeja, se impermeabiliza.

Otro objeto de la presente invencidn consiste en un procedimiento para cambiar una junta de un cuter, disponiéndose
la junta entre la bandeja del cuter y una parte no mévil del cuter, por ejemplo, el bastidor, en la que los extremos de la
junta se unen entre si.

Las explicaciones dadas en relacién con este objeto de la presente invencion se aplican igualmente a los otros objetos
de la presente invencioén y viceversa.

La unién de los dos extremos entre si se realiza especialmente después de que la junta se haya colocado alrededor
de la bandeja y haya adoptado su posicion final.

Por ejemplo, los extremos se unen entre si por adherencia de materiales.

Alternativa o adicionalmente, los extremos se unen entre si en arrastre de forma y/o en arrastre de fuerza, siendo la
unién en arrastre de forma y/o la unién en arrastre de fuerza especialmente reversible.

Preferiblemente, la junta se tensa antes de la unién de los dos extremos.

Preferiblemente, la junta se acorta antes de la unién de sus extremos. De este modo se puede proporcionar una junta
estandar para diferentes tamafios de cuter que se adapta in situ al clter respectivo.

Para el montaje de la junta se prevé en ésta preferiblemente una escotadura en la que se inserta un elemento de
fijacion.
Preferiblemente, la junta se comprime de forma reversible para su montaje. Especialmente, para el montaje de la junta,

el labio de la junta se ajusta a la base de la junta. Con especial preferencia, el labio de la junta no adopta después de
su montaje su posicion original, sino que se pretensa contra la bandeja.

Preferiblemente, la junta se monta a través de una zona de libre acceso entre el borde de cuter y el bastidor. Esta
zona se extiende preferiblemente por todo el perimetro de la bandeja y no esta cubierta por una chapa ni por otro
componente. La distancia entre el bastidor y la bandeja en esta zona es preferiblemente mayor que la anchura de la
junta, especialmente la anchura a la que la junta puede comprimirse minimamente. Como consecuencia, la junta puede
montarse en esta zona sin que sea necesario desmontar la bandeja, una cubierta o similar.

Preferiblemente, un extremo de la junta se fija en el bastidor del cuter, colocandose la junta pieza a pieza alrededor
de la bandeja de cuter hasta formar un circulo completo. A continuacion, los dos extremos de la junta se unen entre
si.

La invencion se explica a continuacion por medio de las figuras. Estas explicaciones son sélo ejemplos y no limitan la
idea general de la invencion. Las explicaciones se aplican igualmente a todos los objetos de la presente invencion.

Figuras 1- 3 muestran una primera forma de realizacién del cuter segun la invencion.

Figura 4 muestra otra forma de realizacion del clter segun la invencién.
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Figuras 5 - 8 muestran respectivamente una forma de realizacion de la union de los dos extremos de la junta 4, 5.
Figura 9 muestra otra forma de realizacion del cuter segun la invencion.
Figuras 10 - 11 muestran respectivamente una forma de realizacién de la unién de los dos extremos de la junta 4, 5.

Figuras 12 - 13 muestran otra forma de realizacién de la junta segun la invencién, en la que los extremos del labio
obturador también estan unidos entre si.

Las figuras 1 - 3 muestran respectivamente una seccién del citer 1 segun la invencién. El cuter presenta una bandeja
2 con, por ejemplo, forma de toroide. La bandeja se apoya en un bastidor 3 y se acciona de forma giratoria alrededor
de un eje vertical. El producto a triturar y/o emulsionar (no representado) se encuentra en la bandeja 2. El producto,
especialmente carne, queso u otro producto alimenticio, se tritura y/o emulsiona mediante cuchillas de corte (no
representadas) que se encuentran en un cabezal portacuchillas accionado por motor. Entre el bastidor 3 y la bandeja
2, aqui el borde 2.1 de la bandeja, se prevé una hendidura 13 que se extiende por todo el perimetro de la bandeja y
que se impermeabiliza mediante una junta 4, a fin de evitar que el producto o el liquido de limpieza se introduzcan
entre el bastidor y el lado inferior de la bandeja. En el presente caso, la junta 4 se dispone sobre una base perimetral
8, lo que, no obstante, es opcional. En el presente caso, la junta presenta un pie que se apoya en el bastidor 3 y aqui
en la base 8 y en el que se prevé en una sola pieza un labio elastico 4.1 que interactia de forma estanca con el lado
inferior del borde de bandeja y aqui con el borde de bandeja 2.1. En el lado inferior, es decir, en el lado orientado al
bastidor, la bandeja presenta preferiblemente un saliente perimetral 2.2 al que se puede ajustar el labio 4.1 y/o que
puede proteger el labio de influencias mecanicas. El labio 4.1 esta preferiblemente pretensado contra la bandeja. La
base opcional 8 esta unida al bastidor por medio de los elementos de fijacion 9. En el presente ejemplo, la anchura B
de libre acceso (véase figura 2) de la hendidura 13 se elige de manera que la junta 4 pueda montarse a través de la
misma. Para ello, la junta presenta bien una anchura b menor que la anchura B de la hendidura, o bien la forma de la
junta puede modificarse de forma reversible, de manera que la anchura de la junta sea menor o igual que la anchura
de la hendidura B, por ejemplo, presionando el labio 4.1 en la direccién del pie de la junta. Tan pronto como la junta
se encuentre en la posicién correcta, ésta vuelve a recuperar, al menos parcialmente, su forma original. Gracias a la
configuracién de la hendidura 13 no es necesario desmontar la bandeja del bastidor para cambiar la junta 4. La
hendidura 13 no estéa cubierta por una chapa protectora o similar.

La figura 4 muestra una forma de realizacion preferida del cuter segun la invencién. En el presente caso, el cuter
presenta una junta interior 5 prevista también entre la bandeja 2 y el bastidor 3. En el presente caso, la junta 5 presenta
un pie y un labio, apoyandose el pie en una base prevista opcionalmente y dispuesta en el bastidor 3. La junta 5 resulta
especialmente adecuada para los asi llamados cuteres de coccidn, en los que la bandeja se calienta, por ejemplo, con
un bafo de agua que se encuentra debajo de la bandeja. La junta 5 evita que el vapor de agua salga entre el bastidor
y la bandeja.

Segun una forma de realizacion de la presente invencion, la junta 4 o 5 no se prevé como una junta sin fin, sino que
presenta una union 6 en la que los dos extremos de la junta se unen después del montaje de la junta. La unién 6 entre
los dos extremos de la junta puede ser en arrastre de forma, en arrastre de fuerza o por adherencia de materiales. En
la zona de la unién 6, los elementos de unién 7 pueden preverse, por ejemplo, en forma de elementos de unién en
arrastre de forma y/o en arrastre de fuerza, a fin de provocar y/o apoyar la unién de los dos extremos. En caso de que
la junta presente un pie 4.2 y un labio 4.1 dispuesto en el mismo, el elemento de unién 7 se extiende preferiblemente
s6lo por la zona del pie 4.2.

La figura 5 muestra una primera forma de realizacion preferida de un elemento de unién 7 de este tipo. En el presente
caso, el elemento de unidn se realiza en dos piezas, uniéndose respectivamente una pieza a un extremo de la junta,
especialmente a su pie. Aqui, cada parte del elemento de unidn estéa fabricada a partir de una chapa, por ejemplo, una
chapa perforada, uniéndose uno de sus extremos respectivamente a la junta por adherencia de materiales, en arrastre
de forma y/o en arrastre de fuerza. En este ejemplo, un extremo del elemento de unién esta previsto en formade Ty
esta unido a la junta 4, especialmente a su pie 4.2, estando, por ejemplo, el extremo respectivo de la parte respectiva
rodeado por el material del que esta fabricada la junta. En el extremo opuesto, cada parte de la unién presenta un
elemento de union en arrastre de forma y/o en arrastre de fuerza que se complementan respectivamente entre si. Por
ejemplo, cada extremo presenta un gancho que se puede enganchar para la unién. Para el montaje, la junta se coloca
alrededor de la bandeja, no estando en este caso los extremos de la junta unidos. Una vez finalizado este paso del
procedimiento, los elementos de unién 7 se unen entre si, siendo posible tensar la junta. Adicionalmente, la unién de
los dos extremos puede mejorarse mediante una union por adherencia de materiales en la zona del material del que
esta fabricada la junta. En tal caso, esta unién por adherencia de materiales se extiende preferiblemente por el pie y/o
el labio de la junta.

La figura 6 muestra otra forma de realizacion del elemento de unién 7 fabricado preferiblemente a partir de una chapa
perforada. En el presente caso, los extremos de las partes unidas a la junta no tienen forma de T, pero pueden tenerla.
En el presente caso, un extremo de una parte del elemento de unién 7 presenta al menos un gancho, aqui dos ganchos
11, que encaja en una escotadura 10 de la otra parte, creando asi entre ambas una unién en arrastre de fuerza y/o en
arrastre de forma.

En las formas de realizacién segun las figuras 7 y 8, el elemento de unién 7 esta previsto en una sola pieza, siendo
en el ejemplo segun la figura 7 una pieza doblada, especialmente una pieza doblada en forma de U. El elemento de
unién puede fabricarse de metal o de otro material comparativamente resistente a la flexién. Respectivamente un
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brazo de la U se une a la junta. Para ello, los dos extremos de la junta presentan respectivamente una escotadura en
la que se inserta el brazo después de haber colocado la junta alrededor de la bandeja. En la forma de realizacion
segun la figura 8, el elemento de unién es una espiga, cuyos extremos se insertan en un extremo de la junta. Los
extremos de la espiga pueden presentar elementos para mejorar la unién en arrastre de forma y/o la unién en arrastre
de fuerza entre el elemento de unién y la junta.

La figura 9 muestra otra forma de realizacion del cluter segun la invencion. En el presente caso, entre la bandeja de
cuter 2y el engranaje 14 previsto en el bastidor 3 y que representa una parte del accionamiento giratorio de la bandeja
de cuter se prevé una junta 4. El pie de la junta se fija en el bastidor del cuter. El labio de junta 4.2 se ajusta a la
bandeja de cuter 2, especialmente a un saliente 2.2 previsto en forma de anillo circular en el fondo de la bandeja de
cuter. La hendidura 13 entre la bandeja de cuter y el bastidor esta a su vez prevista para que la junta 4 pueda montarse
a través de la misma. En el caso de la junta, de nuevo se trata preferiblemente de una junta con una unién que une
los dos extremos de la junta. Asi es posible montar la junta sin tener que levantar la bandeja de clter 2 del bastidor,
lo que facilita considerablemente esta operacion. La junta se sustituye retirando la junta usada, preferiblemente
separandola, y colocando a continuaciéon una nueva junta alrededor del bastidor. Una vez que los dos extremos de la
junta estan situados uno enfrente de otro, éstos se unen entre si. En su caso, la junta se acorta previamente. Todo el
montaje se realiza a través de la hendidura 13, por lo que no es necesario levantar la bandeja de cuter.

Las figuras 10 a - ¢ muestran otra forma de realizacién de la junta 4, 5 que en el estado montado presenta un punto
de unién 6. En el presente caso, la junta presenta opcionalmente un ensanchamiento 15 en la zona de unién. Como
puede verse especialmente en las figuras b y ¢, un extremo de la junta presenta una espiga que puede unirse a la
junta en arrastre de forma y/o por adherencia de materiales. Esta espiga presenta un elemento de enclavamiento 18
que con preferencia se extiende completamente alrededor de la espiga. Para la union de los dos extremos de la junta,
la espiga se inserta en un manguito que se une al otro extremo de la junta 4, 5 en arrastre de forma y/o por adherencia
de materiales. Durante la insercién, el elemento de enclavamiento encaja en un saliente o resalte correspondiente del
manguito. Esta unidn es preferiblemente irreversible. Para el desmontaje, la junta, por ejemplo, se corta.

La figura 11 muestra otra forma de realizacién de la junta 4, 5. Como puede verse especialmente en la figura e., la
junta también comprende aqui una espiga que por un extremo presenta una ampliacién de su perimetro que encaja
con una escotadura correspondiente en el otro extremo de la junta. Para el montaje, los dos extremos de la junta se
juntan, aunque de forma ligeramente desplazada entre si, de manera que los dos extremos queden situados uno al
lado de otro. A continuacion, los dos extremos se desplazan paralelamente a la superficie de unién o paralelamente a
la extensioén longitudinal de la espiga hasta que la espiga encaja en la escotadura correspondiente. Esta unién también
es irreversible.

En la forma de realizacion segun las figuras 12 y 13 se puede hacer referencia fundamentalmente a las explicaciones
relativas a las figuras anteriores. El elemento de union es preferiblemente de plastico, especialmente de un plastico
elastico, preferiblemente blando. La particularidad de la presente forma de realizacion consiste en que los labios 4.1
de los dos extremos de la junta también se unen entre si. Esta unién puede llevarse a cabo mediante una unién por
adherencia de materiales y/o a través de una unién por medio del elemento de unién 7.

Lista de referencias

1 Cuter

2 Bandeja

2.1 Borde de bandeja

2.2 Saliente

3 Parte no mévil, bastidor
4 Junta

4.1 Labio obturador

4.2 Pie de junta

5 Junta interior

6 Unién

7 Elementos de union, elementos de unidn en arrastre de forma y/o en arrastre de fuerza
8 Parte no movil, base

9 Elemento de fijacion de la base

10 Gancho en el elemento de union 7

11 Escotadura en el elemento de unién 7
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Escotadura en la junta

Hendidura entre la bandeja y una parte no movil del cuter 3, 8
Accionamiento de la bandeja, engranaje

Ensanchamiento

Pivote

Casquillo

Elementos de union en arrastre de forma y/o en arrastre de fuerza
Anchura de la zona accesible entre el bastidor 3 y la bandeja 2

Anchura de la junta 4
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REIVINDICACIONES

1. Cdter (1) con una bandeja giratoria (2) y con una parte no mévil (3, 8), entre las que se prevé una junta (4, 5) de
una o varias piezas, caracterizado por que la junta (4, 5) presenta al menos una unién (6) que une dos extremos de la
junta entre si.

2. Cuter (1) segun la reivindicacion 1, caracterizado por que la unién es una unién por adherencia de materiales.

3. Cuter (1) segun una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que en la zona de la union (6) se prevé un
elemento de union (7) que une los dos extremos de la junta (4) entre si, especialmente de forma reversible.

4. Cuter (1) segln una de las reivindicaciones anteriores o segln el preambulo de la reivindicacién 1, caracterizado
por que la junta presenta al menos un labio (4.1) que interacta con la bandeja, especialmente con un saliente (2.2)
en el borde (2.1) de la bandeja (2), o con la parte fija.

5. Cuter segun la reivindicacién 4, caracterizado por que una hendidura (13) a la que se puede acceder libremente
presenta una anchura (B) entre el borde de cuter (2.1) y el bastidor (3) que es igual o mayor o ligeramente menor que
la anchura minima (b) de la junta (4, 5).

6. Procedimiento para cambiar una junta (4, 5) de un cuter (1), disponiéndose la junta (4, 5) entre la bandeja (2) y una
parte no movil del clter, caracterizado por que los extremos de la junta se unen entre si.

7. Procedimiento segun la reivindicacion 6, caracterizado por que los extremos se unen entre si por adherencia de
materiales.

8. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 6 o 7, caracterizado por que los extremos se unen entre si en
arrastre de forma y/o en arrastre de fuerza, realizandose la unién en arrastre de forma y/o la unién en arrastre de
fuerza especialmente de manera reversible o irreversible.

9. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 6 - 8, caracterizado por que la junta (4, 5) se acorta antes de la
unién de sus extremos.

10. Procedimiento segun una de las reivindicaciones 6 - 9, caracterizado por que en la junta (4) se prevé una
escotadura (12).
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