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(54) 안경테와 그 부품

요약

내용 없음.

명세서

[발명의 명칭]

안경테와 그 부품

[발명의 상세한 설명]

본  발명은  안경테와  그  부품,  보다  상세하게는  플라스틱제의  안경다리,  후렌지  및  코걸이에  관한 것
이다.

안경테와  그  부품을  제조함에  있어  열가소성의  인공재료를  사용하는  것은  공지이며, 셀루로즈아세테
이트와  셀루로즈부티레이트(celluose  butyrate)로부터  안경테와  그  부속품을  만드는  방법,  이를테면 
사출성형법이  알려져  있다.  그렇지만,  셀루로즈아세테이트와  셀루로즈부티레이트로  제조된  안경테는 
변형되기가 쉽다.

근래와  안경테와  그  부속품을  다른  열가소성  인공재료로  만드는  것이  시도되고  있으며,  이러한 목적
을  위해서는  분사성형에  의해  쉽게  가공되는  특수  폴리아미드가  사용된다.  이러한  폴리아미드로 하
여금  충분한  강성율(rigidity)과  유연성을  갖도록  하기  위해서,  안경부품,  특히  안경테에는  철심을 
넣는다.

또한,  서독  특허출원공고  제2611019호는  안경테와  그  부품을  제조함에  있어  주형(mold)에  경화될  수 
있는  에폭시드  화합물이  기술되어  있다.  에폭시드  수지로  만들어진  안경테는  비교적  양호한  굽힘 강
도와 형태 안정도(stability of shape)를 가지는 특징이 있다.

금속으로  안경테를  제조하는  방법도  알려져  있는데,  그러한  목적으로는  특수합금이  사용되며, 이를
테면  견고도가  높고  탄성력이  좋은  점에서  뛰어난  크롬-닉켈  합금이  그것이다.  따라서,  금속제 안경
테는 높은 응력(stress)에 견딜수 있다.

본  발명이 이루고자 하는 바는,  강성을 특성이 우수한 외에 탄성력있는 금속에 비교할 수  있을 만큼 
우수한  탄성에네르기  용량(resilience  potential)을  가지며  사출성형에  의해  간단한  방법으로 제조
할 수 있는 안경테와 그 부품을 제공하는 것이다.

플라스틱으로  사용되는  폴리에텔이미드(polyetherimide)  또는  폴리에텔설폰(polyethersulfonex)은 
여러  가지  우수한  특성을  갖추고  있다는  점에  특징이  있다.  폴리에텔이미드와  폴리에텔설폰은 우수
한  강성율을  가지는  외에,  금속제  안경테와  유사한  높은  탄성에네르기  용량뿐  아니라  우수한 가열성
형  안정성(thermalmold  stability  of  shape)과  낮은  비중을  갖고  있다.  이러한  이유  때문에  높은 기
계적인  응력을  가하여도  안경테가  영구히  변형되지는  않고,  안경테와  그  부품은  매우  가볍고 착용감
이  매우  편하다.  열가소성의  폴리에텔이미드와  폴리에텔설폰은  간단하고도  경제적인  방법으로 사출
성형할 수 있으므로 성형되는 형태에 거의 제한이 없다.

보다 상세한 사항은 종속항에서 설명한다.

폴리에텔이미드는  고온재료로서  특별히  개발된  것으로  알려진  플라스틱이다.  폴리에텔이미드는  예를 
들어,  서독  특허  제2416595호,  서독  특허출원공고  제2716444호에  기술되어  있고,  사출성형에  적합한 

4-1

특1991-0000587



폴리에텔이미드는 서독 특허출원공고 제3016691호에 기술되어 있다.

바람직한 폴리에텔이미드는 다음과 같은 반복단위로 되어 있다.

이러한  폴리에텔이미드는  진한  황색인  호박색이고  투명하며  열가소성인  인공재료로서,  DIN  53455에 

의해  특정한  인장강도가 90-140N/mm
2
 파괴점까지의  연신율이  40-80%;  DIN  53457에  의해  측정한 굴곡

율이 2,500-5,000N/m
2
;  ASTM  D  256에  의해  측정한  아이조드(IZOD)  노치  충격강도가  30-90J/m; 용해

(vitreous)  온도가  210°-230℃;  ASTM  D  648에  의해 1.82N/m
2
에서  측정한  가열성형  안정도  DTUL이 

190°-210℃; DIN 53479에 의해 측정한 밀도가 1.10-1.50Mg/m
3
라는 바람직한 특성을 가지고 있다.

특히  바람직한  재료로서의  폴리에텔이미드의  특성은,  DIN  53455에  의한  인장강도가 100-110N/mm
2
; 

DIN  53455에  의해  측정한  파괴점까지의  연신율이  55-65%;  DIN  53457에  의해  측정한  굴곡율이 3,000-

35,000N/mm
2
;  ASTM  256에  의해  측정한  아이조드  노치  충격강도가  40-60J/m;  용해  온도가 215°-

220℃;  ASTM  D  648에  의해  측정한  가열성형  안정도  DTUL이  195°-205℃,  DIN  53479에  측정한  밀도가 

1.25-1.30Mg/m
3
이다.

적절한  폴리에텔이미드  재료는  제너럴  일렉트릭  플라스틱스  유롭회사가  발행한  회사소개  팜플렛인 
"Ultem"에  기술되어  있는데,  특히  바람직한  특성의  시판품은  "Ultem  1000"이라는  상품명의 미강화
(unreinforced) 폴리에텔이미드인 바, 강화 폴리에텔이미드로 사용할 수 있다.

폴리에텔설폰도  동일하게  알려진  플라스틱이며,  예를  들어  GB-PSs  10  78  234와  11  53  035에 기술되
어 있다. 본 발명의 범위에 적합한 폴리에텔설폰은 다음과 같은 반복단위로 나타내고 있다.

위에  설명한  폴리에텔설폰은  진한  황색이고  투명한  열가소성  재료로서,  DIN  53455에  의해  측정한 인

장강도가  20℃에서 60-140N/mm
2
,  ASTM  D  638에  의해  측정한  파괴점까지의  연신율이  30-90%,  ASTM  D 

790에  의해  측정한  20℃에서의  굴곡율이 2,000-6,000N/mm
2
,  ASTM  D  256(6.4-mm  시험편)에  의해 측정

된  아이조드  노치  충격강도가  60-100J/m;  비캇(Vicat)에  의한  연화점이  ASTM  D  1525에  의해 측정하
여  210°-230℃;  가열성형  안정도  DTUL이  ASTM  D  648에  의해  측정하여  190°-210℃;  ASTM  D  792에 

의해 측정한 밀도가 1.20-1.50Mg/m
3
라는 바람직한 특성을 가지고 있다.

바람직한  재료로서의  폴리에텔설폰의  특성은,  DIN  53455에  의해  측정한  인장강도가  20℃에서 70-

110N/m
2
;  ASTM  D  638에  의해  측정한  파괴점까지의 연신율이 40-80%,  ASTM  D  790에  의해  측정한 20℃

에서의  굴곡율이 2,000-3,000N/mm
2
;  ASTM  D  256(6.4-mm  시험편)에  의해  측정한  아이조드  노치  충격 

강도가  70-90J/m;  비캇에  의한  연화점이  ASTM  D  1525에  의해  측정하여  220°-230℃;  ASTM  D  648에 
의해 측정한 가열성형 안정도 DTUL가 200°-210℃, ASTM D 792에 의해 측정한 밀도가 1.30-

1.40Mg/m
3
이다.

적합한  폴리에텔설폰  재료는  임페리얼  캐미칼  인더스트리스  리미티드에  의해  1979년  발행된 회사소
개  팜플렛인  "빅트렉스(Victrex),  폴리에텔설폰,  더  하이  탬퍼래취  레지스탄트  테크니칼 더모플라스
트"에  기술되어  있다.  그중에서도  바람직한  재료는  미강화  제품으로서  빅트렉스  200P  및  300P라는 
상품명으로 시판되고 있는 폴리에텔설폰이며, 강화 제품도 사용할 수 있다.

위의  두가지  플라스틱은  안경테를  만드는데  이용되는  탄성금속과  비슷한  탄성에네르기  용량을 가진
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다. 그러나, 폴리에텔이미드가 탄성에네르기 용량면에서 뛰어나므로 폴리에텔설폰보다 더 좋다.

폴리에텔이미드  또는  폴리에텔설폰은  유리섬유나  탄소섬유로  강화시킬  수  있으나  그렇게  하지  않는 
것이  바람직하다.  이처럼  강화시키면  강성율이  증가하기는  하지만  탄성에네르기  용량도  감소하기 때
문이다.

위의  두가지의  플라스틱은  금속분말,  또는  채색안료  등의  첨가제를  넣을  수  있으며,  따라서 안경테
와 그  부품을 원하는 색조에 따라 채색할 수  있다.  또한 이들 플라스틱의 표면은 착색하거나 금속을 
입힐 수 있는데 금속을 입히는 도금, 전기도금 또는 금속증착에 의한다.

폴리에텔이미드와  폴리에텔설폰은  가공이  쉽고  특히  사출성형하기가  쉽다.  폴리에텔이미드는 350°-
450℃,  특히  380°-420℃에서  사출성형할  수  있으며,  사출성형  기술은  당업자에게  일반적으로  잘 알
려져 있으므로 이점에 대하여는 기술할 필요가 없을 것이다.

본  발명을  실시함에  있어서는  안경테와  그  부품은  보강용의  금속심을  어떤  것이든  넣을  필요가  없을 
것이다. 안경다리와 같이 강한 응력을 받는 부품은 철심을 넣지 않는다.

다음에 본 발명을 실시예에 의해 더욱 상세히 설명한다.

제너럴  일렉트릭  회사제이고  상품명  Ulten  1000을  400℃에서  사출성형하여  안경다리를  만들었다. 안
경다리의  두께는  금속제의  경우에  비해서는  약간  더  두껍게  하였다.  안경다리의  탄성에네르기 용량
을  연속하중  시험에  의하여  시험하였다.  이러한  시험을  하기  위하여  안경다리의  앞쪽  끝을 고정시키
고  뒤쪽  끝을  수평에서  6Cm을  구부리고  이렇게  구부린채로  일정시간  유지시켰다.  일정시간이  경과한 
후에  안경다리의  구부린  부분이  되돌아오게  하여  수평으로부터  벗어난  거리를  측정하여  안경다리의 
탄성에네르기  용량을  알아보았다.  그  결과,  폴리에텔이미드로  만들어진  안경다리는  구부린채로  두고 
나서  수주일이  경과하고도  원래의  상태로  되돌아왔으며,  따라서  그  탄성력에  전혀  손실이  발생하지 
않았다.  폴리에텔설폰(상품명:Victrex  200P와  300P)으로  만들어진  안경다리도  비슷한  결과를 나타냈
다.  또한,  폴리에텔이미드(상품명:Ultrem  1010),  폴리에텔설폰(상품명:Ultrason  E  2000)과  공지된 
플라스틱  재료인  폴리카보네이트(상품명:Makrolon  2805),  폴리아미드(상품명:Grilamid  TR  55  LX), 
및  셀루로즈에스테르(상품명:Cellodor  V.P.)  등의  플라스틱  재료로  동일한  크기의  금속을 삽입시키
지  않은  안경코걸이를  각각  제조하고,  이들  제품  중  2개씩의  시료를  각각  추출하여  그  시료의 변형
(deforming) 및 회복(resetting) 작용을 아래의 시험방법으로 시험하였다.

1. 시험방법:3점 수평 구부림 시험(3-Point-transverse-bending tests)

2. 시험조건:지지거리:25mm

시험속도:50mm/min

편향(deflection) 거리(d)가 4.2mm일때 1초간 정지후 완전히

해제.

상기와  같은  시험방법으로  각  시료들을  시험하여  편향거리가  4.2mm에서의  최대힘과  편향거리가  2mm 
감소,  즉  편향거리가  2.2mm로  회복된  지점에서의  잔여  회복력을  각각  측정하였으며,  그  결과는  (표 
1)에서 보는 바와 같다.

[표 1]

상기의  시험결과는  (표  1)에서  보는  바와  같이  폴리에텔이미드와  폴리설폰으로  제조된  시료가  다른 
공지된 플라스틱 재료로 제조된 시료보다 상당히 높은 회복력을 갖고 있음을 알 수 있다.

더우기,  영구  부하  시험에서도  폴리에텔이미드와  폴리설폰의  회복력이  긴  시간(수주일)  후에도 변화
되지  않는데  반해,  공지된  플라스틱  재료들은  짧은  시간(수일)이  경과되어도  영구적으로  변형되는 
것을 알 수 있었다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 
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아래와 같은 반복단위로 이루어지는 폴리에텔이미드로 만들어지는 안경테와 그 부품.

청구항 2 

제1항에  있어서,  상기  폴리에텔이미드가  금속제  안경테와  유사한  탄성에네르기  용량을  가진 안경테
와 그 부품.

청구항 3 

제1항에 있어서, 폴리에텔이미드가 강화된 안경테와 그 부품.

청구항 4 

제1항에 있어서, 폴리에텔이미드가 유리섬유나 탄소섬유로 강화된 안경테와 그 부품.

청구항 5 

제1항에 있어서, 폴리에텔이미드의 표면이 착색되거나 금속화된 안경테와 그 부품.

청구항 6 

제1항에 있어서, 보강용심이 들어 있는 안경테와 그 부품.

청구항 7 

제1항에 있어서, 폴리에텔이미드가 금속분말을 함유하는 안경테와 그 부품.

청구항 8 

제1항에 있어서, 폴리에텔이미드가 착색안료를 함유하는 안경테와 그 부품.

청구항 9 

제1항에 있어서, 폴리에텔이미드가 금속분말과 착색안료를 함유하는 안경테와 그 부품.
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