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RISASGSLIENET O

Ing. Sergic DI cURZzIO

Formano oggetto del pressnte trovato un procedimento =
merzl perfezionatiy per confeziomars un materliale compresso @
avvoelbo in rotolo; s 11 prodotto ofternwto. S un vulio di
trascinaments (3} contrappeste ad almene w rullo pressore
{4, per avanzamnentoe & 1'avvolgimenbtoc ir robtolo il uan mas
terassc (1); & inserits, brasversalmente e coassialmente,
urtanima cilindrica (5) per 11l voetolo dil matsrasso, glirevole
splidalmente con 11 rulleo {3 & rvimovibiie dallo stesso.

L'sstremitd libera dil wvun Foglio flessibils (8 di involuoro

& Timsata sull’'anima cilindrica (5) . lungo wna generatrice
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della stessa. I1 foglic flessibile (8) & alimentato tra i
rulll pressori (4 contro 11 materasso {(1). Completato 1'av-
volgimento in rotelo, 11 foglio flessibile (10) & tranciato
alla misura cpportuna ed 11 votole di materasso (1) & oi fo-
alin Tflessibils (8) e dell’ anima cilindrica (3) & sfilato
dal rullieo d) trascinamento (3.
{figura 1.
FO® K X ¥

DESCRI =F e

11 pressntse frovato sl riferisce ad un procedimento e
mezzl perfezionatl per conferionare un materassce COMPTEBE0
avvilto in reotolo, ed un prodotito cosi obtenueto.

Come & noto, esistono in commerclo materassl confezio-

natli con procedimesntd comprendenti 1'avvolgimente in rotole

g la contemnporanea preéasatuwra per oittensre wn ingombro vie
dotte. Tali materassl, prima dellaso, vengono stonfezlong-
ti, srotolati & fatti sspandere.

Secondo ww del procesdimenti noti, 11 conferionamento
A1 un materasso avvienes sotbtovaoto, con Wwna niziale vida-

zionsg dello spessore con merzl ol pressabura 2d un rivesti-

mente dello CoTouna guaina. Successivaments, 11 matee
rased viensg wlteriormeEnte appiattito & sistemato fra an rul-
lo di trascinamento egd un vullo pressore tale che 11 movi-

meEntn rotatorio del rullo Faccias avtomaticamente arvrotolasre

tale materasse intorne allo stesso. contemporvansamsavibe ap-
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plattendolo tramite 11 rullo pressore. Infine, ad avvolgl—
memto altimatoe, 11 materasso arvotolato viene sfilato dal
rullo di trascipaments 2 colliocabto in wn wulbtsriore ivvvolu-—
T al it

Il materasso cosi contfezionatn presenta degli inconve-
vienti,. Infatti, duarantes 11 procedimsntio pey la realizsario-
e fella confezionse, in particolarve mella fase di pressatura
= arrotclamento, 11 materasso, a cauza dell’iniziale poesi-

T iomd

zioamento all'interne dells guaina, pus subilve deforma
non appropriate in particolars allae sua periferia, specisl- %
memte agii spigell, ma anche in puntl diversi, che possono
dare luogo ad loperfezionil permansnti del materasso.
Smcondn wn altvo procedimgnto noto 1]l confezionamento

di un materasens viane oompy g avvolto in rotolo fira wn

rulle di trascinamernto ed almenos uan relle pressore, con in-
terposizions, neElle spirve del retolo, di oun foeglio Flessibi-
le di inveoluoro, avents larghezza magglove della lavghezza
del materassco. Ad avvolgimento complstato, 11 ratolo & sfi-
lato trasversalmente dal rullo i trascinemenito £2d 11 coenfe-
Thonamento & completato con stringhe o nastri di tratbteni-
ments & di presa.

1! materasse confezionato con guesto secondo procedi-
mento presentas inconvenienti, legati alla sua movimentazione
g all'immagazzsinamento successivi 2l confericonamento. Infat-

i, ia cavitd lascliatea al suo interno dal rulle di brascins-
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mento, dopo lo sfilamento del rotolo, provoca deformazicnid
non controllabill dell'estremits interna del matevrasso, de-
Formaziont sventualmente acocentuate duranmte la sua movimesn-
tazionz. fueste deformaziond possono dare luogo a svirgola-
mentl @ ad altri difetti permanentl nsl ssterassoc.

Lo scopo del pressnte trovato & pertanto quello di sli-
minare @li inconvenientl ora manziconati, vale a dire sia
guallil provocati dgurante 1l confeszionamento del maeterasso,

3

sla quelli: prodobtl nella movimentazione e nell’immagazzina-
meEnte del wmateraseso ancora confezlionato.
Comes cavabterizzato dalle rivendicarzioni che s80uono,

)
Q
, . ) _ &
inn un sue primo aspette 11 trovato risolve 11 problasmas di <
%
2
Py

fornire un procedimento perfezionato per conferionars Un ma-
teErasso sompresso £ avvelto in rotoloe, del tipo comprendents
le fasi di avanzamanto longituwdinale del materasso, avvolgl-
mernto in rotolo 8 contemporansa pressatura, suoun vulleo i
trascinamento contrappesto ad almeno wun rullo pressore, del
matarasst a partive da una suws estremita, con interpasizio-
e, melle spirve del rotoelo, di owun foglio flessipilie di inveo-
lucro, avente larghezza maggicrs dglla larghezzas del mate-
rasso, di sfilamento trasversale, da dette vullo di trasci-
namento, del rotolo di materaszo g di foglio flessibile da
detito vullo di trascinamento, ad avwolgimento completato & &
taglio del foglic fleseiblile sseguito; procedimento, ohe da

wn punto di vista generale, i caratterizze dal fatto di

A
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fase di avvolgimen-

s
4]

comprandere inoitre, anteriormente ail

i

to, le Fasi dil: inserimento trasversals coassiale =u detto
rullo di trascinsmento di un'anima cilindrica per 1l roteolo
i materasso, girevele solidalmente con detto vullo & rimo-
vibile dalleo stesse; fissagglo dell'sstremita liberas di det-

to foglio flessibile di involucre su dettz anima cllivdrica,

lungo wna gensratrice dells stessay detto foglic flessiblle
prosendo alimsnteto tramlte detteo almenc un rullo pressore

covibyro detto materassoe & ricoprends 11 late del materagso in %
avvaolgimento che & opposto a2l lato in contatito con detta a-
nima cillindrica; e, completato l'avwolglmentoe In rotolo ed

pzeguito i1 taglio del foglico flessibile, sTilamento tra-

sversale congiuvntoe, da debttoe vullo i trascinamento, del ro-
tolo di materasso =2 odl Toglic flessibile & dell'anima cilin-
drica contenuta all’interno del retolo.

v oun suo sscondo aspetto 13 frovato risolve 11 problee

¥

ma i fornire mezzi operfeziconatil per confezlionare uwn mate-
FREsh compresso ed avvolto In rotoln includentd mezzil dioa-
vanzamento longitudinale del materassc; mezzil di avvolglosye
to iv rotolo B ocontemporanss pressatura suoun rullo diobvas
seinamento conbrappesto ad almens un rvuello pressore, del mae-
terasss a partivre de una suas gsbreamivtd, con interposizions,
nelle spive del rotolo, di wun foglio flessibile di irvelu-
cro. avents lavghezza magoicors della larghessza del materas-

moy merri i sfilaments trasverszale del rotolo di materasso
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@ di foglioc flessibile da dette rulle di frascinamento, ad
avvolgimento complatato ed & taglio del foglico flessibile e-
sequitoy mex:i che, da un punto di vista genevale, 51 carat-
terizzano dal fatto che su detto vullo di trascinamento del
materasso & inseribille trasversalmente & coassialmente, In
maniera vimovibile, un'anima cilindvrica per rotolo di mate-

-

rasso, sulla guale & fissate, lunge wa gerneratrice, 1'e-
stremita libera di detto foglio flessibile di ivevoluocro ali-
menkate tramite detto almeno un rullo pressore contyo detto
materasso Tanima cilindrica sssendo giveveles solidalmente
con detto rullo db trascinamento atihraverso me:zi di iopegno
di detts anima cilindrica & di detto vulle di trascinamgnto.

In un suc terzo aspette 11 trovate risolwve 11 preblema

di Forvire un prodeotto obteruto nells confeziong di un mata-
rasso compresso ed avvolto in rotolo, del tipe ricoperto con
urn foglio flessibile di involucro & trabttenuto con element]
i Fermatura e di presa, che, da un punto di vista genesrale,
21 garatterizra dal fTatto che detio materasso ComMprasss 2
avvolito in rotolo contisne centralmente &l sue internoc wna
anima cilindrica, sulla ool peviferie ssterna & Tissato,
lungo un gengratrice, detto foglico flessibile di involuoio.
Uno deil vantaggl ottenuti mediante il procedimento see
condo 11 presente trovato consiste essenzislments nel fatto
che, rispette ai procedimenti: notli, zone miglicrate le moda-

1itéd di inizico dell'avvolgimente del materassc suwl ralleo di

g
PR



11/5DC/PB/BE
210012, 171 -g -

trascinamentc. £ ineldtre facilitato 1l collsgamento 8 la
teruta del foglio flessibile di invelooro al materasso, vi-
zpetto a quanto avvenlva finora, viplsgands 1l fogliea

=20l 'estremita interna del matevasso. Foilchg 1'anima oilive
drica & rigilda & migliocrata la pressatura stessa del maebe-
rassc, telch# non sono vichleste in geners pressatws preli-
mimari.

Fer guanto riguards il prododio sttenuts con 1) proos-
dimernio seconds 11 trovato, esso & pid rigido, grazie alla
presenza dell'anima, ed &, guindi, complessivaments pid sta-
File. Subivd mincri deformaziond a causa del peso propgrio
nell ' ismagazrinansnto, o duwranite la sua moevimentazlone.

Witeriorid caratteristiche g vantaggl del presente Lro-
vato apparivano sagglormente dallas descrizione dettegliata
chie segue, di wna forma preferita di esgcusiong del proocsdi-

mevito, & ol vreallzzazionsg del mexzl per la sua ;gnsa In

pratica, i1llustrati & pwo titolo irddicativo ma mon 1imiba-
tive meall unitl dissgrl in culs
- La figura 1 i1llustra in seziong drasversale sohe-
matica 1 merzl secondo 11 presevts trovato in una fase
iniziale di pressatura & avvolgimento.
Conformnemsnte al presente trovato, con riferimentoe alla
fFigura, prima di fare avanrzars longltudinalments un mate-
rasso 1osu una guida ¢l appoggilo 2 per essere avvolio in o

tolo 2 contemporansamente presssato suoun rullo di frascinge
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mente 2 contrappeosto ad almens un rullo pressore 4 (in numse
ro di tre nells forma desorittald: sul rullo di trasclinamento
3 & inserita, trasversaelmente g coassialmente, un'anima Cl-
lindrica 5 per il rvotolo di materssso, girevole solidalments

com 11 o rullo 3 e rimovibile dallo stssso.

Planima cilindrica 9 & sufficientemente riglida per re-

kil

istere alle sellecitariont di compressioneg applicate sul
materasso I odail rulll pressori & 8 pud sssere realizzata in
gualsiazsi materiale. sd ssempio di cartornse. Fer 17 impegno
risolvibile dell'anima cilindrica 3 con 11 vullo di tvasci-
mamento 3, pud sssere previsto un accopplamento prismatico.
ad ssenplo, sulla periferis esterms del vrullo di frascina-
mento J, @ prevista almeng una scanalatuwra longitudinals &
(i omuwmern di o dre nella Tigurar, 8. suwlla periferia interna
dell'amima cilindrica 39, almeno wun complenentare risalto
longitadinale 7 Cin nwmeroe dl tre nella Figura)d.

Bempre precedentemernts alla fase di avanzamento 2 pres-
zatura del materazso 1, 'estremlitd libere d1 wn foglio
Flessibile ® & fizsata zull'anima cilindrica S, lungs wna
generatrice della stessa, indicata nel dissgno con la sua
tracoia $. 11 fissasggio pud avvenlire opporiunamente 1n una
cava {non mostrata) dell'anima cilindrica mediante un'astina
di tenuta, evveres in altrl medi, &g esemplo, per termosalda-

tura. Il foglic flessibile 8 ha larghezza magplore della

larghezsea el maters

tae L omaniera da rvigoprivne 1 Tianchis

{ng. Sgryiw LINOURZIQ

23

Ibo pr
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costituendone 1'ivvalucro del rotole finale. 1 foglic flas-
=ibile 8 & alimentate treamite une vullo di vinvic 10, & i
rulli presserl 4 cortro 11 materasso 1. In fal mode vierns
ricoperto 11 lato del materasso in avvolgimento che & ocppo-
sto al lato in contatto con 1'anima cilindrica .

Completate 1'avvelgimento in rotolo. 31 Foegllo flessi-
mile 8 & tramclate alla misuwrs cpportuns per completare la
conferions in una delle maniere consuete, gqul non wlisvior-
mente descritte; cid, ovviamsnte, dopo lo sfilamsnto tra-
aversale congiunto, dal vulle o trascinamento 3, del rotolo

i materasze 1 & di foglio fisssibile 8 & dell'anima ¢illin-

dirice % contenuta all’ interne del rotolo.

11 trovato cosi concepito & suscettibile di mumerose
modifiche @ varianti, tutte risntranti nell'amnbito del mnede-
simp concetto inmovativeo. Inoltre, tutti 1 dettagll peossono
sosere sosbituiti da elementi teornicaments sgquivalesnti.

RMella pratice song ovviaments possibiil delle modi-

fiche /0 delle migliorie rientrantil comungue nellianbito

delle seguentl rivendiceaziconi.
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RIVMERNDICSOS IO T

1. Frocedimento perferlionate pesry confezicnare un matarassg
CoOmpressn & avvolto in rotolo. del tipo comprendents ls fasi
gis

- avanzamantoe longitudinsle del materassog

- avvolgimento in rotolo & contemporansga pressatura, Su
un rullo di frascinamento contrappestco ad almerno wun rulle
pressore, del materassc a partirve da una sua estremiti, con
interposizione, nelle spirve del robtoleo, dil v foglio Flessi-
bile di irnvolucro, avente larghszza maggliore della larghezza
del materassos

- sfilamento brasversale, da detto roullo dl trasocins-

merto, del rotolo di materasss e di foglio Flessibille, hran-

4

ciato a2 misura, de detto rvulleo di trascinamento, ad avvolgi-
mEnte completatos

caratterizzate dal fatto di comprendsre incltve, anteg-
vicormente alla fase 91 avvolgimento, le fas: dis

= irnserimento trasversales coassiale su detto rullo di
trascivnamento di un'anima cilindrica per 11 roetolo dil mate-
rasso, glrevele solidalments con detic rullo & rimovibile
dallio stessog

- fissaggino dell'sstvemits libera di detto foglico fles-
sibhile di involuoroe su debtta anima calindeica, lungo una ge-
neratrice della stessa) detie foglico flessibile sssendo ali-

mEntate tramite detto almeno un rullo pressore contro debto
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materasss @ ricoprendo 11l lato del materasso in avvolgimento

che & ocpposto al lateo in contatte con detta anima cilindri-

cay @, completate l'avveolgimento in rotoclo e tranciato il

foglic flessibile s alsuras

- wfilamento trasversals congiunto, da detto vallo di

trasoinamento, del rotolo dl materasse e di feglio flessibi~-

le @ dell'anima cilindrica conternuta all'interne del votolo.

2. Merei perfezionatl per contfeziconare un materasso com-

pressoe 2d avvolto in retole includenti meszi di avanzamento
me (Ldg me=zi di avvolglmento in

longitudinele del materas

rotolo & contemporanea pressatura su oun rulle di trascina-
[
=~
mernte (3 gontrapposto ad almeno an rulleo pressore (4, del 3
o
partirs da una sus estremitéa, con interposl- 5
&

materasso (1Y =3
Tione, nelle spive del votolo, dl un foglio flessibile (8)
di ivmveolucro, avente larghesra magglove della larghszzae del

materasso: mezzi di sfilamento tvasversale del rotolo dil ma-

terasso (1) & dil Ffoglie flessibille (8) da detto vullo di
trazcinamento {2}, ad avvolgiments completato ed a taglio s

seguito del Toglic flessibiles; caratterizzati dal fattoc che
sy detto rullo di trascinamento (3) del materasso & inseri-
hile trasversalmente 2 coassialmente, in maniera rimovibila,

untanima cilindrica (5 per rotolo di malterasso, sulla guales
{9y, L'wstremita libera di

& Fiesata, lungo una generabrica

dette foglio flessibiles (8 di irnvolucro alimentato tramite
dette almeno um vullo pressore (4) contro detto materasso
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ilyy 1lanima cilindricae ¢85) essendo glrevele sclidalmente
con dette rulle di trascinamento (3 attraverso mezzi odl oime
pegnn di detta anima cilindrica (8 e oi detie rullo di tvra-
stinamsnto (3.

3. Mezzi, sscondo la rivendicesione 2, caratterizzati dal
fatto che dettl merzi di impegne comprendono, sulla perife-—
ria esterna di detto rullo di trascinamento (33, almeno una
sranalatura longlitudinale (&), =, sulla periferia interna
di detta anima cilindrica (5}, almeno un complementare i
salto jongitudinale (70, detta scanalatura longitudinsle (&2
& detto risalte complemsntare (7)) costitusndo un acooppia-
merto prismatico fra detto rulle di tragsocinamento (3) =2 det-
ta anima cilindrice {(3).

4. Frodotte ottenuto nella confezione di un materasss oom—
presen =d avvolts in vesolo, del tipe ricoperto con un Fo-
glic flessibile di ivwveoivoros & trattenuto con elementi di
fermatura & di presa, caratterizzato dal fatte che detto ma-
twresen (1) compresso & avvelito in votolo contisne central-
marte 2l suoe interno wna anima cilinderica (5), sulla cul pe-—
Fiferia ssterna & fissato, lungo uwn generatrice, deitto fo--
glio flgssibile di involacre (8.

3. Procedinenitc & merzl perfexiconati per confezlionarag un
materasse compresse & avwolto in rotolo, 8 prodotte cosi ot
tenuto ssconcdn le riverdicazionl precedentl e secondo guaento

descritto ed 1llustratoe con riferimento alle filgure degll -
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miti dissgnl g per gll accermmati scopi.
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