OPIS PATENTOWY

!

e
=
Ee
=
=

65761

POLSKA
RZEGZPOSPOLITA

LUDOWA
Patent dodatkowy
do patentu
Zgtoszono:
Pierwszenistwo:

URZAD

PATENTOWY
P H |_ Opublikowano:

17.111.1970 (P 139 447)

Kl. 15b,5

MKP B4lc 1/02

15.X1.1972 UKD

Tworca wynalazku: Marian Becht

Wilasciciel patentu: POLTEX Zaklady Przemysiu Bawelnianego im. J.
Marchlewskiego, £.0dz (Polska)

Sposob otrzymywania wzorzystej folii do fotograwiury waltkéw

drukarskich
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b otrzymywa-
nia wzorzystej folii do fotograwiury walkéw dru-
karskich, polegajacy mna recznym oraz maszyno-
'wym nanoszeniu linii konturowych na folie z two-
rzywa sztucznego i na poddawaniu jej obrébce fo-
tochemicznej. Za pomocg tak przygotowanych wat-
k6w drukarskich otrzymuje sie kolorowe tkaniny
bawelniane, lniane oraz z jedwabiu naturalnego
i sztucznego, o wielobarwnych wzorach. Znany
sposéb otrzymywania wzorzystej folii polega na
wstepnym wykonaniu odrecznym wzoru drukarskie-
g0 na papierze, ktéry nastepnie nakrywa sie przez-
roczystg folig z tworzywa sztucznego i na niej naj-
pierw zaznacza sie linie katéw raportowych o $cisle
okres§lonych rozmiarach, wedtug ktérych zostanie
obtoczony miedziany watek drukarski.

Nastepnie mnanosi sie powierzchniowo kontury
wzoru z papieru na folie w okre$lone pole katami
raportowymi, za pomocg piérka, grafionu, pedzelka
i tuszu czarnego, a efekty po6iton6w osigga sie na
przyklad za pomocg pocierania folii czarng kreda
Iub migkkim ot6wkiem. Po naniesieniu na folie
wszystkich linii konturowych, pokrywa sie calko-
wicie tuszem miejsce w zaprojektowanych figurach,
w ktérych ma byé polozona azura. Tak otrzymang
wzorzystg folie poddaje sie obr6bce fotochemicznej
polegajacej na tym, ze folie ktadzie sie ma plycie
szklanej i o$wietlonej czerwonym $wiatlem, przy
czym folia musi przylega'é do szyby strong nie za-
malowang. Nastepnie na zamalowang strone folii
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naklada sie plyte fotograficzng tak, aby dokladnie
przylegata do folii od strony powleczonej emulsja
fotograficzng i calo$é naswietla sie $wiatlem bia-
lym. Po na$wietleniu, ptyte fotograficzng poddaje
sig¢ dziataniu kapieli wywolujgcej, nastepnie ptuka-
niu w wodzie i dzialaniu kapieli utrwalajacej
a w Kkoncu suszeniu. W otrzyménym filmie nega-
tywowym zamalowuje sie granice raportu za po-
moca farby kryjacej lub tuszu czarnego. Nastepnie
z filmu negatywowego wykonuje sie film pozyty-
wowy, ktéry naklada sie wedlug katéw raporto-
wych na walek miedziany powleczony chromowg
emulsjg $wiatloczutg. W przypadku stosowania
pozytywowych matych raportéw wzoru, wtedy
przed ich nalozeniem na walek drukarski dokonuje
sie ich montazu w jedng cato§¢ przez naklejenie
jednego raportu kolo drugiego na przezroczystej
folii i nastepnie poddaje sie je w komorze optycz-
nej operacji powiekszania lub pomniejszania, w ce-
lu dostosowania wymiaréw zmontowanych raportéw
do obwodu waltka drukarskiego.

Po zakryciu miejsc na watku, ktére nie majg
by¢é oswietlone, poddaje sie go okresowemu dziala-
niu $wiatta biatego, po czym walek ten tamboruje
sie i obmywa wodg. W czasie mycia miejsc nie
naswietlonych na walku, emulsja sie wymywa a
grawiura pozostaje nie tknieta. Walek po wysusze-
niu ogrzewa sie do 100°C i z kolei chtodzi, po czym
poddaje sie go retuszowaniu i wytrawianiu, a po
tym wykonczeniu przez szlifowanie i polerowanie.
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Wada znanego sposobu otrzymywania wzorzystej

folii polega na tym, Ze nanoszenie plaskich linii
konturowych na folig¢ jest tylko reczne za pomocg
pedzelka, pi6érka litograficznego itp., co nie zapewnia
mozliwo$ci otrzymywania w druku mna tkaninach
bezblednych i trudnych wzoréw o bardzo. Scistym

i skomplikowanym raporcie, wzoréw do przekla-.

dania i przesadzania oraz wzor6éw przedstawiajg-
cych na firzyklad pasy i kraty ztozone lub poje-
dyncze, kola, elipsy i linie skosne, ktére musza byé
wykonywane na walku drukarskim za pomocg mo-
let ¥ reliefek, a spos6b ten jest trudny i kosztowny.
Plaskie linie konturowe na ogét sg nier6wno kryte
tuszem i w ciggloséci linii wystepujg przerwy o réz-
nej diugosci, a brzegi ich sg miejscami zafalowane
lub postrzepione.

Inng tez wada jest konieczno$é stosowania trud-
nego montazu drobnych raportéw w jedng calosé
pelnego wzoru i poddawaniu go w komorze optycz-
nej powigkszaniu lub pomniejszaniu.

Celem wynalazku jest usuniecie wad znanego
sposobu otrzymywania folii wzorzystej do fotogra-
wiury watkéw drukarskich i przystosowanie tego
sposobu do mozliwosci otrzymywania na watkach
drukarskich wzor6w trudnych, zwtaszcza o bardzo
Scistym i skomplikowanym raporcie, bez uzycia
molet i1 reliefek, co w znacznym stopniu uprosci
wykonanie tych walkéw. Istotg wynalazku jest to,
ze linie konturowe nanoszone recznie lub mecha-
nicznie na przezroczystg folie lub lekko zmatowana
ze sztucznego tworzywa, albo tez na folie czarnai
negatywows, rytuje sie za pomocg rylcéow i glebie
linii wypelnia sie pasty zawierajgcg dowolny tlenek
metalu, jak na przyklad tlenek zelazawy, tlenek
zeazowy, tlenek olowiowy, tlenek dwu olowiawo-
olowiowy, tlenek chromawy, tlenek chromowy,
dwutlenek chromu, tlenek miedziowy, dwutelenek
miedzi, tlenek niklawy, tlenek niklawowo-niklowy,
tlenek niklowy itd. Tlenek metalu stosuje sie¢ w ce-
lu dobrej widoczno$ci linii konturowych i nie
przenikania przez nie §wiatta biatego, stosowanego
do fotochemicznej obrobki folii.

Otrzymywanie wzorzystej folii wedilug wynalaz-
ku odbywa sie sposobem recznym albo mechanicz-
nym.

Spos6b reczny polega na rytowaniu folii za po-
mocg poéikoliScie wygietego rylca, o przekroju po-
przecznym w ksztalcie trojkgta trzymanego w dlo-
ni i prowadzonego po ptaszczyZnie z lekkim nachy-
leniem rylca do plaszczyzny folii. W tym celu pro-
jekt wzoru narysowanego na papierze pokrywa sie
folig i jej obrzeze przykleja do twardego i r6wnego
podloza, na przyklad plyty szklanej, aby rytowana
folia mnie wulegla w czasie pracy nieostroznemu
przesunieciu w stosunku do projektu wzoru. Tak
przygotowang folie rytuje sig, poczgwszy od zazna-
czenia linii kgtéw raportowych, za pomocg rylca
prowadzonego recznie po dowolnych ksztattach linii
konturowych projektu wzoru widocznego spod spo-
du folii. Nastepnie linie konturowe wyrytowane
w folii wypelnia sie pastg przez wecieranie za po-

.mocg skoérki irchowej lub tkaniny bawelnianej, przy

czym paste sporzadza sie ze zmieszania dowolnego
tlenku metalu w flosci 20—40%, gliceryny 30—40%
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4
i terpentyny w iloSci uzupelniajgcej mieszanine do
100°/0. . ‘

Tak otrzymang wzorzystg folie przekazuje sie do
obrébki fotochemicznej wedlug znanego sposobu.

Spos6b mechaniczny otrzymywania wzorzystej
folii polega ma rytowaniu folii przezroczystej lub
czarnej negatywowej na maszynie mole.terskiej lub
rytowniczej. ' W tym celu rytuje sie najpierw linie
katéw raportowych wedlug zaprojektowanego wzo-
ru, bezposrednio na miedzianym watku drukarskim,
uprzednio obtoczonym do wymiaréw raportéw wzo-
ru i osadzonym ruchomo w uchwytach maszyny
moleterskiej. Rytowanie odbywa sie za pomocg od-
powiednio ustawionego w glowicy rylca prostego
i dociskanego do gladzi miedzianego watka drukar-
skiego sila wlasnego ciezaru. Nastepnie na walek
drukarski naklada sie folie bialg przezroczysty lub
czarng negatywowsg i przylepia do watka za pomocg
przezroczystej tasmy klejgcej. W folii obracajgcej
si¢ z watkiem drukarskim rytuje sie linie katéw
raportowych, wedlug katéw uprzednio zaznaczo-
nych bezposSrednio na walku i nastepnie rytuje sie
w folii linie konturowe wedlug zaprojektowanego
wzoru. W ten sposéb otrzymuje sie folie wzorzysta,
ktérej wzér sklada sie z linii konturowych wzajem-
nie do siebie prostopadiych i réwnolegtych.

W celu otrzymania na folii wzoru skladajgcego
sie z linii konturowych sko$nych do linii wzajem-
nie do siebie prostopadlych i réwnoleglych, wtedy
folie bialg przezroczysta lub czarng negatywowa
umieszcza sie skoS$nie na walku drukarskim i tak
przykleja do watka za pomocg tasmy klejgcej, aby
kierunek rytowanych linii konturowych sko$nych
do uprzednio wyrytowanych linii prostopadlych
i réwnoleglych byl zgodny z liniami kgtéw rapor-
towych. Podobnie jak zostaly wyrytowane w folii
skos$ne linie konturowe dla jednego kierunku, otrzy-
muje sie tez linie konturowe rytowane w odmien-
nym kierunku, na skutek przestawienia folii na
watku drukarskim w odwrotng strone do uprzed-
niej pozycji i ustawienia jej zgodnie z nakre$lony-
mi na watku drukarskim kgtami raportowymi.

W przypadku rytowania w folii wzoréw kombi-
nowanych, sktadajgcych sie z linii konturowych
réwnolegtych, prostopadiych i skoSnych do siebile,
oraz kolistych, elipsowatych itp., wtedy proste linie
konturowe raportu wzoru rytuje sie w folii za
pomocg maszyny moleterskiej, natomiast linie kon-
turowe o r6znych ksztaltach z tego samego wzoru
uzupelnia sie¢ recznym rytowaniem.

Wyrytowane w folii linie konturowe wypelnia sie
pasta z dowolnie wybranym tlenkiem metalu i pod-
daje sie te folie wzorzystg obrébce fotochemicznej
wedlug znanego sposobu.

Zaletg przedmiotu wynalazku jest mozliwosé
otrzymania wzoru wyrytowanego w folii i sktadajg-.
cego sie z takiej iloSci raportéw, ktoére odpowiadajg
az polowie lub jednej trzeciej obwodu walka dru-
karskiego i dzieki temu unika sie mozliwosci po-
peinienia btedéw w skladaniu raportéw na watku
drukarskim, jak w znanym sposobie, .gdzie stosuje
sie raporty wzoru odpowiadajgce ma przyklad jed-
nej pigtej lub jednej 6smej obwodu waltka drukar-
skiego.
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Inng zaletg jest wyeliminowanie maontazu drob-
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nych raportéw i zwigzang z tym dodatkowa ope-

racja w kamerze optycznej, a mozliwosé zastosowa-
nia do rytowania czarnej folii negatywowej eli-
minuje tez jedng operacje fotochemiczng w obrébce
biatej folii wzorzystej i z kolei linie konturowe
wyrytowane w czarnej folii nie wymagajg retuszu,
co jest’ konieczne przy megatywach otrzymanych
ze wzorzystej bialej folii.

Dodatkowsg jeszcze zaletg jest to, ze dzieki ry-
towaniu w folii linii konturowych otrzymuje sie
je o brzegach niepofalowanych i niepostrzepionych,
a na skutek wypelnienia tlenkami metali gitebi linii
konturowych, zabarwienie tych linii jest trwale
i wykazuja one w przeSwicie folii catkowite krycie
bez wystepujacych przerw, co w dalszej obrébce
daje estetyczny efekt na drukowanych tkaninach
wielobarwnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6éb otrzymywania wzorzystej folii do fo-
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tograwiury waltkéw drukarskich, polegajacy na
recznym oraz maszynowym mnanoszeniu na folig
z tworzywa sztucznego linii konturowych ograni-
czonych w obszarze liniami katéw raportowych
wzoru drukarskiego, znamienny tym, ze przed ryto-
waniem linii konturowych w folii, obtacza sie watek
miedziany drukarski do wymiaré6w raportu wzoru
i w jego powierzchni mechanicznie rytuje sie linie
katéw raportowych tego wzoru, po czym na watek

. ten malepia sie folie 1 w niej tak samo rytuje sie

najpierw linie katéw raportowych wedlug tych
samych linii uprzednio wyrytowanych w watku
i nastepnie rytuje sie w niej, wedtug tego samego
wzoru linie konturowe w ukladzie réwnoleglym,
prostopadiym i sko$nym, oraz kola i elipsy, a linie
konturowe o ksztalcie nieregularnym rytuje sie
recznie, przy czym wglebienia tych linii wypelnia
sie dowolnym tlenkiem metalu.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, polegajaca
na rytowaniu w folii bez retuszu, znamienna tym,
ze stosuje sig¢ folie negatywowg o barwie czarnej.
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