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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken eines Gegenstands.

(57) Ein Verfahren zum Verpacken eines Gegenstands (2), ins-
besondere eines Lebensmittels, mit einem folienartigen Verpa-
ckungsmaterial (3), weist folgende Verfahrensschritte auf:

wird, und wobei das Verpackungsmaterialstick (3b) mittels
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— das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial (3) wird
nach dem Aufbringen des Haftklebstoffs (7) mittels einer
Schneideinrichtung (5) derart geschnitten, dass aus dem
folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial (3) ein
zum Verpacken des Gegenstands (2) geeignetes Verpa-
ckungsmaterialstiick (3b) gebildet wird, und

— das Verpackungsmaterialstiick (3b) wird mittels einer Ver-
packungseinrichtung (8) um den zu verpackenden Gegen-
stand (2) gelegt, wobei an der Stelle, an der sich der Haft-
klebstoff (7) befindet, ein Uberlappender Bereich gebildet
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Verpacken eines Gegenstands, insbesondere eines
Lebensmittels, mit einem folienartigen Verpackungsmaterial.

[0002] Ein gattungsgemaBes Verfahren und eine entsprechende Vorrichtung zum Verpacken eines Gegenstands sind aus
der WO 2019/115766 A1 bekannt.

[0003] Die WO 2017/144664 A1 beschreibt ein weiteres Verfahren und eine weitere Vorrichtung zum Verpacken eines
Gegenstands.

[0004] Die EP 0 110 080 A1 beschreibt ein Verfahren zum Verpacken dreidimensionaler Gegenstinde, welches das
Vorformen von Verpackungsmaterial in einen offenen Behalter umfasst, so dass der Gegenstand anschlieBend in diesen
Behalter eingefuhrt werden kann.

[0005] Ein Verfahren zur Herstellung von Schokoladehohlfiguren mit anschlieBendem Verpacken ist in der AT 221 906 B
beschrieben.

[0006] Bei diesen bekannten Verfahren kénnen die Rander des Verpackungsmaterials umgebérdelt werden, so dass
eine vollkommen geschlossene Verpackung entsteht. Zum Erzeugen einer vollkommen geschlossenen Verpackung ist es
jedoch auch méglich, einen Klebstoff, insbesondere HeiBkleber, zu verwenden, der meist in demjenigen Bereich auf das
Verpackungsmaterial aufgebracht wird, in dem dieses um den zu verpackenden Gegenstand gewickelt bzw. gefaltet wird.
Insbesondere im Falle von leicht schmelzenden Lebensmittelprodukten, wie beispielsweise Schokolade, ist der Einsatz
eines HeiBklebers jedoch problematisch, da dies zu einem teilweisen Schmelzen der Schokolade fihren kann. Der Einsatz
solcher HeiBklebemittel bringt jedoch auch den Nachteil mit sich, dass derjenige Bereich der Verpackung, in dem sich das
Klebemittel befindet, nicht zum Aufbringen von Informationen verwendet werden kann, und dass ein Offnen der Klebestelle
unweigerlich zu einer Zerstérung der Verpackung fuhrt, wodurch diese anschlieBend nicht mehr verschlossen werden
kann.

[0007] Alternativ ist es auch méglich, das Verpackungsmaterial lediglich um den zu verpackenden Gegenstand zu wickeln
bzw. falten und auf ein Kleben, Umbérdeln oder Versiegeln zu verzichten. Dadurch ist es zwar méglich, auch in einem
Uberlappten Bereich des Verpackungsmaterials zusatzliche Informationen anzubringen, die so hergestellte Verpackung
kann sich jedoch wahrend des Transports teilweise oder sogar ganz 6ffnen, was, abhangig von dem zu verpackenden
Gegenstand, zumindest unerwiinscht oder haufig nicht akzeptabel ist.

[0008] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Verpacken eines Ge-
genstands zu schaffen, die in der Lage sind, den zu verpackenden Gegenstand auf einfache und sichere Art und Weise
zu verpacken.

[0009] Erfindungsgeman wird diese Aufgabe durch die in Anspruch 1 genannten Merkmale geldst.

[0010] Durch die Aufbringung eines Haftklebstoffs auf das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial und das an-
schlieBende Bilden eines Uberlappenden Bereichs an derjenigen Stelle, an der zuvor der Haftklebstoff aufgebracht wurde,
sowie das lésbare VerschlieBen des Verpackungsmaterialstiicks mittels des Haftklebstoffs kann der Gegenstand so ver-
packt werden, dass die durch das Verfahren erzeugte Verpackung zwar grundsatzlich geschlossen ist und den Gegenstand
sicher umhdillt, dass jedoch ein einfaches Offnen der Verpackung méglich ist. Dadurch werden unerwiinschte Beschadi-
gungen der Verpackung vermieden und diese kann, beispielsweise wenn nur ein Teil des Gegenstands aus derselben
enthommen oder ein Teil des Gegenstands wieder in die Verpackung zurickgelegt werden soll, auf sehr einfache Weise
wiederverschlossen werden.

[0011] Ein weiterer Vorteil der Verwendung eines Haftklebstoffs besteht darin, dass der Uberlappende Bereich, in dem
sich derselbe befindet, ohne Beschadigung der Verpackung geéffnet werden kann. Dadurch kénnen in diesem Bereich
zusétzliche Informationen bezlglich des sich in der Verpackung befindenden Gegenstands angebracht werden, die fur
den Verbraucher auch ohne vollstandiges Offnen der Verpackung zugénglich sind.

[0012] Im Gegensatz zu ansonsten verwendeten HeiBklebstoffen behalt der bei dem erfindungsgeméaBen Verfahren ver-
wendete Haftklebstoff seine adhasiven Eigenschaften Uber einen sehr langen Zeitraum bei, sodass die mit dem erfin-
dungsgemaBen Verfahren hergestellte Verpackung noch lange nach ihrer Herstellung geéffnet und wiederverschlossen
werden kann.

[0013] Ein weiterer Vorteil der Verwendung von Haftklebstoff besteht darin, dass von denselben im Gegensatz zu ande-
ren Klebemitteln nur eine sehr geringe Menge an Klebstoff verwendet werden muss und insbesondere sehr diinne Kleb-
stoffschichten eingesetzt werden kdnnen, so dass, beispielsweise wenn eine Aluminiumfolie als das Verpackungsmaterial
verwendet wird, diese eine so geringe Menge an Fremdstoffen aufweist, dass sie problemlos recycelt werden kann.

[0014] Erfindungsgemaf wird der Haftklebstoff vor dem Schneiden des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmateri-
als auf dasselbe aufgebracht, wodurch das Verfahren und auch die zur Durchfiihrung desselben eingesetzte Vorrichtung
wesentlich vereinfacht werden, da in dem Bereich vor der Schneideinrichtung wesentlich mehr Platz zur Unterbringung der
zur Aufbringung des Haftklebstoffs auf das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial dienenden Auftragseinrichtung
zur Verfigung steht. Insbesondere kann die Warmestrahlung abgebende HeiBleimausristung einschlieBlich des Leimauf-
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tragskopfes in einen Bereich auBerhalb des Produkitransports verlegt werden, so dass die Qualitat temperaturempfindli-
cher Produkte, wie z.B. Schokolade, nicht beeintrachtigt wird.

[0015] Dieses Aufbringen eines Haftklebstoff vor dem Schneiden des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials
stellt eine bis dato nicht bekannte Vorgehensweise dar, da bei den bekannten Lésungen stets vermieden wird, einen Kleb-
stoff in Prozessrichtung vor der Schneideinrichtung aufzubringen, da die Gefahr der Verschmutzung der Schneideinrich-
tung als zu hoch eingeschétzt wird.

[0016] In einer sehr vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass der Haftklebstoff wahrend
der Férderbewegung des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials aufgebracht wird. Auf diese Weise kann,
bei einer entsprechenden Synchronisation der zur Aufbringung des Haftklebstoffs dienenden Auftragseinrichtung mit der
zur Férderung des folienartigen Verpackungsmaterials dienenden Transporteinrichtung, sichergestellt werden, dass der
Haftklebstoff an der exakt daflir vorgesehenen Stelle auf dem Verpackungsmaterial aufgebracht wird. AuBerdem wird auf
diese Weise der Bereich, in dem sich der Haftklebstoff befindet, sehr eng begrenzt, so dass eine Verschmutzung der
Schneideinrichtung mit dem Haftklebstoff zuverlassig vermieden wird.

[0017] Alternativ dazu kann jedoch auch vorgesehen sein, dass der Haftklebstoff wahrend eines Stopps bzw. einer Un-
terbrechung der Férderbewegung des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials aufgebracht wird. Dies ermég-
licht den Einsatz alternativer Auftragseinrichtungen zum Auftragen des Haftklebstoffs, wodurch méglicherweise die zur
Durchfiihrung des Verfahrens eingesetzte Vorrichtung kostengiinstiger oder zuverlassiger ausgefihrt werden kann. Da
in einigen Fallen das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial ohnehin zur Durchfiihrung des Schneidvorgangs fiir
einen kurzen Moment angehalten wird, ergibt sich dadurch im Prinzip kein Zeitverlust.

[0018] Eine weitere vorteilhafte Ausfihrungsform des erfindungsgeméaBen Verfahrens kann darin bestehen, dass der Auf-
trag des Haftklebstoffs auf das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial in Abhangigkeit von sich auf dem folien-
artigen, bandférmigen Verpackungsmaterial befindenden Markierungen erfolgt. Auf diese Weise lasst sich eine beson-
ders einfache und zuverldssige Synchronisation der Auftragseinrichtung mit der Schneideinrichtung erreichen, so dass
der Haftklebstoff sich stets an der gewlnschten Stelle des durch das Schneiden des folienartigen, bandférmigen Verpa-
ckungsmaterials zu dem zum Verpacken des Gegenstands geeigneten Verpackungsmaterialsticks befindet.

[0019] Eine Vorrichtung zum Verpacken eines Gegenstands ist in Anspruch 5 angegeben.

[0020] Diese Vorrichtung, welche eine Transporteinrichtung zur Beférderung des folienartigen Verpackungsmaterials, eine
Auftragseinrichtung zur Aufbringung des Haftklebstoffs, eine Schneideinrichtung zum Schneiden des folienartigen, band-
férmigen Verpackungsmaterials zu dem zum Verpacken des Gegenstands geeigneten Verpackungsmaterialstiick sowie
eine Verpackungseinrichtung zum letztendlichen Verpacken des zur verpackenden Gegenstands aufweist, lasst sich ver-
gleichsweise einfach ausfihren und weist einen zuverlassigen Betrieb auf. Durch die Anordnung der Auftragseinrichtung
in Férderrichtung des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials vor der Schneideinrichtung ist es, im Gegensatz
zu bekannten Lésungen, nicht erforderlich, die Auftragseinrichtung in einem raumlich beengten Bereich anzuordnen. Viel-
mehr steht gerade in dem sich in Férderrichtung des Verpackungsmaterials vor der Schneideinrichtung befindenden Raum
sehr viel Platz zur Verfigung.

[0021] Eine vorteilhafte Weiterbildung der erfindungsgeméafBen Vorrichtung kann darin bestehen, dass die Auftragsein-
richtung als unbewegliche, den Haftklebstoff linienférmig ausgebende Auftragseinrichtung ausgebildet ist. Auf diese Weise
ergibt sich ein einfacher und zuverlassiger Auftrag des Haftklebstoffs auf das folienartige, bandférmige Verpackungsma-
terial, wobei vorteilhafterweise ein zuverlassiger Betrieb der Auftragseinrichtung gewahrleistet ist.

[0022] Alternativ dazu kann die Auftragseinrichtung auch als bewegliche, den Haftklebstoff punkt- oder linienférmig aus-
gebende Auftragseinrichtung ausgebildet sein. Hierdurch ergeben sich vielfaltige Méglichkeiten, den Haftklebstoff auf dem
folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial aufzubringen.

[0023] Wenn in einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung die Auftragseinrichtung einen mit dem Haftklebstoff versorg-
baren Stempel aufweist, so ist ebenfalls eine zuverlassige Aufbringung des Haftklebstoffs auf dem Verpackungsmaterial
gegeben.

[0024] SchlieBlich kann auch vorgesehen sein, dass die Auftragseinrichtung eine mit dem Haftklebstoff versorgbare Wal-
ze aufweist. Dies stellt eine weitere Ausgestaltung der zum Auftrag des Haftklebstoffs auf das folienartige, bandférmige
Verpackungsmaterial dienenden Auftragseinrichtung dar, die sich im Rahmen der vorliegenden Erfindung einsetzen Iasst.

[0025] Um eine Verschmutzung der Transporteinrichtung durch den auf das folienartige, bandférmige Verpackungsma-
terial aufgebrachten Haftklebstoff zu vermeiden, kann des Weiteren vorgesehen sein, dass die Transporteinrichtung ein
Walzenpaar aufweist, welches in demjenigen Bereich Uber die Breite des folienartigen, bandiérmigen Verpackungsmateri-
als, in dem sich der Haftklebstoff auf dem folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial befindet, jeweilige umlaufende
Aussparungen aufweist.

[0026] Nachfolgend sind Ausfuhrungsformen der Erfindung anhand der Zeichnung prinzipméaniig dargestellt.
[0027] Es zeigt:
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Fig. 1 eine sehr schematische Seitenansicht einer erfindungsgemaBen Vorrichtung zur Durchfiihrung des
erfindungsgemaBen Verfahrens zum Verpacken eines Gegenstands;

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Vorrichtung gemaf dem Pfeil Il aus Fig. 1;

Fig. 3 eine alternative Ausfiihrungsform der bei der erfindungsgemaBen Vorrichtung verwendeten Auf-
tragseinrichtung;

Fig. 4 ein Muster des mit der Auftragseinrichtung von Fig. 3 aufgebrachten Haftklebstoffs;

Fig. 5 eine weitere alternative Ausfuhrungsform der bei der erfindungsgemanBen Vorrichtung verwendeten
Auftragseinrichtung; und

Fig. 6 ein Muster des mit der Auftragseinrichtung von Fig. 5 aufgebrachten Haftklebstoffs.

[0028] Die Figuren 1 und 2 zeigen in einer sehr schematischen Darstellung eine Vorrichtung 1 zum Verpacken eines an
mehreren Positionen innerhalb der Vorrichtung dargestellten Gegenstands 2. Die jeweiligen Positionen, an denen der Ge-
genstand 2 dargestellt ist, zeigen unterschiedliche Zustande des Verfahrens zum Verpacken des Gegenstands 2. Bei dem
Gegenstand 2 kann es sich insbesondere um ein Lebensmittel, wie zum Beispiel einen Schokoladenriegel, handeln. Die
nachfolgend beschriebene Vorrichtung 1 und das nachfolgend beschriebene Verfahren kénnen jedoch auch zum Verpa-
cken andersartiger Gegenstande 2 eingesetzt werden. Aus Ubersichtlichkeitsgriinden sind in Fig. 2 mehrere Bestandteile
der Vorrichtung 1 nicht oder stark schematisiert dargestellt.

[0029] Zum Verpacken des Gegenstands 2 dient ein folienartiges Verpackungsmaterial 3, das von einer nicht dargestell-
ten Rolle in der Form eines endlosen Bands 3a in einer mit ,x“ bezeichneten Férderrichtung zu dem zu verpackenden Ge-
genstand 2 hin beférdert wird. Daher wird das folienartige Verpackungsmaterial 3 in dem Zustand, in dem es in Form des
Bands 3a vorliegt, nachfolgend als folienartiges, bandférmiges Verpackungsmaterial 3 bezeichnet. Bei dem folienartigen,
bandférmigen Verpackungsmaterial 3 handelt es sich vorzugsweise um Aluminiumfolie. Zur Beférderung des folienartigen
Verpackungsmaterials 3 zu dem zu verpackenden Gegenstand 2 dient eine Transporteinrichtung 4, die im vorliegenden
Fall ein Walzenpaar 4a aufweist bzw. als das Walzenpaar 4a ausgebildet ist. In der auch als Férderrichtung bezeichneten
Richtung x schlief3t sich an die Transporteinrichtung 4 eine Schneideinrichtung 5 an, die zum Schneiden des folienartigen,
bandférmigen Verpackungsmaterials 3 dient. Die Schneideinrichtung 5 kann beispielsweise ein Paar gegeneinander ar-
beitende Messer 5a aufweisen, es sind jedoch auch andere Ausfiihrungsformen der Schneideinrichtung 5 denkbar. Die
Schneideinrichtung 5 ist in der Lage, das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial 3 so zu schneiden, dass aus
demselben ein zum Verpacken des Gegenstands 2 geeignetes Verpackungsmaterialstiick 3b gebildet wird. Dieses Verpa-
ckungsmaterialstiick 3b ist in Fig. 1 in Férderrichtung x der Schneideinrichtung 5 nachfolgend dargestellt. Das folienartige,
bandférmige Verpackungsmaterial 3 wird dabei nur einmal geschnitten, und zwar in einer im Wesentlichen senkrecht zu
der Férderrichtung x verlaufenden Richtung y, da die Breite des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials 3 der
Breite des Verpackungsmaterialstiicks 3b entspricht.

[0030] In Férderrichtung x vor der Transporteinrichtung 4 und demnach auch vor der Schneideinrichtung 5 ist eine Auf-
tragseinrichtung 6 vorgesehen, die zur Aufbringung eines in den Figuren an mehreren Stellen dargestellten Haftklebstoffs
7 auf das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial 3 dient. Hierbei wird der Haftklebstoff 7 lediglich Uber einen Teil
der Breite des folienartigen, bandiérmigen Verpackungsmaterials 3 aufgebracht. Mit der Angabe ,Haftklebstoff ist ein
dauerhaft klebriges Klebemittel gemeint, wie es dem Fachmann bekannt ist.

[0031] In Forderrichtung x des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials 3 nach der Schneideinrichtung 5 ist eine
Verpackungseinrichtung 8 angeordnet, die in Fig. 2 nicht dargestellt ist. Die bezlglich ihrer Konstruktion an sich bekannte
Verpackungseinrichtung 8 ist so ausgebildet, dass sie in der Lage ist, das durch die Schneideinrichtung 5 gebildete Ver-
packungsmaterialstick 3b um den zu verpackenden Gegenstand 2 zu legen. Bei dem Verpacken des zu verpackenden
Gegenstands 2 mittels der Verpackungseinrichtung 8 wird dabei an der Stelle, an der sich auf dem Verpackungsmateri-
alstiick 3b der Haftklebstoff 7 befindet, ein Uberlappender Bereich gebildet und das Verpackungsmaterialstiick 3b wird
mittels des Haftklebstoffs 7 16sbar verschlossen. Hierzu kdnnen an sich bekannte Haftklebstoffe 7 verwendet werden, die
sich von dem Verpackungsmaterial 3, auf das sie aufgebracht wurden, vorzugsweise riickstands- und zerstérungsfrei,
wieder ablésen lassen.

[0032] Im vorliegenden Fall weist die Verpackungseinrichtung 8 folgende Bestandteile auf, von denen einige an mehreren
Positionen dargestellt sind: einen Unterstempel 9, auf dem sich der zu verpackende Gegenstand 2 befindet und der in der
mit ,z“ bezeichneten Richtung verfahrbar ist; einen Oberstempel 10, der in der mit ,z“ bezeichneten Richtung oberhalb
des Unterstempels 9 und auch oberhalb des Verpackungsmaterialstiicks 3b angeordnet ist und der ebenfalls in der mit
»Z" bezeichneten Richtung verfahrbar ist; eine Folienzange 11, die zum Ubernehmen des mittels der Schneideinrichtung
5 erzeugten Verpackungsmaterialstiicks 3b und zum Halten desselben in dem Zeitraum dient, in dem der Unterstempel
9 und der Oberstempel 10 in eine Position gebracht werden, um das Verpackungsmaterialstlick 3b zwischen sich zu halten;
einen Faltkanal 12, durch den das zwischen dem Oberstempel 10 einerseits und dem von dem Unterstempel 9 gehaltenen
Gegenstand 2 andererseits angeordnete Verpackungsmaterialstlick 3b geflihrt und dabei teilweise um den Gegenstand
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2 gelegt wird, wodurch im vorliegenden Fall ein U-férmiges Verpackungsmaterialstlick 3b entsteht; einen Innenfalter 13, der
einen ersten Uber den Gegenstand 2 Uberstehenden Bereich des Verpackungsmaterialstiicks 3b unter den Gegenstand
2 faltet und der im mittleren Bereich eine nicht dargestellte Aussparung aufweist, um einen Kontakt mit dem Haftklebstoff
7 zu vermeiden,; eine Austragezange 14, die den Gegenstand 2 und das um denselben gelegte Verpackungsmaterialstiick
3b wahrend der Bewegung des Innenfalters 13 halt; und einen Fertigfalter 15, der den nicht bereits durch den Innenfalter
13 gefalteten, zweiten Uberstehenden Bereich des Verpackungsmaterialstiicks 3b um den Gegenstand 2 faltet. Bei dieser
Faltung des zweiten Uberstehenden Bereichs des Verpackungsmaterialsticks 3b wird dieser zweite Uiberstehende Bereich
mittels des Fertigfalters 15 so auf den zuvor von dem Innenfalter 13 gefalteten, ersten liberstehenden Bereich gelegt, dass
der zweite Uberstehende Bereich auf dem ersten lberstehenden Bereich zu liegen kommt und dadurch der Uberlappende
Bereich gebildet wird. In dem Uberlappenden Bereich der beiden Uberstehenden Bereiche des Verpackungsmaterialstiicks
3b wird die auf diese Weise entstehende Verpackung 3c mittels des Haftklebstoffs 7 geschlossen.

[0033] Durch den Einsatz des Haftklebstoffs 7 an der beschriebenen Stelle der Verpackung 3c ergibt sich eine zuverlas-
sig verschlossene Verpackung 3c. Dennoch kann die Verpackung 3c in diesem Bereich gedffnet und gegebenenfalls wie-
derverschlossen werden. Dadurch ist es mdglich, in dem Uberlappenden Bereich Informationen, die sich beispielsweise
auf den in der Verpackung 3c aufgenommenen Gegenstand 2 beziehen kénnen, anzubringen, da ein Verbraucher diese
Informationen durch Offnen des mittels des Haftklebstoffs 7 verschlossenen {iberlappenden Bereichs lesen kann.

[0034] In dem in den Figuren 1 und 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist die Auftragseinrichtung 6 als starre bzw.
unbewegliche, den Haftklebstoff 7 linienférmig ausgebende Auftragseinrichtung 6 ausgebildet, die in der Lage ist, den
Haftklebstoff 7 sehr exakt auf dem folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial 3 aufzutragen. Vorzugsweise wird
in diesem Fall der Haftklebstoff 7 wahrend der Férderbewegung des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials
3 auf dasselbe aufgebracht, sodass sich aus dem linienférmig ausgegebenen Haftklebstoff 7 der in Fig. 2 dargestellte
rechteckig flachige Abdruck desselben ergibt.

[0035] In den Figuren 3 und 4 ist eine alternative Ausflhrungsform der Auftragseinrichtung 6 dargestellt. Dabei ist diese
als bewegliche, den Haftklebstoff 7 punkt- oder linienférmig ausgebende Auftragseinrichtung 6 ausgebildet. In diesem
Fall wird der Haftklebstoff 7 vorzugsweise wahrend eines Stopps oder wahrend der Férderbewegung des folienartigen,
bandférmigen Verpackungsmaterials 3 auf dasselbe aufgebracht.

[0036] Fig. 4 zeigt den mittels der Auftragseinrichtung 6 erzeugten Abdruck des Haftklebstoffs 7 auf dem folienartigen,
bandférmigen Verpackungsmaterial 3, wobei auch andere Formen dieses Abdrucks des Haftklebstoffs 7 denkbar sind.

[0037] Eine weitere Ausfihrungsform der Auftragseinrichtung 6 ist in den Figuren 5 und 6 dargestellt. Dabei weist die Auf-
tragseinrichtung 6 einen mit dem Haftklebstoff 7 Giber eine Diise 6a mit dem Haftklebstoff 7 versorgbaren Stempel 6b auf.
Die Auftragseinrichtung 6 kann in diesem Fall den Haftklebstoff 7 sowohl wahrend der Férderbewegung des folienartigen,
bandférmigen Verpackungsmaterials 3 als auch wahrend eines Stopps bzw. einer Unterbrechung der Férderbewegung
desselben aufbringen. Durch die beiden Pfeile in Fig. 5 sind eine Hub- bzw. Absenkbewegung und eine Schwenkbewe-
gung des Stempels 6b dargestellt.

[0038] In Fig. 6 ist der durch den Stempel 6b erzeugte Abdruck des Haftklebstoffs 7 auf dem folienartigen, bandférmigen
Verpackungsmaterial 3 in Kreisform dargestellt; es ist jedoch jede andere Form, mit der der Haftklebstoff 7 auf dem foli-
enartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial 3 aufgebracht wird, denkbar.

[0039] In einer nicht dargestellten Ausfiihrungsform kann die Auftragseinrichtung 6 eine mit dem Haftklebstoff 7 versorg-
bare, rotierende Walze aufweisen, mittels welcher der Haftklebstoff 7 auf das folienartige, bandférmige Verpackungsma-
terial 3 aufgebracht wird.

[0040] Das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial 3 weist im vorliegenden Fall mehrere Markierungen 16 auf,
die auch als Druckmarken bezeichnet werden. Durch entsprechendes Abtasten bzw. Einlesen der Markierungen 16 mit-
tels einer nicht dargestellten Abtast- bzw. Leseeinrichtung, beispielsweise eines optischen Sensors, ist es méglich, die
Auftragseinrichtung 6 derart zu steuern, dass der Auftrag des Haftklebstoffs 7 auf das folienartige, bandiérmige Verpa-
ckungsmaterial 3 in Abhangigkeit von den Markierungen 16 erfolgt. Hierzu kénnen die Abtast- bzw. Leseeinrichtung und
die Auftragseinrichtung 6 mit einer geeigneten Steuereinrichtung verbunden sein. Auf diese Weise kann sichergestellt
werden, dass sich der Haftklebstoff 7 jeweils nur an der gewiinschten Position auf dem durch die Schneideinrichtung 5 aus
dem Band 3a erzeugten Verpackungsmaterialstiick 3b befindet. Des Weiteren wird auf diese Weise sichergestellt, dass
die Schneideinrichtung 5 nicht mit dem sich auf dem folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial 3 befindenden
Haftklebstoff 7 in Berihrung kommt.

[0041] Auch die hierin beschriebenen Ausfuhrungsformen der Auftragseinrichtung 6 tragen dazu bei, dass der Haftkleb-
stoff 7 sich nicht an unerwlinschten Stellen auf dem folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial 3 befindet, wodurch
letztendlich eine Verschmutzung der Schneideinrichtung 5 durch den Haftklebstoff 7 vermieden wird.

[0042] Um auch eine Verschmutzung der Transporteinrichtung 4 durch den Haftklebstoff 7 zu vermeiden, weisen die
Walzen des Walzenpaars 4a in demjenigen Bereich, in dem sich der Haftklebstoff 7 auf dem folienartigen, bandférmigen
Verpackungsmaterial 3 befindet, jeweilige umlaufende Aussparungen 17 auf, die in Fig. 2 zu erkennen sind.
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Verfahren zum Verpacken eines Gegenstands (2), insbesondere eines Lebensmittels, mit einem folienartigen Verpa-
ckungsmaterial (3), mit folgenden Verfahrensschritten:

— das folienartige Verpackungsmaterial (3) wird in der Form eines endlosen Bands (3a) mittels einer Transportein-
richtung (4) in einer Férderrichtung (x) in Richtung zu dem zu verpackenden Gegenstand (2) hin beférdert,

— auf das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial (3) wird mittels einer Auftragseinrichtung (6) Uber lediglich
einen Teil der Breite des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials (3) ein Haftklebstoff (7) aufgebracht,
—das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial (3) wird nach dem Aufbringen des Haftklebstoffs (7) mittels einer
Schneideinrichtung (5) derart geschnitten, dass aus dem folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial (3) ein
zum Verpacken des Gegenstands (2) geeignetes Verpackungsmaterialstiick (3b) gebildet wird, und

— das Verpackungsmaterialstlick (3b) wird mittels einer Verpackungseinrichtung (8) um den zu verpackenden Gegen-
stand (2) gelegt, wobei an der Stelle, an der sich der Haftklebstoff (7) befindet, ein Uberlappender Bereich gebildet
wird, und wobei das Verpackungsmaterialstiick (3b) mittels des Haftklebstoffs (7) I6sbar verschlossen wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Haftklebstoff (7) wahrend der Férderbewegung des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials (3) aufge-
bracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Haftklebstoff (7) wahrend eines Stopps bzw. einer Unterbrechung der Férderbewegung des folienartigen, band-
férmigen Verpackungsmaterials (3) aufgebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Auftrag des Haftklebstoffs (7) auf das folienartige, bandférmige Verpackungsmaterial (3) in Abhangigkeit von sich
auf dem folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterial (3) befindenden Markierungen (16) erfolgt.

Vorrichtung (1) zum Verpacken eines Gegenstands (2), insbesondere eines Lebensmittels, mit einem folienartigen
Verpackungsmaterial (3) mit folgenden Merkmalen:

— einer Transporteinrichtung (4), die daflr vorgesehen ist, das folienartige Verpackungsmaterial (3) in der Form eines
endlosen Bands (3a) in einer Férderrichtung (x) in Richtung zu dem zu verpackenden Gegenstand (2) hin zu beférdern,
— einer Auftragseinrichtung (6), die dafur vorgesehen ist, tber lediglich einen Teil der Breite des folienartigen, band-
férmigen Verpackungsmaterials (3) einen Haftklebstoff (7) aufzubringen,

— einer in Férderrichtung (x) des folienartigen, bandférmigen Verpackungsmaterials (3) nach der Auftragseinrichtung
(8) angeordneten Schneideinrichtung (5), die dafiir vorgesehen ist, das folienartige, bandférmige Verpackungsmate-
rial (3) nach dem Aufbringen des Haftklebstoffs (7) derart zu schneiden, dass aus dem folienartigen, bandférmigen
Verpackungsmaterial (3) ein zum Verpacken des Gegenstands (2) geeignetes Verpackungsmaterialstiick (3b) gebil-
det wird, und

— einer Verpackungseinrichtung (8), die daflir vorgesehen ist, das Verpackungsmaterialstiick (3b) um den zu verpa-
ckenden Gegenstand (2) zu legen, wobei an der Stelle, an der sich der Haftklebstoff (7) befindet, ein Uberlappender
Bereich gebildet wird, und wobei das Verpackungsmaterialstick (3b) mittels des Haftklebstoffs (7) l&ésbar verschlos-
sen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Auftragseinrichtung (6) als unbewegliche, den Haftklebstoff (7) linienférmig ausgebende Auftragseinrichtung (6)
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Auftragseinrichtung (6) als bewegliche, den Haftklebstoff (7) punkt- oder linienférmig ausgebende Auftragsein-
richtung (6) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Auftragseinrichtung (6) einen mit dem Haftklebstoff (7) versorgbaren Stempel (6b) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Auftragseinrichtung (6) eine mit dem Haftklebstoff (7) versorgbare Walze aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
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die Transporteinrichtung (4) ein Walzenpaar (4a) aufweist, welches in demjenigen Bereich Uber die Breite des folien-
artigen, bandférmigen Verpackungsmaterials (3), in dem sich der Haftklebstoff (7) auf dem folienartigen, bandférmi-
gen Verpackungsmaterial (3) befindet, jeweilige umlaufende Aussparungen (17) aufweist.
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