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Wynalazek niniejszy dotyczy szczegol-
nie korzystnego uksztatltowania, rozmiesz-
czenia i osadzenia przedniego walka naci-
skowego do przedzarek, np. do przedzarek
obraczkowych, a przede wszystkim watka
naciskowego przyrzadu wyciagowego, kté-
rego tulejka zewngtrzna pokryta odpowied-
nia powloka jest osadzona na lozysku lub
innej czesci wsporczej w sposéb umozliwia-
jacy latwe rozbieranie watka naciskowego.

Zewnetrzna powierzchnia obwodowa
walkow naciskowych jest pokryta, jak wia-
domo, powloka stosunkowo miekka i silnie
przylegajaca, np. ze skéry, sukna lub kor-
ka, przy czym powloka ta ulega zuzyciu i
musi byé w krétszych lub dtuzszych odste-

pach czasu zastepowana nowa. Chcac usu-
naé¢ powloki niezdatne juz do uzytku zanu-
rza si¢ walki catkowicie lub tez ich czes¢
zewngtrzng we wrzacym tugu. Poniewaz
tozyska toczne nie wytrzymujg tego rodza-
ju zabiegéw, wykonywano juz walki naci-
skowe, zaopatrzone w lozyska toczne z
dwéch lub wigkszej liczby czesci, i to w ten
sposéb, ze zewnetrzna powloka umieszcza-
na byla na dobrze uszczelnionym tozysku
w sposéb umozliwiajacy tatwe zdejmowa-
nie jej.

Osadzenie watka na wale musi umozli-
wiaé¢ pewien luz i pewna podatnosé tulejki
watka na lozysku w celu wyréwnania nie-
ré6wnomiernosci powloki skérzanej oraz

‘\



sklebiania si¢ jednego z walkéw podczas
ruchu. Tego rodzaju nieregularnoscimogly-

by bowiem przeszkadzaé dz1alamu walka‘

sasiedniego.

Osadzenie podatne, a nie sztywne, moz-
na uzyskaé wylacznie w. ten sposéb, ze ot-
wor w tulejce watka wykonywa sie o sred-
nicy nieco wigkszej od $rednicy zewnetrz-
nej powierzchni lozyska tocznego. Dzieki

tej roznicy miedzy Srednicami watka a ob-_

wodem lozyska, powstajq miedzy tymi
dwiema cze$ciami pewne zjawiska toczne;
powstawaniu tych zjawisk, jak wykazaly
blizsze badania, nie nalezy w zadnym razie
przeszkadzaé, poniewaz, wskutek §lizgania
sie¢ wzglednego wzmiankowanych czesci
pod ci$nieniem, powstaje w krétkim czasie
w miejscach docisku rdza czyniaca watki
niezdatnymi do uzytku.

Wskutek tego nie mozna stosowaé zad-
nych umocowari tulejki walka w kierunku
osiowym, ktére, jak np. sprezyny lub inne
narzady, wywoluja pewnego rodzaju napie-
cie miedzy lozyskiem a tulejka, poniewaz
$rodki takie przeszkadzalyby swobodnemu
toczeniu si¢ walka. Ze wzgledu na powyz-
sze, tulejka watka jest osadzona wedlug
wynalazku luZzno na czesci wsporczej i to-
czy si¢ swobodnie na tej czeséci, a réwno-
czesnie jest ona prowadzona w swoim wla-
-$ciwym polozZeniu za pomoca wystajacych
odbojéw pierscieniowych, lecz nie przeszka-
dzajacych swobodnemu toczeniu sie oraz
rozktadaniu (wyjmowaniu) walka.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu jedna postaé wykonania walka.
Fig. 1 przedstawia przekréj podtuzny tulej-
ki watka i widok tozyska oraz wspétpracu-
jacego z walkiem naciskowym walka row-
kowanego w normalnym potozeniu robo-
czym, fig, 2 i 3 przedstawiaja przekréj po-
dtuzny wzglednie widok i wyjasniaja w ja-
ki sposéb, przy niewlasciwym nalozeniu
watka na lozysko, watek ten ustawia sie w
ruchu samorzutnie w polozenie wlasciwe.

Z watkiem rowkowanym a wspélpracuje

. niego.

tulejka ¢ zaopatrzona w powloke zewnetrz-
ng ze skéry lub innego materialu odpowied-
Tulejka jest osadzona na tozysku d
uksztaltowanym np. jako zewnetrzny pier-

- §cieti tozyska kulkowego; pierscieri ten jest

osadzony obrotowo za pomoca narzadow
tocznych (kulek) na nieruchomym czopie o-
siowym e.

Tulejka ¢ posiada wewngtrzne wytocze-

_nie o srednicy wigkszej posrodku niz na obu

swoich koricach, dzieki czemu uzyskuje sig

- powierzchnie wsporcza f, na ktérej koricach

znajduja si¢ dwa wystepy wewnetrzne g.
Wystepy te posiadaja srednice wewnetrzna
wigksza od srednicy zewnetrznej pierscie-
nia d lozyska, a znajduja si¢ od siebie w
odstepie wigkszym od dlugosci lozyska d
mierzonej w kierunku osi. ‘

Dzigki luzowi przewidzianemu miedzy
tulejka ¢ a lozyskiem d, ktéry to luz jest
jednak maly w stosunku do srednicy, uzy-
skuje si¢ powolne i niezaklécone zadnymi
narzadami przytrzymujacymi toczenie sig
tulejki na tozysku. W ten sposéb unika sig
skutecznie tworzenia si¢ rdzy w miejscach
docisku. ,

Dzigki takiej budowie watka zdejmowa-
nie i ponowne wkladanie tulejki na lozysko
jest niezmiernie proste. Réwnoczesnie uzy-
skuje si¢ te korzy$é, ze nawet w przypad-
ku btednego wtozenia tulejki ¢ na lozysko
d, np. niezupelnego wsunigcia jej na lozy-
sko, watek ustawia si¢ w ruchu samorzutnie
w sposéb wlasciwy. Szczegol ten jest wyjat-
kowo wazny, poniewaz od robotnikéw i ro-
botnic zatrudnionych przy maszynach prze-
dzalniczych nie mozna wymagaé ani dosta-
tecznej znajomosci technicznej, ami tez
szczegblnej uwagi przy obstudze maszyn.

Samorzutne ustawianie sie wlasciwe i
utrzymywanie wszystkich narzadéw w polo-
zeniu poprawnym uzyskuje si¢ w ten spo-
s6b, ze przy wsunigciu za dalekim lub za
bliskim tulejki walka na tozysko, jak to u-
widoczniono na fig. 2 i 3, pokrywa podatna
b ze skory lub korka ulega odksztatceniu



wskutek . - wystepujacego wéwczas nacisku
jednostronnego. Wskutek tego nacisku tu-
lejka ustawia si¢ nie tylko skosnie, lecz
réwniez w kierunku zwichrzonym w stosun-
ku do watka rowkowanego a. Wskutek tego
zwichrzonego ustawienia powstaje dzialanie
$rubowe, a mianowicie wskutek tego, ze
zmieniaja si¢ miejsca docisku, przy czym
przy kierunku obrotu przedstawionym na
fig. 3 za pomoca, strzalki po miejscu o naj-
wigkszym docisku znajdujacym sie na brze-
gu powloki tulejki nastepuja podczas to-
czenia si¢ tulejki takie miejsca jej brzegu,
ktore sa bardziej oddalone od srodka osa-
dzenia, niz przypadkowe miejsce .styku z
watkiem rowkowanym a. W ten sposéb
miejsce styku przesuwa si¢ rzeczywiscie na
watku rowkowanym co raz dalej na ze-
wnatrz (na lewo), az wystep g tulejki znaj-
dzie si¢ wreszcie poza lozyskiem d, wsku-
tek czego lozysko — jak to jest wtasnie po-
zadane — ustawi si¢ miedzy ~wystepami g
tulejki. W sposéb podobny utrzymuje sie
przez czas dluiszy tulejke waltka w jej po-
tozeniu normalnym podczas ruchu, ponie-
waz wszelkie przesuwanie si¢ wystepu g ku
korficom lozyska d musi spowodowaé opisa-
ny powyzej przebieg korygujacy.

Nie jest bynajmniej rzecza nieodzowna,
by tozysko d stanowito calosé jednolita. Za-
miast tozyska takiego mozna bowiem réw-
niez zastosowaé np. dwa zwykle pierscienie
zewnetrzne tozysk kulkowych. '

Nie jest réwniez rzecza konieczna, by
tulejka watka posiadata dwa wystepy we-
wnetrzne g, mozna bowiem réwniez zaopa-
trzy¢ ja, np. posrodku, w jeden wystep
skierowany do wnetrza i ograniczyé ruch te-

go zebra miedzy dwoma kolnierzami bocz-
nymi wystajacymi z lozyska d. Mozna oczy-
wiscie zastosowaé tez inne liczby i uklady
wystepéw wzglednie kolnierzy.

" Wreszcie nie jest tez rzecza konieczna,
aby lozyska toczne lezaly wewnatrz czesci
d. Mozna np. zastosowaé lozysko toczne
réwniez w tym miejscu, gdzie naciskaja ha-
ki obcigzajace (umieszczone, jak wiadomo,
zawsze posrodku miedzy dwoma przyna-
leznymi watkami naciskowymi), w ten spo-
s6b, aby jeden lub drugi czop osiowy e ob-
racal sie wowczas sam, a tulejki ¢ toczyly
si¢ bezpoérednio na tych czopach lub na
czeSciach wsporczych umieszczonych na
wzmiankowanych czopach w odpowiedni
sposob.

Zastrzezenie patentowe.

Walek naciskowy przyrzadu wyciagowe-
go do przedzarek, ktérego zewnetrzna da-
jaca sie latwo zdejmowaé tulejka, zaopa-
trzona w odpowiednia powloke, jest osa-
dzona na lozysku lub na innej czesci wspor-
czej, znamienny tym, ze tulejka watka (c)
jest osadzona luzno na czesci wsporczej (d)
i podczas pracy toczy si¢ na niej swobod-
nie, przy czym jest ona prowadzona wysta-
jacymi odbojami pierscienjowymi (g), nie
przeszkadzajacymi toczeniu si¢ lub zdej-
mowaniu tulejki watka.

Vereinigte Kugellagerfabriken
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 25021.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.



	PL25021B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


