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Procédé et installation de fabrication de brique allégée.

La présente invention concerne un procédé
pour fabriquer de la brique d partir d'argile et de
matériau léger en granulé peu adhérent, ce procédé &tant
du type selon lequel on mélange l'argile et les granulés
de matériau, on moule le mélange qu'on séche et on cuit
ensuite.

L'invention concerne &galement une installa-
tion de mise en oeuvre du procédé.

Il a été recherché depuis longtemps des
moyens d'obtenir des briques de densité plus faible
que les briques normales, aussi bien pour ré&duire les
colits de transport gque pour augmenter les qualités d'i-
solation phonique ou thermique, par exemple.

Dans cet esprit, il est connu de préparer
des briques en incorporant 3 l'argile de sa composition,
un agent moussant, de laisser reposer le m&lange (temps
pendant lequel des alvéoles d'expansion se réduisent
considérablement) et de la cuire. Les.pores obtenus sont
irréguliers et constituent autant de points de faiblesse
de la brique.

On a proposé& par ailleurs de préparer des
briques en incorporant & l'argile de la sciure de bois,
de la farine, ou, d'une maniére générale, un matériau
en vrac ayant la propriété de se consumer a la cuisson
en créant des alvéoles. Mais, par ce procédé également,
les alvéoles sont irréguliers, et la ré&sistance mécanique
de la brique en souffre.

On a préconisé également la fabrication
d'agglomérés poreux, et notamment de brigues, oktenus
par l'incorporation dans le mélange de base de grains
de mati&re plastique, et, particuliérement de billes de
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polystyréne. Celles~ci se consument totalement 3 la
cuisson et donnent naissance & des alvZoles parfaite-
ment réguliers.

Malheureusement, cette derniére solution
s'est heurt@e dans la pratique 3 de graves inconvénients.
Quand il s'est agi d'incorporer les billes de polystyrdne
@ l'argile, on constatait, si cette dernidre &tait suf-
fisamment liquide pour permettre un mélange ais#, une
remontée des billes & la surface de l'argile, du fait
de la différence de densité et du mangue d'adhérence
du polystyr&ne. Si en revanche, l'argile &tant insuf-
fisamment liquide pour empé&cher la remontée des billes
de polystyréne, on conscatait un écrasement des billas
de polystyréne pendant le mélange, en plus d'unc aug-
mentation de l'énergie nécessaire pour réaliser le mé-
lange.

'L'objet de 1l'invention est de pallier les
inconvénients précités et de proposer un procédé viable
de fabrication de briques expansées 2 partir d'un mélangs
d'argile et d'un matériau en granuléd peu adhérent.

Cet objet est atteint seion l'invention par
le fait gue l'on mélange l'argile et le matériau léger
de la fagon suivante :

~ on ré&dult l'argile en poudre s3che,
on mélange & sec la poudre d'argile séche avec les granu-
1és de matériau, on ajoute ensuitz de 1'eau en guantité
voulue pour cbtenir une argile liante et on homogénéise
ce dernier mélange.

Pour des raisons qui ne sont pas entiére-
ment connues & l'heure actuelle, il a été& constaté qu'en
préparant le mélange de la fagon indiquée ci-dessus,
on ne constatait aucune remontée du matériau en granulé
3 la surface du mélange final, une fois que l'eau de
liant a &t& ajoutée.
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D'autre part, on a constaté& que, d'une fagon
particuliérement avantageuse, on pouvait ajouter 3 la
poudre d'argile séche jusqu'a un quart en volume de
poudre cellulosique ou de farine de bois. Cela facilite
encore l'adhésion du matériau en granulé & l'argile et
permet une homogénéisation parfaite du mélange, donc-
une répartition impeccable des alvéoles dans la brique
finale, si on emploie des billes de polystyréne expansé.

De fagon avantageuse, le mélange sec con-
forme & l'invention comprend environ un volume de granu-
18 pour un volume d'argile séche.

De préférence, pour réduire l'argile en pou-
dre séche, on procéde par étendage de l'argile sur un
tapis transporteur traversant une zone de chauffage,
et 3 la sortie duquel l'argile tombe et s'effrite dans
un dispositif de réception.

Si cela s'avare nécessaire, cn soumet l'ar~
gile du dispositif de réception & une agitation gui
compléte son effritement.

L'invention est tout particuliérement dési-
gnée pour un mat&riau en granulé tel qgue des billes de
polystyréne expansé, ou pour de la vermiculite. Dans
ce dernier cas, naturellement, la vermiculite ne se
consume pas & la cuisson, et ne donne donc pas un ma-
tériau poreux.

L'installation de mise en oeuvre du procédé
conforme 3 l'invention comporte tout particuliérement
des moyens pour réduire l‘'argile en poudre sé&che, des
moyens pour mélanger & sec la poudre s&che au maté-
riau en granulé , des movens pour ajouter l'eau au

mélange sec et pour homogénéiser ce produit.
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Bien qu'on puisse procdder a la désagréga-
tion de l'argile par poncage, broyage, écrasement;
concassage, meulage, avantageusement, les moyens pour
réduire l'argile en poudre s&che. comporte un tapis
transporteur traversant une zone de chauffage et débou-
chant sur un dispositif de réception.

Avantageusement, le dispositif de réception
est associé a des moyens d'agitation.

D'autres avantages et caractéristiqgues
de l'invention apparaitront & ia lecture de la des-
cription qui va suivre d'un exemple particulier de réa-
lisation d'une installaticn de fabrication conforme &
1'invention, description faite en référence 3 la figure
unique annexée représentant un zchima de ladite ins-
tallation. '

On y volt des moyens 1 de distributi
l'argile alimentant en argile venant de carvidre,
l'entrée d'un tapis transporteur 2.

Llargile &tendue sur le tapis traverse une
zone de chauffage intensif 3, comportant un ensemble
de résistances de chauffage 4 cu bien un dispositif

producteur de gaz chauds.
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du tapis 2 dan

lequel llargile s'efirite d'slle-mdme, de fagon suf-
fisante en wvue du m€lange 3 sec gui doit suivre et
1

Aan gours cuguel =llzs continuse &ventue

geusement. ¢consister en un tambour rotatif communiguant
& l'argile une agitation qui compléte son effritement.
La sortie du dispositif de réception est
relide & des moyens 6 pour mélanger & sec dans les
proportions désirées la poudre d'argile avec, le cas

échéant, la poudre cellulosique ajoutée par le distri-
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buteur 14 et les billes de polystyr@ne amendes par un
distributeur 7. )

Une fois bien mélangé, on ajoute au mélange
sec de l'eau venant d'une conduite d'amenée 8 et on
homogénéise dans le dispositif d'homogénéisation 9 le
produit obtenu.

Les précédéntes opérations peuvent &tre
conduites automatiquement, continfiment ou non.

De fagon tout & fait conventionnelle,
le produit homogé&ne obtenu est mis en forme par des
moyens 10, s&ché et &ventuellement stocké avant cuis-
son par des moyens 11, cuit par des moyens 12, et
stocké 3 1'état de brique par des moyens 13.

On peut, si l'on désire boucher les pores
de surface des briques, recouvrir la surface de celles-
ci d'une couche de finition d‘'argile pure.

Cette précaution n'est évidemment pas né-
cessaire si l'on utilise la@ vermiculite comme matériau en
granulé, mais elle améliore néanmoins le fini de la brique.

Les briques ré&alisées notamment avec de la
vermiculite, en plus de leur qualité& de légdreté, se
signalent par un trés bel effet esthétique quand elles
sont tranchées, ce qui recommande leur emploi en
parement décoratif.

Naturellement, l'invention n'est pas limi-
tée au mode particulier de réalisation décrit, mais en
recouvre au contraire toutes les variantes.
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REVENDICATIONS

1. Proc&dé pour fabrigquer de la brigque 3 par-
tir d'argile et de matériau léger en granulé peu adhérent,
ce procédé &tant du type selon lequel on mélange l'ar-
gile et les granulés de matériau, on moule le m&lange
qu'on sé&che et on cuit ensuite, caractérisé en ce gque
l'on mélange l1l'argile et le matériau léger de la

fagon suivante :

- on réduit l'argile en poudre sé&che, on
mélange d sec la poudre d'argile sé&che avec les gra-
nulés de matériau, on ajoute ensuite de l'eau en gquan-
tité voulue pour obtenir une argile liante et on
homogénéise ce dernier m#lange.

2. Proc&dé selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que l'on ajoute 3 la poudre d'argile s&che
de la poudre cellulosique.

3. Procédé selon la revendication 2, carac-
téris@ en ce que la poudre cellulosique est ajoutée
dans une proportion en volume ne dépassant pas le

quart du volume d'argile séche.

4. Procéd& selon l°'une quelcongue des reven-
dications 1 & 3, caractérisé en ce que le m&lange 2 sec
comprend un volume de matériau en granulé pour un
volume d'argile séche.

5. Procédé selon 1l'une quelconque des revendi-
cations 1 & 4, caractérisé en ce que, pour réduire
l'argile en poudre séche, on procéde par étendage de
l'argile sur un tapis transporteur traversant une 2zone
de chauffage, et 3 la sortie dugquel l'argile tcmbe et
s'effrite dans un dispositif de réception.

6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé
en ce que l'on soumet l'argile du dispositif de récep-
tion & une agitation qui compléte son effritement. '
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7. Procédé selon l'une guelconque des revendi-
cations 1 & 6, caractérisé& en ce que le matériau en
granulés est constitué de billes de polystyréne.

8. : Proc&dé selon l'une quelcongue des revendi-
cations 1 & 7, caractérisé en ce que le matériau en
granulés est constitué de vermiculite.

9. Brique allégée, caractérisée en ce qu'elle
est obtenue selon le procédé de l'une gquelcongue des
revendications 1 i 8, '

1o0. Installation de fabrication d'une brigue
allégée 3 partir d'argile et de matériau en granulés
peu adhérent, cette installation étant du type compor=-
tant des moyens de distribution de l'argile, des moyens
de distribution du granulé, des movens de mélange de
l'argile et des billes, des moyens de moulage, des
moyens de séchage et de cuisson de la brique,
caractéris€&e en ce que l'installation comporte des
moyens pour réduire l'argile en poudre sé&che, des
moyens pour mélanger 3 sec la poudre séche au matériau
en granulés, des moyens pour ajouter l'eau au mé&lange
sec, et pour homogénéiser ce produit.

11. Installation selcon la revendication 10,
caractérisée en ce que les moyens pour réduire l'argile
en poudre séche comporte un tapis transporteur traver-
sant une zone de chauffage et débouchant sur un
dispositif de réception.

12. Installation selon la revendication 11,
caractérisée en ce que le dispositif de réception est
associé A des moyens d'agitation.

13. Installation selon 1l'une quelconque des re-
vendications 10 a 12, caractérisée en ce qu'elle com-
prend des moyens d'adjonction de poudre cellulosique

-

a la poudre d‘'argile.
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