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(57) Abstract: The invention concerns a transport drum (30) designed for the tobacco processing industry, comprising cavities for
stem-shaped products of the tobacco processing industry. Said transport drum (30) is improved in that the radial distances of at
least two cavities (15, 25) relative to the axes of rotation (33) of the transport drum (30) are different. The invention also concerns
a device designed for transporting on the longitudinal axis stem-shaped products (11, 21) of the tobacco processing industry, in at
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Fordertrommel (30) der Tabak verarbeitenden Industrie mit Aufnahmen fiir
stabformige Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie. Die Fordertrommel (30) wird dadurch weitergebildet, dass die radialen
Abstinde von wenigstens zwei Aufnahmen (15, 25) bezogen auf die Drehachse (33) der Fordertrommel (30) unterschiedlich sind.
Ferner betrifft die Erfindung eine Finrichtung zum Uberfiihren von in wenigstens zwei Reihen lingsaxial geforderten, stabférmigen
Artikeln (11, 21) der Tabak verarbeitenden Industrie von einem die Artikel (11, 21) léngsaxial fordernden Léngsforderer auf einen
die Artikel queraxial abfordernden Querforderer (30). Ausserdem betrifft die Erfindung eine Maschine der Tabak verarbeitenden
Industrie, insbesondere Filterherstellungsmaschine, Zigarettenstrangmaschine oder Filteransetzmaschine.



WO 2006/056271 PCT/EP2005/010980

EinstofRtrommel

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Férdertrommel der Tabak verarbeitenden
Industrie mit Aufnahmen fiir stabférmige Artikel der Tabak verarbei-
tenden Industrie. Ferner betrifft die Erfindung eine Einrichtung zum
Uberfiihren von in wenigstens zwei Reihen langsaxial geférderten,
stabformigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie von einem
die Artikel langsaxial férdernden Léngsférderer auf einen die Artikel
queraxial abférdernden Querférderer. AuRerdem betrifft die Erfin-
dung eine Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbeson-
dere Filterherstellungsmaschine, Zigarettenstrangmaschine “oder
Filteransetzmaschine.

Unter stabfdérmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie
werden im vorliegenden Zusammenhang im Strangverfahren herge-
stellte, von einem fortlaufend gebildeten Strang abgetrennte Artikel

wie Zigaretten, Zigarillos, Filterstabe und dergleichen verstanden.
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Bei Strangmaschinen der Tabak verarbeitenden Industrie, wie Ziga-
rettenstrangmaschinen oder Filterstrangmaschinen, wérden die vom
Strang abgetrennten Strangabschnitte aus’ ihrer I&ngsaxialen Pro-
duktionsférderbahn in eine queraxiale Forderbahn fur die Weiter-
verarbeitung tberflhrt, wobei die Uberfiihrung von einem quer zur
Strangférderbahn angetriebenen Querforderer ausgefiihrt wird.
Hierbei wird besondere Aufmerksamkeit auf die Ubergabe der
strangférmigen Artikel vom Langsférderer auf den Querférderer ge-
legt, da Stérungen des Forderflusses zu Beschadigungen oder gar
Zerstérungen der Uberflihrten Strangabschnitte fiihren kdénnen.

Um die Ubergabe der ldngsaxial geférderten Artikel in die Aufnah-
men eines Querférderers zu gewahrleisten, ist bekannt, die Artikel
in Achsrichtung zu beschleunigen, so dass die Artikel vereinzelt
werden. Weiterhin ist bekannt, dem Artikel vor dem Einstof3 in die
Aufnahmen des Querférderers eine Bewegungskomponente quer zu
ihrer langsaxialen Bewegungsrichtung parallel zur Bewegung der
Aufnahmen des Querférderers zu geben. Die verwendeten Querfor-
derer werden auch als Einstof3trommeln bezeichnet.

In DE 42 03 517 B4 ist eine Vorrichtung zum Uberflihren von Ziga-
rettenabschnitten beschrieben, wobei ein Ubergabeférderer als
Querfdrderer zwei Trommeln mit unterschiedlich gro(iem Durchmes-
ser aufweist. Mit Hilfe von Ubergabekdpfen eines Drehtellers an ei-
ner Zigarettendoppelstrangmaschine werden Zigarettenabschnitte
von der Zweistrangzigarettenmaschine an den Ubergabeforderer
tbergeben.

Dartber hinaus ist aus DE 695 18 459 T2 (entspricht EP 0 682 881
B1) eine EinstoRtrommel bekannt, bei der Tabakdoppelstdcke von
einer Zweistrangmaschine an die EinstoBtrommel Ubergeben wer-

“den.
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Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, die Ubergabe von mehreren in Mehrstrangver-
fahren hergestellten und langsaxial geférderten Artikelreihen an ei-
nen Ubergabeforderer bzw. Querférderer zu verbessern.

Die Aufgabe wird bei einer Férdertrommel der Tabak verarbeitenden
Industrie mit Aufnahmen flr Artikel der Tabak verarbeitenden In-
dustrie dadurch gelost, dass die radialen Abstédnde von wenigstens
zwei Aufnahmen bezogen auf die Drehachse der Férdertrommel un-

terschiedlich sind.

Als Fordertrommel wird im vorliegenden Zusammenhang insbeson-
dere eine so genannte EinstoBtrommel verstanden. Bei der Forder-
trommel sind zwei verschiedene Arten von Aufnahmen ausgebildet,
wobei der Unterschied der Aufnahmen im Abstand von der Aufnah-
me zur gemeinsamen Drehachse der Férdertrommel besteht. Bei
der Ubergabe von Artikeln, die im Zweistrangverfahren an einer
Zweistranghersteilimaschine hergestellt werden und zum Ubergabe-
férderer gefordert werden, werden die l&ngsaxial geférderten Artikel
jeder Reihe in Aufnahmen mit einem vorbestimmten Abstand von
der gemeinsamen Drehachse Ubergeben. Beispielsweise werden die
strangférmigen Artikel einer Reihe Aufnahmen mit einem groReren
radialen Abstand zugefordert, wahrend die Artikel der zweiten Reihe
den Aufnahmen mit dem geringeren Absfand Zur gemeinsamen
Drehachse der Trommel Ubergeben werden. Unter ,radialer Ab-
stand® wird der Abstand zwischen der Drehachse und der Mulden-

flache einer Aufnahme auf der Fordertrommel verstanden.

Dazu ist vorgesehen, dass erste Aufnahmen auf einem ersten Ring
ringformig und zweite Aufnahmen auf einem zweiten Ring ringférmig
angeordnet sind. “
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Insbesondere weisen der erste und der zweite Ring unterschiedliche
Durchmesser bzw. unterschiedliche radiale Absténde zur gemein-

samen Drehachse auf.

Darlber hinaus ist es vorteilhaft, wenn die Aufnahmen und/oder die
Ringe auf verschiedenen Teilkérpern mit unterschiedlichen Durch-
messern angeordnet sind. Hierzu weisen die Teilkérper in Form von
Trommelkérpern eine gemeinsame Drehachse auf. Aus zwei Trom-
melkérpern mit unterschiedlichen Durchmessern und einer gemein-
samen Drehachse wird eine erfindungsgeméaRe EinstoRtrommel
bzw. Fordertrommel ausgebildet, wobei auf der Umfangsflache der
Trommelkérper Aufnahmen flr die zu transportierenden Artikel vor-

gesehen sind.

Um eine gleichmaRige Foérderung und Ubergabe der Artikel zu ge-
wahrleisten, sind gleich viele Aufnahmen auf den Ringen bzw.
Trommelkdrpern vorhanden, d.h. die Anzahl der Aufnahmen auf je-
dem Ring bzw. auf jedem Teilkdrper sind gleich.

GemaR einer bevorzugten Weiterbildung wird vorgeschlagen, dass
im Teilkérper mit dem gréReren Durchmesser Durchgangsbohrun-
gen fur Artikel der Tabak verarbeitenden Industrie vorgesehen sind.

Hierzu ist es vorteilhaft, wenn die Durchgangsbohrungen in Auf-
nahmen des Teilkérpers mit dem kleineren Durchmesser miinden.

Um einen zuverlassigen Transport der Artikel zu gewahrleisten, sind
die Aufnahmen derart ausgebildet, dass eine langsaxiale Bewegung
der Artikel in den Aufnahmen abgebremst wird. Insbesondere wer-
den die Artikel in den Aufnahmen so ausgerichtet, dass sie mit einer
vorbestimmten Position auf der erfindungsgemaRen Fordertrommel



WO 2006/056271 PCT/EP2005/010980

an weitere Fordereinrichtungen (ibergeben werden. Vorzugsweise
weisen die Aufnahmen entsprechende Bremsmittel zur Abbremsung

der langsaxialen Bewegung der Ubergebenen Artikel auf.

Um die Artikel sicher auf der Fordertrommel zu transportieren, wei-
sen ferner die Aufnahmen mit Unterdruck beaufschlagbare Saug-

bohrungen auf.

Eine weitere Lésung der Aufgabe besteht bei einer Einrichtung zum
UberfUhren von langsaxial in wenigstens zwei Reihen geférderten,
stabférmigen Artikeln der Tabak verarbeitenden Industrie von einem
die Artikel l&ngsaxial fordernden Langsférderer auf einen die Artikel |
queraxial abférdernden Querférderer darin, dass der Querf6érderer
als voranstehend beschriebene Férdertrommel bzw. Einstofitrommel
ausgebildet ist. Zur Vermeidung von Wiederholungen wird auf die
Ausfihrungen zur Férdertrommel ausdriicklich verwiesen.

Dariiber hinaus wird bei einer erfindungsgemafen Weiterbildung der
Einrichtung vorgeschlagen, dass vor der Abgabe der Artikel an den
Querforderer eine Beschleunigungseinrichtung, insbesondere zur
langsaxialen und/oder queraxialen Beschieunigung der Artikel, vor-
gesehen ist. Dadurch wird erreicht, dass die einzelnen Artikelstabe
bzw. —strange vereinzelt und/oder quer beschleunigt werden, wobei
die Beschleunigungseinrichtung bei einer queraxialen Beschleuni-
gung derart ausgebildet ist, dass die Artikel auf die Umfangsge-
schwindigkeit der jeweiligen Aufnahmen quer beschleunigt werden.

Hierzu wird weiter vorgeschlagen, dass die Beschleunigungseinrich-
tung fir eine Reihe von Artikeln mittels mehrerer Exzenterscheiben

ausgebildet ist.

Vorzugsweise weisen die Exzenterscheiben eine Exzentrizitat auf,
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so dass die Artikel in langsaxialer und in queraxialer Richtung be-
schleunigt werden. Eine langsaxiale Beschleunigung wird bei den
Exzenterscheiben mittels der wirksamen Umfangsflache mit dem
kleineren Radius der Scheiben ausgefiihrt, wahrend die gleichzeiti-
ge langs- und queraxiale Beschleunigung der Artikel mittels der Ex-
zentrizitat der Scheiben rhit dem groéReren bzw. gréfer werdenden

Radius erfolgt.

AuBerdem ist es von Vorteil, wenn der queraxiale Abstand der Rei-
hen der Artikel dem radialen Abstand der Aufnahmen auf den Rin-
gen oder Teilkdérpern der erfindungsgeméafen Férdertrommel bzw.

EinstofRtrommel entspricht.

Eine sichere und zuverldssige Ubergabe der Artikel an den Querfor-
derer wird dadurch erreicht, wenn die Rotation der Exzenterschei-

ben mit der Rotation der Férdertrommel synchronisiert ist.

Dartber hinaus wird die Aufgabe gel6st durch eine Maschine der
Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere Filterherstellungsma-
schine, Zigarettenstrangmaschine oder Filteransetzmaschine, die
mit einer erfindungsgemafRen Fdérdertrommel oder mit einer erfin-
dungsgeméfRen Einrichtung ausgestattet sind. Zur Vermeidung von
Wiederholungen wird auf die voranstehenden Ausfihrungen verwie-
sen. Vorzugsweise stellt die Maschine der Tabak verarbeitenden
Industrie mehrere, insbesondere zwei, Strange stabférmiger Artikel
her, die an einen Querférderer an der Maschine oder einer weiteren

Maschine tibergeben werden.

Die Erfindung wird nachstehend und ohne Beschrénkung des allge-
meinen Erfindungsgedankens anhand von Ausflihrungsbeispielen
unter Bezugnahme auf die beigefligten Zeichnungen exemplarisch
beschrieben, -auf die im (brigen bezuglich der Offenbarung aller im
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Text nicht naher erlauterten erfindungsgeméafen Einzelheiten aus-

driicklich verwiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1a bis 1c schematisch verschiedene Ansichten einer Uber-
gabeeinrichtung von Iangsaxial geférderten, stab-
férmigen Artikeln in zwei Reihen an einen Quer-
forderer; '

Fig. 2 im Ausschnitt einen Querschnitt durch eine erfin-
dungsgemafRe Fordertrommel und

Fig. 3 eine Seitenansicht eines Paares Exzenterschei-
ben.

In den folgenden Figuren sind gleiche oder gleichartige Elemente
sowie entsprechende Teile mit denselben Bezugsziffern versehen,

so dass von einer erneuten Vorstellung jeweils abgesehen wird.

In den Fig. 1a bis 1c sind jeweils verschiedene Ansichten einer er-
findungsgemaRen Uberfiihrungseinrichtung in verschiedenen An-
sichten dargestellt. Fig. 1a zeigt eine Draufsicht, Fig. 1b eine Sei-
tenansicht und Fig. 1c eine Frontansicht der Einrichtung.

Die Uberflhrungseinrichtung ist beispielsweise Teil einer Doppel-
strangmaschine zur Herstellung von Filtern oder Tabakstrangen im
Doppelstrangverfahren. Beispielsweise ist unter der Bezeichnung
+KDF* eine derartige Filterstrangmaschine der Patentanmelderin
bekannt. Unter der Bezeichnung ,PROTOS" ist auRerdem eine Dop-
pelstrangmaschine der Patentanmelderin zur Herstellung von Ta-
bakstrangen bekannt. Eine derartige Maschine ist beispielsweise in
der deutschen Patentanmeldung mit dem amtlichen Aktenzeichen
103 54 924.2 beschrieben.
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Nach der Herstellung von kontinuierlichen Filterstrdngen werden die
in zwei Reihen nebeneinander hergestellten Filterstrange in stab-
férmige Filterstdbe geschnitten und als geschnittene Filterstédbe 11,
21 parallel und nebeneinander zu einer queraxial férdernden For-
dertrommel 30 transportiert. Die Férdertrommel 30 ist als eine Art

EinstoRtrommel ausgebildet.

Nach dem Schneiden der Filterstdbe 11, 21 werden vor der Abgabe
der Filterstdbe 11, 21-die Filterstdbe jeweils mittels eines Paares
Exzenterscheiben 12.1, 12.2 sowie 22.1, 22.2 in langsaxialer Rich-
tung und gleichzeitig in queraxialer Richtung beschleunigt. Die
langsaxiale Beschleunigung fihrt zu einer Vereinzelung und
Beabstandung der Filterstdbe 11, 21. Durch die queraxiale Be-
schleunigung der Filterstdbe 11, 21 werden die Filterstabe 11, 21
mit annahernd derselben Geschwindigkeit versehen, die die ent-
sprechenden Aufnahmen auf der Férdertrommel 11 im Zeitpunkt der
Abgabe aufweisen.

Die Fordertrommel 30 ist gebildet aus zwei Trommelkérpern 31, 32,
die unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Die Trommelkdrper
31, 32 verfigen in queraxialer Richtung, d.h. in Rotationsrichtung,
auf ihrer Umfangsflache Uber aquidistant verteilte Aufnahmen, wo-
bei die Anzahl der Aufnahmen auf dem Trommelkérper 31 der An-

zahl der Aufnahmen auf dem Trommelkérper 32 entspricht.

Die Umfangsflachen der Trommelkérper 31, 32 sind mit achsparalle-
len Aufnahmen (vgl. Fig. 2) fir die Aufnahme der queraxial weiter zu
fordernden Filterstabe 11, 21 versehen.

Die Filterstdbe 11 werden in die Aufnahmen des Trommelkdrpers 31
Uberfuhrt, wahrend die Filterstabe 21 zu den Aufnahmen des Trom-
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melkdrpers 32 transportiert werden. Hierzu sind im Trommelkdrper
31 Durchgangsbohrungen 34 angeordnet,‘ die in die Aufnahmen des
Trommelkérpers 32 miinden. Bei der Ubergabe der Filterstdbe 21 an
die Fordertrommel 30 tauchen die Filterstdbe 21 in die Durchgangs-
bohrung 34 ein und nach Durchtritt durch die Durchgangsbohrung
34 werden die Filterstabe 21 in die Aufnahmen des Trommelkdrpers
32 Uberfihrt und nach einer Abbremsung in einer vorbestimmten
Position angeordnet. Gleiches gilt fir die Filterstabe 11, die nach
der Ubérgabe in die Aufnahmen des Trommelkérpers 31 abge-
bremst werden und an einer bestimmten Stelle positioniert werden
(vgl. Fig. 2).

Der Trommelkérper 31 und der Trommelkérper 32 der Férdertrom-
mel 30 weisen eine gemeinsame Drehachse 33 auf, um die die bei-
den Trommelkérper 31, 32 rotieren.

In Fig. 2 ist ausschnittsweise die Férdertrommel 30 ausschnittswei-
se im Querschnitt dargestellt. Der Trommelkdrper 31 verfiigt Uber
Aufnahmen 15, die mit Filterstaben 11 von den Exzenterscheiben
12.1, 12.2 beschickt werden. Der Trommelkérper 32 verflgt Uber
Aufnahmen 25, die nach Durchtritt der Filterstabe 21 durch die ent-
sprechenden Durchgangsbohrungen 34 die Filterstédbe 21 aufneh-

men.

Nach der Ubergabe weisen die Filterstdbe 11, 21 in langsaxialer
Richtung eine Geschwindigkeitskomponente auf, so dass die Filter-
stdbe 11, 21 bei Erreichen der Aufnahmen 15 bzw. 25 abgebremst
werden. Dies kann durch die Beaufschlagung der Aufnahmen 15, 25
durch Unterdruck uber die Saugbohrungen 16 bzw. 26 erfolgen, da-
bei sind die Aufnahmen 15, 25 Reibflachen, so dass hierdurch die
Filterstabe 11, 21 abgebremst werden. AnschlieBend werden die
Enden der Filterstabe 11, 21 mittels eines Anschlages 17 bzw. 27
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und einer nicht dargestellten zusatzlichen Saugbohrung unterhalb

des Anschlags 17 bzw. 27 in den Aufnahmen 15, 25 positioniert.

Die Saugbohrungen 16 bzw. 26 werden wie in einer Ublichen Ein-
strangeinstoftrommel, die z.B. in der Filterstrangmaschine ,KDF"
der Patentanmelderin verwendet wird, (iber nicht dargestellte Steu-

erkoérper angesteuert.

In Fig. 3 ist in einer Detailansicht das Exzenterscheibenpaar 12.1,
12.2 gezeigt. Jede Exzenterscheibe 12.1, 12.2 weist einen ersten
Umfangsabschnitt mit einem kleineren Radius und einem zweiten
Umfangsabschnitt mit einem von diesem kleineren Radius ausge-
henden, sich vergréRernden Radius auf. Hierdurch ergibt sich eine
kontinuierliche, zunehmende stegférmige Exzentrizitat 13.1, 13.2.
Infolge der Rotation der Exzenterscheiben 12.1, 12.2 werden die
ankommenden geschnittenen Filterstabe 11 mit dem kleinen Radius
der Exzenterscheiben 12.1, 12.2 in l&ngsaxialer Richtung beschleu-
nigt und somit vereinzelt. Anschliefend wird durch die Rotation der
Exzentrizitaten 13.1, 13.2 eine weitere langsaxiale Beschleunigung
und gleichzeitig eine queraxiale Beschleunigung des Filterstabs 11
ausgefihrt.

Der Antrieb der Exzenterscheiben 12.1, 12.2 ist beispielsweise so
mit dem Antrieb der Férdertrommel 30 synchronisiert, dass die Ex-
zentrizitat 13.1, 13.2 beider Exzenterscheiben 12.1 und 12.2. in
dem Moment wirksam wird, wenn der Filterstab 11 die in Fig. 3 ge-
zeigte Position erreicht. In diesem Moment liegt der Filterstab 11 am
Umfang beider Exzenterscheiben an und wird nun bei weiterer Dre-
hung der Exzenterscheiben 12.1 und 12.2 quer-zu seiner langsaxia-
len Foérderrichtung beschleunigt, bis er eine Geschwindigkeit er-
reicht, 'die der Umfangsgeschwindigkeit der Aufnahme 15 des
Trommelkérpers 31 entspricht. Die entsprechende Aussage kann
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auch fiir die Forderscheiben 22.1, 22.2 getroffen werden, wobei die
Filterstdbe 21 auf die Umfangsgeschwindigkeit der Durchtrittsboh-
rung 34 bzw. der Aufnahmen 25 des Trommelkdrpers 32 beschleu-

nigt werden.

Alternativ zur in Fig. 1b und Fig. 1c dargestellten Anordnung der
Exzénterscheiben 12.1,12.2 bzw. 22.1, 22.2 konnen die Achsen der
Scheiben schrag zur Strangrichtung und auf zwei unabhangigen An-
triebsachsen angeordnet sein, um den Filterstaben eine Richtungs-
komponente radial nach auRen zu geben, damit sie nicht mit dem

Muldengrund kollidieren.

In DE 83 36 614 U1 sind beispielsweise ausflhrlich Exzenterschei-
ben beschrieben, so dass ausdrlcklich fir weitere technische Ein-
zelheiten auf dieses Dokument verwiesen wird.

Im Rahmen der Erfindung ist es mdéglich, dass eine Uberflihrungs-
einrichtung an einer Filterherstellungsmaschine eingesetzt wird,
wobei an der Filterherstellungsmaschine im Doppelstrangverfahren
verschieden lange Filterstabe hergestellt werden. Hierzu sind ferner
zwei separat angetriebene Schneidapparate vorgesehen. Aulerdem
verfligt die Férdertrommel Gber zwei Trommelkdrper, wobei der gro-
Rere Trommelkdrper sich auf dem kleineren Trommelkérper ab-
stlitzt. Die Anzahl der Mulden auf den beiden Trommelkérpern sind
vorzugsweise hierflir unterschiedlich. Aufterdem sind die Drehzah-

len der Trommelkdrper ungleich.
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Patentanspriche

1. Fordertrommel (30) der Tabak verarbeitenden Industrie mit
Aufnahmen fir stabférmige Artikel (11, 21) der Tabak verar-
beitenden Industrie, dadurch gekennzeichnet, dass die radia-
len Abstéande von wenigstens zwei Aufnahmen (15, 25) bezo-
gen auf die Drehachse (33) der Fordertrommel (30) unter-
schiedlich sind.

2. Fordertrommel (30) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass erste Aufnahmen (15) auf einem ersten Ring ring-
formig und zweite Aufnahmen (25) auf einem zweiten Ring

ringférmig angeordnet sind.

3. Fordertrommel (30) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der erste und zweite Ring unterschiedliche Durch-
messer bzw. unterschiedliche radiale Abstadnde zur gemein-

samen Drehachse (33) aufweisen.
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4, Fordertrommel (30) nach einem der Anspriche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass die Aufnahmen (15, 25) und/oder .
die Ringe auf verschiedenen Teilkérpern (31, 32) mit unter-

schiedlichen Durchmessern angeordnet sind.

5. Férdertrommel (30) nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Anzahl der Auf-
nahmen (15, 25) auf jedem Ring bzw. auf jedem Teilkérper
(31, 32) gleich ist.

6. Fordertrommel (30) nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass im Teilkérper (31) mit
dem groéleren Durchmesser Durchgangsbohrungen (34) fir
Artikel (21) der Tabak verarbeitenden Industrie vorgesehen
sind.

7. Foérdertrommel (30) nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Durchgangsbohrungen (34) in Aufnahmen (25)
des Teilkdrpers (32) mit dem kleineren Durchmesser miinden.

8. Férdertrommel (30) nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmen (15,
25) derart ausgebildet sind, dass eine langsaxiale Bewegung
der Artikel (11, 21) abgebremst wird.

9. Foérdertrommel (30) nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmen (15,
25) mit Unterdruck beaufschlagbare Saugbohrungen (16, 26)

aufweisen.
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Einrichtung zum Uberfiihren von in wenigstens zwei Reihen
lAngsaxial geférderten, stabformigen Artikeln (11, 21) der Ta-
bak verarbeitenden Industrie von einem die Artikel (11, 21)
langsaxial férdernden Langsforderer auf einen die Artikel (11,
21) queraxial abférdernden Querférderer (30), dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Querforderer (30) als Férdertrommel
(30) nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9 ausge-
bildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
vor der Abgabe der Artikel (11, 21) an den Querférderer (30)
eine Beschleunigungseinrichtung (12.1, 12.2; 22.1, 22.2), ins-
besondere zur langsaxialen und/oder queraxialen Beschleu-

nigung der Artikel (11, 21), vorgesehen ist.

Einrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beschleunigungseinrichtung (12.1, 12.2; 22.1, 22.2) fir
eine Reihe mittels mehrerer Exzenterscheiben (12.1, 12.2;
22.1, 22.2) ausgebildet ist.

Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass
die Exzenterscheiben (12.1, 12.2; 22.1, 22.2) eine Exzentrizi-
tat (13.1, 13.2) aufweisen.

Einrichtung nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeich- -
net, dass die Rotation der Exzenterscheiben (12.1, 12.2; 22.1,
22.2) mit der Rotation der Férdertrommel (30) synchronisiert

ist.

Einrichtung nach einem der Anspriche 10 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass der queraxiale Abstand der Reihen dem
radialen Abstand der Aufnahmen (15, 25) auf.den beiden Rin-
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gen oder Teilk6rpern (31, 32) entspricht.

Maschine der Tabak verarbeitenden Industrie, insbesondere
Filterherstellungsmaschine, Zigarettenstrangmaschine oder
Filteransetzmaschine, mit einer Férdértrommel (30) nach ei-
nem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9 oder mit einer Ein-
richtung nach einem oder mehreren der Anspriiche 10 bis 15.
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