(12)

(10)

(45)

SUOMI - FINLAND &0

(FI)

21
(22)
PATENTTI- JA REKISTERIHALLITUS
PATENT- OCH REGISTERSTYRELSEN (24)
(41)

(73)

(72)

(74)

(54)

(56)

(57)

PATENTTIJULKAISU
PATENTSKRIFT

F1109478 B

Patentti myonnetty - Patent beviljats
Kv.Ik.7 - Int.kl.7

D21F 3/08, 7/08
Patenttihakemus - Patentansékning
Hakemispaiva - Ansékningsdag
Alkupéiva - Lopdag

Tullut juikiseksi - Blivit offentlig

(32) (33) (31) Etuoikeus - Prioritet

18.07.1990 DE 4022800 P

Haltija - Innehavare

1+J. M. Voith GmbH, St. Péltener Strasse 43, 7920 Heidenheim, SAKSA, (DE)

Keksija - Uppfinnare

1 *Matuschczyk,Uwe, Wagnerstrasse 3, 7340 Geislingen, SAKSA, (DE)

2 *Steiner,Karl, Richard Wagner Weg 8, 7922 Herbrechtingen, SAKSA, (DE)

3 ~Aufrecht,Harald, Karolinenstrasse 16, 7080 Aalen, SAKSA, (DE)

4 -Schiel,Christian, Albrecht-Durer-Strasse 90, 7920 Heidenheim, SAKSA, (DE)

Asiamies - Ombud: Heinanen Oy Patenttitoimisto
Annankatu 31-33 C, 00100 Helsinki

Keksinndn nimitys - Uppfinningens benamning

Puristusvaippa puristusiaitetta varten
Pressmantel fér en pressanordning

Viitejulkaisut - Anférda publikationer
F1 A 850806, SE B 419455

Tiivistelma - Sammandrag

Puristusvaippa (10) on muodostettu elasto-

taan 1/500 puristusvaipan (10)

IR

F 12201094788

16.08.2002

912812

11.06.1991

11.06.1991

19.01.1992

ulkohalkai-

meerisesta vaippamateriaalista (22) ja sijasta (D). Puristusvaipan (10) pinta-
kahdesta kerroksesta vahvistuslankoja alayksikkd3d kohti laskettuna on keh#lanko-
(23, 24), nimittdin sisidkerroksesta ja ul- jen (24) kaikkien 1lankapoikkileikkausten
kokerroksesta. Sisakerros muodostetaan summa vahintddan 50% suurempi kuin pitkit-

pitkittdislangoista (23), jotka puristus- tédislankojen (23) kaikkien lankapoikki-

laitteen toimiessa sijaitsevat yhdensuun-

taisesti puristusvaipan (10) kiertoakselin

(9a) kanssa. Ulkokerros muodostetaan keh#d-

langoista (24), jotka on kierretty ruuvi-

viivamaisesti ja jotka puristuslaitteen

toimiessa sijaitsevat suunnilleen

puris- \

tusvaipan (10) kulkusuunnassa. Vahvistus-

langat (23, 24) ovat joka puolelta elasto- 23

meerisen materiaalikerroksen ymparoimat,

joka on valmistettu homogeenisesta eli yh-

destd ainoasta valusta. Kierrettyjen kehid-

lankojen (24) halkaisija (f) on

korkein-

leikkausten summa.




Uppfinningen avser en tryckmantel (10) for
en tryckanordning, vilken mantel bestdr av
mantelmaterial (22) och tvd skikt av foér-
stdrkningstrddar (23, 24), ndmligen ett in-
re skikt och ett yttre skikt. Inre skiktet
bildas av ldngstrddar (23), vilka &r paral-
lella med tryckmantels (10) rotationsaxel
(9) nd&r tryckanordningen &r i bruk. Yttre
skiktet bildas av omkretstrddar (24), vilka
har vridits l&ngs en skruvlinje och vilka
ar beldgna ungefdr i tryckmantels (10)
fédrdriktning ndr tryckanordningen &r i
bruk. Férstdrkningstrddar (23, 24) &r pd
varje sida omgivna av elastomeriskt mate-
rialskikt, vilket &r framstdllt av homogen
eller blott en enda gjutning. Diametern (f)
hos de vridna omkretstrddarna (24) &r inte
6ver 1/500 av yttre diametern (D) hos
tryckmanteln (10). F6r tryckmantelns (10)
ytenhet &r den kalkylerade summan av om-
kretstrddarnas (24) alla trddtvirsnitt &t-
minstone 50 % stdrre &n summan av lingstrd-
darnas (23) alla trédtvarsnitt.
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PURISTUSVAIPPA PURISTUSLAITETTA VARTEN - PRESSMANTEL FOR EN
PRESSANORDNING

Keksintd koskee puristusvaippa puristuslaitetta varten, joka
toimii varsinkin ainerainan, esimerkiksi paperirainan veden
poistamista tai kiillottamista varten. Puristusvaippa, Jjossa

on patenttivaatimuksen 1 johdannossa esitetyt tunnusmerkit,
on tunnettu julkaisusta WO 88/08897. Tadman tunnetun puristus-—
vaipan erikoisuus on siinsi, ettd vahvistuslangat eivdat ole
kudoksen muodossa (kuten esimerkiksi julkaisussa
US-PS 4,552,620), vaan kaikki sijaitsevat jokseenkin tarkasti
yhdensuuntaisesti puristusvaipan ulkopinnan kanssa elastomee-
risen vaippamateriaalin sis&dlli; silld vahvistuslangat on
jarjestetty kahteen asentoon (tai "kerrokseen"), jolloin pit-
kittdislangat muodostavat sisdasennon ja kehdlangat ulkoasen-
non. Keh#dlangat on kierretty yksi- tai monikierteisen ruuvi-
viivan mukaisesti puristusvaippaan. Tunnetun, kuten myds kek-
sinndn mukaisen puristusvaipan toinen olennainen tunnusmerkki
on se, ettd elastomeerinen materiaalikerros on valmistettu
yhdestad ainoasta valusta ja on siten tdysin homogeeninen,
vaikkakin se ymp&ardi vahvistuslankoja joka puolelta. Toisin
sanoen vahvistuslangat eivdt sijaitse missddn kohdassa vialit-
tomdsti puristusvaipan ulkopinnassa eivdtkid siten ulkone mis-
sddn kohdassa wulkopinnasta, kuten esimerkiksi on kysymys

edelld mainitun julkaisun US-PS 4,552,620 kuvioissa 2 ja 3.

Tdllainen puristusvaippa joutuu k&ynnin aikana suurten rasi-
tusten alaiseksi. Kuten julkaisun WO 88/08897 kuviosta 1 tai
julkaisun US-PS 4,552,620 kuviosta 5 nahdizn, joutuu puris-

tusvaippa kulkiessaan puristuslaitteen puristusvydhykkeen

kautta suuren paine- ja vanutusrasituksen alaiseksi. Siind
tapauksessa, ettd puristusvaippa muodostetaan letkumaiseksi
telavaipaksi, Jjoka on suljettu molemmista pdistdan (kiinnit-

tamdlld vaipankannatuskiekkoihin), syntyy vield lissdksi veto-
jédnnitys sisdisen paineen johdosta. Puristusvaipan pé&iden
kiinnityksestd mainittuihin vaipankannatuskiekkoihin on myd&s

seurauksena se, ettd puristusvaipan pdilla ei ole mahdolli-
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suutta seurata puristusvaipan mahdollista venymistd kehdn
suunnassa. Tdastd on seurauksena se, ettd puristusvaipalla
tdytyy olla keh#n suunnassa erittdin suuri vetolujuus, jotta
venyvyys keh#n suunnassa olisi niin pieni kuin vain mahdol-

lista.

Tunnetun letkumaisen puristusvaipan lisdrasitus kdy ilmi jul-
kaisusta US-PS 4,923,570, varsinkin kuviosta 2. Puristusvai-
pan normaali pydrdhdystie on olennaisesti 1l&dhes ympyrarata.
Tullessaan puristusvyodhykkeeseen taytyy puristusvaipan kui-
tenkin siirtyd suhteellisen terdvidsti suunnasta toiseen. Sama

koskee poistumista puristusvyohykkeestad.

Kaikki ndmid rasitukset vaikuttavat puristusvaipan elinik&dian.
Keksinnodn tehtdvdnd on sen tdhden saada aikaan puristusvaip-
pa, jolla on tunnettuihin sovellutuksiin ndhden pitempi elin-

ikd.

Tama tehtdvda ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 uutuudentun-

nusmerkkien mukaan.

Keksinnon avulla voidaan samanaikaisesti tdyttdd kaksi toi-
silleen vastakkaista vaatimusta, nimittdin toisaalta saavut-
taa mahdollisimman suuri vetolujuus keh#n suunnassa (ja siten
hyvin vahdinen venyvyys) ja toisaalta antaa puristusvaipalle
kehdn suunnassa tdah&dn astiseen verrattuna olennaisesti parem-
pi "taivutuspehmeys'". Voidaan olennaisesti pienentdd erityi-
sesti puristusvaipan rasituksia, jotka syntyvdt siirtymisestd
suhteellisen terdvdsti suunnasta toiseen puristusraon tulo-

ja menopuolella.

Olennaista suuremman taivutuspehmeyden aikaansaamiseksi on
erittdin ohuiden kehdlankojen (suuruusluokkaa 0,4-1 mm) kek-
sinndn mukainen kdytto. Taten voidaan tdhdnastiseen verrattu-
na olennaisesti pienentdid puristusvaipan paksuutta (esimer-
kiksi aina 3-5 mm saakka), jolloin vahvistuslangat vielid ovat
tdysin upotettuina elastomeerisen materiaalikerroksen sisdén.

Viimeksi mainittu on tdrkedtd, jotta valtettdisiin vahvistus-
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lankojen mahdollinen ulkoap&din aiheutettu kuluminen. Erityi-
sen edulliset tulokset ovat saavutettavissa, kun el ainoas-
taan kehidnlangoilla vaan myds pitkittdislangoilla on erittédin
pieni lankahalkaisija. On jopa mahdollista k&dyttdaa pitkit-
tdislankoja, joiden halkaisija on vield pienempi kuin kehéd-

lankojen halkaisija.

Tosin paperikoneissa on jo kdytetty puristusvaippoja, joilla
on edelld mainittu vdh&dinen paksuus. Kuitenkin nidissd puris-
tusvaipoissa on kudotut (siis jdykdaksi tekevdt) vahvistusker-
rokset, joissa uloimmat kudoslangat ulkonevat elastomeerises-

ta vaippamateriaalista ja ovat siis kulumisvaarassa.

Julkaisusta EP O 354 743 Al tunnetaan puristusvaippa, jossa
on kehin suuntaan kulkevia ripoja (ja niiden vdlissad sijait-
sevia uria), jolloin jokaisessa rivassa on halkaisijaltaan
esimerkiksi 0,5 mm oleva kehidlanka tai kaksi keh&dlankaa. Ri-
pojen yleensd hyvin vidhdisen leveyden johdosta (suuruusluok-
kaa 2 mm) ndyttdsd kuitenkin epdilyttdvalta, voidaanko kehd-
langat - puristusvaippaa valmistettaessa - sijoittaa tarpeel-
lisella tarkkuudella ripoihin ilman, ettd ne ulottuvat (aina-

kin paikoitellen) uriin.

Keksinndn erdin toisen olennaisen ajatuksen mukaan on kaikki-
en kehidlankojen vetolujuus - laskettuna puristusvaipan pin-
ta-alayksikkod kohti - suurempi (sopivimmin v&dhint&d&n 40%
suurempi) kuin kaikkien pitkittdislankojen vetolujuus. On ni-
mittdin todettu, ettd vain tdalld toimenpiteelld voidaan saada
aikaan puristusvaippa, jolla erittdin pienestd kehdlankojen
halkaisijasta huolimatta on tarvittava vetolujuus kehdn suun-
nassa. Kdytettdessa samoja tai samankaltaisia tyOaineita pit-
kittdis- ja kehd@lankoja varten, tehd&&n kaikkien lankapoikki-
leikkausten summa kehdn suunnassa olennaiseti suuremmaksi
kuin pitkittdissuunnassa laskettuna mainittua puristusvaipan
pinta-alayksikkdd kohti. Tdm& merkitsee, kdytettdessd yhtid
paksuja lankoja, ettd kehdlankojen lukum&drd on suurempi kuin
pitkittdislankojen lukumddrad laskettuna taas puristusvaipan

pinta-alayksikkod kohti. Vaihtoehtoisesti tai tdm&n toimenpi-
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teen lisdksi voivat kehdlangat olla muodostetut aineesta,
jolla on suurempi vetolujuus (esimerkiksi hiilikuiduista)
kuin pitkittdislangat, jotka voivat muodostua kuten tZahdn as-

ti esimerkiksi polyamidista.

Mikdli on kysymys letkumaisesta ja molemmista pdistdédn sulje-

tusta puristusvaipasta, pitdad keh#dlankojen halkaisijan olla
keksinnon mukaan vain noin 1/4000 - 1/1000 (erityistapauksis-
sa 1/500) puristusvaipan ulkohalkaisijasta. Mik&dli puristus-

vaippana sitd vastoin pitd&d kdyttdd sivulta avointa puristus-
nauhasilmukkaa (julkaisun US-PS 4,552,620 kuvion 5 mukaises-
ti) niin kehdlankojen halkaisija on suunnilleen v&1lillH
1/8000 - 1/2000 ajatellusta nauhan halkaisijasta, esimerkiksi
puristusvaipan valmistukseen tarvittavan valusylinterin ulko-

halkaisijasta.

Puristusvaipan keksinnon mukaisella muodostamisella voidaan
odottaa olennaisesti pidempdd elinikdid. Tamad el aiheudu ai-
noastaan suuremmasta taivutuspehmeydestd vaan myods siitd to-
siasiasta, ettd pienemmdn puristusvaippapaksuuden johdosta
leikkausvoiman aiheuttama rasitus puristusvyohykkeeseen tul-
lessa pienenee olennaisesti. Lisdksi pienenee vanutusrasitus;
tdstd aiheutuu se, ettd vdltetddn vahvistuslankojen ja elas-
tomeerisen materiaalikerroksen vdlisen sidoksen irtaantumisen
vaara tai ainakin pienennetdidn sitd olennaisesti. T&dtd vaaraa
voidaan pienentdid myds kdyttdm&lld multifiilisia lankoja (mo-
nofiilisten lankojen asemesta) tai kidyttdmdlld monofiilisia
lankoja, joilla on litistetty poikkileikkaus (katso julkaisun
WO 88/08897 kuvio 4a/4b).

Keksinnon mukaisen puristusvaipan valmistus tapahtuu pddasi-
allisesti julkaisussa WO 88/08897 esitettyja tietoja vastaa-
vasti. Erityisesti laitteet pitkittdislankojen jadnnittdmisek-
si valusylinterin p#d&dlle on kuvattu siind yksityiskohtaises-

ti; tatd selostusta ei sen tdhden tidssad toisteta.
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Keksinnon sovellutusesimerkkejd ja puristusvaipan valmista-
mista varten tarkoitetun laitteen yksityiskohtia selostetaan

seuraavassa viittaamalla oheisiin piirustuksiin.

Kuvio 1 esittdd osapoikkileikkausta pitkittdisrakopuristus-

laitteesta, jossa on keksinndn mukainen puristusvaip-

pa.
Kuvio 2 esittdid suurennettua yksityiskohtaa A kuviosta 1.

Kuvio 3 on kaaviollinen kuva puristusvaipan osakappaleesta

siind sijaitsevine vahvistuslankoineen.

Kuvio 4 esittdd kaaviollisesti poikkileikkausta laitteesta

puristusvaipan valmistamiseksi.

Kuvio 5 on suurennettu osapitkittdisleikkaus pitkin kuvion 4

viivaa V.

Kuvio 6 on osapitkittdisleikkaus er#didstd toisestd puristus-

vaippasovellutuksesta.

Kuviossa 1 esitetyn (ja p&dasiallisesti tunnetun) puristus-
laitteen olennaiset elimet ovat kiinted kannatin kappale 11
(josta vain pieni osa on ndkyvissd), moniosainen puristusken-
kd 13, joka on siirrettdvissd yhdensuuntaisesti puristustason
E kanssa, ja vastatela 15. Puristuskenkd 13 on jaettu ala-
osaan 14 ja yl&dosaan 16. Alaosa 14 on Jjadrjestetty manniksi
painekammioon 12 (muodostettu kannatinkappaleen 11 onteloksi
ja rajoitettu tiivistyslistoilla, jotka lepd&dviat tiivistys-
listakannattimissa 18 ja 19). Yldosassa 16 on kovera, vasta-
telan 15 muotoon sovitettu liukupinta, jonka yli puristus-
vaippa 10 liukuu. Puristuskengdn ylZosa 16 muodostaa yhdessi
vastatelan 15 kanssa niin sanotun "pidennetyn'" puristusraon,
jolla on (nuolella ndht#dvdssd) kulkusuunnassa pituus b. Pu-
ristusvaipan 10 ulkopuolella kulkee puristusraon 1ldpi huopa-
nauha 21, ja ndiden molempien v&dlissid paperiraina 20, joka on

merkitty pisteviivalla.
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Puristusraon ulkopuolella kulkee puristusvaippa 10 olennai-
sesti ympyrdanmuotoista kiertorataa, jonka keskipiste on mer-
kitty viittausnumerolla 9a ja szidemerkillda R (puristusvaipan
10 kiertoakseli 9a on jarjestetty kiintedn kannatinkappaleen
11 keskiakseliin 7a ndhden siirtyneeksi). Puristuskengdn yld-
osassa 16 jatke 17, joka muodostaa pyOristetyn ylimenon ympy-
rdnmuotoiselta kiertoradalta 1liukupinnan koveralle osalle.
Samankaltainen pyodristetty ylimeno on jarjestetty puristus-

raon poistokohdalle.

Puristusvaipan 10 paksuus d on suunnilleen (suuruusluokkaa)
3-5 mm. Puristusvaipan ulkohalkaisija (siis kaksi kertaa si-
teen R ja paksuuden d summa) on esimerkiksi suuruusluokkaa
1,5 m. Erikoistapauksessa se voi olla myos pienempi kuin
1,0 m. Kuviossa 1 ei ole esitetty vaipankannatuskiekkoja,
joihin puristusvaipan 10 molemmat p&ddt on kiinnitetty ja jot-

ka on laakeroitu kiertyviksi kiertoakselin 9a ympi4ri.

Kuvio 2 esittdd voimakkaasti suurennettua kuvaa puristusvai-
pasta 10 (yksityiskohta A kuviossa 1). T&dstd ndhddidn elasto-
meerinen vaippamateriaali 22 (esimerkiksi polyuretaani) ja
siihen tdysin upotetut vahvistuslangat 23 ja 24. N&ditd ovat
pitkittdislangat 23, jotka sijaitsevat yhdensuuntaisesti
kiertoakselin 9a kanssa, ja keh#langat 24, jotka aina muodos-
tavat ulomman lankakerroksen ja jotka on siis kierretty si-
sdlld sijaitsevien pitkittdislankojen 23 pddlle. Kehdlankojen
24 halkaisija f on vain noin 1/4000 - 1/1000, mainitussa eri-
koistapauksessa 1/500 puristusvaipan 10 ulkohalkaisijasta D.

Kuviossa 1 laskettuna on D = 2(R+d).

Kuviosta 3 nidhddidn, ettd kehdlankojen 24 lukumdidrd laskettuna
pinta-alayksikkdd kohti on olennaisesti suurempi kuin pitkit-
tdislankojen 23 lukumddrid. Kehélankojen‘24 luku voi olla esi-
merkiksi kolme kertaa suurempi kuin pitkittadislankojen 23 lu-
ku. Tdlloin on oletettu, ettd pitkittdislankojen 23 halkaisi-
ja on samaa suuruusluokkaa kuin keh&dlankojen 24 halkaisija f
ja ettd pitkittdislankoihin ja kehdlankoihin kdytet#dn samaa

tai samankaltaista ainetta.
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Eraassd toisessa sovellutusesimerkissa voidaan jarjest&as

suunnilleen seuraavat mitoitukset:

Pitkittdislankojen 23 halkaisija e suuruusluokkaa 0,5 mm; Ke-
hdlankojen 24 halkaisija f suuruusluokka 1,0 mm; Puristusvai-
pan paksuus d vdlilld 3 ja 4 mm; Kehdlankojen 24 lukumddri
pinta-alayksikolld vain noin 1,2-2,0 kertaa suurempi kuin

pitkittdislankojen 23 lukum&ard.

Kuviossa 4 esitettyyn laitteeseen puristusvaipan 10 valmista-
miseksi kuuluvat kiinted konepoyta 25, sen p&d&lla pitkittdin
siirrettdva tuki 26 ja laakerikilpiin 27 kiertyvasti laake-
roitu valusylinteri 28. Nditd varten on jarjestetty ei-esi-
tetty kdyttodlaite, joka on kytketty kiertyvaidn karaan 29, jo-
ka toimii tuen 26 siirtz@miseksi (johdekiskoissa 30). T&lldin
on valusylinterin 28 kierrosluku ja tuen 26 liikenopeus synk-

ronoitu keskendan.

Tuen 26 pddlld sijaitsee varastosdilid 33 elastomeerisen
vaippamateriaalin komponentteja varten Jja 1lisdksi sekoitin
34, tulojohto 35 ja valusuutin 36. Sen suuaukko sijaitsee va-
littomasti valusylinterin 28 pinnan ldheisyydessid. Tuen 26
pddlle on lisdksi kiinnitetty kehdlankojen 24 purkauslaite
32. Tdmd purkauslaite 32 on jadrjestetty valosylinterin 28
kiertosuuntaan ndhden (osoitettu nuolella) valusuuttimen 36

jédlkeen.

Kuviossa 4 on kaaviollisesti esitetty lukuisia valusylinterin
28 kiertoakselin kanssa suunnilleen yhdensuuntaisia ja vahdi-
selld vidalimatkalla sylinterin vaippapinnasta jannitettyjid
pitkittdislankoja 23. Elastomeerinen vaippamateriaali 22 va-
letaan pitkittdislankojen 23 vdlisten tilojen kautta ruuvi-
viivan muotoisen vaipan muodossa valusylinterin 28 pad&dlle.
Mahdollisimman lyhyelld etdisyydelld valusuuttimen 36 jdlkeen
tulevat keh#dlangat 24 taittorullan 31 kautta tdten valetun

vaippamateriaalin 22 sis&in.
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Kuten kuviosta 5 ndhd&didn, voidaan esimerkiksi neljdsd vierek-
kdistad kehdlankaa 24 kiertdd samanaikaisesti. Esitetyssid esi-
merkissa uppoavat kehdlangat 24 ensiksi vain vahdn vaippama-
teriaaliin. Sen tdhden valetaan valusylinterin 28 (kuten kat-

koviivoilla on esitetty) yhden kierroksen jdlkeen vield lisii

vaippamateriaalia kehdlankojen padlle. Tdmd saadaan aikaan
siten, ettd valusuuttimen 36 leveys - kuvion 5 mukaisessa ku-
vassa katsottuna - on noin kaksi kertaa niin suuri kuin tuen

26 syotto valusylinterin 28 yhdellda kierroksella. T&dlldin on
jdrjestely, kuten kuviosta 5 ndhddidn, tapahtunut seuraavasti:
valusuutin 36 peittdd niiden (esimerkiksi neljid lankaa kidsit-
tdvdn) kehdlankakierrosten alueen (I), jotka kierretadn via-
littomdsti valusuuttimen jdlkeen, sekd myds edellisten (sa-
moin nelja lankaa kdsittdvdn) kehidlankakierrosten alueen
(II). Tarvittaessa voidaan valusuuttimen leveyttd vielsd edel-
leen suurentaa niin, ettd se peittdd esimerkiksi kolmen tai
neljdn kehdlankakierrosten alueet. Tuloksena on se, ettd suh-
teellisen ohuet materiaalikerrokset limittdavidt toisiaan. Jos
sitd vastoin valettaisiin suhteellisen paksuja "vaippoja'" yk-
sinkertaisesti vain vierekk&din, syntyisi se vaara, ettd vielsd

nestemdinen materiaali valuisi pois valusylinteriltid 28.

Kun puristusvaippa on valettu valmiiksi ja kovetettu, tasoi-
tetaan sen pinta mekaanisella k&dsittelyllda ja valmistetaan

tdlloin puristusvaipan haluttu paksuus. Kuvioista 2 ja 5 poi-

keten voidaan valmistaa puristusvaippa, jolla on suurempi
paksuus d, valamalla p&#dlle suurempi m#drd elastomeerista
vaippamateriaalia. Tdssd tapauksessa voidaan tarvittaessa

(tarkoituksella varastoida vidliaikaisesti puristusvetta pu-
ristusrakoon) muodostaa kehduria ja/tai pohjaporauksia puris-

tusvaipan ulkopintaan.

Kuten jo edelld mainittiin, on keksinnon mukaisen puristus-
vaipan 10 erityinen etu sen suurempi "taivutuspehmeys'" tihdn
astiseen verrattuna. Niissd kdyttdtapauksissa, joissa tdlld
ominaisuudella on vahdisempi merkitys, voidaan puristusvaip-

paa valmistaessa kiertdd esimerkiksi kaksi kerrosta keh#dlan-
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koja elastomeeriseen vaippamateriaaliin. Vastaavasti kasvaa

valmiin puristusvaipan paksuus.

Toinen mahdollisuus on esitetty kuviossa 6. Tadssd puristus-
vaipassa 10' on tarkoituksellisesti jdrjestetty kehidlankojen

24 ja pitkittdislankojen 23 vidlille tietty vdlimatka, joka on

esimerkiksi suuruusluokkaa langanhalkaisija. Tdten on siis
kehdlangat 24 - vain v&hdiselld puristusvaipan 10' paksuuden
lisdyksella - siirretty ldhelle ulkopintaa. Taten voidaan,
erityisesti puristusvaipan ulkokerroksessa, pienentdsd edel-

leen venym&dd puristusraon lidpikulussa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Puristusvaippa puristuslaitetta varten, joka toimii var-
sinkin ainerainan (esimerkiksi paperirainan 20) vedenpoista-
mista tai kiillottamista varten ja jolla on seuraavat tunnus-

merkit:

a) puristusvaippa (10) on muodostettu elastomeerisesta vaip-

pamateriaalista (22) ja kahdesta kerroksesta vahvistuslan-

koja (23, 24), nimittdin sisdkerroksesta ja ulkokerrokses-—
ta;
b) sisdkerros muodostetaan pitkittdislangoista (23), jotka

puristuslaitteen toimiessa sijaitsevat yhdensuuntaisesti

puristusvaipan (10) kiertoakselin (9a) kanssa;

c) ulkokerros muodostetaan kehidlangoista (24), jotka on kier-
retty ruuviviivamaisesti ja jotka puristuslaitteen toimi-
essa sijaitsevat suunnilleen puristusvaipan (10) kulku-

suunnassa;

d) vahvistuslangat (23, 24) ovat joka puolelta elastomeerisen
materiaalikerroksen ympdrdimit, joka on valmistettu homo-

geenisesti eli yhdestd ainoasta valusta;

t unnet t u seuraavista tunnusmerkeistid:

e) kierrettyjen kehilankojen (24) halkaisija (f) on korkein-
taan 1/500 puristusvaipan (10) ulkohalkaisijasta (D);

f) puristusvaipan (10) pinta-alayksikkoda kohti laskettuna
kaikkien kehdlankojen (24) vetolujuus on suurempi kuin

kaikkien pitkittdislankojen (23) vetolujuus.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen puristusvaippa, t un -
n et t usiitsd, ettd - laskettuna puristusvaipan pinta-ala-

vyksikkod kohti - kehdlankojen (24) lankapoikkileikkausten
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summa on suurempi kuin pitkittdislankojen (23) kaikkien lan-

kapoikkileikkausten summa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristusvaippa, joka
on kdytdssida letkumaisen telavaipan (10) muotoinen, jonka paat
on kiinnitetty vaipan kannatuskiskoihin, t un n e t t u sii-
ta, ettad kehdlankojen (24) halkaisija (f) on vain
1/4000 - 1/500 telavaipan ulkohalkaisijasta (D).

4, Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristusvaippa, joka
on kdytdossd padttomdan ja molemmille puolille pdin avoimen
nauhasilmukan muotoinen, t un n e t t u siitd, ettid kehdlan-
kojen halkaisija on 1/8000 - 1/2000 ajatellusta nauhan ulko-

halkaisijasta.

5. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen puristusvaippa,

tunnettusiitda, ettd sen paksuus (d) on vain 3-5 mm.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen puris-
tusvaippa (10'), t unn e t t u siitd, ettd pitkittdislanko-
jen (23) sisdkerroksen ja kehdlankojen (24) ulkokerroksen vi-
liin muodostuu vialimatka, joka suuruusluokaltaan vastaa lan-

gan halkaisijaa (Fig. 6).

7. Laite jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukaisen
puristusvaipan (10) valmistamiseksi, jossa laitteessa on pyo-
rivd valusylinteri (28) ja sen p&ddlle jarjestetty laite pit-
kittdislankojen (23) jannittadmiseksi sekid valusylinterin pyd-
rimisakselin kanssa yhdensuuntaisesti siirrettdva valusuutin
(36) ja samoin siirrettdvd kehdlankojen (24) purkauslaite
(32), tunnet tusiitd, ettd purkauslaite (32) on jar-
jestetty valusylinterin (28) pydrimissuuntaan nzdahden valu-

suuttimen (36) jdlkeen.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, t un ne t t u seu-
raavista tunnusmerkeistd katsottuna valusylinterin (28) pyo-

rimisakselin kanssa yhdensuuntaisessa leikkauksessa:
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valusuuttimen (36) leveys on suurempi kuin kehdlankakier-

rosten peittamid valusylinterin (28) osapituus;

valusuutin (36) peittdd sekd valittomdsti valusuuttimen
taakse kierrettyjen kehdlankakierrosten alueen (I) ettd

mySs edellisen kehdlankakierrosten alueen (II).
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PATENTKRAV

1. Pressmantel (10) f&r en pressanordning, vilken tjanar i
synnerhet for avvattning eller glattning av en materialbana
(t.ex. pappersbana 20), med fdéljande sardrag:

a) pressmanteln (10) bildas av ett elastomert man-
telmaterial (22) och av tva lager forstarknings-
tradar (23, 24), namligen ett inre lager och ett
yvttre lager;

b) det inre lagret bildas av langstradar (23), vilka
vid pressanordningens drift stracker sig paral-
lellt med pressmantelns (10) rotationsaxel (9a);

c) det yttre lagret bildas av omkretstradar (24),
vilka &ar skruvlinjeformigt lindade, och vilka vid
press anordningens drift stracker sig ungefar i
pressmantelns (10) 1lépriktning;

d) férstarkningstradarna (23, 24) a&ar allsidigt om-
slutna av det elastomera mantelskiktet (22) i
vilket ar homogent, d.v.s. framstallt av en enda
gjutkropp;

kadnnetecknad av fé6ljande kannetecken:

e) de inlindade omkretstradarna (24) har en diameter
(f) av hdégst 1/500 av ytterdiametern (D) hos
pressmanteln (10);

£) med avseende pa ett enhetsytparti pad pressmanteln
(10) &r draghallfastheten hos alla omkretstradar
(24) stdérre an draghallfastheten hos alla lang-
stradar (23).

2. Pressmantel enligt patentkrav 1, k annetecknad
av att - med avseende pa pressmantelns enhetsytparti - sum-

man av alla tradtvArsnitt hos omkretstrddarna (24) A&ar
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stérre an summan av alla tradtvarsnitten hos l&ngstradarna

(23) .

3. Pressmantel enligt patentkrav 1 eller 2, vilken under
drift wuppvisar formen av en slangartad valsmantel (10),
vars andar ar fasta till mantelbarskivor, k dnnetec -
k nad av att omkretstradarna (24) har en diameter (f) av
endast 1/4000 till 1/500 av ytterdiametern (D) hos valsman-
teln.

4. Pressmantel enligt patentkrav 1 eller 2, vilken under
drift uppvisar formen av en andldés och at bada sidor Oppen
bandslang, kadannetecknad av att omkretstraddarna
har en diameter av 1/8000 till 1/2000 av en tankt bandyt-

terdiameter.

5. Pressmantel enligt patentkrav 1 eller 2, k annete -
¢ knad av att dess tjocklek (d) endast uppgadr till 3
till 5 mm.

6. Pressmantel (10') enligt nagot av fdregdende patentkrav,
k d&nnetecknad av att mellan det inre lagret
langstradar (23) och det yttre lagret omkretstradar (24)
finns ett avstand, ungefdr i storleksordningen av traddia-

metern (Fig. 6).

7. Anordning fo6r tillverkning av en pressmantel (10) enligt
nagot av fdéregdende patentkrav, med en vridbar gjutcylinder
(28) och en darpd anordnad anordning foér uppspanning av
langstradarna (23) liksom med en parallellt med gjutcylin-
derns rotationsaxel férflyttningsbar gjutdysa (36) och med
en likasa férflyttningsbar avlindningsanordning (32) f£oér

omkretstraddarna (24) k & nnetecknad av att av-
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lindningsanordningen (32) i férhallande till gjutcylinderns

(28) rotationsriktning ar anordnad bakom gjutdysan (36).

8. Anordning enligt patentkrav 7, k dnnetecknad
av féljande kannetecken, att sett i ett parallellt med ro-
tationsaxeln f&r gjutcylindern (28) ldpande snitt:

a) bredden hos gjutdysan (36) ar stdrre a&n den av en
omkretstradlindning Overtackta dellangden av
gjutcylindern (28);

b) gjutdysan (36) O&vertacker saval omradet (I) av
den omedelbart bakom gjutdysan inlindade omkrets-
tradlindningen som ocksa omraddet (II) av fdérega-

ende omkretstradlindning.
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