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I en listeskazremaskine til dannelse af rammelister ved
v-formet overskaring af en liste benyttes et vinkelskare-
hoved (12) med to knive (14), der nir helt sammen ved
midten (16) af skarehovedet og derfra skrdner bidde bagud
og nedad. Det viser sig, at det overvejende er de inder-
ste halvdele af knivene (14), som slides, men da kniv- e T R

a2ggen skal vare beliggende i plan med ydersiden af V-kniv- 18 F'g 2- 28
szttet kan man ikke forgge knivenes levetid ved en simpel
vending af de to knive. Ifglge opfindelsen kan dog en s&- RS
dan levetidsforggende vending alligevel udfgres, nemlig “\\\\\\\\\\\\t‘\*\@\i\&
ved at knivene ombyttes indbyrdes og hver iszr er udformet 18 18 Flg.B.
ensdannet ved begge endexr (26).




10

15

20

25

30

DK 154875 B

Den foreliggende opfindelse angdr en listeskaremaskine

af den art, som er angivet i indledningen til krav 1.

Rammelister til retvinklede billedrammer kan afskares
ved oversavning i gering, men for opndelse af hjgrne-
samlinger af hgj kvalitet skal der vere tale om helt
rene snit, som bedre kan opnds ved brug af en skare-
maskine af den omhandlede art. Den liste, der skal
skeres, anbringes pd den langstrakte modholderplade
tvars over dennes V-indskering og i sideanlag mod en
langsgdende styreskinne ved den side, hvor V-indska-
ringens toppunkt findes, og vinkelskarehovedet bevages
til udf@relse af V-indsnittet i listen, normalt ad
flere gange, idet skerehovedet flyttes langere og
lengere ind over listen, sdledes at der ved det sid-
ste snit ved hvilket listen overskares, kun fjernes

en forholdsvis tynd "skareskal" fra listen eller fra
de respektive ender af de to . derved adskilte liste-
stykker. Ved dette snit passerer knivene langs kanter-
ne af V-indskaringen i modholderpladen, og det er na-
turligvis vesentligt, at de skerende @&gge pd knivene
er beliggende ved yderkonturen af navnte kanter, dvs.
ydersiden af knivpladerne md strakke sig parallelt med
®ggene i skarehovedets bevagelsesretning, medens den
skrd agkant eller -side ma findes pa& den modsatte

side af knivpladen. Da knivene skal vaere ganske kraf-
tigt dimensionerede bliver de dermed ogséd ret tykke,
og ved skaringen opstdr derfor en hgj grad af materi-
alefortrangning, som netop ggr det ¢gnskeligt, at der
for opndelse af et helt rent slutsnit kun skal afska-

res en tynd skal af materialet.

De to knive skal mpdes med ®&ggene helt sammenstgden-
de i toppunktet af knivvinklen, og de herved sammen-

stgdende ender af knivpladerne skal sdledes vare ud-
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formet med skraflader, som muligggr dette.

Ydermere er der tale om, at knivene ikke blot er an-
bragt i vinkel med hinanden svarende til V-~indsk&rin-
gen i modholderpladen, men desuden i en vis vinkel med
hinanden i denne indskarings tverretning, dvs. i
skarehovedets bevagelsesretning, sdledes at knivene
fra navnte toppunkt skraner bide vak fra toppunk-—
tet og|indsnittets spids. Derved vil indskaringen i
emnern; foregéd ved fremadskridende snitning, hvilket
er en praktisk ngdvendighed. Det er herved sadvan-
ligt og fordelagtigt, at de sammenstgdende knivplade-
ender nar sammen ogsd et stykke oven over knivaggenes
toppunkt, og langs dette stykke skal derfor knivenes
endeflader vare skratstillet, idet knivenderne her
skal vare stumpvinklet afskaret, mednes de jfr. det
foranstdende tillige skal vare spidsvinklet afskdret

i tverretningen.

Dette betyder, at netop de sammenstgdende knivender
skal vare tildannet p& helt speciel og ngjagtig made,
medens de ydre knivender blot kan vaere simpelt afskaret.

Knivené,: som er forholdsvis dyre enheder, slides i
brug, men de kan afmonteres for opslibning, og bl.a.
derfor er det vasentligt, at knivenderne ndr helt
sammen ogsd oven over aggenes toppunkt, sdledes at
&ggene vil mgdes ogsd efter slibningen, ndr knivene

genmonteres i uandrede stillinger.

Knivene er helt symmetriske med hinanden omkring mg-
defladen ved navnte toppunkt , men de kan ikke erstat-
te hinanden og er sdledes bundet til at optrade i

sammenhgrende sat.

P4 denne baggrund tager opfindelsen sit udgangspunkt
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i en konstatering af, at knivene altid slides mest
p& den halvdel, som vender mod toppunktet. Dette
skyldes is@r, at sadvanlige listeskezremaskiner er
indrettet til at kunne handtere lister op til en for-
holdsvis stor bredde, og at der ved langt de fleste
opgaver i praksis arbejdes med lister af forholdsvis
lille bredde, dvs. den yderste halvdel af knivene vil
kun sjeldent komme i arbejde. Det er herved indset,
at det ville vere formalstjenligt, hvis knivene kun-

ne vendes, omend dette ikke umiddelbart kan lade sig

ggre.

Opfindelsen bygger pa den betragtning, at knivene
faktisk lader sig vende til nye fuldt operative
stillinger, hvis de i forbindelse med vendingen om-
byttes indbyrdes og sammensattes med deres hidtidige
ydre ender sammenstgdende ved toppunktet, og for mu-
ligggrelse af dette er maskinen eller blot dens knive
indrettet pa den mdde, som er angivet i den kendeteg-
nende del af krav 1. Nar knivene er udformet ens ved
begge ender pa den angivne symmetriske mdde kan hver
kniv benyttes valgfrit pd begge sider af skarehovedet,
og knivene vil dermed kunne ombyttes, netop ndr de
samtidigt vendes, hvorved de hidtil ydre ender af
begge knive bringes ind i det indre omrade, hvor

sliddet som n®vnt er stgrst.

En anden og vigtig konsekvens af indretningen ifglge
opfindelsen er, at knivene herefter kan vare helt ens-
dannede, saledes at det ekstra arbejde, som kraves

for bearbejdningen af den anden ende af kniven, i
nogen grad opvejes af, at der ikke langere skal skel-
nes mellem knive til hgjre og vendstre side af skare-
hovedet.

Opfindelsen omfatter tillige den i krav 2 angivne
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kniv til den omhandlede maskine. Det er klart, at denne
kniv vil vaere dyrere end de hidtil benyttede knive,
hvor kun den ene ende er finbearbejdet, men dette op-
vejes rigeligt af, at kniven eller et sat af sddanne
knive vil vare vendbare til opndelse af en narmest
fordoblet levetid under de navnte saedvanligt forekom-

mende driftsbetingelser.

Opfindelsen forklares i det fglgende narmere under

henvisning til tegningen, p& hvilken

fig.'1 er et skematiskperspektivbillede af en liste-

skeremaskine ifglge opfindelsen

fig. 2 et perspektivbillede af en tilhgrende kniv set

fra dennes bagside,
fig. 3 et snit efter linien III-IIT i fig. 2, og

fig. 4 et perspektivbillede af kniven set fra forsiden.

Den i fig. 1 viste maskine er af helt konventionel
hovedopbygning. Den omfatter et maskinstativ 2, med

en modholderplade 4, der ved sin ene sidekant har en op-
ragende, fast styreskinne 6. I pladen 4 er fra den mod-
stdende anden sidekant udformet en V-formet indskaring
8, hvis toppunkt ligger umiddelbart ved indersiden af

skinnen 6.

Stativet danner en fgring for en styreblok 10, som i
maskinens brugsstilling kan skydes vandret ind mod og
bort fra den bageste kant af modholderpladen 4, og som
er udformet med lodrette styrespor til optagelse af et
vinkelskarehoved 12, der ved sin forside er forsynet med
to langstrakte knivplader 14, som mgdes foroven langs

et anlagsplan 16 og derfra skréner bade bagud og nedad.
Knivene 14 skrdner bagud til dannelse af respektive
vinkler pd& ngjagtigt 45° i forhold til retningen af
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styreskinnen 6, medens skraningsvinklen nedad er mindre
kritisk. Forsiderne af knivene forlgber i lodret plan
og ender nederst i en skareag 18, hvorfra knivmateri-
alet pd indersiden forlgber skrdt indad-opad til en
plan inderside, med hvilken knivene er fastspandt imod
skarehovedet. Denne fastspanding sker ved hjzlp af
skruehuller og skruer 20, som er placeret symmetrisk

om et tvergdende midterplan af hver af knivpladerne 14.

Kniveggene 18 mgdes i et ¢gvre toppunkt ved den indre
ende af knivenes indbyrdes anlagsomrdde 16. Nar skare-
hovedet 12 bevages nedad ved brug af egnede bevagel-
sesmidler, vil knivene 14 frembringe et V-formet ind-
snit i en liste 22 anbragt pd modholderpladen 4, og
ved trinvis. fremrykning af styreblokken 10 vil 'listen
herved til sidst blive helt overskdret, nemlig nar
knivspidsomradet 16 nedfgres umiddelbart langs :in-
dersiden af styreskinnen 6, hvorved knivene 14 ned-
fgres umiddelbart indenfor kanterne af V-indskaringen

8 i modholderpladen 4.

Listen 22 er herved blevet overskdaret med helt "rene
geringssnit, og naste snit kan sd udfgres efter wud-
médling af den pdkravede langde af naste rammestykke.

Alt dette er velkendt teknik.

Modholderpladen 4 er sa bred, at den kan understgtte
ganske brede rammelister, og knivene 14 er tilswva-
rende sd lange, at de kan udfgre en overskaring af
sddanne brede lister. Imidlertid er flertallet &f de
i praksis bearbejdede lister vasentligt smallere,
f.eks. netop som vist ved bredden af listen 22, :sa-
ledes at den ydre/nedre halvdel af knivene 14 kun
sjeldent udszttes for at deltage i listeskaringen,
dvs. de slides betydeligt mindre end de mod himanden
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vendende halvdele af knivene.

Som vist punkteret i fig. 1 har de ydre/nedre ender
af knivene 14 normalt varet afsluttet med en simpel
overskering 24, som vil vere helt uegnet til at

danne en topflade i knivsattet ved en tankt vending

af knivene.

Ifglge opfindelsen er imidlertid de pdgazldende ydre
ender af knivene 14 tildannet p& ganske samme made
som de tat sammenstgdende gvre ender deraf, dvs. med
skréaflader 26, som er sdledes dobbeltskrd, at de ef-
ter vending af knivene kan indgd - i en topsamling,
som er identisk med den forudgdende samling langs
anlegsplanet 16. Den eneste forskel vil vare, at det
efter vendingen og ombytningen vil vare de hidtil ydre
halvdele af knivene, som nu vil danne den indre del
af knivsattet ud fra dettes toppunkt, hvorefter disse
knivdele vil overtage hovedparten af skarearbejdet

med tilhgrende slitage.

I fig. 2-4 er vist en enkelt kniv 14. Det er velkendt,
at en sadan kniv ved sin ene ende er udformet med en
dobbeltskrd endeflade 26, som muligggr et tat anlag
mod en tilsvarende modstdende knivende i anlagsomra-
det 16 i fig. 1, og det nye ved opfindelsen er, at
knivens modsatte ende er udformet pd ganske samme midde,
dvs. symmetrisk omkring et tvargdende midterplan af

kniven

Ved den viste foretrukne udfgrelse er kniven 14 for-
synet med undersaznkede huller 28 for fastspanding til
skerehovedet, og for opndelse af en uzndret monterings-
stilling af kniven efter vending og ombytning af denne
er det vaesentligt, at hullerne 28 er anbragt symmetrisk
om midten af kniven, da man sd kan udnytte de samme

spe&ndehuller i skarehovedet



10

15

20

25

30

DK 1548758

PATENTEKRAV

1. Listeskaremaskine med et vinkelskarehoved (12), der
kan frembringe et V-formet indsnit sidevaerts i en liste
(22) og derved en overskaring af listen, navnlig til
frembringelse af ngjagtigt geringskdrne rammelister, hvil-
ken maskine har en langstrakt modholderplade (4), som kan
understgtte lister af forskellige bredder, hvilken mod-
holderplade (4) har et V-formet indsnit (8) til optagelse
af skarehovedet (12) ved dettes skarebevagelse, idet ska-
rehovedet er forsynet med to knive (14), som er sdledes anbragt
og fastholdt, at deres skarende @&gge (18) er beliggende
langs yderkonturen af de i V-form sammenholdte knive, me-
dens de i ¢vrigt fra V-formens spids forlgber skratstillet
i skarehovedets bevagelsesretning med en sddan langde, at
deres projektion p& modholderpladen i hovedsagen .svarer
til forlgbet og udstrazkningen éf kanterne af V-indsnittet
(8) i modholderpladen 4, kendetegnet wed, at
hver af de to knive (14) er udformet sdledes symmetrisk
om et centralt tvarsnitsplan (III-III), at knivene er
ombyttelige pad skarehovedet (12) til gendannelse @af navnte
V-form af knivene ved sammenstilling af de f¢r bytningen

ydre ender af knivene.

2. Kniv til en listeskaremaskine ifglge krav 1., hvilken
maskine er af den art, som har et vinkelskarehoved (12),
der kan frembringe et V-~formet indsnit sidevarts ii en liste
(22) og derved en overskaring af listen, navnligitil frem-
bringelse af ngjagtigt geringskdrne rammelister, thvilken
maskine har en langstrakt modholderplade (4), som kan un-
derstgtte lister af forskellige bredder, hvilken:imodhol-
derplade (4) har et V-formet indsnit (8) til optagelse af
skerehovedet (12) ved dettes skarebevagelse, idet skare-
hovedet har vinkelben, der tjener som monteringsunderlag
for to knive (14) pd en sadan made, at disses skarende ®g-
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ge (18) er beliggende langs yderkonturen af de i V-form
sammenholdte knive, medens de i ¢gvrigt fra V-formens

spids forlgber skratstillet i skerehovedets bevagelsesret-
ning med en sddan lengde, at deres projektion pd modholder-
pladen i hovedsagen svarer til forlgbet og udstrakningen

af kanterne af V-indsnittet (8) i modholderpladen (4),
hvilken kniv (14) er forsynet med midler (28) til mulig-
ggrelse af en udlgselig fastspanding af kniven pd et respek-
tivt vinkelben af vinkelskarehovedet (12) samt med en sdle-
des udformet endedel (26), at kniven ved montering pa skare-
hovedet i endeanleg mod en modsvarende kniv (14) pé& skare-
hovedets andet vinkelben kan indgd i et V-formet knivset,
idet navnte endedel er tildannet med en i forhold til kni-
vens langderetning dobbeltskrd anlagsflade {26), k e n -
detegnet ved, at kniven ved sin modstdende endedel
er udformet p& tilsvarende madde for muligggrelse af, at

to knive (14) i knivsattet kan remonteres i omvendt og ind-
byrdes ombyttet tilstand.
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